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@ Schuheinlage und Verfahren zur Herstellung derselben.

@ Die Schuheinlage enthélt eine saugféhige Schicht (1),

welche auf einer Stabilisierungsschicht (2) angebracht
ist. Die Stabilisierungsschicht (2) ist aus einem faserigen
und siegelfahigen Material, wobei die Fasern vorwiegend in
der Langsrichtung der Schuheinlage verlaufen. Auf der
Saugschicht (1) befindet sich eine Deckschicht (10), die
ebenfalls aus einem siegelbaren Material ist. Es sind Ver-
tiefungen (20) vorgesehen, deren Seitenwiande (15) durch
Fortsetzungen (111, 112) des Materials (11, 12) der Deck-
schicht (10) gebildet sind. Die Rander (13) dieser Seiten-
wande (15) sind mit der Stabilisierungsschicht (2) fest ver-
bunden, so dass zwischen den benachbarten Vertiefungen
(20) Bricken (25) aus dem Material der Deckschicht (10)
vorhanden sind. welche den darunter liegenden Abschnitt
(18) der Stabilisierungsschicht (2) versteifen.

Die Schuheinlage ist bei gegebener und minimalen
Dicke ungewohnlich steif und strapazierfahig.
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Beschreibung

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Schuhein-
lage mit einer saugfahigen Schicht sowie ein Ver-
fahren zur Herstellung derselben.

Schuheinlagen dieser Gatiung sind weit verbrei-
tet. Die Saugschicht derselben ist normalerweise
aus einem saugfahigen Vlies angefertigt, das natiir-
liche oder/und synthetische Fasern enthélt. Bei ei-
ner der vorbekannten Schuheinlagen ist die Unter-
seite der Saugschicht mit einer Schicht aus einem
Schaumstoff versehen, welcher als ein Antigleitbe-
lag wirkt. Das Vlies der Saugschicht weist eine ver-
nachldssigbare Steitheit auf. Der Schaumstoff
weist ebenfalls eine geringe Steifheit auf, so dass
diese vorbekannte Schuheinlage in der Tat sehr
biegsam ist. Dies erschwert die Einfithrung der Ein-
lage bis in den Bereich der Schuhspitze. Wenn man
bedenkt, dass die Schaumstoffschicht an der Un-
terseite der Schuheinlage einen Antigleitschutz bil-
det, dann geht daraus hervor, dass es recht miih-
sam ist, die vorbekannte Schuheinlage in einen
Schuh einzufiihren.

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist, eine
Schuheinlage anzugeben, welche den genannien
Nachteil nicht aufweist und welche dariiber hinaus
zusétzliche Vorteile bietet.

Die genannte Aufgabe wird bei der Schuheinlage
der eingangs genannten Gattung erfindungsgemiss
so geldst, wie dies im kennzeichnenden Teif des An-
spruchs 1 definiert ist.

Das erfindungsgemésse Verfahren zur Herstel-
lung der vorliegenden Schuheinlage ist im kenn-
zeichnenden Teil des Anspruchs 8 definiert.

Nachstehend werden Ausfiihrungsméglichkeiten
der vorliegenden Erfindung anhand der beiliegen-
den Zeichnung naher erléautert. Es zeigt:

Fig. 1 perspektivisch die vorliegende Schuheinla-
ge, welche aus mehreren Schichien besteht und bei
welcher die dusseren Schichten im Spitzenbereich
derselben teilweise weggezogen sind,

Fig. 2 vergrossert einen Ausschnitt aus einem
vertikalen Schnitt durch die Schuheinlage geméss
Fig. 1, wobei dieser Ausschnitt eines der in der
Schuheinlage ausgefiihrten Lécher umfasst und

Fig. 3 einen Ausschnitt aus einem Muster, wel-
ches die in der Schuheinlage ausgefiihrten Locher
bildet.

Die in Fig. 1 perspektivisch dargestelite Schuh-
einlage weist eine saugféhige Schicht 1 auf, deren
Dicke im fertigen Produkt die Dicke dieses Produk-
tes im wesentlichen bestimmt. Die Dicke der Saug-
schicht 1 liegt beim fertigen Produkt zwischen etwa
imm und 5 mm. Die Saugschicht 1 ersireckt sich
zweckmassigerweise {iber die gesamte Fiiche der
Schuheinlage. Locker kardierte Watte oder aber
auch Watteabfélle, welche bei der Herstellung an-
derer Watteprodukte anfallen, kénnen das Material
dieser Saugschicht 1 bilden. Die Watte kann aus-
schliesslich aus Baumwaollfasern bestehen oder sie
kann ein Gemisch aus unterschiedlichen Fasern
sein. Beispielsweise kann diese Schicht Baumwoll-
und Zeliwollfasern enthalten, welche mit Hilfe einer
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Faser aus einem geeigneten Material untereinander
verbunden sind. Eine solche Klebefaser kann eine
synthetische Faser sein und es kann sich insbeson-
dere um Polyéthylen-Fasern handeln. Die Saug-
schicht kann jedoch auch 80% Baumwoll- oder Vis-
kose- und 20% Polyesterfasern enthalten.

Der Saugschicht 1 ist eine Stabilisationsschicht 2
zugeordnet und diese Stabilisationsschicht 2 befin-
det sich an jener Seite der Saugschicht 1, welche
der Brandsohle des Schuhes zugewandt ist. In
Fig. 1 ist ein Abschnitt dieser Stabilisationsschicht 2
im Schuhspitzenbereich ein wenig nach unten von
der Saugschicht 1 abgehoben. Denn die Dicke der
Stabilisationsschicht 2 ist im Vergleich mit der Dicke
der Saugschicht 1 verhaltnismassig klein und sie
liegt im Bereich von einigen Zehnteln von Millime-
tern. Die Stabilisationsschicht 2 ist derart ausge-
fiihrt, dass sie der Schuheinlage die zum Einschie-
ben derselben in einen Schuh erforderliche Steifig-
keit verleiht. Ausserdem ist diese Schicht 2 so
ausgefihrt, dass sie wahrend des Tragens des
Schuhes rutschhemmend wirkt.

Die gegenseitige Zuordnung der genannten
Schichten 1 und 2 erfolgt in der Weise, dass eine
der Oberflachen der Saugschicht 1 mit einer der
Oberflachen der Stabilisationsschicht 2 verbunden
ist. Es braucht kein besonderes Verfahren zum
Verbinden dieser zwei Schichten 1 und 2 angewandt
zu werden, weil der Zusammenhalt der bzw. aller
Schichten der vorliegenden Schuheinlage durch ei-
ne besondere Art der Perforation des Einlagehalb-
fabrikates erreicht wird. Der Perforationsvorgang
wird im nachstehenden naher beschrieben werden.

Die Stabilisationsschicht 2 ist aus einem faseri-
gen Material, in welchem die Fasern mehrere Lagen
bilden. Das Material dieser Schicht muss ein siegel-
féhiges Material sein. Es kann sich dabei um ein
Vlies oder um ein Tissue handeln. Wenn die Schicht
2 aus einem Vlies ist, dann kann sie vorteilhaft Vis-
kosefasern enthalten. Diese Fasern kénnen etwa
40 mm lang sein und deren Dicke kann 3,8 decitex
betragen. Die Fasern des Vlieses sind mit Hilfe ei-
nes Bindemittels untereinander verbunden. Ein sol-
ches Gemisch kann 75% Fasern und 25% Bindemit-
tel enthalten.

Das Bindemittel kann auf der Basis von Synthe-
sekautschuk beruhen. Ein solches Bindemittel
hemmt wirksam das Rutschen der Schuheinlage im
Schuh. Dies deswegen, weil Kautschuk im allgemei-
nen rutschhemmend ist und weil dieses Bindemittel
sich, da praktisch jede Faser von diesem Bindemit-
tel umgeben ist, auch an der Aussenseite der Stabi-
lisationsschicht 2 befindet.

Es versteht sich, dass zur Verbindung der Viies-
fasern auch ein anderes Bindemittel als auf der Ba-
sis von Kautschuk verwendet werden kann. Dann
muss die Unterseite der Stabilisationsschicht 2 al-
lerdings mit einem Material wenigstens stellenweise
Uberdeckt sein, welches rutschhemmend ist. Diese
zusétzliche rutschhemmende Schicht kann mit der
Anwendung des Bindemitiels auf der Basis von
Kautschuk kombiniert werden, wenn die rutschhem-
mende Wirkung des Bindemittels verstérkt werden
soll. Falls die zusétzliche, rutschhemmende und
nicht zusammenhangende Schicht verwendet wird,
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so kénnen die Bezirke aus rutschhemmendem Mate-
rial Muster mit geeignetem Verlauf bilden.

Die Fasern im Vlies der Stabilisationsschicht 2
sind so angeordnet, dass sie parallel zueinander lie-
gen. Ein solches Viies wird auch als L&ngslagen-
vlies bezeichnet. Die Richtung der parallel zueinan-
der liegenden Fasern fallt mit der Langsrichtung der
Schuheinlage praktisch zusammen. Unter Umtén-
den kann es von Vorteil sein, wenn es einen von
Null unterschiedlichen Winkel zwischen der Rich-
tung der Fasern und der Langsrichtung der Schuh-
einlage gibt. Dies kann beispielsweise dann der Fall
sein, wenn ein Rutschen der Schuheinlage schrag
zur Langsrichtung des Schuhes bzw. derselben
verhindert werden soll.

Bei Anwendungsfallen, in welchen man keine
grosse Belastung der Schuheinlage erwartet oder
in welchen die Schuheinlage ein sehr billig herzustel-
lendes Produkt sein soll, kann die Stabilisierungs-
schicht 2 aus einem Tissue sein. Das Tissue soll ei-
ne moglichst rauhe bis wellige Oberflache haben.
Fir solche Zwecke kann beispielsweise Krepp-Pa-
pier verwendet werden.

Der von der Stabilisationsschicht 2 abgewandten
Seite bzw. Oberflache der Saugschicht 1 ist eine
weitere Schicht 10 zugeordnet, weliche auch als
Deckschicht 10 bezeichnet werden kann. In Fig. 1 ist
ein Abschnitt dieser Deckschicht 10 im Bereich der
Schuhspitze von der Saugschicht 1 ein wenig abge-
hoben. Dies erméglicht die in der Zeichnung ver-
wendete Darstellung der Deckschicht 10, weil die
Dicke dieser Schicht 10 verhaltnisméssig klein ist
und weil sie im Bereich von einigen Zehnteln von
Millimetern liegt. Die Deckschicht 10 iberdeckt vor-
teithaft vollstandig die obere Seite der Saugschicht
1 und sie bildet somit den oberen Abschluss der
Schuheinlage. Die Oberflachenlage 10 ist derart
ausgefiihrt, dass sie fir die aufzunehmende Fliis-
sigkeit, vor allem fiir Fussschweiss, zwar durchlés-
sig ist, dass sie von der Filssigkeit jedoch nicht be-
netzbar ist. Dank dieser Ausbildung bildet die Deck-
schicht 10 unter anderem auch einen Abstandshal-
ter zwischen der Saugschicht 1 und dem Fuss des
Schuhtrégers.

Die Oberflachenlage 10 ist aus Fasern, welche
zumindest eine Schicht bilden. Diese Fasern mils-
sen aus einem verhélinismassig reissfesten Materi-
al sein, weil das Korpergewicht des Beniitzers der
vorliegenden Schuheinlage durch diese Fasern ab-
gefangen wird, wie dies aus dem Nachstehenden
noch ersichilich sein wird. Ausserdem muss das
Material dieser Fasern siegelfahig sein. Die Fa-
sern der Oberflachenlage 10 konnen ein Vlies oder
ein Gewebe bilden.

In Fig. 2 ist ein Ausschnitt aus einem vertikalen
Schnitt durch die Schuheinlage geméss Fig. 1 in ei-
ner betréchilichen Vergrosserung dargestelit. Die-
ser Ausschnitt umfasst unter anderem auch eines
der in der Schuheinlage ausgefithrten L&cher. Aus
Fig. 2 ist ferner ersichtlich, dass die Oberflachenla-
ge 10 zwei Schichien 11 und 12 aufweist. Die erste
Schicht 11 befindet sich an der Aussenseite der
Oberflachenlage 10. Die zweite Schicht 12 ist an je-
ner Seite der Oberflachenlage 10 angeordnet, wel-
che der Saugschicht 1 zugewandt ist. Die Schichten
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11 und 12 sind Faserschichten und die Fasern dieser
Schichten 11 und 12 bestehen aus unterschiedlichen
Materialen. Die Schichten 11 und 12 sind miteinander
innig verbunden, so dass sie voneinander nicht ge-
trennt werden konnen. Diese innige Verbindung der
Faserschichten 11 und 12 kann beispielsweise durch
Laminieren erreicht werden. Im Ubergangsbereich
zwischen solchen Schichten 11 und 12 ist ein Ge-
misch aus den Fasern der beiden Arten vorhanden.

Die Flussigkeit wird in der Oberflachenlage 10
nicht gespeichert. Dies deswegen, weil diese Lage
10 sehr diinn ist und weil die Materialien der Teil-
schichten 11 und 12 durch die Fliissigkeit nicht be-
netzbar sind. Die obere bzw. dussere Schicht 11 der
Oberilachenlage 10 enthalt vor allem Fasern aus ei-
nem Material, welches fiir die Flussigkeit abwei-
send ist und welches sehr reissfest ist. Die Fasern
dieser Oberschicht 11 kdnnen aus Polypropylen
sein. Die Dichte dieser Oberschicht 11 ist so ge-
wihlt, dass die Fliissigkeit durch diese Schicht 11
passieren kann, ohne dass dem Durchgang dersel-
ben durch die Oberschicht 11 ein nennenswerter Wi-
derstand entgegengesetzt wird.

Die untere bzw. innere Schicht 12 der Decklage
10 enthalt vorwiegend Fasern aus einem Material,
welches eine Verbindung zwischen den Fasern der
Oberschicht 11 der Oberfidchenlage 10 und den Fa-
sern der Saugschicht 1 ermdglicht. Die Fasern
dieser Innenschicht 12 sind beispielsweise aus
Polyathylen. Die Bindeschicht 12 dient somit als ein
Haftvermittfer zwischen den Polypropylen-Fasern
der Oberschicht 11 und der kalibrierten (zusammen-
gepressten) Watte der Saugschicht 1.

Die Schuheinlage weist Vertiefungen bzw. L&-
cher 20 auf, welche von der Oberseite der Schuh-
einlage her bzw. von der Deckschicht 10 derselben
her in dieser ausgefilhrt worden sind. Diese Locher
20 sollen unter anderem eine Strémung von Luft
quer durch die Schuheinlage erlauben bzw. begiin-
stigen. Ausserdem sind sie dafir veraniwortlich,
dass die Schuheinlage dermassen stabil ist.

Die Lécher 20 werden in der Weise hergestellt,
dass das Schichtmaterial bzw. der Schichtkérper 1,
2 und 10 der Schuheinlage zwischen beheizten Wal-
zen eines Kalanders gefihrt wird. Die Walzen wei-
sen Vorspringe auf, deren Hohe der Dicke der
Schuheinlage praktisch gleicht und welche bei-
spielsweise dornférmig sein kdnnen. Wenn solche
Vorspriinge wéahrend des Kalandrierens in die
Oberseite des Schichimaterials eingepresst wer-
den, dann dringen die Frontfldchen derselben bis
zur Stabilisierungsschicht 2 des Schichtkdrpers
durch. Da die Fasern der Deckschicht 10 thermopla-
stisch und siegelfahig sind, werden die sich im Wirk-
bereich des jeweiligen Dornes befindlichen Fasern
bzw. Abschnitte derselben, nach einer entspre-
chenden Anwirmung, durch die Fronifliche des
Vorsprungs sowie durch die Flanken desselben mit-
genommen und in die Tiefe des Schichtkérpers ge-
zogen.

In Fig. 2 ist ein vertikaler Schnitt durch den
Schichtkdrper im Bereich eines der Lécher 20 sche-
matisch wiedergegeben. Aus Fig. 2 geht hervor,
dass die Froniflache des Dornes wéhrend des Ein-
dringens desselben in den Schichtkdrper die Teil-
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schichten 11 und 12 der Decklage 10 durchbrach und
dass die Flanken des Dornes das erweichte Materi-
al der Teilschichten 11 und 12 in die Tiefe der Off-
nung 20 gezogen haben. Dadurch entstanden Ab-
schnitte 111 und 112 der Teilschichten 11 und 12, wel-
che sich im Inneren des Loches 20 befinden und
welche die Wande bzw. Seitenwénde dieses Loches
20 bilden. Die Schichtabschnitte 111 und 112 liegen
zwar weiterhin aufeinander, wegen der Ziehwirkung
der Vorsprungflanke bzw. -flanken erstrecken
sich diese Schichtabschnitte 111 und 112 tiber die ge-
samte Tiefe des Schichtkérpers bis zur Stabilisa-
tionsschicht 2.

Da die Stabilisationsschicht 2 wahrend des Kalan-
drierens durch die gegeniiberliegende Walze eben-
falls erhitzt worden ist, schmolz das Material der
Schichtabschnitte 111 und 112 mit dem Material der
Stabilisierungsschicht 2 zusammen. Die Schichtab-
schnitte 111 und 112 sind beim Ziehen in die Tiefe diin-
ner geworden und deswegen kénnen sie eine Lange
aufweisen, welche grosser ist als der Durchmesser
der oberen Miindung 22 des Loches 20. Unter sol-
chen Umsténden kann die Dicke der Schuheinlage
grosser sein als der Durchmesser der oberen Miin-
dung 22 der Vertiefung 20 im Bereich der Deck-
schicht 10. Diese Verhélinisse kénnen durch die
Wahl der Dicke der einzelnen Schichten, des Mate-
rials dieser Schichten, der Abmessungen der Vor-
spriinge sowie durch die Wahl der angewendeten
Temperatur variiert werden.

Man kann sich vorstellen, dass links und rechis
vom in Fig. 2 dargestellten Loch 20 je ein weiteres
und praktisch gleich ausgebildetes Loch 20 in der
Schuheinlage vorhanden ist. Zu diesem Zweck kann
man sich denken, dass das Bild gemass Fig. 2 ent-
lang einer vertikalen Ebene in der Mitte des Loches
20 in zwei Halften aufgeteilt ist, dass diese Hélften
fireinander vertauscht sind und dass die abgebro-
chenen Partien der Halften miteinander verbunden
sind.

Die inneren bzw. unieren Rander 13 der
Schichtabschnitte 111 und 112 (Fig. 2) in den benach-
barten Ldchern 20 sind, wie dies erldutert worden
ist, mit dem anliegenden Rand 14 der Stabilisations-
schicht 2 zusammengeschweisst. Die Schichtab-
schnitte 111 und 112 in einem Loch 20 bilden zusam-
men eine Flanke 15. Die Flanken 15 in zwei benach-
barten Lochern 20 zusammen mit dem zwischen
diesen Flanken 15 liegenden Teil 16 der unverform-
ten Teilschichten 11 und 12 der Decklage 10 bilden ei-
ne Haut 25, welche den darunter liegenden Ab-
schnitt 17 der Saugschicht 1 tiberdeckt. Die Haut 25
ist dreidimensional, weil sie sich in der Tat auch bis
zu den {brigen benachbarten Léchern 20 ersireckt.
Zwischen dieser Haut 25 und dem unten liegenden
Abschnitt 18 der Stabilisierungsschicht 2 ist der
Saugschicht-Abschnitt 17 eingeschlossen. Dieser
Abschnitt 17 der Saugschicht 1 ist zwischen der
Haut 25 und der Stabilisierungsschicht 2 ausser-
dem auch zusammengepresst, was die Folge der
Herstellungsweise der Lécher 20 mit Hilfe des Ka-
landers ist.

Die Schuheinlage weist eine sehr grosse Anzahi
von Léchern 20 auf, welche zu Mustern geeigneter
Form zusammengefasst sein kénnen. In Fig. 3 ist
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ein Beispiel filr ein solches Muster wiedergegeben.
Das Bild geméss Fig. 3 stellt einen Ausschnitt aus
Fig. 1 dar. Beim abgebildeten Muster bilden die L&-
cher 20 Sechsecke 5, 6 und 7. Sowohl in jeder Ecke
als auch in der Mitte jeder Seite der Sechsecke 5
bis 7 ist ein Loch 20 ausgefiihrt. Zwischen zwei be-
nachbarten Léchern 20 erstreckt sich jeweils die
Haut 25, die man, wenn man sie in einem vertikalen
Schnitt betrachtet, auch als Briicke bezeichnen
kann. In Fig. 2 erscheint die Haut 25 vielmehr als ei-
ne solche Briicke. Die Haut 25 erstreckt sich nicht
nur zwischen den benachbarten Léchern 20 eines
der Sechsecke, sondern auch zwischen den L&-
chern 20 benachbarter Sechsecke 5 und 6 und 7,
was die rdumliche Form der Haut 25 bedingt.

Die Haut 25 ist gewdlbt und die Endpartien 13 der-
selben sind, wie eridutert, auf den Réndern 14 der
Stabilisierungsschicht 2 aufgeschweisst. Die ge-
wolbten Abschnitte 25 der Deckschicht 10 weisen,
dank ihrer dreidimensionalen Form, eine ganz be-
tréchtliche Steifigkeit auf. Die zwischen den Enden
13 der Haut 25 gespannten Abschnitte 15 und 16 der
Deckschicht 10 versteifen somit jene Abschnitte 18
der Stabilisierungsschicht 2, welche sich zwischen
den gegeniiberliegenden Schweissstellen einer
Haut 25 erstrecken. Die Stabilisierungsschicht 2,
welche allein fir sich genommen nachgiebig ist, er-
fahrt durch die Verbindung mit den einzelnen Ab-
schnitten 25 der Deckschicht 20 eine enorme Ver-
steifung, so dass die Schuheinlage dadurch im End-
effekt die ausserordentliche Steifigkeit gewinnt.
Hierbei ist es unwesentlich, ob das Loch 20 sich
auch in der Stabilisierungsschicht 2 fortsetzt oder
ob es an dieser Schicht 2 endet. Entscheidend ist
nur, dass die Rénder 13 der Haut 25 mit der Stabili-
sierungsschicht 2 zusammengeschweisst sind. Wie
dies aus Fig. 1 ersichtiich ist, ist der Durchmesser
der Locher 20 wesentlich kieiner als der Abstand
zwischen zwei benachbarten Léchern 20. Die
Schwéchung, welche die Schuheinlage durch das je-
weilige Loch 20 erfdhrt, wird durch die Steifigkeit
der dazwischen liegenden Haut 25 sogar {iberkom-
pensiert.

Die Fasern der Stabilisationsschicht 2 sind durch
ein Bindemittel zusammengehalten. Da es sich um
ein Langslagenvlies handelt, ist die eigene Steifheit
vom Vlies in der Langsrichtung desselben, d.h. in
der Langsrichtung der das Vlies bildenden Fasern,
grosser als in der Querrichtung desselben. Deswe-
gen ist es von Vorteil, wenn die Richtung der Fa-
sern im Vlies der Stabilisationsschicht 2 mit der
Léngsrichtung der Schuheinlage zusammenfallt.

Die Schuheinlage kann Wirkstoffkapseln mit
Deodorant oder/und Bakterizid enthalten. Diese
Wirkstoffe liegen in Form einer Fliissigkeit vor, wel-
che in mikrofeinen Gelatinkapseln oder &hnlichem
eingeschlossen sind. Die Kapseln kénnen in der
Decklage 10 oder/und in der Saugschicht 1 abgela-
gert sein. Unter der Einwirkung von Korperwarme
sowie wechselnder Belastung der Schuheinlage
werden die Kapseln gesprengt und der Inhalt dersel-
ben wird dabei freigesetzt. Da alle Kapseln nicht so-
fort gesprengt werden, kann der Wirkstoff {iber ei-
ne léngere Zeit abgegeben werden.

Bei der Herstellung der vorliegenden Schuheinla-
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ge werden die einzelnen Schichten 1, 2 und 10 als
einzelne Bahnen getrennt voneinander hergestellt.
Zur Herstellung solcher Bahnen kénnen an sich be-
kannte Verfahren verwendet werden. Danach wird
die Deckschicht 10 mit der Saugschicht 1 in einem an
sich bekannten Verfahren zusammengeschweisst
und diese werden dann mit der Stabilisierungs-
schicht 2 zusammengefihrt. Diese dreischichtige
Bahn wird in einem Kalander behandelt. Zumindest
eine der Walzen des Kalanders ist mit Vorspriingen
versehen, deren Querschnitt dem gewinschien
Querschnitt der Lécher 20 im fertigen Produkt ent-
spricht. Diese Vorspriinge sind Uber die Flache der
Walze entsprechend jenem Muster verieili, wel-
ches fiir die Schuheinlage gewinscht wird. Die Ho-
he der Vorspriinge gleicht der Hohe bzw. Dicke der
fertigen Schuheinlage oder sie kann ein wenig klei-
ner als diese sein. Die Walzen des Kalanders wer-
den wahrend des Herstellungsprozesses auf eine
Temperatur erhitzt, welche den Eigenschaften der
fiir die Schichtbahn gewéhiten Materialien ent-
spricht. Der Abstand zwischen den Kalanderwaizen
wird so eingestellt, dass die Vorspriinge die zuge-
fuhrte Schichtbahn vollstindig oder nahezu voll-
standig durchdringen, so dass man vielmehr vom
Stanzen der Schichtbahn als vom Pragen derselben
sprechen kann.

Die zusammengepressten Abschniite der Saug-
schicht 1 bilden Kissen, welche den Komfort bei der
Beniitzung dieser Schuheinlage betrachtlich erho-
hen. Zur Erzielung derselben Wirkung miisste man
bei den vorbekannten Schuheinlagen viel mehr
Material aufwenden. Die zusammengeschweissten
Fasern der Schichten 2, 11 und 12 verursachen aus-
serdem den Zusammenhalt der einzelnen Schichten
der Schuheinlage, ohne dass zur Erzielung des ge-
nannten Zusammenhaltes weitere Herstellungs-
schritte erforderlich sind.

Die Deckschicht 10 halt das Produkt stabil und
sie ist dafir verantwortlich, dass die Schuheinlage
eben selbst im feuchten Medium und bei Gewichts-
und Bewegungsbelastung nicht zerfallt.

Die Deckschicht 10 wirkt auch als eine Membrane
und Saugvermittler zur Saugschicht 1. Als Saugver-
mittler wirkt vor allem die Innenschicht 12. In dieser
Weise vermittelt die Deckschicht 10 Trockengefihl
bei der Beniitzung der vorliegenden Einlage.

Die Saugschicht 1 nimmt Fussschweiss und Bak-
terien auf und speichert diese. Wenn sie ein Bakte-
rizid, Fungizid oder &hnliches enthélt, dann kénnen
die betreffenden Organismen abgetotet werden.

Patentanspriiche

1. Schuheinlage mit einer saugfahigen Schicht (1),
dadurch gekennzeichnet, dass die Saugschicht (1)
auf einer Stabilisationsschicht (2) angebracht ist
und dass diese Stabilisationsschicht (2) derart aus-
gefiihrt ist, dass sie der Schuheinlage die zum Ein-
schieben derselben in einen Schuh erforderliche
Steifigkeit verleiht.

2. Schuheinlage nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Stabilisationsschicht (2) aus
ginem faserigen Material ist, dass dieses Material
siegelfahig ist, dass die Fasern vorwiegend in der-
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selben Richtung verlaufen und dass die Faserrich-
tung in der Stabilisationsschicht (2) mit der Léngs-
richtung der Schuheinlage praktisch zusammenfalit
bzw. {ibereinstimmt, wobei das Material der Stabili-
sationsschicht vorteilhaft ein Vlies oder ein Tissue
ist.

3. Schuheinlage nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Saugschicht (1) Baumwoll-
und/oder Zellwolifasern enthalt, welche mit Hilfe ei-
ner Klebefaser, vorteilhaft mit Polyathylen-Faser,
zusammengehalten sind.

4. Schuheinlage nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass eine Deckschicht (10) sich auf
der Saugschicht (1) befindet und dass diese Deck-
schicht (10) derart ausgefihrt ist, dass sie zumin-
dest als Membrane und Saugvermittler zur Saug-
schicht wirkt.

5. Schuheinlage nach Anspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Deckschicht (10) zwei Teil-
schichten (11, 12) aufweist, welche unterschiedliche
Fasemn enthalten, dass die Faser der ersten
Schicht bzw. Komponente (11) aus Polypropylen und
die Fasern der zweiten Schicht bzw. Komponente
(12) aus Polyathylen sein kdnnen und dass im Uber-
gangsbereich zwischen diesen Faserschichten (11,
12) eine Zwischenschicht aus einem Schmelzfaser-
viies (11, 12) vorhanden ist.

6. Schuheinlage nach Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Deckschicht (10) und/oder
Saugschicht (1) Wirkstoffkapseln enthélt, welche
Deodorant, Fungizid oder Bakterizid enthalten kdn-
nen.

7. Schuheinlage nach Anspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass sie Vertiefungen (20) aufweist,
welche von der Oberseite (22) der Schuheinlage zu-
mindest bis zur Stabilisierungsschicht (2) reichen,
dass die Seitenwénde (15) dieser Vertiefungen (20)
durch Fortsetzungen des Materials der Deck-
schicht (10) gebildet sind und dass die Rénder (13)
dieser Materialforisetzungen (15) mit der Stabilisie-
rungsschicht (2) verbunden sind.

8. Verfahren zur Herstellung der Schuheinlage
nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass ei-
ne Bahn, welche die Saugschicht (1), die Stabilisie-
rungsschicht (2) und eine Deckschicht (10) auf-
weist, unter der Einwirkung von Hitze so tief ge-
pragt bzw. gestanzt wird, bis das Material der
Deckschicht (10) mit dem Material der Stabilisie-
rungsschicht (2) verbunden wird, und dass die ein-
zelnen Schuheinlagen aus einer derart behandelten
Bahn herausgeschnitten werden.
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