CESKOSLOVENSKA 9 p,!s - A\ I
SOCIKLISTICKA |! & : TNE -V

REPUBLIKA

] oMy osuEnCoN

L (21) (PV 4616-819

. - -~ (
ORAD-PRO-VYNALEZY: |: (45): Vyddne 15 03 86
A~OBIEVY’

' (22) Prihl&Seno-19-06 81

(40) Zveiejiitno 3811 82

222812

1y

[51"}1{1&615«

C-08]:9/06

(HiY;

(76}

Autor vynalezu- RUZICKA JAN ing., LORENZ JINDRICH, BUBLE VILEM promi. chein.,
KRALUPY nad Vitavou, MAREK VLADIMIR ing., TUSL-MIROSLAV,.

CESKE BUDEJOVICE

(54} Smés; zejména pro oplastovani tuhy

T~

Vynalez se tykéa smdsi- vhodné  pro vyrobu~

celoplastickych. tuzek s vybornou- ofezava-
telnesti jak- m\echamck‘)?m zpisobem, tak-oi@-

zavéikyy. s- dostategnow- pevnesti- v ohybu-

vibernymi- vzhledem: a zdravotni- nezaved:

nesti: UmeZiuje-ekonomicky: vyhodnou kon-~
tirfuélnit vyrobu- plastickych: tuZek-bez. pod--
statnych’ narokfl na vyrobni- prostory jedi-

zavedeni. uSetii.devizové- néroény devoz-ced-

rového nebo- inscensovéhe- dieva: Dale je:
vyhodné, Ze vSechny materidly pouZivané-

pro- vyrobu smési- jsou- tuzemského- plivodu.
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Vynélez se tyka smési, zejména pro oplas-
tovani tuhy, sloZené ze vhodnych plastll a
chemikalii. '

Je zndmo, ¥e tuzky, kromé klasickych dfe-
vénych tuZek, jsou také vyrdbény s oplasté-
nim 2 materialét na zaklad® rliznych smési
plasti s réiznymi prisadami za tcelem zlep-
eni jejich Feznych vlastnosti.

Zv§3eni pevnosti v ohybu je dosahovano,
zejména priddnim skelnych vldken, kterd
v3ak nespliiuji plng poZadavky zdravotni ne-
zavadnosti tuZek, takZe jejich pouZiti je vel-
mi problematické. ZvySeni pevnosti je dale
dosahovano p¥idavkem daldich plnidel, jako
nap¥. d¥evdnych pilin apod. nebo SpO;ové-
nim provazci v jeden z riznych plasti.

Nevyhodou v3ech t&chto postupdi je ne
v¥dy vhodné splnéni poZadavku dobré ofe-
zévatelnosti vytladenych profilli s dostatec-
n& vysokou pevnosti v ohybu, dobrym po-
vrchovym vzhledem a kvalitni strukturou
vytlateného profilu podobnou klasickému
dFevu, zdravotni nezdvadnosti a dale pak
s ne vZdy dokonalym spojenim plasté z plas-
tu s plastickou, pfipadn& klasickou tuhou
nebo s pastelovymi tuhami.

Viechny tyto nevyhody jsou odstranény
nebo podstatn& sniZeny pouZitim smési po-
dle vynélezu, kterd se sklddd ze 100 hmot-
nostnich dil& polyvinylaromatického plas-
tu, 1 a¥ 50 hmotnostnich dil& polyetylénu,
1 a¥ 50 hmotnostnich dild polypropylenu,
polyvinylchloridu, polyvinylacetdtu nebo je-
jich smési, 1 a% 120 hmotnostnich dili kao-
linu, mastku, kifidy, uhlic¢itanu vépenatého,
mikromleté b¥idlice, dfevEngch pilin nebo
jejich smési a maximélné 2 hmotnostnich
dilé nadouvadla s bodem rozkladu 150 aZ
250 °C, na vahu smési.

Smds je vytlafena na extrudéru, opatie-
ném kii¥ovou vytladovaci hlavou, kde je
plynule ddvkovana nebo pomoci dalsiho ex-
trudéru vytlatovana plastickd, pfipadné dav-
kovana klasickd tuha. Vytlafeny Sestihran-
ny nebo kulaty profil tuzky je kalibrovan
v kalibraénim zafizeni a okamZité poté re-
zdn na piisludnou délku klasické tuzky.
Smds miZe byt vytlatovdna i na polovi¢ni
profil, ktery mtZe byt spojovan po vlioZeni
plastické nebo klasické tuhy b&Znym Zpi-
sobem, tj. lepenim nebo svafovénim ultra-
zvukem. Vlastni povrch vyrobenych tuZek
je mo#Zno jiZ pri kontinudlnim vytladovani
profild upravovat lakovdnim nebo nanese-
nim dal¥l tenké vrstvicky tuhého plastu
napf. standardniho polystyrenu dalsim vy-
tlatovacim zafizenim. Vyhodou takto vyro-
beného profilu z vy¥e uvedené smési je, Ze
stupefi nap&n&ni je moZno regulovat nasta-
venym technologickym reZimem vytlacova-
ciho stroje a mnoZstvim d4vkovaného na-
douvadla, a tim dosahovat nejvfhodnégjsich
vlastnosti vytlaceného proiilu.

P¥i vytlafovdni sm&si mohou byt déle s
vfhodou pouZita antistatickd Cinidla, kterd
sni#i elektrostaticky naboj tuZek, coZ je po-
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t¥ebné zejména pri jejich hroceni ofezavéat-
ky.

Déale je vyhodné obarvit pouZivanou smés
na odstin inscensového dieva, pfipadné& na
jing modni odstin pouZitim barevnych pfi-
sad a pigmentd.

Jako polyvinylaromatického plastu miZe
byt kromé standardniho a houZevnatého po-
lystyrenu s vyhodou pouZito akrylonitril-bu-
tadien-styrenovych plastli, kopolymeru sty-
ren akrylonitril apod. V piipad& pouZiti ji-
nych plastd nebo typd, je pak bezpodminet-
né nutné vhodnym zphsobem upravit dav-
kovani ostatnich sloZek smé&si podle kvali-
tativnich poZadavkii.

Slozkou zlepdujici ofezdvatelnost vytlace-
nych profild tuZek, miZe byt vysokotlaky i
nizkotlaky polyetylén, kopolymer etylén-vi-
nylacetat. Slozkou regulujici a vhodnym zpQ-
sobem upravujici dobrou ofezavatelnost ve
vztahu k dobré pevnosti v ohybu je poly-
propylen, polypropylen-vinylacetét, polyvi-
nylchlorid, polyvinylacetat nebo vhodné zvo-
lené smdsi téchto plasti.

Ke zvy$eni pevnosti v ohybu se s vyho-
dou mfiZe pouZit odpovidajiciho mnoZstvi
mastku, kaolinu, uhli¢itanu vépenatého, k¥-
dy, mikromleté bFidlice, asbestovych vldken,
drevénych pilin, slidy apod. nebo vhodné
zvolenych jejich smé&si. Tato plnidla soucas
n& zlep$uji rovnomeérnost vypsngéni profilu
a mohou byt pouZita bud povrchové neupra-
vend, nebo s vyhodou povrchové upravena
sirany nebo titanéty.

Jako nadouvadla s bodem rozkladu 150 aZ
240 °C miZe byt pouZito azo-bis-izobutyroni-
trilu, azodikarbamidu apod. PouZit{ smési,
zejména pro oplastovani tuhy je vyhodné
zejména pro vlastni vyrobu tuZek jak 3esti-
hrannych, tak kulatych, pro vyrobu paste-
lek, tesaPskych i jinych tuZek dosud vyré-
b&nych ze dfeva nebo v3ude tam, kde se po-
7aduje dobrd ofezavatelnost ve spojeni s
dobrou tuhosti. TuZky vyrobené timto zpd-
sobem se vyznaduji dobrou ofezévatelnosti
pevnosti v ohybu, tuhosti, povrchovym vzhle-
dem s dobrou kvalitni strukturou pii ofe-
Zavani.

Dalsi velkou vyhodou smési je, Ze v3ech-
ny pouZité sloZky jsou zdravotné nezédvadné
a tim i pro vyrobu pouZitelné.

Vyroba tuZek timto zpfisobem je dale vel-

. mi vyhodnd, nebot pfi ni nevznikd témeér

7adny odpad, je podstatn& jednodu3si, néa-
klady na potfebné zaFizeni a prostor jsou
podstatn& niZsi a oproti klasickému zpiso-
bu vyroby se vyrazn& zlepSi i vyrobni pro-
stfedi a samozfejm& pracnost. VyuZiti smési
pro opladtovani tuhy podle vynalezu, priné-
8i podstatné tspory dreva.

Pi¥iklad 1
Smés, sestdvajici ze 100 hmotnostnich di-

1t standardniho polystyrenu, 10 hmotnost-
nich dilé polyetylénu, 20 hmotnostnich dild
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polypropylenu, 40 hmotnostnich dild kaoli-
nu, 20 hmotnostnich dild uhliditanu vépena-
tého se vytlati na extruderu s pfidavkem
barevnych p¥isad a pigmentd potfebnych k
obarveni na poZadovany odstin tuZky. Vytla-
tend smds se zgranuluje.

Ke 100 hmot. dilim takto ziskaného gra-
nulatu se v pomalob&Zném misi¢i po pridani
0,3 hmotnostniho dile medicindlniho oleje,
prida 0,5 hmotnostniho dilu azodikarbamidu.

Ziskand smés se vytlafuje na extrudéru
pres kfiZovou vytladovaci hlavu, spoletné
s plastickou tuhou, kterd je opldStovana po-
dobnym zpfisobem, jako se provadi oplésto-
vani kabel@l. Na vytladeny profil je za Kii-

Zovou hlavou nandSena dekorativni vrstvitka
standardniho polystyrenu. Takto vytlaCeny
profil je potiskovan a fezdn na potfebnou
délku tuZek.

Timto zplisobem vytlaBeny profil tuZky
meél ofezdvatelnost miniméainé srovnatelnou
s ofezavatelnosti tuZky vyrobené ze dieva
a s dostadujici pevnosti v ohybu.

V nésledujici tabulce jsou uvedeny dalsi
pifiklady smési podle vyndlezu. Ofezévatel-
nost u viech vytlatenych profili byla srov-
natelnd a/nebo lep3l neZ u klasickych die-
vénych tuZek vyrobenych z inscensového ne-
bo cedrového dfeva.

Piiklady smési 2 aZ 8 a jejich vyhodnoceni

Smés c¢islo 2 3

Standardni polystyren 100
HouZevnaty polystyren 100
Akrylonitril-butadien-

-styren
Styren-akrylonitril
Polyetylén vysokotlaky 10
Polyetylén nizkotlaky 10
Etylén-vinylacetéat
Polypropylen 20
Polypropylen-vinylacetat
Polyvinylchlorid
Polyvinylacetét 20
Kaolin 60
Slida
Mastek 40
Bfidlice mikromletd
Kitda 20
Dievé&né piliny
Ashestové vldkna
Medicindlni olej 0,3 0,3
Azodikarbamid 0,3 0,5

4 5 6 7 8
(hmot. dild)
100
100
100 100
100
20 10
10
10 20 10
' 10 15
10 10
20
50
20
40 80
30
50
30 20
0,3 0,0 0,3 0,3 0,3
0,5 0,0 0,5 0,1 0,5

PREDMET VYNALEZU

Sm#s, zejména pro oplastovani tuhy, kte-
ra obsahuje polyvinylaromaticky plast, poly-
olefin, polyvinylchlorid, polyvinylacetat, pl-
niva a nadouvadlo, vyznafend tim, Ze se
sklddd ze 100 hmotnostnich dild polyvinyl-
aromatického plastu, 1 aZ 50 hmotnostnich
dilt polyetylénu nebo etylénvinylacetédtu, 1
aZ 50 hmotnostnich dilii polypropylenu, po-

lyvinyichloridu, polyvinylacetdtu nebo jejich
smési, 1 aZ 120 hmotnostnich dild kaolinu,
mastku, kiidy, uhli¢itanu vipenatého, mi-
kromleté biidlice, dfevénych pilin nebo je-

- jich smési a maximélné 2 hmotnostni dily

nadouvadla s bodem rozkladu 150 aZ 250 °C,
na vdhu smési.
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