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Przedmiotem wynalazku jest filtr z komorami
poziomymi, zawierajgcy komory filtracyjne i roz-
dzielacz zbierajacy i
dzgce z komor, ktory to rozdzielacz zawiera za-
sadniczo czes$é rozdzielajgcg i czesé zbierajaca,
§lizgajgce sie wzgledem siebie ruchem cyklicznym,
przy czym czeS¢ zbierajgca jest podzielona przez
przegrody na komorki i przedzialy, ktére sg po-
lgczone z jednym lub wieloma urzgdzeniami do
zasysania i do usuwania gazu i cieczy, za§ komor-
ki sg oddzielone od siebie i kazda jest polaczona
z urzadzeniem zasysajagcym lub ci$nieniowym, na-
tomiast cze$¢ rozdzielajgca zawiera odpowiednio- dla
kazdej komcry, kr6¢ce majgce wyloty umieszczane
kolejno podczas ruchu cyklicznego, na wprost kaz-
dego przedzialu i komorki tak, ze podczas kazdego
cyklu, kazda komora jest kolejno tgczona z kazdym

-przedziatem i z kazdg komorks. Filtr ten zawiera

réwniez Srodki do rozdzielania splywajgcych z ko-
moér plynéw na gazy i ciecze i do odprowadzania
cieczy przez kolumne barometryczng.

Czes$é rozdzielajgca dzieli lub rozdziela ptyny prze-
plywajace z komér do przedziatbw i do kolejnych

komoérek czesci zbierajgcej, w ktoérych sg one zbie-

rane aby by¢ skierowane w kierunku réznych obie-
goéw odplywowych. ’

W znanych filtrach wymienionego wyzej typu, za-
wierajacych rozdzielacz do oddzielania réznych ply-
néw pochodzacych z filtracji, tak jak przykladowo
w filtrach przedstawionych w opisach patentowych
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RFN nr 903450 i w odpowiednich opisach patento-

wych francuskich nr 999442 i St. Zjedn. 2 648 158,

plyny te, bedace mieszaning cieczy i gazu, zostaja
po przejsciu przez ten rozdzielacz skierowane do
innego urzgdzenia, umieszczonego pod rozdzielaczem,
ktore oddziela gazy od wspomnianych cieczy.

W obiegach filtratéw, a nieraz nawet popluczyn,
w miejscach, w ktorych ciecze i gazy sg zmieszane
Z soba, zwlaszcza wewnatrz rozdzielacza, powstaje
pewna ilo$é piany, ktéra styka sie z jego $cianami,
wskutek czego mogg podczas filtrowania niektérych
roztworé6w wytwarzaé sie przez parowanie znacz-
ne krystalizacje i inkrustacje.

Opréez tego we wspomnianym urzadzeniu, do kt6-
rego wplywajg plyny dla oczyszczenia ich z gazéw
oraz ochicdzone juz ciecze, istnieje niebezpieczen-
stwo powstawania krystalizacji i inkrustacji na je-
go S$cianach i w rurach majgcych w nim wyloty.

W filtrze przedstawionym w opisie patentowym
Stanéw Zjedn. nr 3 072 136 znajduje sie w rozdzie-
laczu szereg komor, z ktérych kazda jest przedzie-
lona przegroda na dwa przedzialy. Jedne przedzia-
ly sa polaczone od spodu z odptywem barometrycz-
nym cieczy, natomiast dno drugich przedzialéw
jest polgczone z oddzielnym urzadzeniem do od-
dzielania cieczy i gazu. Filtraty zawierajgce gazy
sg wlewane do przedzialu pierwszego, skad jedna
ich czesé jest wodp‘rbwadzana bezposrednio przez od-
plyw, natomiast cze$¢é druga przelewa si¢ przez wy-
mieniong przegrode i zostaje zassana wraz z gazami

.
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do urzgdzenia do rozdzielania. Taki filtr nie daje
wiec réwniez mozliwosci rozwigzania omoéwionego
wyzej problemu powstawania krystalizacji i inkrus-
tacji, poniewaz oddzielanie czeiciowe cieczy i gazu
zapobiega inkrustacjom w rurze barometrycznejsa-
mej cieczy, podczas gdy niekorzystne, turbulentne
mieszanie gazu'i cieczy w.ystepuje na ogét w rozdzie-
laczu, w_rurze odptywowej i w urzadzeniu oddzie-
lajacym, w ktérym ta rura ma wylot.

Celem wynalazku jest zapobiezenie wyzej wymie-
nionym niedogodnosciom.

W tym celu, zgodnie z wynalazkiem, kazdy prze-
dzial ma z jednej strony, przy swojej podstawie, co
najmniej jeden otwér do usuwania cieczy, usytuo-
wany nieco ponizej wylotéw kroécow, a z drugiej
strony, co najmnie]j jeden otwér usytuowany po-
wyzej maksymalnego poziomu cieczy w kolektorze,
polgczony z urzadzeniem do zbierania gazu i od-
dzielania go od cieczy. Ponadto kazdy przedzial ma
$rodki do doprowadzania, w Kkierunku przedziatu
pierwotnego, cieczy, doprowadzonej do tego otworu.

Wynalazek obejmuje ponadto udoskonalenie ko-
mor fikr6w o poziomej powierzchni filtracyjnej, do
zapewniania filtracji, przeptywu i do szvbkiego i

jednorodnego usuwania gazu i cieczy zbieranych w-

tych komorach, zmierza to do polepszenia skutecz-
no$ci pilukania tak placka szlamowego jak i zltoza
filtracyjnego, a takze samych komoér, i do unikania
lub co najmniej maksymalnego zmniejszenia inkru-
stacji ro6wniez na czesciach filtracyjnych.

Te filtry zawierajg szereg komor filtracyjnych,
z ktérych kazda ma poziome zloze filtracyjne u-
tworzone zasadniczo przez plétno filtracyjne spo-
czywajace na dziurkowanym. wsporniku sztywnym,
podtrzymywane powyzej dna komory, tworzace wol-
ng przestrzen dla przeplywu plynu przechodzacego
przez to plétno, przy czym dno jest nachylone w
kierunku kanalu drenujacego, ktéry zbiera te pty-
ny, za$ sam kanal! jest nachylony, a jego obnizo-
ny koniec ma wylot w przewodzie odplywowym
polaczonym z rozdzielaczem. Ten filtr ma. prowad-
nice do podzialu, kierowania i rozdzielania piynu
na jego wejsciu do kanalu drenujgcego, na stru-
mienie w przyblizeniu réwnolegle do przewodu od-
plywowego. ) '

Zgodnie z wynalazkiem, komory zawierajg srodki
do mocowania, wspélne dla pi6tna filtracyjnego
i jego wspornika, umozliwiajgce ‘zwiekszenie uzy-
tecznej powierzchni ptétna filtracyjrego, polepsza-
jac réwniez drenowanie czesci placka szlamowego
usytuowanego wzdiluz obwodu ziloza filtracyjnego.
Te srodki umozliwiaja ponadto szybka i tatwa wy-
miane pi6tna filtracyjnego.

W tym celu, zgodnie z wynalazkiem, brzegi pl6t-
na sg zagiete we wnetrzu komory, w kierunku do
gory Scianki bocznej tej komory, i sg przytwier-
dzone za pemocg Ssrodk6w do mocowania, w sposOb
odejmowalny i szczelny, brzegéw pi6tna do $cianki
i jednoczes$nie unieruchamiajacych wspornik w ko-
morach. Te srodki zawieraja nakladki zaopatrzone
w dwa wzdluzne, rozbiezne skrzydetka tworzace
miedzy sobg kat rozwarty i majg dwa wystajace,
ciggle zgrubienia. Te nakladki sag ‘rozmieszczone we
wnetrzu kazdej komory na obwodzie jej powierz-
chni filtracyjnej. Zagiete brzegi plétna sg dociska-
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ne miedzy dwiema podkladkami z elastomeru zas
zgrubienia nakladek sg oparte na podkladkach u-
sytuowanych z dwéch stron zagietych brzegow
plotna. Te srodki zawierajg ponadto elementy mo-
cujace, takie jak trzpien naciskajacy na cze$é srod-
kowg nakladki w celu mocowania piétna i podkia-
dek do $cianek bocznych, dazacy do  sprezystego
rozsuniecia zgrubien, zwlaszcza stykajaéycb sie z
piodtnem, ktérych brzeg dolny jest jednoczesnie o-

party na brzegu wspornika pl6tna i unieruchamia

g0 w komorze.

Udoskonalenia wedlug wynalazku zawieraja réz-
ne urzadzenia, ktore bardzo przyspieszajg filtracje,
przeplyw i oddzielne zbieranie réznych plynéw, u-
mozliwiajac wiekszg predko$é przeplywu filtratu
1 wigkszg wydajnosé filtru skracajgc cykle -pracy,
zmniejszajgc czas przebywania plynu w filtrach
i ich kanalach i umozliwiajg stosowanie, na po-
wierzchniach wewnetrznych tych filtrow, bardziej
skutecznego i wydajnego plukania zmniejszajgeego
do minimum, z jednej strony, dzialanie czynnika
wywolujacego inkrustacje i umeozliwiajgcego, z dru-
giej strony, dzialanie czynnik6éw eliminujgcych te
inkrustacje. :

Produkcja na jednostke powierzchni filtracyjnej
jest wiec znacznie wieksza w stosunku do filtréw
znanych, z tego powodu, ze filtracja jest szybsza
a cykle sa krotsze, zas przeplyw wewnetrzny po-
lepszony, przy czym filtry wykonane zgodnie z wy-
nalazkiem beda mniejsze ale o wieksze] wydaj-
nos$ci, a powierzchnia chlodzenia bedzie propor-
cjénalnie zmniejszona, skad wynika odpowiednie
zmniejszenie czynnika wywolujacego inkrustacje.

Ponadto, stosowanie tych wszystkich udoskona-
len czyni mozliwym i ekonomicznym konstrukcje
i stosowanie filtrow komorowych, o bardzo duzej
powierzchni, poprawiajgc znacznie wyniki ekono-
miczne inwestycji na jednostke coraz wiekszej pro-
dukeji, ktéra charakteryzuje nowoczesny przemyst.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
kladach wykonania na rysunku, na ktéorym fig. 1
przedstawia filtr obrotowy z komorami wychylny-
mi zaopatrzonymi w znany rozdzielacz, fig. 2 —
filtr w widoku z boku, fig. 3 — filtr z fig. 2, czes$-

ciowo w widoku z gory, fig. 4 — rozdzielacz w
przekroju wzdiluz linii IV—IV oznaczonej na fig.
5, fig. 5 — rozdzielacz w przekroju wzdluz linii

V—V oznaczonej na fig. 4, fig. 6 — drugi przyklad
wykonania rozdzielacza w przekroju wzdtuz linii
VI—VI oznaczonej na fig. 7, fig. 7 — roztizielacz
w przekroju wzdtuz linii VII—VII oznaczonej na
fig. 6, fig. 8 — trzeci przyklad wykonania rozdzie-
lacza w widoku z boku, czeSciowo w przekroju,
fig. 9 — rozdzielacz w widoku wzdluz linii IX—IX
oznaczonej na fig. 8, fig. 10 — rozdzielacz w prze-
kroju wzdluz linii X—X oznaczonej na fig. 8, fig.
11 — rozdzielacz w przekroju wzdiuz linii XI—XI
oznaczonej na fig. 8, fig. 12 — czwarty przykilad
wykonanié rozdzielacza w widoku z boku, fig. 13
— rozdzielacz w przekroju wzdiuz linii XIIT—XIIT
oznaczonej na fig. 12, fig. 14 — pigty przykiad wy-
konania rozdzielacza w przekroju wzdiuz linii
XIV—XIV oznaczonej na fig. 15, fig. 15 — rozdzie-

.lacz w przekroju wzdluz linii XV—XV oznaczone;

na fig. 14, fig. 16 — szo6sty przyklad wykonania
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rozdzielacza w przekroju wzdiluz linii XVI—XVI

oznaczonej na fig. 17, fig. 17 — rozdzielacz w prze-'

kroju wzdluz linii XVII—XVII oznaczonej na fig.
16, fig. 18 — szczegdl rozdzielacza w przekroju
wzdluz linii XVIII—XWVIII oznaczonej na fig. 19,
fig. 19 — szczeg6l rozdzielacza w przekroju wzdiuz
linii XIX—XIX oznaczonej na fig. 18, fig. 20 —
drugi przyklad wykonania tego samego szczegéiu
rozdzielacza, w przekroju wzdluz linii XX—XX
oznaczonej na fig. 21, fig. 21 — szczeg6l rozdzie-
lacza w przekroju wzdiuz linii XXI—XXI oznaczo-
nej na fig. 20, fig. 22 — komore w przekroju wzdiuz
linii XXII—XXII oznaczonej na fig. 23, fig.-23 —
komore w przekroju wzdtuz linii XXITI—XXIIT o-
znaczonej .na fig. 22, fig. 24 — komore w przekroju
wzdtuz linii XXIV—XXIV oznaczonej na fig. 22,
fig. 25 — szczegbl komory z fig. 22 w przekroju,
fig. 26 — szczegbl mocowania piotna filtracyjnego
i wspornika w komorze filtra w przekroju wzdluz
linii XXVI—XXVI oznaczonej na fig. 27, fig. 27—
szczeg6l  mocowania pi6étna filtracyjnego i wsporni-
ka w komorze filtra, w widoku wzdtuz linii
XXVII—XXVII oznaczonej na fig. 26, fig. 28 —
drugi przyklad wykonania szczegdélu mocowania
piétna filtracyjnego i wspornika w. komorze filtra,
w przekrojui wzdluz linii XXVIII—XXVIII oznaczo-
nej na fig. 29, fig. 20 — drugi przyklad wykonania
szczegblu mocowania plétna filtracyjnego i wspor-
nika w komorze filtra, w widoku wzdluz linii
XXIX—XXIX oznaczonej na fig. 28.

Chociaz wynalazek obejmuje zasadniczo filtry ko-
morowe w sensie najszerszym, to w szczeg6lnosci
obejmuje udoskonalenia filtréw obrotowych z ko-
morami, ktérych powierzchnie filtracyjne musza

byé ptaskie i usytuowane poziomo w czasie operacji.

zasilania, filtrowania i plukania, a zwlaszcza takie
filtry, ktoérych komory filtracyjne wychylajg sie
przy koncu cyklu filtracyjnego, w celu umozliwie-
niagusuniecia wskutek sity ciezkosci placka szlamo-
wego utworzonego na powierzchni filtracyjnej.

Zasada ogo6lna budowy takich filtrow jest znana
i jest przedmictem kilku patentéw, na przykitad
patentu francuskiego nr 999 442 i'patentu Stanow
Zjednoczonych Ameryki nr 2 684 158.

Te filtry zawierajg szereg jednostek filtracyjnych
zwanych ogblnie komorami, ktére sa poddane od-
dzielnie, w .spos6éb nie ciggly, kolejnym operacjom
filtracji, plukania, réznym obrébkom specjalnym,
usuniecia placka szlamowego utworzonego na po-
wierzchni filtracyjnej, ptukania i suszenia tych ko-
moér i plotna filtracyjnego. Zesp6t tych réznych o-
peracji wykonuje sie podczas kazdego cyklu robo-
czego, przy czym zespét cykléow stanowi na ogol
proces ciagly polgczony w lancuch filtracyjny.

Przyklad takiego lancucha filtracyjnego jest sche-
matycznie przedstawiony na fig. 1 podczas, gdy inne
szczegbly filtra sg podane schematycznie na fig. 2
i3.. ‘ ’

Filtr zawiera: rame obrotowa 300, utworzong z
kotowych paséw 310 przymocowanych przez pro-
mieniowe ramiona 1gczace 320, podtrzymujace ko-

mory 200, za posrednictwem lozysk 230, przy ¢zym-

te pasy tocza si(; na dwéch szeregach rolek 410
przymocowanych do fundamentu i umieszczonych
na dwodch kolach wspéisrodkowych, za§ ich ruch
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jest ustalany za pomocg rolek centrujgeych, nie
przedstawionych; silnik, nie przedstawiony, ktéry
przekazuje naped na obrotowe ramy 300 przez ze-
batke przymccowang do jednego z kolowych pa-
s6w 310; dZwignie 213 do prowadzenia komor, zao-
patrzong w dwie rolki 211, 212, ktére toczg sie na
szynach 710, 720 przymocowanych do obudowego
szkieletu 600; koryta 810, 820, zawieszone w szkie-
lecie 600 powyzej komor, dostarczajgce do tych ko-
moér roztwoér pokrystalizacyjny przeznaczony do fil-
trowania i ciecz pluczgca; rozdzielacz centralny 100
utworzony z jednej strony przez kolows, obrotowg
glowice oddzielajgcg 111, ktéra zawiera krécéce 118
rozmieszczone na obwodzie, polgczone odpowiednio
z komorami 200 gietkimi przewodami 216 i ktora
to glowica. obraca sie wspélnie z ramg 300 i komo-
rami 200 i z drugiej strony, przez staly kolektor
kolowy 110, ktéry zawiera komoérki 114 i przedziaty
112, 113 ograniczone przez promieniowe przegrody
120, przy czym obrotowa glowica 111 obraca sie na
stalym kolektorze 110 za posrednictwem ptaskiego
polgczenia uszeczelniajgcego 117.

Koryta 810, 820 usytuowane odpowiednio wzgle-
dem przegréd 120, ograniczajg kolejne sektory fil-
tracji i plukania, przy czym ciecz i gaz przecho-
dzgcy przez zloze filtracyjne komor kazdego z tych
sektor6w sg zbierane oddzielnie, w jednym z prze-
dzialéw 112, 113 i nastepnie sg usuwane przewo-
dami 108, w kierunku separatoréw 60, skad ciecze
sg§ usuwane przez przewody 59, do zbiornikéw 70
lub jak to przedstawiono linig osiowg na fig. 1,
przewodami 59" w kierunku pomp zasysajacych 80.
Gazy sg natomiast zasysane z tych separatoréow 60
w kierunku ku gérze do pompy proézniowej 90 po-
przez przewody 88, 89.

Separatory 60 sg korzystnie umieszczone bezpo-
Srednio pod czescig Srodkows filtra, pod rozdziela-
czem tak, zeby przewody 108 1lgczgce rozdzielacz
100 i separatory 60 byly mozliwie kroétkie i miaty
nachylenie tak duze jak to jest mozliwe. Roéznica
wysokosci, ktéra warunkuje, na skutek sily ciez-
kosci, przeptyw filtratu oddzielonego od gazu, w
kierunku zbiornika 70, jest mierzona od podstawy
separatora 60, przy czym ten wymog- okresla wyso-
kos¢ instalacji filtracyjnej.

W znanych filtrach komorowych, ciecz i gaz zbie-
rane poprzez zloza filtracyjne komoér i gazy wy-:
tworzone we wnetrzu filtré6w, s3 mieszane tak, ze
majg przeptyw turbulentny az do separatorow 60
powodujacy znaczne opory przepltywu, umozliwia-
jacy tylko przeplyw zmniejszony, i wywolujacy. na
o0g6t znaczne chlodzenie i krystalizow’anie oraz pow-
stawanie bardzo szkodliwych inkrustacji powoduja-
cych, ze niektére filtracje sg praktycznie nie do
zastosowania. ‘ ‘ ) :

Ponadto znane zloza filtracyjne stawiajg zbyt
wysoki opbr przejsciu filtratu i gazu, i umozliwia-
ja tylko niewielki przeplyw filtratu na jednostke
powierzchni filtracyjnej i sq zle przystosowane do
ptukania z duzg intensywnoscis.

Znane urzadzenia mecujace piétno i zloze filtra-
cyine sa na cgél malo praktyczné-i o zmiennej
szczelnosci, 1 zachodza na obw6d powierzchni fil-
tracyjnej. ' , ' R

Inny filtr znany 'z ‘patentu St. Zjed. Am. nr
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3072 136 r6zni sie od filtru pokazanego na fig. 1—3
konstrukejg i rozmieszezeniem rozdzielacza.

Ten rozdzielacz ma w kazdym z przedzialéw czes-
ci kolektorowej, dwa podprzedzialty, ktérych dna sa
poiaczone z przewodem odplywowym.

Przegroda o mniejszej wysokosci usytuowana
miedzy tymi dwoma podprzedzialami umozliwia,
przy zbyt duzym napelnieniu, przejscie cieczy z
pierwszego podprzedziatu W drugi. Przew6d od-
plywowy pierwszego podprzedzialu usuwa z niego

jedynie ciecz woéwczas, gdy przewdd drugi musi

usuwaé wszystkie pozostale plyny, to jest wszystkie
gazy jak rowniez frakcje cieczy zawierajgce: ciecz
odplywajaca z komoér pionowo przez Kkrb6éce, tego
drugiego podprzedzialu, nadmiar plynu, ktéry prze-
lewa sie przez brzegi pierwszego podprzedzialu oraz
szlam i kropelki unoszone przez gazy wychodzace
z tego podprzedziatu.

Mieszanie gazu z cieczami trwa wiec w drugim
podprzedzialg i w calym obiegu jego usuwania, dla-
tego tez ilosé cieczy stosowanej do tego mieszania

jest zmniejszona i wskutek tego powstaja tam jesz- -

cze inkrustacje.

W rozdzielaczu filtra wedlug wynalazku, w szcze-
gbélnosci w przykladach wykonania opisanych po-
nizej, pokazanych na zalgczonym rysunku, kazda
ciecz ‘jest natychmiast w korpusie tego rozdziela-
cza, calkowicie oddzielona od gazu nierozpuszczo-
nego, unikajagc mieszania wywolujacego inkrustacje
w obiegu mieszanych plynéw.

Ponadto, udoskonalony filtr wedlug wynalazku
umozliwia przyspieszbny przeplyw, Kkrétsze cykle
i zwiekszong predkosé obrotows, zmniejszajac znacz-
nie albo u$uwajac wewnetrzne inkrustacje. Filtr
jest ponadto zaopatrzony w zloza filtracyine sku-
tecznie zwigkszajgce przeptyw, i bardziej praktycz-
ne w eksploatacji i umozliwiajace stosowanie w
lepszych warunkach plukania zewnetrznego i wew-
netrznego bardziej intensywnego niz to jest doko-
nywane zwlaszcza w patencie francuskim nr
2.149.341 i brytyjskim nr 1376 383. i

Na fig. 4 i 5 przedstawiono pierwszy przykiad
wykonania rozdzielacza kolektorowego 100 udosko-

alonego wedlug wynalazku.

Ten rozdzielacz zawiera te same gléwne elemen—
ty co i rozdzielacz znany, opisany powyzej, to jest
- glowice rozdzielajaca 111 zawierajacg krééce 118,

ktére sq polgczone z komorami filtracyjnymi, przy
czym te krééce maja kofice 118a polaczone z ko-
morami przez gietki przewé6d 216 (fig. 1—3), przez
ktéry przeplywaijg plyny zbierane z komory, i piy-
ny te wplywaja kolejno przez korice 118b, do prze-
dzialéw 112 113 i komoérki 114 stalego kolektora

110, poprzez polaczenie cierne 117. Przedz1a1y 112,
113 i komoérka 114 tworzg zesp6l p1eréc1emowego
. koryta obwodowego otwartego od géry, przy czym
polozenie przegréd 120, ktére odgraniczaja te prze-
dzialy i komérki jedne w stosunku do drugich,

jest regulowane w tym korycie.

Przedzialy i komérki otwarte od géry lacza sie
z jednym lub kilkoma komorami, koficami 118b

odpowiednich kréécow.

tosowanie, zasysania mechanicznego we wnetrzu
przedzialéw ogranicza ssanie we wnetrzu komor
za po$rednictwem kr6éeéw 118 i przewoddw- 216. Na
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odwrdét cisnienie w komorce jest przekazywane ta
samg drogg do wnetrza odpowiednich komor.

Krocce 118 przemieszczaja sie powyzej komoérek
114 i przedzialow 112, 113 i lacza sie-kolejno z kaz-
da z tych komorek i przedzialéw.

Przedzialy maja, korzystnie w ich dnie, co naj-
mniej jeden otwoér odplywowy 109 skierowany do
dolu i polaczony z przewodem odplywowym 59
(fig. 1), ktory korzystnie odprowadza ciecz do zbior-
nika 70, pod cisnieniem atmosferycznym, skad ona
jest zasysana przez pompe 80 (fig. 1), na przyklad
w kierunku zbiornika 70 magazynujacego filtrat.

W innym przykladzie wykonania, pompa 80 mo-
ze zasysat¢ ciecz pod ci$nieniem nizszym od cis-
nienia atmosferycznego. W kazdym przypadku, o-
bieg jest regulowany tak, aby zasysaé jedynie ciecz
uwolniong od fazy gazowej. -

Otwory odplywowe 109° komoérek 114 sy za po-
Srednictwem przewodow, polaczone do indywidu-
alnego 7rodla zasilania plynem lub zasysania ply-
nu zaleznie od operacji, ktére zyczy sie zastoso-
waé w komorach lub rozdzielaczach.

Komorki 114 s3 calkowicie zamkniete z boku
przez kolowe Scianki wewnetrzne 133A i zewnetrz-
ne S$cianki 133B jak rowniez, przez promieniowe
przegrody 120.- L.gczg sie one w kierunku do dolu
z- przewodem i w kierunku do goéry z kroécem,

ktore s usytuowane odpowiednio pionowo wzgle- v

dem nich. )

Przedzialy sa ograniczone w ten sam sposob
i lacza sie z przewodami odplywowymi i kroéc-
cami. Jednakze wewnetrzna $cianka kolowa 133A
jest usytuowana tylko nieco powyzej poziomu ma-

~ksymalnego osiaganego przez ciecz, ktéra wypltywa

przez otwér w dnie i pozostawia miejsce do prze-
plywu gazu szerokimi otworami 131 w kierunku
wewnetrznej przestrzeni rozdzielacza.

Promieniowe plyty pionowe 132 (fig. 5) podpie-
raja, brzeg wewnetrzny polaczenia ciernego }11
wystajac nieco ponad otwory 131 dla przeplywu
gazu. Otwory te mogag ponadto byé powigkszone
w zaleznosci od przeplywu gazu, a wysoko$¢ ko-
ryta moze by¢ zmieniana dowolnie.

Po wejsSciu do przedzialu mieszaniny gazu i cie-
czy pochodzacej z dowolnej z komoér, ciecz wsku-
tek bezwladnosci i ciezaru opada na dno przedzia-
tu, nastepnie wyplywa przez otwér odplywowy
109 podczas, gdy gaz poddany od razu podciénie-
niu, 'wywolanemu przez urzadzenie zasysajace,
wyplywa przez otwory 131 usytuowane Z boku w
kierunku przestrzeni, w ktorej panu}e po'dciénie-
nie, usytuowanej w czesci centralnej kolektora
i przedtuzonej ku gérze do kolowej przestrzeni
w glowicy 111. Tak utworzona przestrzen stanowi
koniérke 115 dla kropelek cieczy unoszonych przez
géz. Nachylone dno 134 tej komorki przesyla w
kierunku dna przedzialu pierwotnego kropelki, kt6-
re tam sa zbierane. )

Gaz uwolniony od unoszonych przez niego krope-
lek jest zbierany przez otwér 141 z cze$ci gbérnej

. komérki 115.

W miare potrzeby, komérka oddzielaja,ca moze byé&

podzielona przegrcdami 138 na sektory odpowia- -

dajace jednemu lub szeregowi kolejnych przedzia-

- low.
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Komorka 115 moze by¢ stozkowa (fig. 4), cylin-
dryczna lub w ksztalcie owalnym i moze zawieraé

jesSli to konieczne specjalne ksztalty przegrod 138,

zastawki lub inne $rodki konieczne do zmniejsze-
nia-zgdanej predkosci kropelek.

Koncowy, dodatkowy separator, nie przedsta-
wiony, usytuowany na zewnatrz rozdzielacza rho-
ze, w miare potrzeby dokonczyé wybrania krope-
lek najdrobniejszych, przy czym sam separator za
posrednictwem Zrodla zasysania jest polaczony z
drugiej strony z wielokrotnymi separatorami 60
(fig. 1), stosowanymi ze znanym rozdzielaczem.

Nalezy zauwazy¢, ze drobne czastki cieczy, ktore
wplywaja do komorki 115 i/lub do separatora kon-
cowego odpowiadajg tylko nieznacznej frakcji cie-
czy wchodzacej do rozdzielacza, a krystalizacja lub
inkrustacja, ktore moga powstaé¢ sg minimalne, bez
poréwnania mniejsze niz te, ktére mogg powsta¢
z calo$ci cieczy. '

Komoérka rozdzielajgca 115 moze by¢é podzielona
na dwie lub kilka izolowanych wzgledem siebie
cel polgczonych z oddzielnym Zrédlem zasysania
gazu.

W przykladzie przedstawionym na fig. 4 i 5,
dwie cele 115, 115" oddzielone przegroda 139 sa
polaczone przez otwory 141 i 141" i przewody 116,
116’ z oddzielnymi- Zré6dlami zasysania. Przegroda
139 jest polgczona w szczelny sposéb z odpowiada-
jgca jej przegroda 120.

Polgczenie kilku zroédel zasysania z takimi od-
dzielnymi celami umozliwia stosowanie duzej in-
tensywnosci °zasysania przez roézne grupy komor
filtracyjnych odpowiednio do roéznych cel, przy
czym te cele sg dostosowane do kazdej z faz fil-
tracji oraz plukania, i umozliwia w szczegélnosSci
dokonywanie ostatecznego osuszania placka szla-
mowego przed usunieciem go, przez zasysanie,
ktére nie jest dokonywane w sektorach filtracji
i ptukania.

Kolektor 110 jest podparty, na przyklad przez
kolumne 99, za$ glowica obrotowa 111 tworzy w
styczno$ci z tym kolektorem polaczenie 117 usz-
czelnione wskutek dzialania sily ciezkosci i pod-
cisnienia wewnetrznego, i obracane, na przykiad
przez pierScienie wspo6tSrodkowe 142 i 143 przy-
mocowane jeden do kolektora, a drugi do .obroto-
wej glowicy.

Korzystnie, polgczenie 117 jest utworzone przez
zetkniecie pierscienia 124 z miekkiej zywicy, two-
rzacym powierzchnie cierng obrotowej glowicy z
piericieniem metalowym, ktéry tworzy gérng po-
wigrzchnie cierng kolektora 110. Wskutek zuzycia
miekkiej zywicy na twardym metalu zachowuje sie
~dobrg szczelno$é polaczenia.

Zamiast jak poprzednio (fig. 4), przez przewody
116, 116’ polaczone z otworami 141, 141" w dnie
komoérki oddzielajgcej, zasysanie gazu moze byé
dokonane przez przewody przechodzace przez czgsé
Srodkowa kolektora, ktérego wylot jest usytuowa-
ny we wnetrzu komorki rozdzielajacej, w poblizu
dna jak przedstawiono w przypadku przykladu wy-
konania na fig. 6. )

Zawieszenie kropelek w gazie wymusza w fil-
tracji przemystowej, nadawanie strumieniowi ma-
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ksymalnej predkosci rzedu 3,5 m/sekunde, a ko-
rzystnie 3 m/sekunde dla lepko$ci cieczy rzedu
2 centypuazoéw, odpowiadajacym przekrojowi Sp
otworu minimum 0,6 dem?, a korzystnie 0,75 dcm?
na 1 m? czynnej powierzchni filtracyjnej, przy
czym te wielko$ci moga sie zmieniaé w zalezno$ci
od lepkosci. Przekr6j Se dla strumienia skierowa-
nego do dolu komoérki rozdzielajacej, wedlug
strzatki 136, wynosi minimum 0,8 dcm?, a korzyst-
nie 1,25 dem?, a przekrdj otworéow 141, 141" wynosi
minimum 0,15 dem?2 a korzystnie 0,25 dem? na
1 m? powierzchni filtracyjnej.

W celu filtracji o bardzo silnym i bardzo sta-
bym przeptywie gazu dla warto$ci strumieni po-
wyzszych, przekroje otworé6w muszg byé zwiegk-
szone lub zmniejszone w stosunku do tych przepty-
wow. : '

Przegrody 120 i 139 majg regulowane potozenie
odpowiednio do przekrojow réznych sektorow, kto-
re operator moze przeznaczy¢ do kolejnych fil-
tracji cieczy. Na fig. 18 i 21 pokazano tytulem
przykladu dwa przyklady wykonania regulowanych
przegrod.

Na fig. 18 i 19 kazda przegroda zawiera dwie
1 polprzegrody 120A i 120B polgczone przez trzpien
120C o nachylonych $ciankach, za pomoca ktérych
dokonuje sie mocowania przez .docisk péliprze-
grod 120A i 120B do $cianek 133A i 133B.

W przykladzie wykonania przedstawionym na
fig. 20 i 21, wneki 120F umozliwiajg przegrodom
przesuwaé¢ sie na szynach 120D, przy czym prze-
grody sa podparte na tych szynach przez Sruby
120E. -

Przegrody 139 moga na przyklad obracaé sie wo-
ko6l sSrodkowego walu pionowego 137 i moga by¢
przymocowane za pomocag wszystkich znanych $rod-
kéw, jak na przyklad Srub lub trzpieni.

Suszenie ostateczne placka szlamowego w kon-
cu cyklu, a przed usunieciem go, moze by¢ doko-
nane przez dzialanie jednej z komoérek 114 przy-
laczonych do oddzielnego urzadzenia zasysajacego
o znacznym wydatku powietrza przeplywajgcego
przez separator kropelek, przeznaczajac komoérke
oddzielajaca, do wzglednie malego przeplywu gazu
przy zwyklej filtracji.

Zbieranie bezposrednie, przez oddzielacz czgste-
czek powietrza. przechodzacego przez placek szla-
mowy juz odsaczony, zabezpiecza przed powsta-
niem inkrustacji, ktérych przedstawiony wynala-
zek ma uniknaé.

Kilka innych. przykladéw wykonania nowego
rozdzielacza wedlug wynalazku jest opisane poni-
zej w ich szczegélach zasadniczych, ktoére odroz-
niaja je od pierwszego przykladu wykonania
przedstawionego na fig. 4 i 5.

W drugim przykladzie wykonania przedstawio-
nym na fig. 6 i 7 zespél obrotowy 111, 118, 124
tworzy korpus z cze$cia goérng komorki rozdzie-
lajacej 115, ktéra obraca sie razem z nim, pod-
czas gdy cze$¢ dolna tej komoérki. stanowi czesé
centralna kolektora 110, przy czym zasysanie ga-
zu jest dokonywane przewodem 116, ktoéry prze-
chodzi przez kolektor 110, ktérego wylot znajduje
sie w poblizu dna komoérki oddzielajacej.

W trzecim przykladzie wykonania przedstawio-
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nym na fig. 8 do 11, glowica 111 razem z kréé-
cami 118 obraca sie miedzy dwoma polgczeniami
ciernymi 117 i 117" miedzy komorka oddzielajaca
115 i kolektorem 110 z przedzialami i komérkami.
Kroéce maja dwa wyloty, jeden 118A dla gazu
skierowany do goéry, w kierunku komorki roz-
dzielajacej i drugi 118B dla cieczy skierowany do
dolu, do przedzialow i komorek kolektora 110.

Rozdzielenie cieczy i gazéw dokonuje sie wigc
poczatkowo w kroécach, a nastepnie jest dokon-
czone w komorce oddzielajgcej. Powierzchnia $liz-
gowa tych komorek jest otwarta powyzej prze-
dzialow, ale jest zamknieta powyzej komorek 114
i 114’. Cze$¢ obrotowa ma rdzen 125, do Kktorego
sg polgczone promieniowe ramiona 126, i ktorzy
obraca sie wokoél osi centralnej 127 kolektora 110.

W czwartym przykladzie wykonania przedsta-
wionym na fig. 12 i 13, polaczenie 117 jest stozko-
we, a glowica obrotowa 111 obraca sie razem z
kroécami 118 woko6t powierzchni stozkowej kolek-
tora 110 zaopatrzonej w otwory polgczone odpo-
wiednio 'z komoérkami 114 i 114’ i przedzialami
112, 113, do ktérych plyny doplywaja z boku, zas
gaz wydobywa sie do gory, a ciecz wyplywa przez
otwory 109 i 109 w dnie.

Komorka oddzielajgca 115 zmontowana na ko-
lektorze 110 stanowi razem z nig korpus. Glowica
obrotowa 111 obraca sie na tocznej prowadnicy 121.

W piatym przykladzie wykonania przedstawionym
na fig. 14 i 15 glowica obrotowa 111 obraca sie
woko6l zespolu utworzonego przez kolektor 110
i komorke rozdzielajacg 115, §lizgajac sie na po-
wierzchni polgczenia ciernego 117, pionowej i cy-
lindrycznej i toczac sie na rolkach 121 prowa-
dzonych przez rolki centrujgce 122.

W sz6stym przykladzie wykonania przedstawio-
nym na fig. 16 i 17 komoérka rozdzielajgca 115
i glowica obrotowa 111 tworzg jeden zespoél, ktory
obraca sie §lizgajac na pierScieniowym, poziomym
polaczeniu 117 tworzacym styk z kolektorem 110.
Inaczej niz w przykladzie wykonania opisanym
poprzednio, polgczenie $lizgowe nie zawiera zad-
nego otworu dla plynu z czeSci ruchomej do
czeSci stalej. Krdcéce 118 sg usytuowane wokoél
cze$ci wewnetrznej obrotowego zespolu, przy czym
gaz wydobywa sie w kierunku ku goérze, w czedci
komoérki rozdzielajgcej, a ciecz opada do prze-
dziat6w kolektora podczas, gdy komorki 114 i 114’
tworza zakrzywiony przewdd przechodzacy przez
kolektor i w polaczeniu z otworami 118, przez
zlaczki 129 1aczg sie z powierzchnig cierng cylin-
dryczng. Tytulem przykladu polgczenia sg wyko-
nane z zywicy i opieraja sie o kroéce przez kie-
szenie 130 ze sprezonym powietrzem, jak pokaza-
no na fig. 16, lub przez Srodki podobne, takie jak
sprezyny, nie przedstawione.

Zasadniczo korzys$ci nowego typu rozdzielacza
wedlug wynalazku, ktéry mozna nazwaé rozdzie-
laczem-separatorem, sa w stosunku do znanych
rozdzielaczy nastepujace: usuwa sie praktycznie
catkowicie lub co najmniej w przypadku trud-
niejszym, znacznie redukuje sie inkrustacje tak
w rozdzielaczu, jak i w przewodach i aparatach,
ktére sie znajdujg za obiegiem filtratu; jest mo-
zliwe wyeliminowanie . z i_nstalacji filtracyjnej,
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wewnetrznych separatorow wielokrotnych z ich
skomplikowang siatka przewodow dolgczonych do
rozdzielacza i do obiegu prézniowego; jest mozli-
we obnizenie wysokosci filtra o0 3 do 4 m w sto-
sunku do rozwigzan znanych, w ktoérych separa-
tory wewnetrzne sga umieszczone pod S$rodkiem
filtra; jest mozliwe znaczne zmniejszenie lub u-
suniecie tworzenia sie piany, spowodowanego przez
mieszanie turbulentne gazu i cieczy a to dzieki
uprzedniemu rozdzieleniu gazu i lepszemu prze-
plywowi plynu; jest mozliwe znaczne zmniejsze-
nie i ujednorodnienie strat w obiegach filtratu
i prozniowym, wynika z tego lepsze wykorzysta-
nie proézni.

Nowy typ rozdzielacza-separatora, wedlug wy-
nalazku mozna stosowaé do kazdego filtra z ko-
morami, ktére sg stale lub ruchome, napedzane
ruchem obrotowym lub przesuwnym.

Inne udoskonalenia wedlug wynalazku, ktore
moga by¢ zastosowane do filtrow z komorami w
polaczeniu z rozdzielaczem-separatorem opisanym
powyzej, dotyczg Srodkow, ktoére zapewniaja prze-
plyw i szybkie usuwanie filtratu i gazu zbiera-
nego w tych komorach. .

Udoskonalona komora 200 w przekroju poprzecz-
nym w ksztalcie trapezu, jest przedstawiona sche-
matycznie na fig. 22 do 25. Zawiera ona dno 201
o dwoch nachylonych powierzchniach, korzystnie
pod katem 4 do 8° w stosunku do. poziomu, skie-
rowanych do kanalu 203 drenujacego usytuowa-
nego wzdluz osi podiluznej komory. Dno Kkanalu
jest nachylone pod katem 1 do 4° w kierunku
wylotu 204 polaczonego przewodem 216 do usu-
wania gazu i cieczy w kierunku rozdzielacza.

Ten kanal jest zaopatrzony w prowadnice do
rozdzielania piynoéw, korzystnie utworzong przez
plytki 205 usytubwane na wysokosci kanatu i na-
chylone w kierunku wylotu 204 tworzgc wejscia

do kanalu na calej jego dlugosci i prowadzgc
plyny w kierunku wylotu.
Zgodnie z wynalazkiem calkowity przekroj

przejscia poprzez siatke plytek jest wickszy od
1,5 do 6, a korzystnie 1,5 do 3 krotnie przekroju
minimalnego wylotu 204, ktéry to przekrdj ijest
proporcjonalny do powierzchni filtracyjnej komory
i do wydatku plynu charakteryzujgcego znacznag
filtracje, to jest 0,2 do 0,6 dcm2 na 1 m2 po-
wierzchni filtracyjnej.

KorzySci wynikajace z zastosowania plytek sg
wyrazniejsze dla filtracji, w czasie ktorej sa one
nachylone pod katem 2 do 20°, korzystnie 3—12°,
w stosunku do plaszczyznv poziomej, przy czym
plytka skrajna prz‘e'ciwna do wylotu jest nachy-
lona pod katem 20, a nawet 30°.

Nachylenia plytek sg wieksze dla wigkszych wy-
datkow przeplywu plynu.

W innym przykladzie wykonania plytek, po-
dzialu i rozdzielania plynu moga byé otrzymane,
jednak ze skutkiem na o0g6t mniej korzystnym,
przez dno kanalu z szeregiem otworow kalibro-
wanych, oddalonych od siebie i o wzrastajacym
przekroju poczgwszy od wylotu 204. Taki przy-
klad wykonania jednakze nie zostal przedstawiony.

Korzystnie podzial jest dokonany na wejsciu
do .kanalu 203, ktoéry jest przediuzony na calg
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przestrzen zawarta miedzy dnem komory i zlozem
filtracyjnym, przez zebra 206 w przyblizeniu pro-
stopadle do kanaltu, ktore te przestrzen dziela na
przedzialy, przy czym te zebra sluza takze jako
podparcie zloza filtracyjnego i sa korzystnie u-
tworzone przez dwa zespawane ze sobg poélzebra
206A i 206B (fig. 25).

Kazda plytka 205 jest polaczona swojg gérng
krawedzia do jednego zebra 206 tak, ze zespo6t
ten utworzony przez plytki i zeberka, tworzy, dla
przeplywu plynu, szereg rownoleglych kanalow,
w ktorych jest wytworzone zasysanie mechanicz-
ne, obejmujgce plotno filtracyjne. Liczba -plytek
korzystnie wynosi od 1,5 do 10, korzystnie 2 do
4 na metrze biezacym diugosci kanalu podczas,
gdy liczba zeberek moze wynosi¢ 3 do 10 na met-
rze biezacym. Zeberka usytuowane miedzy d¥o-
ma zZeberkami polaczonymi z plytami mogg by¢
dziurkowane:

Na fig. 22, 23 | 24 przedstawiono komore wy-
chylng zaopatrzong w wal 202 i lozyska 230, ale
wynalazek ma zastosowanie réwniez do komor
filtracyjnych niewychylnych.

Wynalazek obejmuje réwniez udoskonalenie mo-
cowania plotna filtracyjnego i jego wspornika, w
szezegblnosei w komorach z filtrami wychylnymi
na przyklad filtra typu Prayon.

Na fig. 26 i 27 pokazano pierwszy przyklad wy-
konania Srodkéw do mocowania, w ktérym brzeg
207A ploétna 207 jest zagiety do Scianki bocznej
200A, za$ zesp6l plétna 207 i wspornika 208 jest
docis$niety do dna komory, do zeberek 206 i do
obwodowego osadzenia 200B przez nakladke 242
posiadajaca dwa wzdiluzne skrzydelka rozbiezne,
ktorych brzegi majg zgrubienia 242A i 242B. Te
nakladki 242 sg polaczone z podkladka profilowa
241 o przekroju w ksztalcie U o wiekszej sztyw-
nodci, usytuowang poziomo na powierzchni zew-
netrznej Scianki 200A. Te nakladki 242 sg nalo-
zone na powierzchnie wewnetrzng $cianki 200A
rowno z brzegiem ploétna i podkiladkg 241. Brzeg
207TA jest przymocowany z jednej strony miedzy
nakladka 242 i Scianka 200A, a z drugiej strony
podkladkg 241 i dwiema podkladkami 245A i 245B
z gumy lub podobnego materiatu, przy czym szczel-
nos$¢ jest uzyskana latwo przez liniowe podparcie
zgrubien 242A i 242B nakladki 242, doc1skaJacych
plotno przez sztywna podkiladke 241.

Docisnigcie wzajemne tego calego zespolu Jest
otrzymane, na przyklad za pomocag trzpieni 243
rozmieszczonych 'w odleglosci od siebie od 20 do
40 cm, wprowadzonych przez powierzchnie zew-
netrzng brzegu komory i wkreconych poprzez pod-
kladki 245A i 245B, Scianke 200A i podkladke 241
w nakretke 244 ustaloria w tej profilowej pod-
kladce 241.

To rozwigzanie umozliwia latwe i szybkie zas-
tapienie ptétna przez prostg manipulacje niewiel-
ka liczbg trzpieni 243. ’

Brzegi wzdluzne nakladek 242 majg powierz-

chnie nachylona, przy czym brzeg dolny podpie- -

ra si¢ na plotnie 207 i wsporniku 208, ktéry jest
oparty o odsadzenie 200B ustyuowane wokoét dol-
nej cze$ci Scianki 200A ponizej wspornika i o ze-
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berka 206 usytuowane prostopadle do dna komo:
200.

Na fig. 28 i 29 przedstawiono przyklad wykona-
nia podobny czesSciowo do przykladu z fig. 26 i
27. Jedyna roéznica polega mna tym, ze profilowa.
sztywna podkladka 241, jest w przypadku fig
26 i 27 badZ docisnieta do $cianki 200A, badz pun-
ktowo don przyspawana, przy czym nakretki 244
sa przyspawane do podkladki 241. Natomiast w
przypadku przedstawionym na fig. 28 i 29 pod-
kladka profilowa 241 jest zawieszona na $ciance
200A za pomoca sprzezystych paskow 246, s
trzpienie 243 sa przyspawane do podkladki 241
przy czym nakretki 244 znajdujg sie po wew-
netrznej stronmie komor. Zaletg tego rozwiazania
jest fakt, ze nakretki 244 zdejmuje sie przez od-
chylenie podkiadki 241 odsuwajac ja od komory,
a nastepnie wyjmuje sie wszystkie trzpienie 243
i jednym ruchem uwalnia sie nakladke 242 mo-
cujacg pidtna, podkladki 245A i B i brzeg 207A
plotna.

Srodki mocowania przedstawione powyzej two-
rzg tylko niewielkie wystepy we wnetrzu komory,
wystajac nieco ponad powierzchnie filtracyjng,
i umozliwiaja przez zasysanie wytworzone w ko-
morze, zbieranie plynéw w sposéb bardziej re-
gularny i skuteczny wzdiluz obwodu komory, po-

- lepszajac przez to skuteczno$é ptukania obwodu

placka szlamowego, zmniejszajac jego ostateczng
wilgotno$é¢ i umozliwiajgé usuniecie czystego plac-
ka na calym jego obwodzie podczas obrotu ko-
mory.

Zastrzezenia patentowe

1. Filtr z komorami poziomymi, zawierajgcy ko-
mory filtracyjne i rozdzielacz zbierajacy i roz-
dzielajacy plyny pochodzace z komér, ktory to
rezdzielacz zawiera glowice rozdzielajacg i kolek-
tor zbierajacy, $lizgajace sie wzgledem siebie ru-
chem’ cyklicznym, przy czym kolektor zbierajgcy
jest podzielony przez przegrody na komoérki i prze-
dzialy, ktére to przedzialy sg polaczone z jednym
lub wieloma urzadzeniami do zasysania -i do u-
suwania gazu i cieczy, za$ komorki sa oddzielone
od siebie i kazda jest polgczona z urzgdzeniem
zasysajacym lub ci$nieniowym, natomiast glowi-
ca rozdzielajgca zawiera odpowiednio dla kazdej
komory, kroéce majgce wyloty umieszczane kolej-
no podczas ruchu cyklicznego, na wprost kazdego
przedziatlu i ‘komérki, tak, ze podczas kazdego
cyl;lu, kazda komora jest kolejno laczona z kaz-
dym przedzialem i z kazda komoérka, oraz zawie-
rajgcy $rodki do rozdzielania splywajacych z ko-
mor ptyndéw na gazy i ciecze, i do odprowadzania
cieczy przez kolumne barometryczng, znamienny .
tym, ze kazdy przedziat (112, 113) ma, z jednej
strony, przy swojej podstawie, co najmniej jeden
otwoér (109) do usuwania cieczy, usytuowany nie-
€0 ponizej wylotow kroécow {(118), a z drugiej
strony, co najmniej jeden otwoér (131) usytuowany
powyzej maksymalnego poziomu cieczy w kolek-
torze (110), polgczony z urzgdzeniem do zbierania
gazu 1 oddzielania go od cieczy, Srodki (115, 134)
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do doprowadzania w kierunku przedziatu pierwot-
nego cieczy doprowadzanej do otworu @asi. -

2. Filir wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
glowica rozdzielajgca (111) i kolektor zbierajacy
(110) sg kolowe, napedzane wzgledem siebie ru-
chem obrotowym, przy czym kolektor zbierajgcy
(110) jest usytuowany ponizej glowicy rozdziela-
) jacej (111), ktora jest polaczona z zespolem ko-
moér (200).

3. Filtr wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
rozdzielacz (100) zawiera co najmniej jedng ko-
~ morke (115) rozdzielajgca ciecz i gaz, umieszczong
miedzy przedzialami (112, 113) i urzgdzeniem zasy-
sajgcym i zaopatrzong w przegrody (139) rozdzie-
lajgce strumienie gazu zgodnie z rozdzielonymi
przedzialami, i $rodki (138) do zbierania drobnych
kropelek ewentualnie unoszonych razem z gazem,
przy czym komoérka rozdzielajgca (115) jest podzie-
lona na sekcje odpowiadajace odrebnym urzadze-
niom zasysajacym aby umozliwi¢ zasysSanie gazu
przez rbozne obiegi w kierunku kazdego z tych
urzgdzen.

4. Filtr wedlug zastrz. 1 albo 3, znamienny

tym, ze przedzialy (112, 113) s3 oddzielone od
siebie przez przegrody rozdzielajace (120) i two-
rzg zespo6l koryt zawierajacych dno zaopatrzone
w otwory (109) do usuwania cieczy, zewnetrzng
$cianka boczna (133B) usytuowang od dna az do
polaczenia ciernego (117), ktére styka sie¢ z cze$-
cig rozdzielacza (100), scianke boczng (133A) usy-
tuowang na wprost zewnetrznej $cianki bocznej
(133B) wystajacg ponad maksymalny przewidywa-
ny poziom cieczy, przy czym ta boczna S$cianka
(133A) jest doprowadzona do polaczenia ciernego
(117) przez plyty (132) usytuowane prostopadle do
tej $cianki (133A) i pozostawiajace miedzy soba
otwory "(131) dla przeplywu gazu w kierunku u-
rzadzenia zasysajgcego.

5. Filtr wedtug zastrz. 4, znamienny tym, ze
przegrody (120) miedzy przedzialami rozdzielacza
(100), sa usytuowane przestawnie na calej diu-
zgosci koryta utworzonego przez te przedzialy, i sa
przymocowane w sposéb odejmowalny.

6. Filtr wedlug zastrz. 4, znamienny tym, ze
suma przekrojow (Sp) otworéw (131) dla przeply-
wu gazu miedzy plytami (132), przekroj (Se) ko-
moérki (115) na poziomie wejscia i przekroj .(Ss)
wyjscia gazu z tej komérki (115) odpowiednio wy-
noszg 0,6, 0,8 i 0,15 decm2 na 1 m2? powierzchni
filtracyjnej, przy czym odleglo$¢ pionowa mie-
dzy przekrojami (Se) i (Ss) jest co najmniej réw-
na 0,5 VS. , .

7. Filtr wedlug zastrz. 1, znamienny tym, :ze
cze$é rozdzielajaca rozdzielacza (100) ma u dolu
pierwszg powierzchnie §lizgowg wspélpracujacg z
powierzchnig $lizgowa czesci zbierajacej, ktora za-
wiera komorki (114) i przedzialy (112, 113), a na
gbérze ma druga powierzchnig $lizgowa wspo6ipra-
cujacg z powierzchnig $lizgowa ‘celi ograniczajaca
od goéry komore rozdzielajaca (115), przy czym
kazdy krociec (118) czesci rozdzielajacej ma rozga-
lezienie, ktorego jedno ramie jest skierowane do
dolu, za$ drugie ramieg jest skierowane w- kie-
runku ku goérze i jest polaczone za posrednic-
twem komory rozdzielajacej (115) z urzadzeniem
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zasysajacym gaz, oraz ma plyte zamykajaca usy-
tuowana w plaszczyinie powierzchni $lizgania ko-
morki rozdzielajgcej (115), powyzej komoérki czesci
zbierajgcej rozdzielacza, w celu izolowania tego
ostatniego od wszystkich. polgczen z komoérkami
rozdzielajgcymi (115).

8. Filtr wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
czg$¢ zbierajaca (110) rozdzielacza .(100), zawiera-
jaca komoérki (114) i przedzialy (112, 113), two-
rzy korpus z usytuowana pod niag komoérkg roz-
dzielajacg (115), przy czym cze$é rozdzielajaca (111)
zawierajgca krocce (118), jest zamontowana z bo-
ku w stosunku do komérki rozdzielajacej (115)
i do czesci zbierajacej (110), zas kroéce (118) maja
wyloty powyzej przedzialéw (112, 113) i komodrek
(114), natomiast przedzialy (112, 113) tworzg z ko-
morka rozdzielajacg (115) jedna cele podczas, gdy
komorki (114) czesci zbierajgcej (110) sg izolowane
wizgledem komorki rozdzielajgcej (115).

9. Filtr wedlug zastrz. 8, znamienny tym, ze
komoérka rozdzielajgca (115) tworzy korpus z czes-
cig rozdzielajgcg (111) zaopatrzong w krééce, two-
rzgc zespoél, ktéry spoczywa na kolektorze (110)
rozdzielacza za posrednictwem powierzchni $lizgo-
wych, ktore tworza szczelne polaczenie miedzy
kolekforem i tym zespolem, pod dzialamiem jego
cigzaru, przy czym komoérki czesci zbierajgcej ma-
ja wyloty na wprost kroécow (118) natomiast
szczelne polgczenie cierne (117) jest utwcrzone
miedzy kro6écami i komoérkami pod dziaianiem

srodkéw sprezystych, takich jak sprezyna lub!

pierscien pneumatyczny.

10. Filtr komorowy zawierajgcy szereg komor
filtracyjnych jak roéwniez rozdzielacz do zbierania
i do regulowania rozdzialu plynoéw przechodzg-
cych przez powierzchnie filtracyjng komoér maja-
cych plaskie, poziome zloze filtracyjne utworzone
przez plotno filtracyjne spoczywajgce na dziurko-
wanym wsporniku, sztywnym, podtrzymywanym
powyzej dna komory tworzac wolng przestrzen
dla przeplywu plynu przechodzgcego przez to plot-
no, przy czym dno jest nachylone w kierunku
kanalu drenujacego, ktoéry zbiera te plyny, za$
sam kanal jest nachylony, a jego obnizony ko-
niec ma wylot w przewodzie odplywowym pola-
czonym z rozdzielaczem, znamienny tym, Ze ma
prowadnice do podzialu, kierowania i rozdzielania
plynu na jego wejSciu do kanalu drenujgcego
(203), na strumienie w przyblizeniu réwnolegle do
wylotu odplywowego (204). .

11. Filir wedlug zastrz. 10, znamienny tym, ze
prowadnice sg ufjworzone przez szereg plytek (205)
rozmieszczonych w odstepach wzdluz kanatu dre-
nujgcego (203), w pewnej odleglosci powyzej jego
dna i ‘na'chprlvomych w kierunku wylotu (204).

12. Filtr wedlug zastrz. 10, znamienny tym, Ze
cze$¢ komory usytuowana miedzy zlozem filtra-
cyjnym i nachylonym dnem (201) tego zloza, jest
podzielona na strefy przeplywu i zasysania przez
zebra (206) usytuowane od zloza filtracyjnego do
dna (201), w przyblizeniu prostopadle do osi ka-
natu drenujacego (203) na calej dlugosci komory.

13. Filtr wedlug zastrz. 11, znamienny tym, ze
liczba plytek (205) jest od 1,5 do 10 na 1 metr
dlugos$ci kanatu drenujacego (203), korzystnie 2
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do 4 na 1 metr podczas, gdy liczba zeber (208)
jest od 3 do 10 na metr, liczac w kierunku row-
noleglym do kanalu drenujgcego (203), przy czym
krawedz gorna kazdej plytki (205) jest usytuo-
wana na poziomie brzegu goérnego kanalu drenu-
jacego (203) i styka sie z brzegiem dolnym jedne-
go zebra w miejscu, w ktéorym to zebro 1lgczy
sie z kanalem.

14. Filir wedlug zastrz. 11, znamienny tym, ze
nachylenie plytek (205) w stosunku do osi pozio-
mej komory jest pod katem 2 do 20°, korzystnie
3—12° oprocz pierwszej plytki usytuowanej od
strony przeciwnej do wylotu (204), ktéra jest na-
chylona pod katem od 10 do 30°. '

15. Filtr wedlug zastrz. 10, znamienny tym, ze
przekroj otworu (204) stanowigcego ~wylot (204)
kanalu drenujacego jest od 0,2 do 0,6 dcm? na
1 m2? powierzchni filtracyjnej, korzystnie od 0,3
do 0,4 dem? i tym ze suma przekroju przejsé,
ktére pozostaja miedzy kazdg grupa dwoch ply-
tek nachylonych, jest 1,1 do 6 razy wieksza od
przekroju wylotu (204), a korzystnie 1,3 do 3 razy
wieksza od tego przekroju. )

16. Filtr komorowy, w ktoérym kazda komora

zawiera plotno filtracyjne umieszczone na dziur-
kowanym wsporniku, umocowanym w sposéb wy-
mienny nad dnem komory, przy czym brzegi
pi6tna sa wywiniete wewnatrz komory w  kie-
‘runku do gbéry S$cianki bocznej tej komory we
wnetrzu ktérej sa umieszczone nakladki wzdluz
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obwodu jej powierzchni filtracyjnej, do mocowa-
nia w sposéb odejmowalny brzegow plétna do
$cianek wewnetrznych, i do jednoczesnego unie-
ruchomienia wspornika wewnatrz komory, zna-
mienny tym, Zze nakladki (242) majg dwa wzdluz-
ne skrzydelka, odgiete pod katem rozwartym
wzgledem siebie, zaopatrzone w dwa wystajace
zgrubienia (242A, 242B) przytrzymujgce wywinie-
te brzegi pl6tna za posrednictwem dwoch podkla-
dek (245A, 245B) z elastomeru, przy czym zgru-
bienia wzdluine (242A, 242B) nakladek (242) o-
pieraja sie o podkladki (245B) umieszczone na
wywinietych brzegach plétna (207A) od strony
wnetrza komory, oraz majg trzpienie mocujace
(243) dociskajace S$rodkowa- czeS¢ tych nakladek
(242), usytuowana miedzy skrzydelkami, w celu
mocowania piétna (207A) i podkladek (245A, 245)
do $cianek bocznych (200A), jednoczesnie dazace
do sprezystego rozchylenia stykajacych sie z ptot-
nem (207A) zgrubien (242A, 242B) nakladek (242),
ktérych dolny - brzeg jest oparty jednocze$nie o
brzegi wspornika (208) pl6tna (207A) unierucha-
miajagc go w komorze, usztywnionej po stronie
zewnetrznej $cianek bocznych (200A) przez pod-
kladki ksztaltowe umieszczone na wprost nakla-
dek (242) mocowanych przez przeprlovs}adzone przez
Scianki (200A) trzpienie (243), ktérych by lub na-
kretki sg ustalone w podkladce ksztaltowej (241),
umieszczonej na powierzchni zewnetrznej S$cianek
bocznych (200A) komor.
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