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Przedmiotem wynalazku jest elektroda do prze-
rywacza prézniowego lub iskiernika prdzniowego,
lub do innego urzadzenia, w ktérym wystepuje
wyladowanie lukowe.

W urzadzeniu, w ktérym wyladowanie lukowe
nastepuje miedzy stykami lub elektrodami w wa-
runkach prézni, mechanizm wygaszania luku roz-
ni sie od mechanizmu wygaszania, jaki ma miej-
sce w innego typu przerywaczach lub iskierni-
kach. Wazng role w uzyskaniu zadowalajgcego
wygaszania luku odgrywa zwlaszcza rodzaj ma-
terialu, z ktérego sg wykonane elekirody i za-
chowanie sie go przy réznych wartoéciach pradu
wyltadowania tukowego.

Aby zapewnié zadowalajgce dziatanie urzgdze-
nia, w ktérym wystepuja wyladowania lukowe,
elektrody tego urzadzenia muszg spelniaé szereg
warunkéw, ktére sg omoOwione ponizej.

Elektrody powinny zapewnié latwe ich rozlg-
czenie gdy trzeba rozewrzeé przerywacz, hawet je-
Zeli po polgczeniu powierzchni stykowych przery-
wacza przy przeplywie silnego pragdu nastgpi
zgrzanie tych powierzchni. Powierzchnie stykowe
elektrod powinny po rozwarciu pozostaé wzgled-
nie czyste i pozbawione cstrych wystepéw, ktore
moglyby zmniejszyé wytrzymato§é przerywacza
na przebicie. '

Elektrody musza byé wykonane z materialu za-
pewniajgcego wystarczajace ale nie nadmierne
parowanie w celu ‘podtrzymania tuku elek-
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trycznego w czasie trwania drugiej polowy okre-
su przebiegu pradu przemiennego od bardzo wy-
sokich wartoSci pradu do bardzo malych wartos-
ci pradu tak, by zapewnié uzyskanie zadowala-
jacego przebiegu przerywania tuku, a ponadto
szczelina miedzyelektrodowa musi mieé zdolnosci
powrotu do normalnej wytrzymato$ci na przebi-
cie jak najszybciej po momencie wystgpienia ze-
rowej wartoSci pradu, konczacej pélokres prze-
biegu pradowego.

Czyniono dotychczas wiele, by wyprodukowaé
idealng elektrode stykowg do przerywacza proéi-
niowego, ktéra spelnilaby wszystkie powyzsze wy-
magania, jednak uzyskanie lepszych parametréw
w zakresie jednego z tych wymagan powodowalo
dotychczas pogorszenie dla jednego lub wiecej
innych warunkéw . a w najlepszym przypadku
problem polepszenia parametré6w w zakresie po-
zostalych wymagan pozostawal nierozwigzany.

Aby speinié rézne wymagania proponowano za-
stosowanie zlozonych elektrod stykowych, zawie-
rajgcych rézne czeSci lub urzadzenia, przeznaczo-
ne do uzyskania ré6inych lecz dzialajacych we
wsp6élnym kierunku wlasSciwoSci.

Proponowano stosowanie takich materialéw jak
wolfram i molibden, ze wzgledu na to, Ze nielat-
wo zgrzewaja sie ze soba, jednak materialy te nie
nadaja sie¢ do przerywania luku elektrycznegc
przy bardzo duzych wartoSciach pradu, poniewaz
majgq zbyt malg zdolno$é regeneracji wytrzyma-
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toSci dielektrycznej po wystgpieniu zerowej war-
toSci pradu. Proponowano réwniez stosowaé pew-
ne materialy ze wzgledu na ich zdolno$§é pod-
trzymywania tuku, materialy te nie nadajg sie
jednak do spelnienia wymagan na wytrzymato§é
dielektryczng.

Poniewaz rozw6j przerywaczy préziniowych po-
stepowat w kierunku wiekszych warto§ci napiecia
i pradéw, to co bylo dobre w jednym zakresie
warto$ci pradu i napiecia okazywalo sie niecdpo-
wiednie przy wyzszych zakresach wartoSci pradu
i napiecia a Tozwigzania probleméw powstajgcych
dla nizszych zakreséw nie stanowily pewnych roz-
wigzan dla probleméw pojawiajgcych sie przy
wyzszych zakresach. Proponowano na przyklad za-
stosowaé jako materiat na elektrode stykowg po-
rowatg wypraske z wolframu lub molibdenu albo
z ich wegliké6w, -nasycona metalem takim jak cy-
na, antymon i bizmut. ’

Jednak stosowanie wolframu, molibdenu lub ich
weglikOw na cze$ci podlegajgce dziataniu luku
elektrycznego o duzej mocy jest niekorzystne,
gdyz nie zapewnia to uniemozliwienia narastania
pradu w odwrotnym kierunku po momencie wy-
stapienia przejScia przebiegu pradowego przez
warto§é zerowsg, ze wzgledu na kontynuacje emisji
elektronowej nawet po spadku pragdu do wartosci
zerowej. .

Kazdy wysitek w celu ulepszenia zdolnoSci
przerywania pragdu w idealnym przypadku nie po-
winien pogorszyé innych wlaSciwo$ci, jednak w
praktyce polepszenie jednego z parametréw jest
polaczone z przeciwnym skutkiem dla innej wia-
SciwoS$ci, zatem rzecz sprowadza sie do zagadnie-
nia najlepszego w praktyce kompromisu, zadowa-
lajacego dla konkretnego zagadnienia. Znane s3
elektrody stykowe przerywacza prézniowego, kté-
rych czeéci opalne wykonane sa z wolframowej
osnowy nasyconej miedzig.

W materiale takim wolfram zwykle wystaje na
powierzchni opalnej z miedzi tak, ze gdy styki sg
doci$niete, utworzony zostaje styk wolfram-wol-
fram, ktéry trzeba zniszezyé przy rozdzielaniu
styké6w. Poniewaz wolfram jest metalem o malej
plastyczno$ci przerwanie styku wolfram-wolfram
daje stosunkowo czyste przelamanie z niewielkg
tendencjg do tworzenia ostrych wystepéw z wol-
framu. Nie sg zatem wytwarzane punkty o duzym
spietrzeniu naprezen elektrycgny‘ch.

Ponadto, chociaz temperatury panujgce na po-
wierzchniach stykowych w czasie wyladowania
tukowego sg wystarczajace do stopienia i odparo-
wania miedzi, nie sg one dostateczne do spowo-
dowania dostrzegalnej emisji elektronéw z obu
metali. Zatem, chociaz wytwarzanie pary miedzi
wystarcza do podtrzymania luku elektrycznego do
momentu, w ktérym warto§¢é pragdu przemienne-
go w luku przechodzi przez warto§é zerows, ge-
stos¢ elektronéw w szczelinie miedzystykowej w
tym momencie jest wystarczajagco mata, by po-
wroécil szybko stan nieprzewodzenia tej szczeliny,
nawet w przypadku odwrécenia kierunku napiecia
i wzrostu warto$ci napiecia na stykach.

Stwierdzono jednakze, zZe przy postepujgcym
wzro§cie warto$ci pradu przemiennego, ktéry ma
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4
byé przerywany osigga sie etap, w ktérym nie
uzyskuje sie¢ zadowalajacego przerywania pradu
przy stosowaniu wymienionego wyzej materiatu
stykéw. Opisane wyzej styki wolframowo-miedzio-
we pracujg zatem dobrze przy prqdéch zmien-
nych o wartoSci szczytowej natezenia do okolo
10 kKA. Powyzej tej wartoSci natezenia pradu wy-
stepuje znaczne topienie sie wolframu i miedzi.

Dzieki swym wlasno$ciom zaroodporno$ci wol-
‘fram ma znaczng emisje elektronowg nawet w
temperaturach nizszych od temperatury topnienia,
przy czym emisja elektronéw zwieksza sie ze
wzrostem temperatury wolframu poza temperatu-
ra topnienia.

Poniewaz przy wyzszych warto§ciach natezenia

pradu stwierdzono znaczne topnienie wolframu,
jest oczywiste, ze w tych warunkach powierzch-
nia stykowa zostaje nagrzana do temperatury, w
ktoérej emitowane sg elektrony wtérne. ‘
" Uwasza sie, ze stan duzej emisji elektronowej
przecigga sie¢ w czasie poza moment zerowej war-
toSci pradu w nastepng poléwke okresu przebie-
gu pragdowego. Zatem po momencie zerowej war-
toSci pragdu wzrasta emisja elektronéw z elektro-
dy, spelniajgcej obecnie role katody, co powoduje
ponowny zaplon luku elektrycznego. W rezultacie
przerywacz nie przerywa juz pradu.

Intensywne ogrzewanie, podnoszgce temperature
materialu styku anodowego do wartoSci po-
wodujgcej po momencie zerowej wartosci prgdu
emisje elektronéw, wystarczajagca do podtrzyma-
nia luku wystepuje przypuszczalnie w matej ilo$-
ci gorgcych punktéw, z ktoérych wytwarzany jest
tuk. Tendencja do skupiania sie tuku w takich
gorgeych punktach jest wigksza dla wigkszych
pradéw i staje sie problemem =zasadniczym przy
pradach o szczytowej wartoSci natezenia powyzej
10 kKA.

Odkryto, ze chociaz odpowiednia wielko§é pa-
rowania z katody jest rzeczg istotng dla podtrzy-
mania wyladowania lukowego, dobranie wielkoSci
parowania z gorgcego punktu anody mozna uzyé
¢o regulacji temperatury tego goracego punktu
aby uniemozliwié wzrost temperatury do wartoS$ci,
przy ktérej emisja elektronéw staje sie niebez-
piecznie duza. Stwierdzono réwniez, ze regulacje
takg mozna przeprowadzié przez odpowiedni do-
bér metali skltadowych materialu stykowego.

Celem wynalazku jest takie dobranie materia-
Iu elektrody przerywacza prézniowego, by usungé
omoéwione wyzej wady znanych elektrod i umo-
zliwié wytworzenie elektrody, ktéra ma matla pla-
styczno$é, co zapewnia brak ostrych wystepéw po
rozwarciu stykéw oraz ma wtaSciwoSci zapewnia-
jace brak zgrzewania si¢ powierzchni stykowych
a réwnocze$nie ma lepszg zdolno§é przerywania
pradu w zakresie wyZszych wartoSci pradu.

Wedlug wynalazku uzyskano to w ten sposoéb,
ze metal osnowy ma temperature topnienia wiek-
szg niz temperatura topnienia miedzi lecz nizsza
niz temperatura topnienia molibdenu i tempera-
ture wrzenia nie wiekszg niz 3000°C, a metal na-
sycajacy ma temperature topnienia mniejsza niz

‘temperatura topnienia metalu osnowy i mniejsza

od 1200°C oraz ma temperature wrzenia nie wiek-
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sza niz temperatura wrzenia metalu osnowy, przy
czym metal osnowy, ma maly wspéiczynnik roz-
puszczalno$ci w stanie stdtym w metalu nasyca-
jacym. :

Nalezy zauwazyé, ze temperatura wrzenia, czyli
temperatura w ktérej ciSnienie pary jest réwne
ci$nieniu atmosferyc;nemu jest tylko parametrem
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poSrednim, $§wiadczacym o zachowaniu sie mate-

rialu je$i chodzi o parowanie wewnatrz przery-
wacza prozniowego. Ogoélne podobienstwo zaleznoS$ci
ciénienia pary od temperatury dla rozwazanych
materialéw .umozliwia stosowanie temperatury
wrzenia jako dogodnej wilasciwos$eci okreslajacej
parowanie materiatu. . .

Metal osnowy jest korzystnie chromem, chociaz
moze to byé réwniez kobalt lub zelazo, Metal na-
sycajgcy jest korzystnie miedzig lub srebrem, cho-
ciaz moze to byé rowniez stop zawierajacy miedz
lub srebro albo oba te metale.

Stopy srebra moga zawieraé cyrkon, tantal lub.

tytan, jednak tylko w matych iloSciach, przykia-
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dowo stop moze zawieraé 99,70/, miedzii 0,30/, cyr-.

konu wagowo. Osnowa stanowi korzystnie wypra-
ske z czastek metalowych spieczonych ze soba,
przy czym czastki te majg rozmiar nie przekracza-
jacy 250 um a metal nasycajacy zajmuje 10—30%
objetosci nasyconej osnowy. . o
Przedmiot wynalazku jest dokladniej opisany
na podstawie rysunku, na ktérym.fig. 1 przedsta-

wia przerywacz w- przekroju pionowym a fig. 2.

przedstawia schematycznie  cze§é opalonej po~
wierzchni styku przerywacza. .

Przedstawiony przyktadowo na fig. 1 przery-
wacz proOzniowy zawiera pare plyt koncowych 1,
2, spojonych proéznioszczelnie -z cylindrami 3, 4
wykonznymi z materiatuizolacyjnego. Cylindry 3,4
s3 spojone z uchwyconym pomiedzy nimi kolnie-
rzem 5, stanowigcym podpore ostony 6 o ksztal-
cie zasadniczo cylindrycznym. '

Przerywacz ten ma pare rozdzielnych wzgledem
siebie stykéw 7, 8, przy czym styk ruchomy 7 jest
poruszany za pomocg urzgdzenia przesuwajgcego,
ktére nie zostalo przedstawione, w kierunku do i
od nieruchomego styku 8. Styk ruchomy 7 ma
trzon 9, osadzony przesuwnie w tulei 10, przy
czym do trzonu 9 przylaczony  jest elastyczny
przewéd. Do trzonu 9 jest przymocowany préznio-
szczelnie mieszek sprezysty 11, ktérego drugi ko-
niec jest przymocowany do plyty 2, na skutek
czego umozliwiony jest ruch styku 7.

Do trzonu 9 przymogowana jest gléwka styko-
wa 12. Gléwka ta ma w Srodku wglebienia stwa-
rzajgce plasky, pier§cieniowyg powierzchnie 13,
ktéra przy zwarciu stykéw wspdlpracuje z po-
dobng powierzchnig 14 styku 8. Styk nieruchomy
8 ma f{rzon 15, ktéry jest przymocowany do ply-
ty 1 i stanowi drugi zacisk przerywacza, przy
czym glowka 16 tego styku jest symetryczna do
gléwki 12 styku ruchomego 7.

W przypadku iskiernika prézniowego, uklad jest
dokladnie taki jak przedstawiono, z tym, Ze elek-
trody sa zawsze oddalone od siebie i nie sg
wzgledem siebie ruchome, niemniej pomiedzy po-
wierzchniami 13, 14 tworzy sie luk elektryczny.

Glowki stykowe 12, 16 wykonane sg przez spra-

25

30

35

40

50

60

65

6

sowanie dostepnego w handlu proszku chromu o
§rednicy czastek nie przekraczajacej 250 pm i
przez spiekanie nastepnie wypraski w wysokiej
pr6zni. Spiekana wypraska, stanowigca osnowe
jest nastgpnie nasycana plynng miedzia w wyso-
kiej prozni i w wysokiej temperaturze, nieco po-
wyzej temperatury topnienia miedzi, MiedZ zaj-
muje 10—30 procent objetoSci nasyconej osnowy,
co jest zalezne od porowatoSci spieczonej wypra-
ski a zatem od stopnia jej sprasowania. Jezeli oka-
ze sie to potrzebne, nasycong wypraske ksztattu-
je sie ‘normalriymi sposobami. Proszek chromu po
sprasowaniu daje metal o malej plastyczno$ci, na
skutek czego nasycona wypraska podobnie wyka-
zuje matlg plastyczno$eé.

Zamiast chromu mozna zastosowaé inne odpo-
wiednie metale pét-ognloodporne o matej pla-
stycznoci, na przyklad kobalt lub zelazo, a za-
miast miedzi mozna zastosowaé ‘wiele innych me-
tali o dobrej przewodno$ci, na przykiad srebro lub
stop zawierajgcy srebro lub miedZ albo oba te
metale. :

Stopy miedzi moga zawieraé cyrkon, tantal lub
tytan, lecz tylko w malych iloéciach, na przykilad,
stop moze zawieraé 99,7% miedzi i 0,3% ‘cyrkonu,
liczage wagowo. Na fig. 2 przedstawiona jest typo-
wa mikrostruktura materiatu styku, gdzie kazda
czgstka chromu 17 jest polaczona =z sgsiednimi
czastkami chromu (zakreskowane) i zanurzona jest
w miedzi 18, wypelniajacej. szczeliny. .

Poniewaz najwieksza §rednica czastki chromu
wynosi 250 pum, maksymalna - szorstko§é jest ogra-
niczona-i gdy styki-takie w przerywaczu préznio-
wym ljczone sg przez doci§niecie, mozna uwazaé,
ze nastepujg mikrodeformacje, powodujace uzy-
skanie duzej iloSci réwnomiernie  roztozonych
punktéow stykowych. Uwaza sie, ze w rezultacie
uzyskuje-sie mata oporno§é¢ przejScia, rownomijer-
ne rozlozenie strat cieplnych przy przeplywie du-
zego pradu bezposrednio przed wyladowaniem }iu-
kowym i malg sklonno§é do zgrzewania sig sty-
kow.

Przy rozwieraniu -stykow takiego przerywacza,
co jest dokonywane z duzg predko$cia w znany
sposob, istnieje duze prawdopodobienstwo utwo-
rzenia sie duzej ilo§ci lukéw pomiedzy powierzch-
niami 13, 14, co powoduje réwnomierne rozloze-
nie sie energii tuku a w efekcie matg i réwno-
miernie rozlozong erozje styku.

Nawet po wyladowaniu tukowym wielko§é nie-
rowno$ci jest ograniczona do maksymalnego wy-
miaru czastki osnowy, co powoduje, Ze przy okre-
Slonym odstepie miedzy stykami emisja pola jest
mala a napiecie przebicia wyzsze i bardziej okre-
Slone niz w przypadku styk6w o podobnym ksztal-
cie, wykonanych gléwnie 2z materialow plastycz-
nych. ‘

Stwierdzono zatem, ze wyladowanie lukowe mie-
dzy stykami przerywacza daje niezwykle zjawis-
ko utrzymywania dobrego wyladowania i dobregd
napiecia przebicia, co powoduje korzystne zacho-
wanie sie przerywacza w przeciwienstwie do
zwyklego zjawiska erozji powierzehni opalnych,
ktore powoduje pogarszanie sie wlasciwo$ci prze-
rywacza w czasie do niezadoxyalajacego poziomu.
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Ponadto, _wskutek tego, e punkt wrzenia ma-
terialu osnowy wynosi mniej niz 3000°C, gestodé
emisji elektronowej, wystepujace] po silnoprq-
dowym wyladowaniu lukowym, jest o .kilka rre-
déw wielkodci mniejsza od tej, ktéora wystepuje
przy osnowie wolframbwej, podezas topienia jej
powierzehni, ¢o w rezultacie w zasadniczy sposéb
poprawia zdolnoéé do powrotu napieeia przeskoku.

Préby stykéw wykonanych z osnowy chromo-
wej, nasyconej w 25% objetofciowo miedzia, wy-
kazaly, ze wyladowania lukowe o szczytowym na-
‘tgzeniu pradu co najmniej 30 kA moga byé w
.zadowalajacy sposéb przerywane przy niewielkiej
i r6wnomiernej erozji stykow i bez wykrywalnégo
zp:nwania stykéw przed wyladowaniem.

mrom jako material skladowy styku mode hy¢
_zastapiony ipnymi metalami, takimi jak kobalt
lub. .. Podstawowe_ wlaSciwosci, ktére musi
"t Tad- tak] ‘netal polegaja na tym, by byl en
adolpy do zwﬂhn{a €0 metalem nasycajgcym pod-
. czas nasycania osnowy oraz by jego temperatura
fopnienia byla wicksza aii terperatura topnienia
miedzi.. Korzystnie jest gdy wyndsi ona powyzej
1200°C tak, e metal ten nie jest topiony podczas
procesu nasycania. Ponadto, temperatura topnie-
nia takiego metalu powinna byé niZsza niz tem-
peratura topnienia molibdenu a jego temperatu-

. wrzenia nie powinna byé wigksza niz 3000°C,
prz; czym metal ten powinien charakteryzowaé
) M ghstycznoéclq w stosunku do plastycz-
nom miedaf 1 srebra.

- Misd2, stanowxgea nsl‘:h\dmllﬁ styku moze byé za-
stgpiona innymi metalami takimi. jak srebro lub
stop zawierajacy miedZ lub srebro albo oba te
metale. » ' »

Metal taki musi mieé duig przewodnodé elek-
tryczng w stosunku do metalu stanowiacego osno-
we. Temperatura topnienia takiego metalu pow.n-
na byé mniejsza niz tempergtura topnienia meta-
lu osnowy i wynosi mniej niz 1200°C a tempera-
tura wrzenia tego metalu nasycajacego nie po-
winna byé wieksza niz temperatura wrzenia me-
talu osnowy.

Ponadto, metal taki ma duzig plastyczno$é w
stosunku do plastyczno$§ci metalu osnowy i malg
lepko$é w stanie plynnym, w celu ulatwienia na-
sycaxiia w temperaturze nieco wigkszej od jego
temperatury topnienia. Dla poréwnania, podano
ponizej temperatury topnienia i wrzenia metali
wspomnianych w opisie. Temperatury podano w
stopniach Celsjusza.

temperatura | temreratura

topnienia wrzenia
srebro (Ag) 960,8 2200
miedZ (Cu) . 1083 2570
kobalt (Co) 1492 3000
zelazo (Fe) 1539 2857
chrom (Cr) 1800 2665
molibden (Mo) 2625 4800
wolfram (W) 3380 6000
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Opisane materialy stykowe zawierajg metal p6l-
ogniotrwaly o matlej plastyczno$ci i metal o dob-
rej przewodnoéci elektry‘cznej.

Przy takich materialach stykowych temperatura
wrzenia  pélogniotrwatego metalu osnowy, na
przyklad chromu, jest zasadniczo niZsza od tem-
peratury, w ktérej wystepuje .dostrzegalna emisja
elektronowa. ’

Sadzi sie, ze gdy podczas wyladowania lukowe-
go temperatura goracego punktu anody wzrasta do
temperatury, w ktérej oba metale wrza, predkosé
wytwarzania par wzrasta.do wartoSci, przy ktérej
straty ciepta na parowanie metali réwnowaia
ilo§¢ ciepla doprowadzang do gorgcego punktu
przez wyladowanie lukowe, na skutek czego tem-
peratura tego punktu jest utrzymywana blisko
temperatury wrzenia metalu pé6toghiotrwalego po-
mimo istnienia 'w tuku wiekszych temperatur. Po~
niewaz temperatura wrzenia metalu osnowy, na
przyktad chromu, jest zasadniczo ‘nizsza od tem-
peratury, w ktérej nastepuje niebezpiecznie duza
emisja elektronowa, gesto$é elektronéw w szcze-
I'mie miedzystvkowej, w momencie, gdy warto§é
natezenia prgdu wynosi zero i natychmiast po tym

.momencie jest utrzymywana na poziomie, przy

kt6rym po odwréceniu kierunku napiecia na
szczelinie miedzystykowej, nie nastepuje ponow-
ny zaplon luku.

Pélogniotrwale metale o malej plastycznofei §
o temperaturze wrzenia niiszej od temperatury
krytycznej, przy ktérej emisja elektronowa eosigga
niebezpiecznie duzy poziom, zapewniaja zatem
ograniczenie temperafury goracegs pumktu anody
do warto$ci, ktéra umozliwia rozpoczecie wylado-
wania lukowego przy nastepnym przejéciu warto§-
ci pr’a‘du przez zero i stwarza przez to dobre wila-
Sciwédei podtrzymywania i powrotu napiecia.

Metal osnowy i metal nasycajacy sa tak dobra-
ne, ze nie wystepuje ich stapianie sie, przy ezym
metal osnowy ma maly wsp6iczynnik rozpuszczal-
noSci w stanie stalym w metalu nasycajgcym. Jést
to pozadane, poniewaz nalezy utrzymywaé, na ile
to jest mozliwe, oddzielne wla§ciwosci metali
skladowych. Jak juz stwierdzono w czeSei opisu-
jacej stan techniki, "stapianie sie metalu mniej-
szo§ciowego z metalem wiekszoSciowym powoduje
zmiane wlasno$ci sktadnika wiekszo$ciowego. Sta-

'pianie takie powodowaloby . w przerywaczu wed-

hig wynalazku niepozgdany brak réwnomiernofci
w rozkladzie wlasno$ci materialu styku w jego
czeSci poddanej poprzednio dzialaniu wyladowa-
nia lukowego, przez co czeSci te maja wlasnosci
inne niz czeSci nie poddane dzialaniu luku lub
poddane w innym stopniu.

W szczeg6lnoSci, stapianie sie metalu osnowy z
metalem nasycajagcym powodowaloby niepozadane
zwigkszenie opornofci elektrycznej metalu nasy-
cajacego. Ostabialoby to réwniez silng budowe
osnowy, w wyniku czego, w pewnych miejscach,
pod wplywem dzialania luku, materiat osnowy
bylby wydalany poza styk. Na skutek tego zosta-
lyby utworzone znaczne obszary bardziej plastycz-
nego materiatu, co mogloby zwigkszyé wyciagganie
ostrzy w czasie rozdzielania stykéw, a w konse-
kwencji zmniejszyé wytrzymalo§é napieciowy
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przerywacza w warunkach naglego wzrostu na-
piecia. -

Rozklad struktury osnowy na skutek stapiania
mialby réwniez niekorzystny wplyw na wiaSci-
wofecl przerywania prgdu o tyle; Ze zmniejszenie
objetoci materialu osnowy w sasiedztwie po-
wierzchni opalnej, w stosunku do objetosci ota-
czajgcego metalu nasycajgcego, zwiekszyloby
przewodzenie ciepla z tej powierzchni, co w nie-
pozgdany spos6b zmniejszyloby temperature tej
powierzchni pri_y podstawie tuku niskopradowego.
W konsekwencji tuk gasnalby przy wyzszych war-
toSciach pradu. .

' Stwierdzono réwniez, ze przerywacz préiniowy
wedlugl wynalazku ma bardzo dobre charaktery-
styki przerywania pradu, lepsze nawet od uzyski-
wanych w przypadku przerywaczy ze stykami wy-
konanymi ze stopu miedzi i bizmutu lub ze styka-
mi z wolframu nasyconego miedzis. '

Sadzi sie, ze wynika to z matego wymiaru cz3-
stek metalowych, z ktérych wytwarzana jest przez
prasowanie osnowa, przy czym wymiar ten jest
mniejszy od wymiaru punkifu katodowego, z za-
wieszenia sprasowanych czgstek osnowy w nasy-
cajacym metalu o wiekszej przewodnoSci elektrycz-
nej i z matej przewodno$ci cieplnej metalu osno-
wy, ktéry odprowadza matg ilo§¢ ciepta z opalnej
powierzchni -sgsiadujacej z punktem katodowym.

Uzyskanie niskiego poziomu pradu przerywania
stanowi uderzajgcy kontrast-do znanego stanu
techniki w Zakresie zmniejszania poziomu pradu
przerywania przez stosowanie w materiatlach sty-
kowych metali o duzej prezno$ci pary, takich jak
antymon, bizmut i cyna.

Przy projektowaniu stykéw przerywacza préi-
niowego wedlug wynalazku nalezZy dbaé o to, by
stosunek metalu osnowy do metalu nasycajacego
utrzymaé w racjonalnych granicach. Jezeli mate-
rial styku zawiera zbyt duzo metalu osnowy poro-
wato§é -sprasowanej osnowy nie bedzie odpowied-
nia do uzyskania skutecznego nasycania metalem
nasycajagcym, a w rezultacie nie tylko material
styku ma za duzg opornoéé cieplng i elektryczng
lecz réwniez wydzielanie pary z materialu styku
jest niewystarczajgce do podtrzymania luku przy
duzych warto$§ciach pradu i zapewnienia dobrych
wila$ciwo$ci przerywania pradu.

Z drugiej strony, gdy material styku ma za ma-
lo metalu osnowy, jest on.staby fizycznie i w sa-
siedztwie powierzchni opalnej bedzie za malo
-metalu o malej przewodnoSci, zatem przerywanie
pradu bedzie gorsze. Ponadto, opalna powierzchnia
ma woéwczas duzg zawarto§é bardziej plastycznego
materiatu, zatem powierzchnia ta bedzie niszczo-
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na przez kolejne rozwarcia stykéw, poniewaz wy-
ciggane sa z niej ostrza. Wytrzymato§é napiecio-
wa zostanie zatem pogorszona.

Chociaz elektrode wedlug wynalazku opisano
zasadniczo w zastosowaniu do przerywacza proz-
niowego, znajduje ona zastosowanie réwniez w
iskiernikach = prézniowych, w. ktérych warunki
pracy sa mniej krytyczne gdyz elektrody nigdy
nie stykajg sie ze soba.

Zastrzezenia patentowe

1. Elektroda do przerywacza prézniowego lub
iskiernika pr6zniowego, lub innego urzadzenia, w
ktérym wystepuje wyladowanie lukowe, zawiera-
jaca czeSci opalne i stuzgce do zrealizowania po-
laczenia elektrycznego, ktére s3 wykonane z os-
nowy z metalu o malej plastycznoSci i o wysokiej
‘temperaturze topnienia, nasyconej metalem o nis-
kiej temperaturze topnienia i o wiekszej przewod-
no$ci elektrycznej, znamienna tym, ze metal osno-
wy ma temperature topnienia wiekszg niz ‘tem-
peratura topnienia miedzi lecz nizsza miz tempe-
ratura topnienia molibdenu a temperature wrzenia
metal osnowy ma wigkszg niz 3000°C, natomiast
metal nasycajacy ma temperature topnienia niz-
.sza od temperatury topnienia metalu osnowy i
nizszga -od 1200°C a temperature wrzenia metal
nasycajgcy ma nie wiekszg od temperatury. wrze-
nia metalu osnowy, a ponadto metal osnowy ma
maly wspélczynnik rozpuszczalnoSci w stanie sta-
lym w metalu nasycajgcym.

2. Elektroda wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze
osnowa zawiera spieczone czgstki metalu osnowy,
przy czym wielko§é tych czastek nie przekracza
250 pm.

3. Elektroda wedlug zastrz. 1—2, znamienna tym,
ze metal nasycajacy stanowi 10—30% objetoSci
nasycdnej OSNoOwWY. E

4, Elektrcda wedlug zastrz. 1—3, znamienna
tym, ze metal osnowy. jest metalem wybranym z
grupy zawierajgcej chrom, kobalt i zelazo.

5. Elektroda wedlug zastrz. 1—4, znamienna
tym, ze metal pasycajacy stanowi metal wybrany
z grupy zawierajacej miedZ i srebro.

6. Elektroda wedlug zastrz. 1—4, znamienna
tym, Ze metal nasycajacy stanowi stop miedzi i
srebra. ’ ’

7. Elektroda wedlug zastrz. 1—4, znamienna
tym, Zze metal nasycajacy stanowi stop miedzi z
metalem wybranym z. grupy zawierajacej cyrkon,
tantal i tytan.

8. Elektroda wedlug zastrz. 1—4, znamienna
tym, ze metal nasycajacy stanowi stop zawieraja-
cy 99,7% miedzi i 0,3% cyrkonu.
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