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一种硅醚脲防腐材料，该防腐材料包括Ａ、

B、C三种组分：A组分包括如下重量百分比的原

料：三乙醇胺拼混氨基偶联聚脲树脂50%—60%，

色浆5%—8%，分散剂0.5-1%，消泡剂0.2%一0.3%，

玄武岩石粉31.7%-44.1%；B组分为有机硅拼混聚

醚树脂；C组分为六亚甲基二异氰酸酯三聚体与

丙硅烷树脂混合物。本材料可用于混凝土污水池

防腐防水，解决了混凝土污水池形变渗漏问题及

化学强腐蚀问题，同时还可应用于各种金属结构

的防腐蚀，大大提高材料的耐化学性、耐温、耐

磨、耐冲击等性能，材料具有广泛的应用前景和

市场价值。
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1.一种硅醚脲防腐材料，其特征在于：该防腐材料包括A、B、C三种组分：A组分包括如下

重量百分比的原料：三乙醇胺拼混氨基偶联聚脲树脂  50％—60％，色浆5％—8％，分散剂

0.5-1％，消泡剂0.2％一0.3％，玄武岩石粉31.7％-44.1％；B组分为有机硅拼混聚醚树脂；

C组分为六亚甲基二异氰酸酯三聚体与丙硅烷树脂混合物；所述A、B、C三种组分的质量比A:

B:C＝1：0.3～0.8：0.3～0.8；所述A组分中三乙醇胺拼混氨基偶联聚脲树脂为三种树脂物

理拼混，三乙醇胺与氨基偶联剂及氨基聚脲树脂拼混比例为质量比1：0.5：1-3；所述B组分

中有机硅树脂拼混聚醚树脂为两种树脂物理拼混，拼混比例为质量比1:3-5；所C组分中六

亚甲基二异氰酸酯三聚体与丙硅烷树脂混合物的混合 比例为质量比1:0.5-1。

2.根据权利要求1所述的一种硅醚脲防腐材料，其特征在于：该防腐材料包括A、B、C三

种组分：A组分包括如下重量百分比的原料：三乙醇胺拼混氨基偶联聚脲树脂55％，色浆

6％，分散剂0.8％，消泡剂0.25％，武岩石粉38％；B组分为有机硅拼混聚醚树脂；C组分为六

亚甲基二异氰酸酯三聚体与丙硅烷树脂混合物。

3.根据权利要求1所述的一种硅醚脲防腐材料，其特征在于：所述色浆、分散剂、消泡剂

均为油性性质。

4.根据权利要求1所述的一种硅醚脲防腐材料，其特征在于：所述A组分中玄武岩粉细

度为800目。

5.根据权利要求1所述的一种硅醚脲防腐材料，其特征在于：材料为A、B、C三组分，三组

分独立包装。

6.根据权利要求1所述的一种硅醚脲防腐材料，其特征在于：

A组分生产工艺为：三乙醇胺与氨基偶联剂及氨基聚脲树脂首先按1:0.5：2质量比物理

拼混搅拌均匀得到三乙醇胺拼混氨基聚脲树脂液，然后将树脂液加入可搅拌的容器中，再

在慢速搅拌下按照比例加入色浆、分散剂、消泡剂和玄武岩粉，然后高速混合搅拌均匀后过

滤、包装；

B组分生产工艺为：有机硅树脂与聚醚树脂  按1:4质量比拼混搅拌均匀后过滤、包装；

C组分生产工艺为六亚甲基二异氰酸酯三聚体与丙硅烷树脂按1:0.5-2质量比混和搅

拌均匀后过滤、包装。
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一种硅醚脲防腐材料

技术领域

[0001] 本发明属于化学防腐的领域，尤其涉及一种硅醚脲防腐材料。

背景技术

[0002] 化工厂、电厂、食品厂及市政污水处理厂等污水处理水池多为混凝土材质，因为污

水池污水酸碱油等腐蚀严重，要求基层表面防护层耐化学性能好；又因为混凝土随气温及

地形沉降等产生形变易渗漏，要求混凝土防护层弹性大，易施工。目前解决防腐常用玻璃钢

内衬层防护，因为玻璃钢层弹性不足，随着混凝土的形变而整体脱落，防护失效。采用本发

明硅醚脲防腐材料在混凝土表面刷涂或喷涂后，在混凝土基面形成致密高弹的防腐层，抗

性变，防止酸、碱、油等腐蚀，对混凝土水池形成了良好保护。另外某些装载履带式重型机械

的舰船甲板，因为甲板履带机械行走，普通甲板漆被碾压脱落，失去防护作用，甲板以此锈

迹斑斑，腐蚀严重。涂装本发明硅醚脲防腐材料可有效防护舰船甲板，材料高弹、高硬、高耐

磨、高附着，碾压不脱落，材料耐海水、盐雾、紫外等腐蚀，对于大型舰船甲板腐蚀保护及涂

装具有重大的意义。硅醚脲防腐材料还可以应用于任何领域的防水防腐涂装，应用广泛。

发明内容

[0003] 针对上述问题，本发明提供一种具有附着力好、弹性好、强度高、耐酸碱盐的硅醚

脲防腐材料，可应用在污水池基面及金属基面防腐领域。本发明解决上述技术问题所采用

的技术方案是：

[0004] 一种硅醚脲防腐材料，该防腐材料包括A、B、C三种组分：A组分包括如下重量百分

比的原料：三乙醇胺拼混氨基聚脲树脂50％—60％，色浆5％—8％，分散剂0.5-1％，消泡剂

0.2％一0.3％，玄武岩石粉31.7％-44.1％；B组分为有机硅拼混聚醚树脂；C组分为六亚甲

基二异氰酸酯三聚体与丙硅烷树脂混合物。

[0005] 一种硅醚脲防腐材料，硅醚脲防腐材料为三组分：A组分包括如下重量百分比的原

料：三乙醇胺拼混氨基聚脲树脂50％—60％，通用油性色浆5％—8％，油性分散剂0.5-1％，

油性消泡剂0.2％一0.3％，武岩石粉31.7％-44.1％；B组分为有机硅拼混聚醚树脂；C组分

为六亚甲基二异氰酸酯三聚体与丙硅烷树脂混合物。

[0006] 所述色浆、分散剂、消泡剂均为油性性质。

[0007] 进一步，所述硅醚脲防腐材料中A、B、C三种组分的质量比A:B:C＝1：0.3～0.8：03

～0.8。

[0008] 进一步，所述A、B、C三种组分独立包装。

[0009] 进一步，所述A组分中三乙醇胺拼混氨基聚脲树脂为物理拼混，拼混比例为质量比

1:1-3。

[0010] 进一步，所述A组分中玄武岩粉细度为800目。

[0011] 进一步，所述B组分中有机硅树脂拼混聚醚树脂为物理拼混，拼混比例为质量比1:

3-5。

说　明　书 1/5 页

3

CN 106967355 B

3



[0012] 进一步，所述C组分为六亚甲基二异氰酸酯三聚体与丙硅烷树脂混合物，质量比1:

0.5-2。

[0013] 所述的一种硅醚脲防腐材料，具体来说，A组分生产工艺为：三乙醇胺与氨基聚脲

树脂首先按1:2质量比拼混搅拌均匀得到三乙醇胺拼混氨基聚脲树脂液，然后将树脂液加

入可搅拌的容器中，再在慢速搅拌下按照比例加入色浆、各种助剂及玄武岩粉，然后高速混

合搅拌均匀后过滤、包装。

[0014] B组分生产工艺为：有机硅树脂与聚醚树按1:4质量比拼混搅拌均匀后过滤、包装。

[0015] C组分为六亚甲基二异氰酸酯三聚体与丙硅烷树脂混合物，六亚甲基二异氰酸酯

三聚体与丙硅烷树脂按1:0.5-2质量比混合搅拌均匀后过滤、包装制得。

[0016] 本发明的优点在于：

[0017] 1、本发明的硅醚脲材料是以A组分B组分和C组分三组分之间互相发生聚合交联化

学反应成膜，三者反应缺一不可，而且任意两组分混合也会发生化学反应，所以要独立三组

分包装。三组分化学反应包括胺化反应及缩聚反应等多官能团反应，反应完全后得到弹性

好硬度高、耐水、耐化学腐蚀的防护膜。

[0018] 2、本发明的硅醚脲材料添加玄武岩粉末，利用玄武岩的耐热耐磨特性，使得到的

材料成膜后具备耐温性和耐磨性；

[0019] 3、本发明得到的硅醚脲材料适用开放期长达1-2小时，可手工操作，也可机械施

工，施工方便，不必配备专用设备施工。

[0020] 4、本发明的防腐材料具有弹性好、强度高、耐冲击、耐酸碱盐的多用途硅醚脲防腐

材料，可应用在污水混凝土池基面防护及金属基面防腐领域，尤其涉及弹性防护及化学防

腐的领域。

[0021] 5、本发明的硅醚脲材料使用时可刷涂，喷涂、浸涂、滚涂等等，使用方便，不需要专

用设备。

具体实施方式

[0022] 下面将对本发明的技术方案进行清楚、完整地描述，显然，所描述的实施例是本发

明一部分实施例，而不是全部的实施例。基于本发明中的实施例，本领域普通技术人员在没

有做出创造性劳动前提下所获得的所有其他实施例，都属于本发明保护的范围。

[0023] 实施例1～3

[0024] 按照表1中所列的各组分的质量百分比配置硅醚脲材料，配置方法如下：A组分生

产工艺为：三乙醇胺与氨基聚脲树脂首先按1:2质量比拼混搅拌均匀得到三乙醇胺拼混氨

基聚脲树脂液，然后将树脂液加入可搅拌的容器中，再在慢速搅拌下按照比例加入色浆、各

种助剂及玄武岩粉，然后高速混合搅拌均匀后过滤、包装。B组分生产工艺为：有机硅树脂与

聚醚树按1:4质量比拼混搅拌均匀后过滤、包装。C组分的制备工艺为：六亚甲基二异氰酸酯

三聚体与丙硅烷树脂按1:0.5-2质量比混合搅拌均匀后过滤、包装制得。材料为三组分,A、

B、C独立包装，使用时在按质量比A:B:C＝2:1:1的比例混合使用。

[0025] 表1实施例1-3中的各组分比例
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[0026]

[0027]

[0028] 其中实施例1中六亚甲基二异氰酸酯三聚体与丙硅烷树脂质量比为1:1；实施例2

中六亚甲基二异氰酸酯三聚体与丙硅烷树脂质量比为1:0.5；实施例3中六亚甲基二异氰酸

酯三聚体与丙硅烷树脂质量比为1:2；

[0029] 其中A组分中三乙醇胺拼混氨基偶联聚脲树脂为物理拼混加工工艺制得，原材料

为外购，三乙醇胺为国产，氨基偶联剂为法国进口材料，聚脲树脂为德国进口材料。色浆、分

散剂、消泡剂为油性通用国产材料。玄武岩粉为国内矿产公司特约加工生产；B组分有机硅

拼混聚醚树脂为物理拼混加工工艺制得，有机硅材料为武汉材料研究院特约加工，聚醚树

脂为淄博化工厂定制生产；C组分为六亚甲基二异氰酸酯三聚体与丙硅烷树脂混合制得，六

亚甲基二异氰酸酯三聚体为德国进口，丙硅烷树脂为上海化学公司定制生产。

[0030] 上述得到的实施例1～3的硅醚脲材料进行不同比例混合，检测其性能如表2所示：

[0031] 实施例1－1    A组分：B组分：C组分为1:0.5:0.5。

[0032] 实施例1－2    A组分：B组分：C组分为1:0.3:0.8。

[0033] 实施例2－1    A组分：B组分：C组分为1:0.5:0.5。

[0034] 实施例2－2    A组分：B组分：C组分为1:0.4:0.8。

[0035] 实施例3－1    A组分：B组分：C组分为1:0.7:0.3。

[0036] 实施例3－2    A组分：B组分：C组分为1:0.6:0.8。

[0037] 表2实施例1-3所制备的硅醚脲防腐材料的性能
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[0038]

[0039]
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[0040] 防腐材料的使用方法：硅醚脲材料为三组分,A、B、C独立包装，使用时在按质量比

A:B:C＝2:1:1的比例混合均匀使用，使用时可刷涂，喷涂、浸涂、滚涂等等，使用方便，不需

要专用设备。

[0041] 最后应说明的是：以上各实施例仅用以说明本发明的技术方案，而非对其限制；尽

管参照前述各实施例对本发明进行了详细的说明，本领域的普通技术人员应当理解：其依

然可以对前述各实施例所记载的技术方案进行修改，或者对其中部分或者全部技术特征进

行等同替换；而这些修改或者替换，并不使相应技术方案的本质脱离本发明各实施例技术

方案的范围。
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