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@ Commutation électrique & pression de fluide et procédé pour son assemblage.

@ L'invention a pour objet un procédé pour I'assemblage
d’un commutateur électrique a pression de fluide, ainsi que les
commutateurs obtenus selon ce procédé.

Selon [linvention, le couvercle 3 comporte une jupe 5 qui
coiffe une collerette 7 du boitier 1, 'assemblage étant réalisé a
ce niveau par sertissage ultra-sons, rotation a chaud ou encli-
quetage.

Application : industrialisation des fabrications de commuta-
teurs.
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La présente invention a pour objet un procédé.pour
1'assemblage d'un commutateur &lectrique & pression de fluide,
du type comportant un boitier recevant les mécanismes de
commande et un couvercle serti sur ledit boitier avec inter-
position d'une membrane souple de déclenchement, 1édite membrane
étant sollicitée par un fluide sous pression amenéd pér une
tubulure venue de mati&re avec le couvercle. L'invention a
€galement pour objet les commiitateurs obtenus selon ce procédé.

Des commutateurs de ce type sont connus et ont fait
par exemple, mais non limitativement, 1'objet du brevet frangais
1 593 991. Dans ce brevet, on assemble les parties constitutives
du commutateur par une bague métallique sertie sur ses deux
chants de maniére & rendre solidaire le couvercle et le boitier,
en enserrant la membrane. ‘

Ce procé&dé est peu pratique, surtour d'un point de
vue industriel, car il faut maintenir les pi&ces 3 assembler
tout en réalisant l'opération de sertissage mécanique.

On connait également des procé&dé&s dans lesquels
l'assemblage est réalisé par soudure. Outre les difficultés
inh8rentes aux techniques de soudure, avec les risques en par~
ticulier d'une mauvaise &tanchéité&, cette technique ne permet
d'assembler que des matériaux compatibles entre eux par soudure,
ce qui limite les possibilités d'utilisation de matériaux dif-
férents pour le corps et -le couQercle; qui doivent pouvoir &tre
de qualités et de propri&tés physiques différentes.

L'invention se propose de résoudre ces problémes
par un procédé autorisant i'utilisation de matériaux identiques
ou différents pour le couvercle et le corps, tout en permettant
une industrialisation optimale de 1'a§semb1age desdits commu-
tateurs.

Selon l'invention, ce résultat est obtenu avec un
procédé pour l'assemblage d'un commutateur &lectrique d pression
de fluide, du type comportant un boitier recevant les mécanis-
mes de commande et un couvercle serti sur ledit boftier, avec
interposition d'une membrane souple de déclenchement, ladite
membrane &tant sollicit&e par un fluide sous pression amené
par une tubulure venue de mati&re avec le couvercle, caractérisé
en ce que l'on prévoit sur le couvercle une jupe périphérique
continue venant coiffer une collerette du boitier, ledit

couvercle &€tant assemblé& sur le corps au niveau de 1adite jupe
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périphérique par un procédé choisi parmi le sertissage par
ultra-sons, la rotation & chaud ou 1l'encliquetage.

De maniére préférentielle, et pour faciliter 1les
manutentions des pi&ces en cours de fabrication, om réalisera
un préasseﬁblage entre le couvercle et le corps en prévoyant
que le couvercle soit ins@&ré 3 force sur le corps. Ainsi les
ensembles pré-assemblés peuvent &tre stocké&s avant leur assem-
blage définitif sans risque.

Cette technique permet d'utiliser des matidres diffé-
rentes pour le couvercle et le boftier. Ainsi par exemple le
couvercle pourra &tre un maté&riau thermoplastique alors que le
boftier sera par exemple un matériau thermo~dur, tel qu'um
polyester par exemple.

On comprendra mieux l'invention & l'aide de la des-
cription ci-aprés faite en référence aux dessins annexé&s dans
lesquels :

- la figure 1 est une vue en &claté des divers &lé-

o

" ments constitutifs d'un commutateur conforme 3 1'invention

avant assemblage,

- la figure 2 illustre un détail d'assemblage, en vue
agrandie, par ultra-sons,

~ la figure 3 illustre un dé&tail d'assemblage, en vue
agrandie, par encliquetage.

Un commutateur &lectrique i commande par pression de
fluide est constitué essentiellement des &léments suivants :

- un boitiér-(l) renfermant les divers organes de
commande, non représentés ;

- une membrane (2) qui recoit la pression du fluide
et détermine le déclenchement du commutateur

- un couvercle (3) venant coiffer le boitier (1) emn
enserrant la membrane (2) et comportant une tubulure (4) d'ad-
mission du fluide, tubulure qui peut &tre dans le flan du
couvercle (3) ou perpendiculaire & celui-ci, arrivant dans ce
cas au niveau de sa partie centrale.

Conformément 3 1'invention, le couvercle (3) comporte
une jupe périphérique continue (5) sur toute sa périphérie. Lors
de 1'assemblage, cette jupe coiffe le boitier (1). au niveau de
son chant sup&rieur (6) conformé selon un évasement (7) formant
collerette.

A la figure 2, on a représenté la structure du commu-—
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tateur apré&s assemblage. La collerette &vasée (7) comporte,
vers l'intérieur du boftier (1), umn rebord servant d'appui et
de berceau 3 la membrane (2). Le couvercle (3) a été icirassem-
blé par ultra-sons, avec sertissage de la jupe (5) sur la
collerette (7). 7

A la figure 3, la structure est identique mais 1l'as-
semblage de 1la juée (5') sur la collerette (7') est réalisé par
un encliquetage résultant de la coopératioﬁ de la collerette
(7') avec un épaulement (8) ménagé sur l'intérieur de la jupe
(5'). Avantageusement le couvercle (3) sera inséré a force sur
le boitier (1), ce qui permettra dé manipuler 1l'ensemble pré-

assemblé sans problémes avant 1l'assemblage définitif.
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REVENDICATIONS.
1. Procédé pour l'assemblage d'un commutateur glectrique
3 pression de fluide, du type comportant unm boitier recevant les
mécanismes de commande et un couvercle sefti sur ledit boitier
avec interposition d'une membrane souple de déclenchement, ladi-
te membrane &tant sollicitée par un fluide sous pression amené
par une tubulure venue de mati&re avec le cpuvercle, caractérisé@
en ce que l'omn prévoit sur le couvefcle (3) une jupe périphéri-
que continue (5,5') venant coiffer une collerette (7,7') du
boftier (1), ledit couvercle &tant assemblé sur le corps au
niveau de ladite jupe pé&riphérique par un procédé choisi parmi
le sertissage par ultra-sons, la rotation a chaud ou 1l'encli-
quetage. '
2. Procédé selon la revendication 1 dans lequel 1'assem-
blage est réalisé par encliquetage, caract&risé en ce que la
collerette coopé&re avec un &paulement (8) de la jupe (5').
3. Procédé selon 1l'une quelconque des revendications 1

et 2, caractérisé em ce que le couvercle et le boitier sont pré-

assemblés 3 force avant l'assemblage définitif.

4. Commutateur &lectrique 3 pression de fluide, du type

comportant un boitier recevant les mécanismes de commande et

un couvercle serti sur ledit boitier avec interposition d'ume
membrane souple de déclenchement, ladite membrane &tant solli-
citée par un fluide sous pression amené& par une tubulure venue
de matidre avec le couvercle, caractérisé en ce que le couver-
cle (3) comporte une jupe périphérique cohtihue (5,5') coiffant
une collerette (7,7') ménagée sur le chant supérieur du boitier
(1), ledit couvercle étant rendu solidaire du boitier au niveau
de la jupe (5,5') et de la collerette (7,7') par sertissage

-

ultra-sons, rotation & chaud ou encliquetage.
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