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REIVINDICAÇÕES 

1.) Método de determinação de imagens impressas, que compreende a utilização de 

uma impressora com pelo menos um primeiro e um segundo grupos de impressão 

que incluem uns respectivos primeiro (R1) e segundo (R2) cilindros de impressão 

que têm um mesmo desenvolvimento de impressão, cada um de ditos cilindros de 

impressão (R1, R2) com pelo menos uma respectiva imagem característica (M1, M2) 

sobre um material laminar (2), ditas imagens características sendo umas marcas 

auxiliares para registro (M1, M2), dito método compreende: 

(i) acionar pelo menos ditos grupos de impressão para realizar uma primeira 

impressão de ditas imagens características (M1, M2) sobre dito material a ser 

impresso (2), e dito método estando caracterizado por compreender a determinação 

de qual cilindro está associado a cada uma de ditas imagens características (M1, M2) 

por meio da realização automática e sequencial, após dita etapa (i), das seguintes 

etapas: 

(ii) detectar, por meio de um sistema de detecção automático, ditas imagens 

características (M1, M2) uma vez impressas sobre o material a ser impresso (2), para 

pelo menos identificá-las e conhecer sua posição relativa dentro de dito 

desenvolvimento de impressão, 

(iii) deslocar de maneira controlada o registro transversal e/ou longitudinal de pelo 

menos um de ditos cilindros de impressão (R2), 

(iv) acionar pelo menos ditos grupos de impressão para realizar uma segunda 

impressão de uma de ditas imagens características (M1, M2) sobre dito material a ser 

impresso (2), 

(v) detectar sobre o material a ser impresso (2), por meio de dito sistema de detecção 

automático, ditas imagens características (M1, M2) impressas sobre o material a ser 

impresso (2), para pelo menos identificá-las e conhecer sua posição relativa dentro 

de dito desenvolvimento de impressão, 

(vi) comparar o resultado das detecções da etapa (v) com o das detecções da etapa 

(ii) para determinar uma possível discrepância posicional para pelo menos uma das 

imagens características (M1, M2), 
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(vii.1) determinar que um de ditos cilindros de impressão (R1, R2) está associado a 

uma imagem característica (M1, M2) que sofreu uma discrepância posicional, que é 

pelo menos uma, pelo menos se o registro transversal e/ou longitudinal de dito 

cilindro de impressão (R1, R2) foi deslocado em dita etapa (iii), e/ou 

(vii.2) determinar que um de ditos cilindros de impressão (R1, R2) está associado a 

uma de ditas imagens características (M1, M2), a qual não sofreu uma discrepância 

posicional, se o registro de dito cilindro de impressão (R1, R2) não foi deslocado em 

dita etapa (iii). 

2.) Método, de acordo com a reivindicação 1, caracterizado por dita etapa (vii.1) 

compreender a determinação que um de ditos cilindros de impressão (R1, R2) está 

associado a dita imagem característica (M1, M2) que sofreu uma discrepância 

posicional, que é pelo menos uma, se o registro de dito cilindro de impressão (R1, 

R2) foi deslocado em dita etapa (iii), pelo menos em um sentido que corresponde ao 

experimentado pela imagem característica impressa (M1, M2) que sofreu dita 

discrepância posicional. 

3.) Método, de acordo com a reivindicação 1, caracterizado por estar aplicado a 

uma impressora flexográfica das que compreendem um tambor de suporte (1), 

giratório, sobre o qual está apoiado um material laminar a ser impresso (2), com uma 

pluralidade de grupos de impressão, dispostos ao redor de dito tambor de suporte (1) 

e distanciados ao longo do seu perímetro, que incluem uns respectivos cilindros de 

impressão (R1, R2, R3… Rn), cada um deles com pelo menos uma respectiva marca a 

ser impressa (M1, M2, M3…Mn), e porque compreende realizar todas as etapas para 

todos os grupos de impressão e todas as marcas (M1, M2, M3…Mn), compreendendo: 

dita etapa (iii) deslocar o registro transversal e/ou longitudinal de pelo menos todos 

menos um de ditos cilindros de impressão (R1, R2, R3… Rn), cada um em um sentido 

diferente ou no mesmo sentido que outro, mas com uma magnitude ou uma 

combinação dos deslocamentos diferente, ou tirá-los do estado de impressão, 

realizar dita etapa (vi) para determinar uma série de discrepâncias posicionais 

distintas para pelo menos todas menos uma das marcas (M1, M2, M3…Mn) ou para 

determinar uma série de discrepâncias posicionais distintas para pelo menos todas 
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menos duas das marcas (M1, M2, M3…Mn), e 

determinar a ausência de impressão ou desaparição de uma de ditas marcas (M1, M2, 

M3…Mn), dita etapa (vii.1) determinar que cada um de ditos cilindros de impressão 

(R1, R2, R3… Rn) acionados em dita etapa (iii) está associado a uma de ditas marcas 

(M1, M2, M3…Mn) que sofreram umas respectivas discrepâncias posicionais, se o 

registro de dito cilindro de impressão (R1, R2, R3… Rn) foi deslocado em dita etapa 

(iii), pelo menos em um sentido que corresponde ao experimentado pela marca 

impressa (M1, M2, M3…Mn), e determinar que um de ditos cilindros de impressão 

(R1, R2, R3… Rn) está associado a uma de ditas marcas (M1, M2, M3…Mn), a qual 

não foi impressa ou desapareceu da impressão, se dito cilindro de impressão (R1, R2, 

R3… Rn) foi tirado do estado de impressão em dita etapa (iii). 

4.) Método, de acordo com a reivindicação 3, caracterizado por dita etapa (vii) 

compreender a determinação de que cada um de ditos cilindros de impressão (R1, R2, 

R3…Rn) acionados em dita etapa (iii) está associado a uma de ditas marcas (M1, M2, 

M3…Mn) que sofreram umas respectivas discrepâncias posicionais, se o registro de 

dito cilindro de impressão (R1, R2, R3… Rn) foi deslocado, em dita etapa (iii), com 

um sentido e uma magnitude que corresponde aos experimentados pela marca 

impressa (M1, M2, M3…Mn). 

5.) Método, de acordo com a reivindicação 3 ou 4, caracterizado por ditas 

magnitudes terem valores predeterminados. 

6.) Método, de acordo com as reivindicações 1, 2, 3, 4 ou 5, caracterizado por ditas 

imagens características (M1, M2, M3…Mn) encontrarem-se definidas ou 

incorporadas em uns respectivos clichês (C1, C2, C3…Cn), ou em umas camisas 

gravadas, ditos cilindros de impressão (R1, R2, R3… Rn) estando associados a ditas 

imagens características (M1, M2, M3…Mn) ao portar cada um deles um de ditos 

clichês (C1, C2, C3…Cn), ou uma de ditas camisas gravadas. 

7.) Método, de acordo com as reivindicações 1, 2, 3, 4, 5 ou 6, caracterizado por 

ditas imagens características (M1, M2, M3…Mn) serem diferentes entre si. 

8.) Método, de acordo com as reivindicações 1, 2, 3, 4, 5, 6 ou 7, caracterizado por 

ser levado a cabo previamente a um processo de ajuste de registro de ditos cilindros 
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de impressão (R1, R2). 

9.) Método, de acordo com as reivindicações 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7 ou 8, caracterizado 

por ser levado a cabo previamente a um processo de ajuste de pressões de pelo 

menos parte dos cilindros de ditos grupos de impressão. 

10.) Método, de acordo com a reivindicação 1 ou 3, caracterizado por levar a cabo 

ditas detecções de ditas etapas (ii) e (v) de maneira visual por meio de um sistema de 

captura e tratamento de imagens automático compreendido em dito sistema de 

detecção automático. 

11.) Método, de acordo com a reivindicação 1, 9 ou 10, caracterizado por levar a 

cabo pelo menos ditas etapas (vi), (vii.1) e (vii.2) por meio de um sistema eletrônico 

associado a dito sistema de detecção automático. 

12.) Método, de acordo com a reivindicação 1 caracterizado por ditas posições 

detectadas em ditas etapas (ii) e (v) serem as respectivas posições longitudinal e 

transversal de cada imagem característica (M1, M2) dentro de dito desenvolvimento 

de impressão. 

13.) Método, de acordo com as reivindicações 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9, 10, 11 ou 12, 

caracterizado por ditas imagens características (M1, M2, M3…Mn) serem marcas 

auxiliares de montagem utilizadas para o posicionamento e acoplamento de ditos 

clichês (C1, C2, C3…Cn) sobre ditos cilindros de impressão (R1, R2, R3… Rn). 

14.) Método, de acordo com as reivindicações 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9, 10, 11, 12 ou 

13, caracterizado por ditas imagens características (M1, M2, M3…Mn) serem 

micropontos. 

15.) Método, de acordo com a reivindicação 14, caracterizado por cada um dos 

micropontos ter um diâmetro de substancialmente 0,1 mm a 1 mm. 

16.) Método, de acordo com a reivindicação 1 ou 9, caracterizado por realizar dito 

ajuste de pressões por meio da utilização de um sistema de captura e tratamento de 

imagens automático associado a um sistema eletrônico para pelo menos detectar a 

presença de cada uma de ditas imagens características (M1, M2, M3…Mn) sobre dito 

material laminar (2). 

17.) Método, de acordo com a reivindicação 16, caracterizado por compreender, 
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para levar a cabo dito ajuste de pressões, a comparação, por meio de dito sistema 

eletrônico, das imagens características (M1, M2, M3…Mn) capturadas com umas 

respectivas imagens características de referência predeterminadas e registradas em 

dito sistema eletrônico, e indicativas de uma boa qualidade de impressão, e se dita 

comparação oferece como resultado uma discrepância ou desvio indicativo de que a 

qualidade de alguma das imagens características (M1, M2, M3…Mn) capturadas não 

é de qualidade suficiente, compensar dita discrepância por meio do ajuste da pressão 

do cilindro de impressão (R1, R2, R3… Rn) correspondente que imprimiu dita 

imagem e de um correspondente cilindro entintador ao qual se encontra associado. 

18.) Método de determinação de imagens impressas, que compreende a utilização de 

uma impressora com pelo menos um primeiro e um segundo grupos de impressão 

que incluem uns respectivos primeiro (R1) e segundo (R2) cilindros de impressão 

que têm um mesmo desenvolvimento de impressão, cada um de ditos cilindros de 

impressão (R1, R2) com pelo menos uma respectiva imagem característica (M1, M2) 

sobre um material laminar (2), dito método compreende: 

(i) acionar pelo menos ditos grupos de impressão para realizar uma primeira 

impressão de ditas imagens características (M1, M2) sobre dito material a ser 

impresso (2), e dito método estando caracterizado por compreender a determinação 

de qual cilindro está associado a cada uma de ditas imagens características (M1, M2) 

por meio da realização automática e sequencial, após dita etapa (i), das seguintes 

etapas: 

(ii) detectar, por meio de um sistema de detecção automático, ditas imagens 

características (M1, M2) uma vez impressas sobre o material a ser impresso (2), para 

pelo menos identificá-las e conhecer sua posição relativa dentro de dito 

desenvolvimento de impressão, 

(iii) tirar do estado de impressão pelo menos um de ditos cilindros de impressão 

(R2), 

(iv) acionar pelo menos ditos grupos de impressão para realizar uma segunda 

impressão de ditas imagens características (M1, M2) sobre dito material a ser 

impresso (2), 
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(v) detectar sobre o material a ser impresso (2), por meio de dito sistema de detecção 

automático a ausência de ditas imagens características (M1, M2) se não foram 

impressas de novo sobre dito material laminar (2) em dita etapa (iv), 

(vi) comparar o resultado das detecções da etapa (v) com o das detecções da etapa 

(ii) para determinar uma possível desaparição de uma de ditas imagens 

características (M1, M2), e 

(vii.3) determinar que um de ditos cilindros de impressão (R1, R2) está associado a 

uma de ditas imagens características (M1, M2), a qual desapareceu da impressão, se 

dito cilindro de impressão (R1, R2) foi tirado do estado de impressão em dita etapa 

(iii). 
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