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Urzadzenie do mierzenia szerokoSci blach
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do mie-
rzenia szerokoS$ci blach.

Szeroko$§é blach mierzona jest najcze$ciej za po-
mocg przymiaru przez pracownika, przy <czym
miejsce najwezsze jest wybierane wizualnie. Znane
sg réwniez urzadzenia telewizyjne z dwoma lampa-
mi wideonowymi umieszczonymi mniej wigcej w
odleglo$ci ré6wnej szerokosci blach, ktére podaja od-
wrécony obraz tych krawedzi, tak Ze obie krawe-
dzie znajduja sie ma lampie kineskopowej obok sie-
bie i widaé zar6wno ich odlegloé¢ od siebie jak ich
réwnoleglo§é i ré6znice wymiaru od wymiaru zatozo-
nego.

Znane sg tez ruchome listwy, ktére dociskane sg
do bokéw blachy i mierzg ich obrys gabarytowy, to
jest szeroko$é prostokgta w jakim blacha mierzona
sie zmiesSci. Wszystkie te urzadzenia maja wady,
i tak mierzenie przymiarem wymaga zaangazowa-
nia pracownika, jest obarczone bledem wynikaja-
cym z niedokladnego przyloZzemia przymiaru, bledem
odezytu, a ponadto przy pomiarze blach goracych
stanowi zagrozenie wypadkiem dla mierzgcego, oraz
mierzenie odbywa sie w zlych warunkach pracy.
Urzadzenia telewizyjne, mimo Zze sg sprawne wyma-
gaja duzych nakladéw inwestycyjnych, a ponadto
w warunkach ruchowych wymagaja stalej obstugi,
ktéra polega na czyszczeniu lamp i naprawie uszko-
dzonej aparatury. Pomiar za pomocg ruchomych
listw nie okreSla wlaSciwej szerokosci blachy, lecz
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sume wymiaru obrysu blachy lgcznie z jej nieréw-
nosciami.

Celem wynalazku jest umozliwienie pomiaru sze-
roko$ci pasma blachy z duza dokladnoscia, z mozli-
woscig odnalezienia najwezszego miejsca i jego wy-
miaru.

Cel ten zostal osiggniety przez skonstruowanie
urzadzenia, w skilad ktérego wchodzi umieszczony
miedzy rolkami samotoku przesuwajgcego mierzong
blache, tor jezdny dla mierzgcych wézkéw, na kté-
rych s3 zamocowane dociskowe rolki, przy czym
wbézki sa polagczone nozycowymi dZwigniami majg-
cymi wspélny plywajacy obrotowy punkt, i polg-
czone sitownikiem, a ponadto, do jednego z wbézkow
jest zamocowana zebatka, ktérej drugi koniec wsp6i-
pracuje z zebata przekiladnig polaczong ze znanym
impulsatorem, ktéry przekazuje impulsy na urzg-
dzenie mierzace i/lub rejestrujgce.

Tak wykonane urzgdzenie mierzy w sposéb ciagly
szeroko§¢ przesuwajacej sie blachy, bez zatrzymy-
wania jej w linii transportu, z duzg dokladnoscia,
z mozliwoScia rejestracji’i zapisu za pomocg pro-
stych urzadzen mechanicznych i elektrycznych.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktébrym fig. i

_przedstawia urzgdzenie w widoku z géry, a fig. 2

urzadzenie w przekroju poprzecznym wzdiuz linii
A—A na fig. 1.

Mierzona blacha 1 spoczywa na samotoku 3 i prze-
suwa si¢ zgodnie ze strzatkg w kierunku urzadzenia
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pomiarowego. Miedzy rolkami samotoku 3 jest
umieszczony poprzecznie do osi samotoku 3 jezdny
tor 13, na ktérym sg ustawione dwa pomiarowe woz-
ki 4. Na wozkach 4 sg umieszczone obrotowo docis-
kowe rolki 2. Wbézek 4 jest zaopatrzony w jezdne
kola 5, a jezdny tor ma ograniczenia dla maksymal-
nego rozstawu woézké6w 4 w postaci zderzakéw 14.
Do wé6zk6w 4 s3 przymocowane ramiona 6 polg-
czone ze sobg- w plywajgcym punkcie 7. Ramiona 6
sq zwigzane silownikiem 8 najlepiej pneumatycz-
nym, przymocowanym do uch 9 zamocowanych lub
utworzenych ma ramionach 6. Do jednego z wozkdéw
4 zamocowana jest pozioma zebatka 10 ktéra prze-
chodzi przez zebata przekladnie 11 umieszczong na
drugim wézku 4. ‘

Przekladnia ¥4 ma przelozenie zwiekszajace tak
dobrane, aby na jeden milimetr szerokoS$ci blach 1
polacdony % priekladnia 11 impulsator 12 dawat co

najmniej jeden impuls. Impulsator 12 jest polaczony

albo z urzgdzeniem wskazujagcym, lub wskazujgco-.

-rejestrujgecym, ktére podaje aktualnie mierzong
szeroko§é blachy matychmiast i z bandzo duzg do-
kladnoscig. :

Urzgdzenie dziala nastepujgco: dociskowe rolki 2
ustawia sie w skrajnych potozeniach, przez rozwarcie
silownikiem 8 ramion 6 i odsuniecie wézk6éw 4, az
do -oparcia sie ich o zderzaki 14. W momencie gdy
mierzona blacha 1 znajdzie sie w poblizu rolek 2
silownik 8 zaciska ramiona 6 az do momentu opar-
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cia sie dociskowych rolek 2 o boczne krawedzie mie-
rzonej blachy 1 wéweczas zebatka 10 odpowiednio
steruje przekladnig 11 i impulsatorem 12.powodujgc
zadzialanie przyrzadu pomiarowego i/lub rejestru-
jacego nie pokazanych na rysunku.

Tak wykonane urzgdzenie okre$la szeroko$é bla-
chy 1 w czasie jej przesuwania sie na samotoku bez
zatrzymywania i daje mozliwo$é latwej rejestracji
szerokoSci z. umozliwieniem wyboru miejsca najwez-
szego, przy czym pomiar jest szybki i ‘dokladny. Dla
przykladu przy zastosowaniu odpowiedniego przeto-
zenia przekladni 11 mozna uzyskaé dokladno$§é po-

miaru szeroko$ci ro6wng 1,0 milimetra, a nawet wiek--

sz3.
Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do pomiaru szernoko$ci blach przesu-
wajacych sie na samotoku, usytuowane miedzy rol-
kamj tego samotoku, wyposazone we wskazniki i/lub
rejestrator, znamienne tym, ze dociskowe rolki (2)
sg umieszczone na mierzgcych wozkach (4) osadzo-
nych na wspllnym jezdnym torze (13), przy czym
wbézki (4) sa zamocowane do kohcéw obrotowo po-
lgczonych ze sobg w plywajacym punkcie (7), dzwi-
gni (6) polaczonych silownikiem (8), przy czym do
jednego z wbzké6w (4) jest zamocowana zebatka (10),
ktérej drugi koniec wspélpracuje z zebaty przektad-
nig (11) polaczona ze znanym impulsatorem (12).
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