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本发明公开了一种短纤维织带去毛绒方法

及其制备的商标织带，包括以下步骤：粉尘处理，

酵素洗毛，一次清洗，二次清洗，脱水烘干，亲肤

处理，烘干，通过短纤维织带浸渍在平整液中，纤

维素酶分子比水分子要大1千倍以上，不能进入

纤维的内部，所以只有接近纤维素纤维表面的

β‑1 ,4‑葡萄糖苷键受到影响，织物表面的纤细

纤维在生物降解和机械力作用的影响下脱落，得

到了平滑的纤维表面，有效去除棉织物或天然织

物表面之细毛，之后将除毛后的短纤维织带进行

亲肤处理，使织物表面手感柔软和表面清爽干

净，符合环保要求，同时去毛后，能够便于后续的

织带印刷和保持产品的美观性。
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1.一种短纤维织带去毛绒方法，其特征在于，包括以下步骤：

S1,粉尘处理，将短纤维织带通过空气刷喷工序进行表面灰尘处理；

S2,酵素洗毛，去毛绒装置(1)内的浸渍槽(11)内加水升温至50~60℃，调整pH值4.5‑

5.0，加入平整剂3~6g/L，制备出平整液，将经过步骤S2粉尘处理后的短纤维织带浸渍在平

整液中，浸渍时间为30~50分钟；

S3,一次清洗，将去毛绒装置(1)的清洗区的水升温至78~82℃，短纤维织带在pH  8‑9的

环境下洗3~8分钟，出缸；

S4,二次清洗，将经过步骤S3一次清洗处理后的短纤维织带通过去毛绒装置(1)的清洗

机构进行冲洗，去除残留；

S5,脱水烘干，将经过二次清洗后的短纤维织带通过去毛绒装置(1)的脱水海绵辊组和

烘干辊组进行脱水烘干；

S6,亲肤处理，将经过初步脱水后的短纤维织带浸渍在去毛绒装置(1)的亲肤处理机构

进行亲肤处理，浸渍时间为15~25分钟；

S7,烘干，将经过S6亲肤处理后的短纤维织带进行烘干。

2.根据权利要求1所述的一种短纤维织带去毛绒方法，其特征在于，所述去毛绒装置

(1)包括有机架(11)，所述机架自进料口向出料口的方向上依次设有去毛绒机构(12)、清洗

机构(14)、脱水海绵辊组(15)、烘干辊组(16)、亲肤处理机构(17)。

3.根据权利要求2所述的一种短纤维织带去毛绒方法，其特征在于，所述去毛绒机构

(12)包括有浸渍槽（13），所述浸渍槽（13）内设有第三隔板（196），所述第三隔板（196）将浸

渍槽（11）分为浸渍区（197）和清洗区（198），所述浸渍区（197）和清洗区（198）内均设有若干

个呈S型排布的导向辊（130）。

4.根据权利要求3所述的一种短纤维织带去毛绒方法，其特征在于，所述导向辊（130）

包括有内部中空且两端封闭的筒体（121），所述筒体（121）内设有旋转轴（122），所述旋转轴

（122）贯穿所述筒体（121）的两端且与筒体（121）固定连接，所述旋转轴（122）的一端固定连

接有旋转电机（123），所述旋转轴（122）位于所述筒体（121）内的部分沿着所述筒体（121）的

圆周方向固定连接有若干个第一电动推杆（124），所述第一电动推杆（124）的推杆端固定连

接有连接板（125），所述连接板（125）远离所述第一电动推杆（124）的一端阵列排列有若干

个连接杆（126），所述连接杆（126）贯穿所述筒体（121）的外壁，所述连接杆（126）位于所述

筒体（121）外壁的一端固定连接有密封盖（127），所述筒体（121）设有便于所述密封盖（127）

伸缩的通槽（120）。

5.根据权利要求4所述的一种短纤维织带去毛绒方法，其特征在于，所述连接杆（126）

的侧壁上套设固定有阶梯式密封圈（18），所述阶梯式密封圈（18）包括有第一阶梯（181）与

第二阶梯（182），所述第一阶梯（18）靠近所述通槽（120）且所述第一阶梯（181）的直径与通

槽（120）的直径相同，所述第二阶梯（182）的直径大于通槽（120）的直径。

6.根据权利要求3所述的一种短纤维织带去毛绒方法，其特征在于，所述清洗机构（14）

包括有倾斜清洗管道（141）、清洗管道（142）、顶部开口的集水槽（143）、抽水泵（144），所述

倾斜清洗管道（141）的进料口低于所述倾斜清洗管道（141）的出料口，所述倾斜清洗管道

（141）的横截面呈开口向上的C型，所述集水槽（143）设在所述倾斜清洗管道（141）的进料口

底部，所述抽水泵（144）设在所述集水槽（143）内，所述清洗管道（142）的出水口位于所述倾
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斜清洗管道（141）的出料口，所述清洗管道（142）的进水口位于所述集水槽（143）内且与所

述抽水泵（144）连接。

7.根据权利要求3所述的一种短纤维织带去毛绒方法，其特征在于，所述集水槽（143）

的内壁上固定连接有第一分隔板（145），所述第一分隔板（145）将集水槽（143）分为集水区

（146）和过滤区（147），所述抽水泵（144）设在所述集水区（146）内，所述过滤区（147）设在所

述倾斜清洗管道（141）的进料口下方。

8.根据权利要求7所述的一种短纤维织带去毛绒方法，其特征在于，所述过滤区（147）

包括有固定在所述集水槽（143）内壁上的第二分隔板（148），所述第二分隔板（148），所述第

二分隔板（148）将过滤区（147）分为集水腔（183）和过滤腔（184），所述集水腔（183）的顶部

设有进水管（190），所述进水管（190）的顶部设有漏斗（191），所述漏斗（191）设在所述倾斜

清洗管道（141）的进料口下方，所述第二分隔板（148）的上部开设有溢水口（185），所述过滤

腔（4）的内侧壁上固定连接有支撑条（186），所述支撑条（186）上放置有过滤板（187），所述

过滤板（187）的位置低于所述溢水口（185）的位置，所述第一分隔板（145）的底部设有与所

述集水区（146）相互导通的通水口（188）。

9.根据权利要求8所述的一种短纤维织带去毛绒方法，其特征在于，所述过滤区（147）

的顶部开口处密封固定连接有盖板（189），所述进水管（190）贯穿所述盖板（189）并延伸至

集水腔（183）内。

10.一种根据权利要求1‑9所述短纤维织带去毛绒方法制得的商标织带。
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一种短纤维织带去毛绒方法及其制备的商标织带

技术领域

[0001] 本发明涉及商标织带领域，具体涉及一种短纤维织带去毛绒方法及其制备的商标

织带。

背景技术

[0002] 商标织带是用作商品标志的小块织物，每一小块织物上有商品牌号、制造厂、国

名、规格等标志，大小依实际的需要而定，而在商标织带中，棉织物商标织带有广泛的运用，

但棉织物商标织带在织造后表面及带边会产生大量绒毛，影响后续织带印刷和产品美观。

发明内容

[0003] 本发明的目的，是为了解决背景技术中的问题，提供一种短纤维织带去毛绒方法

及其制备的商标织带。

[0004] 本发明的上述技术目的是通过以下技术方案得以实现的：

一种短纤维织带去毛绒方法，包括以下步骤：

S1,粉尘处理，将短纤维织带通过空气刷喷工序进行表面灰尘处理；

S2,酵素洗毛，去毛绒装置内的浸渍槽内加水升温至50~60℃，调整pH值4.5‑5.0，

加入平整剂3~6g/L，制备出平整液，将经过步骤S2一次清洗后的短纤维织带浸渍在平整液

中，浸渍时间为30~50分钟，平整液为加入特定的蚀毛酵素和助剂，蚀毛酵素为纤维纤维素

酶；

S3,一次清洗，将去毛绒装置的清洗区的水升温至78~82℃，短纤维织带在pH  8‑9

的环境下洗3~8分钟，出缸，使酶失去活性；

S4,二次清洗，将经过步骤S3一次清洗处理后的短纤维织带通过去毛绒装置(1)的

清洗机构进行冲洗，去除残留；

S5,脱水烘干，将经过二次清洗后的短纤维织带通过去毛绒装置的脱水海绵辊组

和烘干辊组进行脱水；

S6,亲肤处理，将经过初步脱水后的短纤维织带浸渍在去毛绒装置的亲肤处理机

构进行亲肤处理，浸渍时间为15~25分钟；加水调节pH值5.0‑6.0，加入亲软剂2g/L，进行配

置；

S7,烘干，将经过S6亲肤处理后的短纤维织带进行烘干。

[0005] 本发明通过短纤维织带浸渍在平整液中，纤维素酶分子比水分子要大1千倍以上，

不能进入纤维的内部，所以只有接近纤维素纤维表面的β‑1 ,4‑葡萄糖苷键受到影响，织物

表面的纤细纤维在生物降解和机械力作用的影响下脱落，得到了平滑的纤维表面，有效去

除棉织物或天然织物表面之细毛，之后将除毛后的短纤维织带进行亲肤处理，使织物表面

手感柔软和表面清爽干净，符合环保要求，同时去毛后，能够便于后续的织带印刷和保持产

品的美观性。

[0006] 本发明通过二次清洗，将经过步骤一次清洗后的的短纤维织带进行冲洗，彻底去
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除残留，便于后期的亲肤处理。

[0007] 所述去毛绒装置包括有机架，所述机架自进料口向出料口的方向上依次设有去毛

绒机构、清洗机构、脱水海绵辊组、烘干辊组、亲肤处理机构。

[0008] 亲肤处理机构内辊的排布与去毛绒机构相同。

[0009] 本发明通过去毛绒机构将织带表面的绒毛去除，之后通过清洗机构的冲洗将平整

液彻底去除，之后通过次脱水海绵辊组、烘干辊组烘干，便于后期的亲肤处理，之后通过亲

肤处理机构进行亲肤处理，使织物表面手感柔软和表面清爽干净，整个过程中，无需人工，

工作连续，提高了生产效率。

[0010] 优选地，所述去毛绒机构包括有浸渍槽，所述浸渍槽内设有第三隔板，所述第三隔

板将浸渍槽分为浸渍区和清洗区，所述浸渍区和清洗区内均设有若干个呈S型排布的导向

辊。

[0011] 将织带通过成S型的导向辊进行多次的浸渍，能够彻底去除织带表面的绒毛，同时

保证织带工作的连续性。

[0012] 优选地，所述导向辊包括有内部中空且两端封闭的筒体，所述筒体内设有旋转轴，

所述旋转轴贯穿所述筒体的两端且与筒体固定连接，所述旋转轴的一端固定连接有旋转电

机，所述旋转轴位于所述筒体内的部分沿着所述筒体的圆周方向固定连接有若干个第一电

动推杆，所述第一电动推杆的推杆端固定连接有连接板，所述连接板远离所述第一电动推

杆的一端阵列排列有若干个连接杆，所述连接杆贯穿所述筒体的外壁，所述连接杆位于所

述筒体外壁的一端固定连接有密封盖，所述筒体设有便于所述密封盖伸缩的通槽。

[0013] 本发明需要制作平整液时，只需要推动第一电动推杆将连接杆推出筒体，启动电

机，带动导向辊旋转便可充当搅拌机使用，能够快速制作出平整液，当作为对织带的导向

时，只需要将连接杆收至筒体的内部，同时将密封盖盖住筒体的外表面，使得该导向辊不仅

可以作为导布辊，还可以作为搅拌杆使用，一物多用，节省了空间。

[0014] 优选地，所述连接杆的侧壁上套设固定有阶梯式密封圈，所述阶梯式密封圈包括

有第一阶梯与第二阶梯，所述第一阶梯靠近所述通槽且所述第一阶梯的直径与通槽的直径

相同，所述第二阶梯的直径大于通槽的直径。

[0015] 本发明通过阶梯式密封圈使得连接杆推出筒体过，能够将通槽进行密封，防止水

流的进入。

[0016] 优选地，所述清洗机构包括有倾斜清洗管道、清洗管道、顶部开口的集水槽、抽水

泵，所述倾斜清洗管道的进料口低于所述倾斜清洗管道的出料口，所述倾斜清洗管道的横

截面呈开口向上的C型，所述集水槽设在所述倾斜清洗管道的进料口底部，所述抽水泵设在

所述集水槽内，所述清洗管道的出水口位于所述倾斜清洗管道的出料口，所述清洗管道的

进水口位于所述集水槽内且与所述抽水泵连接。

[0017] 本发明通过倾斜清洗管道使得织带经过时，清洗管道向倾斜清洗管道内灌水，灌

水的走向与织带的走向相反，从而将织带进行彻底冲洗，去残留，也能将织带表面在经过去

毛之后一些残留在表面的绒毛进行冲洗，之后通过倾斜清洗管道的倾斜作用，流入到集水

槽内，之后在通过抽水泵抽到进水管道内，实现了水的循环使用，节约环保。

[0018] 通过倾斜清洗管道的横截面呈开口向上的C型，能够便于后期对管道的清理。

[0019] 优选地，所述集水槽的内壁上固定连接有第一分隔板，所述第一分隔板将集水槽
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分为集水区和过滤区，所述抽水泵设在所述集水区内，所述过滤区设在所述倾斜清洗管道

的进料口下方，所述过滤区包括有固定在所述集水槽内壁上的第二分隔板，所述第二分隔

板，所述第二分隔板将过滤区分为集水腔和过滤腔，所述集水腔的顶部设有进水管，所述进

水管的顶部设有漏斗，所述漏斗设在所述倾斜清洗管道的进料口下方，所述第二分隔板的

上部开设有溢水口，所述过滤腔的内侧壁上固定连接有支撑条，所述支撑条上放置有过滤

板，所述过滤板的位置低于所述溢水口的位置，所述第一分隔板的底部设有与所述集水区

相互导通的通水口。

[0020] 本发明通过进水管将冲洗后的水，进入到集水腔后，通过溢水口溢出到过滤腔的

过滤板上，将水中的杂质留在过滤板上，过滤后的水通过过滤板的通孔流出到位于过滤板

下方的过滤腔内，通过通水口进入到集水区，实现了进水管的出水口始终低于集水腔内水

的表面，减少水流冲击造成的声音，达到静音的效果，同时有利于大颗粒杂质沉淀与集水腔

的底部，延长了过滤板的使用寿命。

[0021] 优选地，所述过滤区的顶部开口处密封固定连接有盖板，所述进水管贯穿所述盖

板并延伸至集水腔内，对进水管进行固定。

[0022] 一种根据短纤维织带去毛绒方法制得的商标织带，表面手感柔软和表面清爽干

净。

[0023] 综上所述，本发明的有益效果：

本发明通过短纤维织带浸渍在平整液中，纤维素酶分子比水分子要大1千倍以上，

不能进入纤维的内部，所以只有接近纤维素纤维表面的β‑1 ,4‑葡萄糖苷键受到影响，织物

表面的纤细纤维在生物降解和机械力作用的影响下脱落，得到了平滑的纤维表面，有效去

除棉织物或天然织物表面之细毛，之后将除毛后的短纤维织带进行亲肤处理，使织物表面

手感柔软和表面清爽干净，符合环保要求，同时去毛后，能够便于后续的织带印刷和保持产

品的美观性。

[0024] 本发明通过去毛绒机构将织带表面的绒毛去除，之后通过清洗机构的冲洗将平整

液彻底去除，之后通过次脱水海绵辊组、烘干辊组烘干，便于后期的亲肤处理，之后通过亲

肤处理机构进行亲肤处理，使织物表面手感柔软和表面清爽干净，整个过程中，无需人工，

工作连续，提高了生产效率。

[0025] 3.本发明需要制作平整液时，只需要推动第一电动推杆将连接杆推出筒体，启动

电机，带动导向辊旋转便可充当搅拌机使用，能够快速制作出平整液，当作为对织带的导向

时，只需要将连接杆收至筒体的内部，同时将密封盖盖住筒体的外表面，使得该导向辊不仅

可以作为导布辊，还可以作为搅拌杆使用，一物多用，节省了空间。

[0026] 4.本发明通过倾斜清洗管道使得织带经过时，清洗管道向倾斜清洗管道内灌水，

灌水的走向与织带的走向相反，从而将织带进行彻底冲洗，去残留，也能将织带表面在经过

去毛之后一些残留在表面的绒毛进行冲洗，之后通过倾斜清洗管道的倾斜作用，流入到集

水槽内，之后在通过抽水泵抽到进水管道内，实现了水的循环使用，节约环保。

[0027] 5.本发明通过进水管将冲洗后的水，进入到集水腔后，通过溢水口溢出到过滤腔

的过滤板上，将水中的杂质留在过滤板上，过滤后的水通过过滤板的通孔流出到位于过滤

板下方的过滤腔内，通过通水口进入到集水区，实现了进水管的出水口始终低于集水腔内

水的表面，减少水流冲击造成的声音，达到静音的效果，同时有利于大颗粒杂质沉淀在集水
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腔的底部，延长了过滤板的使用寿命。

附图说明

[0028] 图1是本发明工艺流程示意图；

图2是本发明去毛绒装置的整体示意图；

图3是本发明去毛绒装置的剖视示意图；

图4是本发明集水箱的剖视示意图；

图5是本发明导向辊的立体示意图；

图6是本发明导向辊作为导向辊使用的剖视示意图；

图7是本发明导向辊作为搅拌辊使用的剖视示意图。

具体实施方式

[0029] 以下具体实施例仅仅是对本发明的解释，其并不是对本发明的限制，本领域技术

人员在阅读完本说明书后可以根据需要对本实施例做出没有创造性贡献的修改，但只要在

本发明的权利要求范围内都受到专利法的保护。

[0030] 下面结合附图以实施例对本发明进行详细说明。

实施例

[0031] 如图1所示，一种短纤维织带去毛绒方法，包括以下步骤：

S1,粉尘处理，将短纤维织带通过空气刷喷工序进行表面灰尘处理；

S2,酵素洗毛，去毛绒装置1内的浸渍槽13内加水升温至55℃，调整pH值4.7，加入

平整剂5g/L，制备出平整液，将经过步骤S2粉尘处理后的短纤维织带浸渍在平整液中，浸渍

时间为40分钟；

S3,一次清洗，将去毛绒装置1的清洗区的水升温至80℃，短纤维织带在pH  8.5的

环境下洗5分钟，出缸；

S4,二次清洗，将经过步骤S3一次清洗处理后的短纤维织带通过去毛绒装置1的清

洗机构进行冲洗，去除残留；

S5,脱水烘干，将经过二次清洗后的短纤维织带通过去毛绒装置1的脱水海绵辊组

和烘干辊组进行脱水；

S6,亲肤处理，将经过初步脱水后的短纤维织带浸渍在去毛绒装置1的亲肤处理机

构进行亲肤处理，浸渍时间为20分钟；

S7,烘干，将经过S6亲肤处理后的短纤维织带进行烘干。

[0032] 如图2‑7所示，所述去毛绒装置1包括有机架11，所述机架自进料口向出料口的方

向上依次设有去毛绒机构12、清洗机构14、脱水海绵辊组15、烘干辊组16、亲肤处理机构17，

所述去毛绒机构12包括有浸渍槽13，所述浸渍槽13内设有第三隔板196，所述第三隔板196

将浸渍槽13分为浸渍区197和清洗区198，所述浸渍区197和清洗区198内均设有若干个呈S

型排布的导向辊130，所述清洗机构14包括有倾斜清洗管道141、清洗管道142、顶部开口的

集水槽143、抽水泵144，所述倾斜清洗管道141的进料口低于所述倾斜清洗管道141的出料

口，所述倾斜清洗管道141的横截面呈开口向上的C型，所述集水槽143设在所述倾斜清洗管
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道141的进料口底部，所述抽水泵144设在所述集水槽143内，所述清洗管道142的出水口位

于所述倾斜清洗管道141的出料口，所述清洗管道142的进水口位于所述集水槽143内且与

所述抽水泵144连接。

[0033] 如图5‑7所示，所述导向辊130包括有内部中空且两端封闭的筒体121，所述筒体

121内设有旋转轴122，所述旋转轴122贯穿所述筒体121的两端且与筒体121固定连接，所述

旋转轴122的一端固定连接有旋转电机123，所述旋转轴122位于所述筒体121内的部分沿着

所述筒体121的圆周方向固定连接有若干个第一电动推杆124，所述第一电动推杆124的推

杆端固定连接有连接板125，所述连接板125远离所述第一电动推杆124的一端阵列排列有

若干个连接杆126，所述连接杆126贯穿所述筒体121的外壁，所述连接杆126位于所述筒体

121外壁的一端固定连接有密封盖127，所述筒体121设有便于所述密封盖127伸缩的通槽

120，所述连接杆126的侧壁上套设固定有阶梯式密封圈18，所述阶梯式密封圈18包括有第

一阶梯181与第二阶梯182，所述第一阶梯18靠近所述通槽120且所述第一阶梯181的直径与

通槽120的直径相同，所述第二阶梯182的直径大于通槽120的直径。

[0034] 如图4所示，所述集水槽143的内壁上固定连接有第一分隔板145，所述第一分隔板

145将集水槽143分为集水区146和过滤区147，所述抽水泵144设在所述集水区146内，所述

过滤区147设在所述倾斜清洗管道141的进料口下方，所述过滤区147包括有固定在所述集

水槽143内壁上的第二分隔板148，所述第二分隔板148，所述第二分隔板148将过滤区147分

为集水腔183和过滤腔184，所述集水腔183的顶部设有进水管190，所述进水管190的顶部设

有漏斗191，所述漏斗191设在所述倾斜清洗管道141的进料口下方，所述第二分隔板148的

上部开设有溢水口185，所述过滤腔4的内侧壁上固定连接有支撑条186，所述支撑条186上

放置有过滤板187，所述过滤板187的位置低于所述溢水口185的位置，所述第一分隔板145

的底部设有与所述集水区146相互导通的通水口188，所述过滤区147的顶部开口处密封固

定连接有盖板189，所述进水管190贯穿所述盖板189并延伸至集水腔183内。

[0035] 所述短纤维织带去毛绒方法制得的商标织带，表面手感柔软和表面清爽干净。

[0036] 工作原理：如图1‑7所示，制作平整液，在浸渍槽13内的加水升温至55℃，调整pH值

4.5‑5.0，加入平整剂5g/L，第一电动推杆124将连接杆123推出筒体121，启动电机，带动导

向辊旋转便可充当搅拌机使用，制作出平整液，之后将连接杆123收至筒体的内部，同时将

密封盖127盖住筒体的外表面，之后将短纤维织带通过空气刷喷工序进行表面灰尘处理，之

后进入至去毛绒机构12的浸渍区197，通过成S型的导向辊进行多次的浸渍，浸渍时间为30~
50分钟，之后通过清洗区198，清洗区的的水升温至78~82℃，短纤维织带在pH  8‑9的环境下

洗5分钟，降低酶的活性，之后通过倾斜清洗管道141，清洗管道142向倾斜清洗管道141内灌

水，灌水的走向与织带的走向相反，从而将织带进行彻底冲洗，去残留，也能将织带表面在

经过去毛之后一些残留在表面的绒毛进行冲洗，冲洗后的水通过倾斜清洗管道的倾斜作

用，进入到集水腔183后，通过溢水口溢185出到过滤腔184的过滤板187上，将水中的杂质留

在过滤板187上，过滤后的水通过过滤板187的通孔流出到位于过滤板187下方的过滤腔内，

通过通水口188进入到集水区，进行循环使用，之后织带通过脱水海绵辊组15和烘干辊组16

进行脱水，便于后期的亲肤处理，之后通过亲肤处理机构17的S型的导向辊进行亲肤处理，

使织物表面手感柔软和表面清爽干净，符合环保要求，同时去毛后，能够便于后续的织带印

刷和保持产品的美观性，整个过程中，无需人工，工作连续，提高了生产效率。
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实施例

[0037] S1，粉尘处理，将短纤维织带通过空气刷喷工序进行表面灰尘处理；

S2，酵素洗毛，加水升温至50℃，调整pH值4.5，加入平整剂3g/L，制备出平整液，将

经过步骤S2一次清洗后的短纤维织带浸渍在平整液中，浸渍时间为30分钟；

S3,一次清洗，将水升温至78℃，短纤维织带在pH  8的环境下洗3分钟，出缸，使酶

失去活性；

S4，二次清洗，将经过步骤S3一次清洗处理后的短纤维织带进行冲洗，去除残留；

S5,脱水烘干，将经过二次清洗后的短纤维织带进行脱水；

S6,亲肤处理，将经过初步脱水后的短纤维织带进行亲肤处理，浸渍时间为15分

钟；

S7,烘干，将经过S6亲肤处理后的短纤维织带进行烘干。

实施例

[0038] S1，粉尘处理，将短纤维织带通过空气刷喷工序进行表面灰尘处理；

S2，酵素洗毛，加水升温至60℃，调整pH值5.0，加入平整剂6g/L，制备出平整液，将

经过步骤S2一次清洗后的短纤维织带浸渍在平整液中，浸渍时间为50分钟，平整液为加入

特定的蚀毛酵素和助剂，蚀毛酵素为纤维纤维素酶；

S3,一次清洗，升温至82℃，短纤维织带在pH  9的环境下洗8分钟，出缸；

S4,二次清洗，将经过步骤S3一次清洗处理后的短纤维织带通过冲洗，去除残留；

S5,脱水烘干，将经过二次清洗后的短纤维织带进行脱水；

S6,亲肤处理，将经过初步脱水后的短纤维织带浸渍，进行亲肤处理，浸渍时间为

25分钟；

S7,烘干，将经过S6亲肤处理后的短纤维织带进行烘干。

[0039] 对比例1

一种短纤维织带去毛绒方法，包括以下步骤：

S1,粉尘处理，将短纤维织带通过空气刷喷工序进行表面灰尘处理；

S2,酵素洗毛，去升温至55℃，调整pH值7，加入平整剂5g/L，制备出平整液，将经过

步骤S2粉尘处理后的短纤维织带浸渍在平整液中，浸渍时间为40分钟；

S3,一次清洗，将水升温至80℃，短纤维织带在pH  8.5的环境下洗5分钟，出缸；

S4,二次清洗，将经过步骤S3一次清洗处理后的短纤维织带进行冲洗，去除残留；

S5,脱水烘干，将经过二次清洗后的短纤维织带进行脱水。

[0040] 对比例2

一种短纤维织带去毛绒方法，包括以下步骤：

S1,粉尘处理，将短纤维织带通过空气刷喷工序进行表面灰尘处理；

S2,烧毛，将短纤维织带进行烧毛处理，从而去除表面的绒毛；

S3,一次清洗，将清洗区的水升温至80℃，短纤维织带在pH  8.5的环境下洗5分钟，

出缸；

S5,脱水烘干，将经过清洗后的短纤维织带进行脱水；

S6,亲肤处理，将经过初步脱水后的短纤维织带进行亲肤处理，浸渍时间为25分
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钟；

S7,烘干，将经过S6亲肤处理后的短纤维织带进行烘干。

[0041] 检测数据如下：

[0042] 由上结果可知，采用本发明实施例1的去毛绒方法，织物表面手感最为柔软和光

滑。
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图2

图3
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图4

图5
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图6

图7
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