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(54) ЗАГРУЗОЧНОЕ УСТРОЙСТВО СО СЪЕМНОЙ ГОЛОВКОЙ ДЛЯ ПОГРУЖНОЙ ЗАГРУЗКИ

(57) Формула изобретения
1. Загрузочное устройство для загрузки смеси стеклующихся материалов в

стекловаренную печь на уровне, расположенном ниже уровня расплавленного стекла,
содержащее:

- корпус с кожухом (1) и механическую систему транспортирования (2) стеклующихся
материалов, размещенную в указанном кожухе,

- головку сшиберной заслонкой (3), закрепленную съемнымобразомна конце кожуха,
и трубчатый соединительный элемент (4), закрепленный на шиберной заслонке и
предназначенный для введения, по меньшей мере, частично в загрузочное отверстие,
предусмотренное в боковой стенке ванны печи, причем шиберная заслонка (3) и
соединительный элемент (4) содержат систему внутренних каналов (5), которая может
быть соединена с источником охлаждающей жидкости.

2. Загрузочное устройство по п. 1, отличающееся тем, что механическая система
транспортирования (2) представляет собой поршень илишнек, предпочтительношнек.
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3. Загрузочное устройство по п. 1, отличающееся тем, что трубчатый соединительный
элемент (4) имеет полностью коническую внутреннюю поверхность, расширяющуюся
от конца, контактирующего с шиберной заслонкой (3), к концу, находящемуся на
расстоянии от него.

4. Загрузочное устройство по п. 3, отличающееся тем, что угол раскрытия усеченного
конуса внутренней поверхности соединительного элемента находится в диапазоне от
7 до 13°, в частности от 8 до 12°, и идеально от 9 до 10°.

5. Загрузочное устройство по одному из пп. 2-4, отличающееся тем, что оно устроено
таким образом, что во время работы верхушка шнека (2) не выступает из кожуха и не
преграждает плоскость закрытия шиберной заслонки (3).

6. Загрузочное устройство по любому из пп. 1-4, отличающееся тем, что шиберная
заслонка имеет неподвижную часть и подвижную часть, причем по меньшей мере
подвижная часть содержит систему внутренних каналов, котораяможет быть соединена
с источником охлаждающей жидкости.

7. Загрузочное устройство по любому из пп. 1-4, отличающееся тем, что ни кожух
(1), ни механическая система транспортирования (2) не содержат систему активного
охлаждения, такую как система каналов, которая может быть соединена с источником
охлаждающей жидкости.

8. Загрузочное устройство по любому из пп. 1-4, отличающееся тем, что внутренний
диаметр трубчатого соединительного элемента (4) отличается самое большее на 20%,
предпочтительно самое большее на 10%от внутреннего диаметра кожуха загрузочного
устройства.

9. Стекловаренная установка, содержащая:
- стекловаренную печь с загрузочным отверстием (10), расположенным в боковой

стенке ванныниже теоретического уровня стекла, определяемого положением сливного
желоба для расплавленного материала, и

- загрузочное устройство по одному из предыдущих пунктов,
при этом соединительный элемент (4) загрузочного устройства введен, по меньшей

мере частично, в загрузочное отверстие (10) печи.
10. Стекловаренная установка по п. 9, отличающаяся тем, что она содержит

погружные горелки.
11. Способ варки стекла, использующий установку по любому из п. 9 или 10.
12. Способ варки по п. 11, включающий в себя:
- подачу, предпочтительно непрерывную, смеси стеклующихся материалов в

стекловареннуюпечь через загрузочное отверстие (10), расположенное в боковой стенке
ванны печи ниже уровня расплавленного стекла, при помощи загрузочного устройства
по любому из пп. 1-7, при этом головка загрузочного устройства соединена посредством
трубчатого соединительного элемента (4) с загрузочнымотверстием (10) такимобразом,
что стеклующиеся материалы поступают в печь через открытую шиберную заслонку
(3) и трубчатый соединительный элемент (4) на уровне, находящемся ниже уровня
расплавленного стекла, и

- охлаждение, предпочтительно непрерывное, головки загрузочного устройства за
счет циркуляции охлаждающей жидкости в системе внутренних каналов (5) шиберной
заслонки (3) и соединительного элемента (4).

13. Способ варки стекла по п. 11, отличающийся тем, что он включает в себя, кроме
того, в случае необходимости, закрытиешиберной заслонки (3) и отделение от корпуса
загрузочного устройства от его головки, при этом последняя остается жестко
соединенной с печью.

14. Способ варки стекла по пп. 11-13, отличающийся тем,
что стеклующиесяматериалывключаютв себя повторноиспользуемые стеклующиеся
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материалы, предпочтительно минеральные волокна.
15. Способ варки стекла по любому из пп. 11-13, отличающийся тем, что смесь

стеклующихся материалов содержит по меньшей мере 2 мас.%, предпочтительно от 5%
до 50 мас.%, в частности от 10 мас.%, до 40 мас.%, органических компонентов.
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