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(54) ZplGsob upravy predotkované tvarné litiny pfi vyrobé profilovych
valci pro védicovéni za tepia

Zplisob dpravy pfedo¥kovené tvérné litiny
pr¥i vyrob$ profilovych vdled pro védlcovéni
za tepla, Jjeho? fodstntn spodivd v tom, Ze
pFi 1it{ tvérné litiny predoZkovené hobZ{-
kem se provéd{ dodatedné o&kovén{ do toku
kovu o&kovadlem na bdzi kifemfku, drcenym na
maximédlnf primdr zrn do t mm, v mno¥stvi
3 a% 10 kg na 10 t podle chemického sloZe-
n{ zpracovévané tvdrné litiny.
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Vyndles se t¥kd zplsobu Upravy pfedodkovené tvédrné litiny p¥i v¥robd profilovgch vél-
cd pro vdlcovédni za tepla.

Dosud se tvérnd litina olkuje prisadou 0,5 % hmotnostnich hof¥fku, co¥ znsmend mnoZst-
vi 50 kg hot*¥fku na 10 t litiny. Odsi¥eni se provddi p¥fsadou kalciované sody nebo desulfé-
toru na bdzi vépniku. Nevyhodou vzniklé tvdrné litiny je vysokd tvrdost povrchové vrstvy
po 0dlit{ - ples 400 HB - v dlsledku veniku cementitu.

Tato skuteZnost znamend nutnost ¥fhdni odlitku v zdjmu snf{Zfenf{ tvrdosti povrchové
vrstvy ne tvrdost pofadovenou u profilovych vdlch pro vélcovén{ za tepla a rozpadu cemen-
titu na perlit a ferit nebo odstrangn{ této povrchové vrstvy t¥iskovym obrdb¥nim. V pi{i-
padd ¥ihdnf tak dochézi{ k vysokjym energetickym ztrdtédm, v pripadd obrdbi¥nfl ke ztrdtdm ma-~
teridlovim.

V obou pfipadech viak dochdzi k Zasovym ztrdtém a vzrdstu daldfch v§robnfch nékladd
Jjako mzdovych aj. Nevyhodou je rovnd% vysokd zmetkovitost z divodu praskéni profilovych
védled a to jak p¥i jeJich vyrobd, tak i pfi provozu. RovndZ je znédmy zplsob v§roby tvédrné
litiny pfelévédnim pfi pouZitf odkovadel s vyd3{ specifickou vahou. Nevyhodou tohoto zpiso-
bu viroby tvédrné litiny je rovn3%Z vysokd tvrdost povrchové vrstvy po odliti{ a obti¥nd do-
stupnost tdchto odkovadel.

Uvedené nevyhody dosavadniho stavu techniky jsou odstrendny zplsobem upravy predodko-
vané tvérné litiny p¥i p¥i vyrobd profilovych vdlell podle yyndlezu, jehoZ podstata spolfivéd
v tom, Ze pri 1itf tvdrné litiny pfedodkované hofdfkem se provddi dodatedné o¥kovdni do
toku kovu o¥kovedlem ne bdgi kiemfiku, drcenym ne maximdéln{ prim$r zrn do | mm, v mnoZstvi
3 aZ 10 kg na 10 tun, podle chemického sloZeni zpracovdvané tvdrné litiny.

Vyhodou zplsobu podle vyndlemu je, Ze dochéz{ k potlafenf cementitu v povrchové vrst-
vé a snifeni tvrdosti povrchové vratvy na tvrdost 270 @ 280 HB. Odstrandnim nutnosti %i-
héni nebo obrobeni tvrdé povrchové vrastvy dochéz{ ke snifen{ v¥robnich ndkledd, energetic-
kym a materidlovym udspordm a svyZenl produktivity prdce.

Ddle jsou uvedeny dva pfiklady provedeni zplsobu dpravy predoZkovené litiny p#i vyro-
b profilovych vdlad pro vdlcovéni za tepla podle vyndleszu.

P¥F{L{klad 1

Byla pou¥its tvérnd litina pledolkovand p¥isadou 0,5 % hmotnosti hor¥iku, obsshujict
v hmotnostnim mno¥stvi 3,5 % uhlfku, 2,2 % k¥emiku, 0,32 % mangenu, 0,16 % fosforu,
0,008 % s{ry, 0,2 % chromu, 0,98 % niklu, 0,1 % molybdenu a zbytek Zelezo. P¥i 1litf této
tvédrné litiny se provedlo dodatelné olkovéni do toku kovu ofkovadlem, obsshujicim ghruba
90 % hmotnosti kiemf{ku. Tvrdost povrchobé vrstvy na 4 700 mm ¥inile 305 HB, tvrdost na
4 670 nm po obroben{ do kelibru byla 278 HB.

Pr{i{klad 2

Byla poufita tvédrnd litina pfedolkovend pfisedou hor&fku jako u p¥fkladu 1, obsshuji-
c¢f v hmotnostnim mnoZstvi 3,5 % uhliku, 1,41 % kPemfku, 0,35 % menganu, 0,18 % fosforu,
0,006 % afry, 0,22 % chromu, 0,92 % niklu, 0,09 % molybdenu a zbytek felezo. PFi 1liti této
tvérné litiny se provedlo dodate¥né olkovédn{ do toku kovu o¥kovadlem s 90 % hmotnosti kie-
nfku. Tvrdost povrchové vrstvy na 6 700 mm Zinila 309 HB, tvrdost na ¢ 670 mm po obrobent
do kalibru 274 HB.
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Zpldsob upravy pledolkovené tvérné litiny pri vyrobd profilovych védlcd pro vdlcovéni
za tepla, vyznalujici se tim, Ze pii lit{ tvdrné litiny predolkované ho¥¥ikem se provéddi
dodatelné odkovdni do toku kovu olkovadlem na bdzi kiemfku, drcenym na maximélni primir
zrn do | mm, v mnoZstvi 3 e 10 kg na 10 t, podle chemického sloZenf zpracovédvené tvérné

litiny.
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