AT 17387 U1 2022-03-15

(19)

Sxterreichisches
3 §&§§§u§§§ﬁd\t§ (1 0) AT 1 7387 U1 2022-03-1 5

Gebrauchsmusterschrift

(12)
(21) Anmeldenummer: GM 8019/2021 (¢1) Int.Cl: A01B 1/16 (2006.01)
(22) Anmeldetag: 06.08.2020 A01B 1/12 (2006.01)
(24) Beginn der Schutzdauer: 15.03.2022
(45) Verdffentlicht am: 15.03.2022
(67) Umwandlung von A 181/2020 (73) Gebrauchsmusterinhaber:
Willam Thor_nas
(56)  Entgegenhaltungen: 6850 Dornbirn (AT)
US 2726504 A - .
US 2009223687 A1 (72) Evrif|||g?r?rfhomas
DE 202013005440 U1 6850 Dombirn (AT)
FR 2547970 A1
US 2795923 A .
DE 202009004550 U1 (i) Medreter D
DE 202017006361 U1 ormann Ralt \iag. Lr.
6830 Rankweil (AT)
Fechner Thomas Dr.
6830 Rankweil (AT)
(54) Werkzeug zum Entfernen von Unkraut
(67) Werkzeug ()zum Entfernen von Unkraut aus einer

Fuge (2), insbesondere zwischen Pflastersteinen
(3), wobei das Werkzeug (1) einen Werkzeugkopf
(4) mit einer Bearbeitungsplatte (5) und mit einer
Stielbefestigung 6) aufweist und die
Bearbeitungsplatte ®) in einer
Langserstreckungsrichtung ) langserstreckt
ausgebildet ist und an einem ihrer Enden eine
Bearbeitungsspitze (8) zum Eindringen in die Fuge
(2) aufweist, wobei die Bearbeitungsspitze (8)
zwischen einer, die Bearbeitungsplatte (5)
begrenzenden, Langskante 9) der
Bearbeitungsplatte ®) und einer, die
Bearbeitungsplatte (5) begrenzenden, Vorderkante
(10) der Bearbeitungsplatte (5) ausgebildet ist,
wobei die Langskante (9) zumindest ausgehend
von der Bearbeitungsspitze (8) parallel zur
Langserstreckungsrichtung (7) verlduft und die
Vorderkante (10) zumindest ausgehend von der
Bearbeitungsspitze ®) schrag zur
Langserstreckungsrichtung (7) verlauft.




D sterreichisches AT 17 387 U1 2022-03-15

patentamt

Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft ein Werkzeug zum Entfernen von Unkraut aus einer
Fuge, insbesondere zwischen Pflastersteinen, wobei das Werkzeug einen Werkzeugkopf mit ei-
ner Bearbeitungsplatte und mit einer Stielbefestigung aufweist und die Bearbeitungsplatte in einer
Langserstreckungsrichtung langserstreckt ausgebildet ist und an einem ihrer Enden eine Bear-
beitungsspitze zum Eindringen in die Fuge aufweist.

[0002] Auf dem Markt sind verschiedene Werkzeuge zum Entfernen von Unkraut aus Fugen er-
héltlich. Bei den gattungsgemaBen Werkzeugen ist die Bearbeitungsspitze, welche dafiir vorge-
sehen ist, in die Fuge einzudringen, um so das Unkraut zu entfernen, symmetrisch ausgebildet
und liegt mittig auf der Langsachse der Bearbeitungsplatte.

[0003] Die Praxis zeigt, dass hiermit das Unkraut oft nicht optimal aus der Fuge entfernt werden
kann, da es immer wieder vorkommt, dass je nach Breite der Fuge das Unkraut von der Bearbei-
tungsspitze nicht aus der Fuge entfernt sondern nur zur Seite gedrangt wird und dann in der Fuge
verbleibt.

[0004] Aufgabe der Erfindung ist es, ein gattungsgemaBes Werkzeug dahingehend zu verbes-
sern, dass dieses Problem mdglichst vermieden ist.

[0005] Hierzu schlagt die Erfindung vor, dass die Bearbeitungsspitze zwischen einer, die Bear-
beitungsplatte begrenzenden, Langskante der Bearbeitungsplatte und einer, die Bearbeitungs-
platte begrenzenden, Vorderkante der Bearbeitungsplatte ausgebildet ist, wobei die Langskante
zumindest ausgehend von der Bearbeitungsspitze parallel zur Langserstreckungsrichtung ver-
lauft und die Vorderkante zumindest ausgehend von der Bearbeitungsspitze schrag zur Langser-
streckungsrichtung verlauft.

[0006] Es ist somit bei der Erfindung vorgesehen, dass die Bearbeitungsspitze, welche durch das
Zusammentreffen von der Langskante und der Vorderkante ausgebildet wird, in einer Draufsicht
auf die Bearbeitungsplatte gesehen, direkt an einer Langskante der Bearbeitungsplatte und damit
an einem seitlichen Rand der Bearbeitungsplatte ausgebildet ist. Dies hat den Vorteil, dass die
Bearbeitungsspitze beim Hindurchziehen durch die Fuge zum Entfernen des Unkrauts seitlich an
den, die Fuge begrenzenden Pflastersteinen oder sonstigen Fugenbegrenzungen anliegen und
so am Pflasterstein bzw. an der Fugenbegrenzung entlang geflihrt werden kann. Durch die schrag
zur Langserstreckungsrichtung der Bearbeitungsplatte verlaufende Vorderkante wird dann das
Unkraut sicher aus der Fuge entfernt ohne dass die Bearbeitungsspitze in ungewollter Art und
Weise Ausweichen kann. Die schrag verlaufende Vorderkante hat dariiber hinaus den Vorteil,
dass das Werkzeug bei verschieden breiten Fugen eingesetzt werden kann und trotzdem immer
sicher das Unkraut aus der Fuge entfernt wird. Diese asymmetrische Lage der Bearbeitungs-
spitze, also eine entsprechende Anordnung der Bearbeitungsspitze seitlich neben der Mitten-
langslinie der Bearbeitungsplatte sorgt somit fir eine sichere Entfernung von Unkraut auch bei
verschieden breiten Fugen.

[0007] Die Bearbeitungsplatte wird hier so bezeichnet, da sie das Teil des Werkzeugs ist, mit
dessen Bearbeitungsspitze direkt in die Fuge eingegriffen wird, um das Unkraut zu entfernen.

[0008] Mit der Formulierung, dass die Vorderkante zumindest ausgehend von der Bearbeitungs-
spitze schrag zur Langserstreckungsrichtung verlauft, ist gemeint, dass die Vorderkante ausge-
hend von der Bearbeitungsspitze in einem spitzen Winkel relativ zur Langserstreckungsrichtung
angeordnet ist. Besonders bevorzugte Ausgestaltungsformen der Erfindung sehen vor, dass die
Langskante und die Vorderkante in der Bearbeitungsspitze einen Winkel in einem Bereich von
10° bis 70°, vorzugsweise von 20° bis 40°, miteinander einschlieBen.

[0009] Bevorzugte Ausgestaltungsformen der Erfindung sehen vor, dass die Bearbeitungsspitze
an dem Ende der Bearbeitungsplatte, an dem sie angeordnet ist die einzige Spitze der Bearbei-
tungsplatte ist.
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[0010] Bei dem erfindungsgemaBen Werkzeug handelt es sich vorzugsweise um ein von Hand
zu betatigendes Werkzeug. Hierzu weist der Werkzeugkopf eine Stielbefestigung auf, an der ein
Stiel dauerhaft fixiert sein kann aber auch auswechselbar befestigt werden kann. Im Falle einer
auswechselbaren Befestigung des Stiels an der Stielbefestigung kann die Stielbefestigung als
eine rohr- oder konusférmige Stielaufnahme ausgebildet sein, wie dies von Rechen, Spaten und
dergleichen an sich bekannt ist. Bei dem Stiel kann es sich um einen Holzstiel aber auch um
einen Stiel aus Metall oder Kunststoff handeln. Gilinstigerweise ist der Stiel an der Stielbefesti-
gung so lang, dass das Werkzeug im Stehen dazu benutzt werden kann, Unkraut aus Fugen im
FuBboden zu entfernen. Insofern ist es glinstig, wenn der Stiel zumindest 1,5 Meter lang ist.

[0011] Zuséatzlich zu der speziellen Eignung der erfindungsgemaBen Werkzeuge zum Entfernen
von Unkraut aus einer Fuge sind diese Werkzeuge auch zum Entfernen von Unkraut im Allge-
meinen geeignet. So kénnen sie z.B. auch zum Entfernen von Unkraut aus Kieswegen oder Gras-
oder Erdbdden verwendet werden.

[0012] In bevorzugten Ausgestaltungsformen ist die Vorderkante in sich vorzugsweise vollstan-
dig linear verlaufend ausgebildet. Besonders glinstig ist es, wenn sie als eine Schneidkante aus-
gebildet ist. Die Schneidkante kann eine angeschliffene Schneidkante aber auch eine anderweitig
hergestellte Schneidkante sein.

[0013] In bevorzugten Ausgestaltungsformen der Erfindung ist die Bearbeitungsplatte an ihrem,
der Bearbeitungsspitze entgegengesetzten Ende von einer Hinterkante begrenzt. Diese Hinter-
kante ist bevorzugt orthogonal zur Langserstreckungsrichtung der Bearbeitungsplatte angeord-
net. Dabei sehen bevorzugte Ausfiihrungsvarianten wiederum vor, dass die Hinterkante in sich,
vorzugsweise vollstandig, linear verlaufend ausgebildet ist. Auch die Hinterkante kann als eine,
vorzugsweise angeschliffene, Schneidkante ausgebildet sein.

[0014] Bevorzugte Varianten der Erfindung sehen vor, dass das Werkzeug eine Tragplatte auf-
weist, welche die Stielbefestigung mit der Bearbeitungsplatte verbindet, wobei die Tragplatte in
einem orthogonalen Winkel zur Bearbeitungsplatte verlaufend angeordnet ist.

[0015] In bzw. an der Tragplatte kann eine Aufhdngevorrichtung, vorzugsweise in Form eines
Loches, zum Aufhangen des Werkzeugs an einem Haken oder Nagel oder dergleichen vorgese-
hen sein.

[0016] Die Bearbeitungsplatte ist vorzugsweise eben, also in anderen Worten als eine ebene
Platte ausgebildet. Dasselbe gilt vorzugsweise auch fir die Tragplatte. Die Bearbeitungsplatte
und vorzugsweise der gesamte Werkzeugkopf ist bzw. sind in bevorzugten Ausgestaltungsfor-
men aus einem entsprechend harten Metall, vorzugsweise Stahl, gefertigt. Hierbei kénnen alle
geeigneten und fiir sonstige Gartenwerkzeuge auch bekannten Materialien verwendet werden.

[0017] In bevorzugten Ausgestaltungsformen der Erfindung ist vorgesehen, dass die Langskante
der Bearbeitungsplatte, welche zusammen mit der Vorderkante die Bearbeitungsspitze ausbildet,
die erste Langskante der Bearbeitungsplatte ist und die Bearbeitungsplatte zusatzlich eine, sie
begrenzende, zweite Langskante aufweist, wobei die zweite Langskante zumindest bereichs-
weise, vorzugsweise vollstandig, parallel zur Langserstreckungsrichtung verlauft.

[0018] Bei diesen Ausfihrungsvarianten ist die Bearbeitungsplatte somit von zwei zueinander
parallelen Langskanten begrenzt. Zu diesen beiden Langskanten verlauft die Langserstreckungs-
richtung der Bearbeitungsplatte ebenfalls parallel. Die eine der Langskanten oder in anderen
Worten, die erste Langskante bildet zusammen mit der Vorderkante die Bearbeitungsspitze in
der erfindungsgemaBen Art und Weise aus.

[0019] Die zweite Langskante ist glinstigerweise vollstandig parallel zur Langserstreckungsrich-
tung bzw. zur ersten Langskante ausgebildet. Sie ist somit eine in sich vollstandig linear erstreckte
Langskante, welche als Schabkante eingesetzt werden kann, wie dies weiter unten noch im Detail
erlautert wird.

[0020] Bevorzugt ist auch vorgesehen, dass die Tragplatte unmittelbar an der zweiten Langs-
kante befestigt ist. Besonders bevorzugte Varianten sehen vor, dass die Vorderkante die erste
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Langskante mit der zweiten Langskante verbindet. Bei besonders bevorzugten Varianten der Er-
findung kann wiederum vorgesehen sein, dass die Bearbeitungsplatte in einem von der Bearbei-
tungsspitze distanzierten Bereich eine Abfolge von rechenartig angeordneten Zinken aufweist.
Diese rechenartig angeordneten Zinken sind glnstigerweise in einer Verlangerung der ersten
Langskante, also der Langskante ausgebildet, welche zusammen mit der Vorderkante die Bear-
beitungsspitze ausbildet.

[0021] Weitere Merkmale und Einzelheiten bevorzugter Ausgestaltungsformen der Erfindung
werden beispielhaft in der nachfolgenden Figurenbeschreibung erlautert. Es zeigen:

[0022] Fig. 1 eine perspektivische Ansicht auf ein erfindungsgeman ausgebildetes Werkzeug;
[0023] Fig. 2 eine Draufsicht auf den Werkzeugkopf dieses Ausfihrungsbeispiels geman Fig. 1;
[0024] Fig. 3 eine Seitenansicht hierzu und

[0025] Fig. 4 eine schematische Zeichnung zur Erlauterung der Verwendung des erfindungsge-
maBen Werkzeugs geman der Fig. 1 bis 3.

[0026] Das Werkzeug 1, welches zum Entfernen von Unkraut 26 aus einer Fuge 2, insbesondere
aus einer Fuge zwischen Pflastersteinen 3, vorgesehen ist, weist den Werkzeugkopf 4 mit der
Bearbeitungsplatte 5 und der Stielbefestigung 6 auf. In diesem Ausfiihrungsbeispiel ist die Stiel-
befestigung 6 als eine rohrférmige, leicht konische Stielaufnahme ausgebildet, in der ein Stiel 17
auswechselbar befestigt werden kann. Es kann sich um einen Holzstiel aber auch um einen Stiel
aus anderem Material handeln. Ginstigerweise ist der Stiel 17 so lang, dass mit dem Werkzeug
1 im Stehen Unkraut 26 aus einer im Boden verlaufenden Fuge 2 entfernt werden kann.

[0027] Wie eingangs bereits erldutert, kann der Stiel 17 aber auch fix an der Stielbefestigung 6
und damit fix am Werkzeugkopf 4 befestigt sein.

[0028] Die Bearbeitungsplatte 5 ist vorzugsweise, wie hier auch vorgesehen, eben ausgebildet.
Sie ist in der Langserstreckungsrichtung 7 langserstreckt ausgebildet und weist an einem ihrer
Enden die Bearbeitungsspitze 8 auf, welche dazu vorgesehen ist, zum Entfernen des Unkrauts
26 in die Fuge 2 einzudringen. Erfindungsgeman ist bei dem hier gezeigten Werkzeug 1 vorge-
sehen, dass die Bearbeitungsspitze 8 zwischen einer, die Bearbeitungsplatie 5 begrenzenden,
Langskante 9 der Bearbeitungsplatte 5 und einer, die Bearbeitungsplatte 5 begrenzenden, Vor-
derkante 10 der Bearbeitungsplatte 5 ausgebildet ist. Dabei verlauft die Langskante 9, zumindest
ausgehend von der Bearbeitungsspitze 8, parallel zur Langserstreckungsrichtung 7. Die Vorder-
kante 10 hingegen verlauft, zumindest ausgehend von der Bearbeitungsspitze 8, schrag zur
Langserstreckungsrichtung 7. Durch diese erfindungsgemafe Ausgestaltungsform wird erreicht,
dass die Bearbeitungsspitze 8 seitlich an einem Rand der Bearbeitungsplatte 5, namlich an der
Langskante 9 ausgebildet ist. Die Vorteile dieser erfindungsgemaBen Ausgestaltung beim Ent-
fernen von Unkraut 26 aus einer Fuge 2 werden weiter hinten noch anhand der Fig. 4 erlautert.

[0029] Gilinstigerweise ist, wie hier auch vorgesehen, die Vorderkante 10 in sich, vorzugsweise
vollstéandig, linear verlaufend ausgebildet. Bevorzugt handelt es sich bei der Vorderkante 10 um
eine Schneidkante, wie dies in den Fig. 1 bis 3 auch zu sehen ist.

[0030] Die Langskante 9, welche zusammen mit der Vorderkante 10 die Bearbeitungsspitze 8
ausbildet, ist glinstigerweise ausgehend von der Bearbeitungsspitze 8 ebenfalls linear verlaufend
ausgebildet. Der Winkel 11 zwischen der Langskante 9 und der Vorderkante 10 liegt gunstiger-
weise in den eingangs bereits erlauterten Bereichen. Im hier gezeigten Ausfiihrungsbeispiel be-
tragt der Winkel 11 30°.

[0031] An ihrem, der Bearbeitungsspitze 8 entgegengesetzten, Ende ist die Bearbeitungsplatte
5 von der Hinterkante 12 begrenzt. Die Hinterkante 12 verlauft bevorzugt orthogonal zur Langser-
streckungsrichtung 7 der Bearbeitungsplatte 5 und damit auch orthogonal zur Langskante 9. Auch
die Hinterkante 12 ist glinstigerweise in sich, vorzugsweise vollstandig, linear verlaufend ausge-
bildet. Bevorzugt ist sie ebenfalls als Schneidkante realisiert.
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[0032] Wie auch in anderen bevorzugten Ausgestaltungsformen der Erfindung ist auch hier in
diesem Beispiel vorgesehen, dass das Werkzeug 1 eine Tragplatte 13 aufweist, welche die Stiel-
befestigung 6 mit der Bearbeitungsplatte 5 verbindet. Diese Tragplatte 13 ist glinstigerweise in
sich eben ausgebildet. Bevorzugt ist sie, wie hier in diesem Beispiel auch vorgesehen, in einem
orthogonalen Winkel 14 zur Bearbeitungsplatte 5 angeordnet. Giinstige Ausgestaltungsformen
sehen auch vor, dass die Tragplatte 13 unmittelbar an einer zweiten Langskante 15 der Bearbei-
tungsplatte 5 befestigt ist. In anderen Worten ist also glinstigerweise vorgesehen, dass die Trag-
platte 13 randlich an der Bearbeitungsplatte 5 fixiert ist, so wie dies hier auch realisiert ist. In
anderen erfindungsgemaBen Ausflhrungsvarianten kann die Tragplatte 13 aber auch mittig oder
an einer anderen Stelle an der Bearbeitungsplatte 5 fixiert sein.

[0033] Die Tragplatte 13 weist glinstigerweise eine Aufthangevorrichtung auf, mit der das Werk-
zeug 1 an einem Nagel oder Haken oder dergleichen aufgehangt werden kann. Im gezeigten
Ausflihrungsbeispiel ist diese Aufhdngevorrichtung in Form eines Lochs 27 ausgebildet. Der Win-
kel 14 zwischen der Tragplatte 13 und der Bearbeitungsplatte 5 ist glinstigerweise ein rechter
Winkel.

[0034] Die LaAngskante 9 der Bearbeitungsplatte 5, welche zusammen mit der Vorderkante 10 die
Bearbeitungsspitze 8 ausbildet, kann in Ausflihrungsbeispielen, wie dem hier gezeigten, als erste
Langskante 9 bezeichnet werden. Glinstig ist es dabei, wenn die Bearbeitungsplatte 5, wie hier
auch realisiert, zusatzlich von einer zweiten Langskante 15 begrenzt ist. Diese zweite Langskante
15 lauft, wie hier auch gezeigt, glinstigerweise zumindest bereichsweise, vorzugsweise vollstan-
dig, parallel zur Langserstreckungsrichtung 7. Hieraus ergibt sich zwangslaufig, dass auch die
erste Langskante 9 und die zweite Langskante 15 in solchen bevorzugten Ausgestaltungsformen
parallel zueinander verlaufen. Die Vorderkante 10 ist glinstigerweise so ausgebildet, dass sie die
erste Langskante 9 mit der zweiten Langskante 15 verbindet.

[0035] Es kann, abweichend vom hier gezeigten Ausfiihrungsbeispiel, vorgesehen sein, dass die
erste Langskante 9 und die zweite Langskante 15 jeweils durchgehend als gerade, die Vorder-
kante 10 mit der Hinterkante 12 verbindende Kanten ausgebildet sind.

[0036] Bevorzugte Varianten der Erfindung sehen allerdings vor, dass, wie hier in diesem Aus-
fihrungsbeispiel auch realisiert, die Bearbeitungsplatte 5 in einem von der Bearbeitungsspitze 8
distanzierten Bereich eine Abfolge von rechenartig angeordneten Zinken 16 aufweist. Diese re-
chenartig angeordneten Zinken 16 befinden sich im gezeigten Ausfiihrungsbeispiel zwischen der
Hinterkante 12 und der ersten Langskante 9 und sind damit distanziert von der Bearbeitungs-
spitze 8 angeordnet. Wie hier auch dargestellt, kdnnen die Zinken 16 dreiecksférmig ausgebildet
sein. Sie kénnen in Richtung orthogonal zur Langskante 9 bzw. zur Langserstreckungsrichtung 7
Uber die Langskante 9 liberstehen.

[0037] Die Lange 18 der Bearbeitungsspitze 8 liegt, in Langserstreckungsrichtung 7 bzw. parallel
zur Langskante 9 gemessen, glnstigerweise in einem Bereich von 30 mm (Millimeter) bis 50 mm,
besonders bevorzugt von 35 mm bis 45 mm. Im gezeigten Ausfiihrungsbeispiel betragt die Lange
18 40mm. Die Lange 19 der Bearbeitungsplatte 5 liegt bei bevorzugten erfindungsgemaien
Werkzeugen 1, gemessen parallel zur Langserstreckungsrichtung 7 bzw. zur Langskante 9, giins-
tigerweise in einem Bereich von 120 mm bis 420 mm, besonders bevorzugt von 250 mm bis 350
mm. Im gezeigten Ausflhrungsbeispiel betragt sie 280 mm. Die Breite 20 der Bearbeitungsplatte
5 liegt insbesondere im Bereich direkt anschlieBend an die Bearbeitungsspitze 8 glinstigerweise
in einem Intervall zwischen 12 mm und 50 mm, vorzugsweise zwischen 20 mm und 30 mm. Im
gezeigten Ausfiihrungsbeispiel betragt die Breite 20 25 mm. Die Breite 20 wird in Richtung ortho-
gonal zur Langserstreckungsrichtung 7 bzw. zur Langskante 9 gemessen.

[0038] Die Lange 21 des Anschliffs der hier jeweils als Schneidkante ausgebildeten Vorderkante
10 bzw. Hinterkante 12 liegt glinstigerweise in einem Bereich von 2 mm bis 10 mm, bevorzugt
von 4 mm bis 8 mm. Im gezeigten Ausfiihrungsbeispiel betragt die Lange 21 6mm.

[0039] Die Lange 22 der Zinken 16 liegt glinstigerweise in einem Bereich von 5 mm bis 40 mm,
besonders bevorzugt von 5 mm bis 20 mm. Im gezeigten Ausflihrungsbeispiel betragt die Lange
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22 10 mm. Wie eingangs bereits erlautert, sind die Zinken 16 glinstigerweise dreiecksférmig aus-
gebildet. Die Winkel 23 der Zinken 16 liegen glnstigerweise in einem Bereich von 30° bis 80°,
vorzugsweise von 50° bis 60°. Im gezeigten Ausfiihrungsbeispiel betragt der Winkel 23 55°. Der
Uberstand 24 der Spitzen der Zinken 16 Uber die Langskante 9, gemessen in Richtung orthogonal
zur Langskante 9, liegt bevorzugt in einem Bereich von 0 mm bis 10 mm, besonders bevorzugt
von 2 mm bis 5 mm. Im gezeigten Ausfiihrungsbeispiel betragt der Uberstand 24 3 mm.

[0040] Die in der Seitenansicht geman Fig. 3 eingezeichnete Dicke 28 der Bearbeitungsplatte 5
liegt glinstigerweise in einem Bereich zwischen 1 mm und 8 mm, besonders bevorzugt zwischen
2 mm und 5 mm. Im gezeigten Ausfiihrungsbeispiel betragt sie 3 mm.

[0041] In Fig. 4 ist in einem Vertikalschnitt die Verwendung des erfindungsgemaBen Werkzeugs
1 zum Entfernen von Unkraut 26 aus einer zwischen Pflastersteinen 3 ausgebildeten Fuge 2
dargestellt, wobei allerdings nur das vordere Ende der Bearbeitungsplatte 5 mit der in die Fuge 2
eindringenden Bearbeitungsspitze 8 zu sehen ist. In Fig. 4 ist gut zu sehen, wie die Bearbeitungs-
spitze 8 bzw. die gesamte Bearbeitungsplatte 5 mit der Langskante 9 an der Seitenflache des
Pflastersteins 3 entlang gefiihrt werden kann, wenn das Werkzeug 4 mit seiner Bearbeitungs-
spitze 8 durch eine Fuge 2 hindurchgezogen wird. Hierdurch ist das Werkzeug 1 sauber gefiihrt,
sodass die Bearbeitungsspitze 8 beim Hindurchziehen durch die Fuge 2 nicht ausweichen kann
und das Unkraut 26 sicher aus der Erde 25 bzw. aus der Fuge 2 entfernt wird. Durch die schrag
verlaufende, von der Bearbeitungsspitze 8 ausgehende Vorderkante 10 funktioniert dies auch bei
unterschiedlich breiten Fugen 2, sodass das Unkraut 26 immer sicher und einfach entfernt wer-
den kann. Die Bearbeitungsspitze 8 erfindungsgemaBer Werkzeuge 1 dringt durch leichtes Ra-
keln bzw. Ziehen in alle gangigen Fugen 2 zwischen Pflastersteinen 3 und dergleichen ein und
entwurzelt dabei das Unkraut 26, welches so aus der Fuge 2 herausgerissen wird. Die Fugen 2
kénnen insbesondere durch die seitliche Flihrung der Langskante 9 am Pflasterstein 3 griindlich
ausgekratzt werden. Um Tiefwurzelgewachse, wie z. B. Léwenzahn oder Gewéchse in grobem
Zierkies entlang einer Hausfassade zu entfernen, kann die Erde 25 rund um solche Gewéachse
zunachst mit der Bearbeitungsspitze 8 geldst werden. AnschlieBend kann die Hinterkante 12
beim Herausheben des Léwenzahns bzw. sonstigen Gewéachses verwendet werden. Abschlie-
Bend kann man dann mit der Bearbeitungsplatte 5 das durch die Entfernung des Léwenzahns
bzw. Gewéachses entstandene Loch wieder schlieBen.

[0042] Die giinstigerweise als Schneidkante ausgebildete Hinterkante 12 kann zum Abschaben
von nicht tief verwurzelten Gewéachsen wie z. B. Grasern oder anderen Verwachsungen oder
Vermoosungen an Mauerwerken und dergleichen verwendet werden. Darliber hinaus kann die,
glnstigerweise entsprechend angeschliffene, Hinterkante 12 auch zum Abschlagen oder Abha-
cken von Wurzeln oder dergleichen verwendet werden. Weiters kdnnen mit dieser Hinterkante
12 auch geldste Gewéachse aus der Erde 25 herausgezogen werden.

[0043] Mit den rechenférmig angeordneten Zinken 16 kdnnen die durch die entsprechende Be-
arbeitung geldsten Unkrauter 26 bzw. sonstigen Gewachse zusammengerecht werden. Zugleich
kébnnen damit die entstandenen Unebenheiten ausgeebnet und die entwurzelten Gewéchse, wel-
che an der Bodenoberflache liegen, entfernt werden. Weiters kénnen diese Zinken 16 auch als
Kratzer zum oberflachlichen Abkratzen bzw. Abschaben von Gewéachsen verwendet werden, um
diese dann zusammenzukehren. Dariber hinaus kénnen damit auch gegebenenfalls vorhandene
Unebenheiten wieder ausgeglichen werden. Mittels der Zinken 16 kdnnen auch nicht tief verwur-
zelte Gewaéchse, wie z.B. Graser, Kleinwurzler etc., Uber die gesamte Breite der Abfolge der re-
chenartig angeordneten Zinken 16 einfach entwurzelt und abgeschabt werden.

[0044] Die zweite Langskante 15 der Bearbeitungsplatte 5 ist, wie bereits erlautert, glinstiger-
weise als gerade Kante ausgebildet und kann als Abschabkante z. B. zum Reinigen bzw. Entfer-
nen von Erdresten auf Umrandungen verwendet werden. Darliber hinaus ist sie auch zum Ein-
ebnen von durch die Unkrautentfernung entstandenen Unebenheiten geeignet. Ebenso kénnen
damit auch nicht tief verwurzelte Gewéachse Uber die gesamte Breite der zweiten Langskante 15
einfach entwurzelt und abgeschabt werden, ahnlich wie mit der Abfolge von Zinken 16.

5/11



dsterreichisches
patentamt

LEGENDE ZU DEN HINWEISZIFFERN:

Fuge

Pflasterstein
Werkzeugkopf
Bearbeitungsplatte
Stielbefestigung
Langserstreckungsrichtung
Bearbeitungsspitze
(erste) Langskante
Vorderkante
Winkel

Hinterkante
Tragplatte

Winkel

zweite Langskante
Zinken

Stiel

Lange

Lange

Breite

Lange

Lange

Winkel

Uberstand

Erde

Unkraut

Loch

Dicke
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Anspriiche

1.

10.

Werkzeug (1) zum Entfernen von Unkraut aus einer Fuge (2), insbesondere zwischen Pflas-
tersteinen (3), wobei das Werkzeug (1) einen Werkzeugkopf (4) mit einer Bearbeitungsplatte
(5) und mit einer Stielbefestigung (6) aufweist und die Bearbeitungsplatte (5) in einer
Langserstreckungsrichtung (7) langserstreckt ausgebildet ist und an einem ihrer Enden eine
Bearbeitungsspitze (8) zum Eindringen in die Fuge (2) aufweist, dadurch gekennzeichnet,
dass die Bearbeitungsspitze (8) zwischen einer, die Bearbeitungsplatte (5) begrenzenden,
Langskante (9) der Bearbeitungsplatte (5) und einer, die Bearbeitungsplatte (5) begrenzen-
den, Vorderkante (10) der Bearbeitungsplatte (5) ausgebildet ist, wobei die Langskante (9)
zumindest ausgehend von der Bearbeitungsspitze (8) parallel zur Langserstreckungsrich-
tung (7) verlauft und die Vorderkante (10) zumindest ausgehend von der Bearbeitungsspitze
(8) schrag zur Langserstreckungsrichtung (7) verlauft.

Werkzeug (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Vorderkante (10) in
sich, vorzugsweise vollstandig, linear verlaufend ausgebildet ist und/oder als eine, vorzugs-
weise angeschliffene, Schneidkante ausgebildet ist.

Werkzeug (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Langskante (9)
und die Vorderkante (10) in der Bearbeitungsspitze (8) einen Winkel (11) in einem Bereich
von 10° bis 70°, vorzugsweise von 20° bis 40°, miteinander einschliefen.

Werkzeug (1) nach einem der Anspriche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Bear-
beitungsplatte (5) an ihrem, der Bearbeitungsspitze (8) entgegengesetzten Ende, von einer
Hinterkante (12) begrenzt ist und diese Hinterkante (12) orthogonal zur Langserstreckungs-
richtung (7) der Bearbeitungsplatte (5) angeordnet ist.

Werkzeug (1) nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Hinterkante (12) in sich,
vorzugsweise vollstandig, linear verlaufend ausgebildet ist und/oder als eine, vorzugsweise
angeschliffene, Schneidkante ausgebildet ist.

Werkzeug (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass das Werk-
zeug (1) eine Tragplatte (13) aufweist, welche die Stielbefestigung (6) mit der Bearbeitungs-
platte (5) verbindet, wobei die Tragplatte (13) in einem orthogonalen Winkel (14) zur Bear-
beitungsplatte (5) angeordnet ist.

Werkzeug (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Langs-
kante (9) der Bearbeitungsplatte (5), welche zusammen mit der Vorderkante (10) die Bear-
beitungsspitze (8) ausbildet, die erste Langskante (9) der Bearbeitungsplatte (5) ist und die
Bearbeitungsplatte (5) zusatzlich eine, sie begrenzende, zweite Langskante (15) aufweist,
wobei die zweite Langskante (15) zumindest bereichsweise, vorzugsweise vollstandig, pa-
rallel zur Langserstreckungsrichtung (7) verlauft.

Werkzeug (1) nach Anspruch 6 und 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Tragplatte (13)
unmittelbar an der zweiten Langskante (15) befestigt ist.

Werkzeug (1) nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekennzeichnet, dass die Vorderkante
(10) die erste Langskante (9) mit der zweiten Langskante (15) verbindet.

Werkzeug (1) nach einem der Anspriche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass die Bear-
beitungsplatte (5) in einem von der Bearbeitungsspitze (8) distanzierten Bereich eine Abfolge
von rechenartig angeordneten Zinken (16) aufweist.

Hierzu 4 Blatt Zeichnungen
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