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(57)摘要

本实用新型一种耐腐高硬度钢板搪瓷面釉

生产用配料系统，所述系统包含有多个料斗

(101)，每个料斗(101)的底部出料口经通过竖向

设置的螺杆输送机(102 )连通至螺杆挤出机

(103)；且螺杆挤出机(103)横向设置，该螺杆挤

出机(103)的输出端连通至混料机构(104)。本实

用新型一种耐腐高硬度钢板搪瓷面釉生产用配

料系统，不但效率高且研磨混料效果好。
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1.一种耐腐高硬度钢板搪瓷面釉生产用配料系统，其特征在于：所述系统包含有多个

料斗(101)，每个料斗(101)的底部出料口经通过竖向设置的螺杆输送机(102)连通至螺杆

挤出机(103)；且螺杆挤出机(103)横向设置，该螺杆挤出机(103)的输出端连通至混料机构

(104)；

所述混料机构(104)包含有箱体(1)，所述箱体(1)内腔上部为研磨机(2)，上述螺杆挤

出机(103)的输出端连通至该研磨机(2)的进料端，所述箱体(1)内腔下部安装有一隔板

(1.1)，所述隔板(1.1)的上表面与箱体(1)内壁之间设置有一筛网(3)，且隔板(1.1)上开有

合格料出口(1.2)和不良品料出口(1.3)，所述合格料出口(1.2)连通隔板(1.1)、筛网(3)与

箱体(1)内壁围合构成的腔体，所述不良品料出口(1.3)靠近筛网(3)的底部，且合格料出口

(1.2)和不良品料出口(1.3)分别位于筛网(3)的两侧；安装于箱体(1)外壁上的落料电机

(7)的输出轴穿过箱体(1)后插置于隔板(1.1)、筛网(3)与箱体(1)内壁围合构成的腔体内，

且落料电机(7)的输出轴上套装有一偏心轮(8)，该偏心轮(8)位于筛网(3)的下方；

所述隔板(1.1)与箱体(1)底部之间的腔室内设置有输料泵(4)和落料斗(6)，所述落料

斗(6)的顶部开口端正对合格料出口(1.2)，所述落料斗(6)的底部开口端正对箱体(1)底部

的出料口；所述输料泵(4)的进料端通过管路与不良品料出口(1.3)相连通，所述输料泵(4)

出料端经回料管(5)连通至研磨机(2)的进料端。

2.如权利要求1所述一种耐腐高硬度钢板搪瓷面釉生产用配料系统，其特征在于：所述

箱体(1)的外壁内凹形成有一收纳槽，回料管(5)嵌置于收纳槽内，且回料管(5)的底部穿过

箱体(1)的箱壁与输料泵(4)的出料端相连通，回料管(5)的顶部连通至研磨机(2)的进料

端。

3.如权利要求1所述一种耐腐高硬度钢板搪瓷面釉生产用配料系统，其特征在于：所述

落料斗(6)的底部出料口安装有电控阀和称重传感器，且称重传感器与工控机相连，该工控

机与一串接在电控阀供电线路上的继电器相连接。
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耐腐高硬度钢板搪瓷面釉生产用配料系统

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种配料系统，尤其是涉及一种耐腐高硬度钢板搪瓷面釉生产用

配料系统。

背景技术

[0002] 目前，在耐腐高硬度钢板搪瓷面釉在生产过程中需要加入各种功能性物料进行混

合以实现配料工序，常规的该步骤工艺中需要人工计量后倒入研磨机内进行研磨，研磨完

毕后进行后续烧结工艺；该方式下不但费时费力，效率低下，而且研磨效果不佳，尤其是当

各种增加硬度的物料混合后研磨效果进一步下降，为此，降低了产品的质量，不利于提高产

品的市场竞争力。

发明内容

[0003] 本实用新型的目的在于克服上述不足，提供一种耐腐高硬度钢板搪瓷面釉生产用

配料系统，其不但效率高且研磨混料效果好。

[0004] 本实用新型的目的是这样实现的：

[0005] 一种耐腐高硬度钢板搪瓷面釉生产用配料系统，所述系统包含有多个料斗，每个

料斗的底部出料口经通过竖向设置的螺杆输送机连通至螺杆挤出机；且螺杆挤出机横向设

置，该螺杆挤出机的输出端连通至混料机构；所述混料机构包含有箱体，所述箱体内腔上部

为研磨机，上述螺杆挤出机的输出端连通至该研磨机的进料端，所述箱体内腔下部安装有

一隔板，所述隔板的上表面与箱体内壁之间设置有一筛网，且隔板上开有合格料出口和不

良品料出口，所述合格料出口连通隔板、筛网与箱体内壁围合构成的腔体，所述不良品料出

口靠近筛网的底部，且合格料出口和不良品料出口分别位于筛网的两侧；安装于箱体外壁

上的落料电机的输出轴穿过箱体后插置于隔板、筛网与箱体内壁围合构成的腔体内，且落

料电机的输出轴上套装有一偏心轮，该偏心轮位于筛网的下方；所述隔板与箱体底部之间

的腔室内设置有输料泵和落料斗，所述落料斗的顶部开口端正对合格料出口，所述落料斗

的底部开口端正对箱体底部的出料口；所述输料泵的进料端通过管路与不良品料出口相连

通，所述输料泵出料端经回料管连通至研磨机的进料端。

[0006] 本实用新型一种耐腐高硬度钢板搪瓷面釉生产用配料系统，所述箱体的外壁内凹

形成有一收纳槽，回料管嵌置于收纳槽内，且回料管的底部穿过箱体的箱壁与输料泵的出

料端相连通，回料管的顶部连通至研磨机的进料端。

[0007] 本实用新型一种耐腐高硬度钢板搪瓷面釉生产用配料系统，所述落料斗的底部出

料口安装有电控阀和称重传感器，且称重传感器与工控机相连，该工控机与一串接在电控

阀供电线路上的继电器相连接。

[0008] 与现有技术相比，本实用新型的有益效果是：

[0009] 本实用新型配料系统集成了上料、研磨、混合的综合效果，且循环研磨极大的提高

了研磨效果，保证了后续产品的质量。
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附图说明

[0010] 图1为本实用新型一种耐腐高硬度钢板搪瓷面釉生产用配料系统的结构示意图。

[0011] 其中：

[0012] 料斗101、螺杆输送机102、螺杆挤出机103、混料机构104；

[0013] 箱体1、研磨机2、筛网3、输料泵4、回料管5、落料斗6、落料电机7、偏心轮8；

[0014] 隔板1.1、合格料出口1.2、不良品料出口1.3。

具体实施方式

[0015] 参见图1，本实用新型涉及的一种耐腐高硬度钢板搪瓷面釉生产用配料系统，所述

系统包含有多个料斗101，每个料斗101的底部出料口经通过竖向设置的螺杆输送机102连

通至螺杆挤出机103；且螺杆挤出机103横向设置，该螺杆挤出机103的输出端连通至混料机

构104；

[0016] 所述混料机构104包含有箱体1，所述箱体1内腔上部为研磨机2，上述螺杆挤出机

103的输出端连通至该研磨机2的进料端，所述箱体1内腔下部安装有一隔板1.1，所述隔板

1.1的上表面与箱体1内壁之间设置有一筛网3，且隔板1.1上开有合格料出口1.2和不良品

料出口1.3，所述合格料出口1.2连通隔板1.1、筛网3与箱体1内壁围合构成的腔体，所述不

良品料出口1.3靠近筛网3的底部，且合格料出口1.2和不良品料出口1.3分别位于筛网3的

两侧；安装于箱体1外壁上的落料电机7的输出轴穿过箱体1后插置于隔板1.1、筛网3与箱体

1内壁围合构成的腔体内，且落料电机7的输出轴上套装有一偏心轮8，该偏心轮8位于筛网3

的下方，从而利用偏心轮8间隔敲打筛网3起到物料筛选作用；

[0017] 所述隔板1.1与箱体1底部之间的腔室内设置有输料泵4和落料斗6，所述落料斗6

的顶部开口端正对合格料出口1.2，所述落料斗6的底部开口端正对箱体1底部的出料口；所

述输料泵4的进料端通过管路与不良品料出口1.3相连通，所述输料泵4出料端经回料管5连

通至研磨机2的进料端；

[0018] 使用时，多个多个料斗101内的物料通过螺杆输送机102定量输送至螺杆挤出机

103进行初步混合后导入研磨机2内进行研磨后，研磨后的混合物料导入筛网3上进行筛选，

从而保证合格品掉落至隔板1.1、筛网3与箱体1内壁围合构成的腔体内后，通过落料斗6导

出；与此同时，不合格品在筛网3上滑落后掉落至不良品料出口1.3后通过回料管5泵回研磨

机2内进行再次研磨；

[0019] 进一步的，所述箱体1的外壁内凹形成有一收纳槽，回料管5嵌置于收纳槽内，且回

料管5的底部穿过箱体1的箱壁与输料泵4的出料端相连通，回料管5的顶部连通至研磨机2

的进料端；

[0020] 进一步的，所述落料斗6的底部出料口安装有电控阀和称重传感器，且称重传感器

与工控机相连，该工控机与一串接在电控阀供电线路上的继电器相连接，从而当称重传感

器探测到物料等于投入量时，导通电控阀开始下料。

[0021] 另外：需要注意的是，上述具体实施方式仅为本专利的一个优化方案，本领域的技

术人员根据上述构思所做的任何改动或改进，均在本专利的保护范围之内。
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图1
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