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TRANSFER-FORDERVORRICHTUNG

Die Erfindung betrifft eine
Transfer-Férdervorrichtung (1) zum Ablenken von
Férdergitern von einer ersten Forderbahn zu einer
zweiten  Férderbahn. Diese  umfasst eine
Abdeckplatte  (52) mit darin  angeordneten

Ausnehmungen (53), Rélichentrager mit
Forderrolichen  (14), welche um zu einer
Férderebene senkrecht verlaufende

Schwenkachsen (30) schwenkbar sind, sowie
Abdeckungen (56), die beim Schwenken der
Forderrdlichen (14) mit verschwenkt werden. Die
Ausnehmungen (53) in der Abdeckplatte (52) bilden
erste Fuhrungselemente (54) aus, welche mit an
den Abdeckungen (56) vorgesehenen weiteren
Fahrungselementen (58) eine zusammenwirkende
Fahrungsanordnung (59) bilden. An jeder der
Abdeckungen (56) ist zumindest eine
Mitnahmevorrichtung (61) vorgesehen, welche auf
der von der Foérderebene abgewendete Seite
angeordnet und in einer Abdeckstellung mit der
Antriebseinheit Uber eine Formschlussverbindung
bewegungsgekuppelt ist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Transfer-Férdervorrichtung zum wahlweisen Ablenken von
Foérdergltern von einer ersten Férderbahn zu zumindest einer zweiten Férderbahn, wie diese im
Anspruch 1 beschrieben ist.

[0002] Eine Weiche flr eine Fdrderanlage ist aus der EP 0 956 249 B1 bekannt geworden. Hier
sind die einzelnen Fdrderrollen in U-férmigen Blgeln um eine horizontale Achse drehbar gela-
gert, wobei die einzelnen U-férmigen Blgel zusatzlich noch um eine vertikale Achse schwenk-
bar gelagert sind. Weiters ist im Bereich der Férderebene bei jeder der Forderrollen eine Ab-
deckscheibe vorgesehen, die zentrisch beziglich der vertikalen Schwenkachse des Blgels
bzw. der Forderrolle gemeinsam mit diesen verschwenkbar angebracht sind. Weiters ist zumin-
dest eine sich allgemein Uber den Ubrigen Bereich der Weiche erstreckende Abdeckplatte vor-
gesehen, die zu den Abdeckscheiben passende Ausnehmungen aufweist. Die Abdeckscheiben
sind an den nach auf3en abgewinkelten, oberen Enden der Schenkel der U-formigen Bigel
befestigt. An einer Unterseite der Basis des jeweiligen U-férmigen Blgels ist eine Lagerbuchse
angebracht, die auf einem, an einem Quertrager des Rahmens der Weiche befestigten La-
gerzapfens aufgesteckt ist. Zur gruppenweisen Verschwenkung der einzelnen Férderrollen ist
eine Schubstange vorgesehen, die jeweils iber einen in ein Langloch eingreifenden Stift an der
Basis des U-férmigen Bigels angreift. Nachteilig dabei ist, dass Verschmutzungen zwischen
den Abdeckscheiben und der Abdeckplatte hin zu den Antrieben und Lagerungen der einzelnen
Rolleneinheiten gelangen kdénnen und es so zu Stérungen bzw. Fehlleitungen des Transportgu-
tes kommen kann. Weiters ist die Montage und Demontage der Abdeckscheiben nur sehr auf-
wandig und unter Einsatz von Hilfswerkzeugen mdglich.

[0003] Die DE 690 22 840 T2 bzw. die EP 0 438 820 B1 beschreibt einen Fdrdertisch mit einer
Vielzahl von schwenkbaren als Rollen ausgebildete Transportgliedern mit einem Rdllchenhalter,
der in einer mit einer Kropfung versehenen Offnung an einer Abdeckung aufgehangt ist. Der
Roéllchenhalter umfasst eine in der Kropfung eingelegte Abdeckscheibe mit einer Durchtrittsff-
nung fur eine Rolle und einen von der Abdeckscheibe nach unten vorragenden und damit ver-
bundenen Lagerarm fir die Aufnahme einer Lagerachse der Rolle. Zusatzlich ist eine Antriebs-
scheibe vorgesehen, welche von unten relativ zur Abdeckung Uber eine Schraube mit der Ab-
deckscheibe verbunden wird. Die Antriebsscheibe ist mit einer umlaufenden Nut versehen, in
welche ein Zugmittel eines Schwenkantriebes flr eine Vielzahl von Rollen eingreift. Die Ab-
deckscheibe wird gemeinsam mit der Antriebsscheibe um eine senkrechte Achse relativ zur
Abdeckung geschwenkt. Die Rolle ist Uber einen Fdérderantrieb angetrieben. Nachteilig dabei
ist, dass die Abdeckscheibe mit den Antriebskomponenten verschraubt ist und deshalb die
Montage und Demontage nur schwer und unter Zuhilfenahme von Hilfswerkzeugen durchfiihr-
bar ist.

[0004] Die US 1,460,539 A beschreibt eine Fordervorrichtung mit einer Mehrzahl in einer Reihe
nebeneinander angeordneten eigenen Forderrdlichen, welche eine Férderebene fiir ein Trans-
portgut ausbilden. Jedes der einzelnen Rdélichen ist eigens angetrieben und zusatzlich noch um
eine senkrecht zur Férderebene ausgerichtete Schwenkachse verschwenkbar, um so das
Transportgut von einer Hautférderrichtung hin zu zumindest einer Nebenférderrichtung abzwei-
gen zu kénnen. Dabei sind die einzelnen paarweise und eine Rolleneinheit bilden Férderrdll-
chen in einem einteiligen Gehause gelagert, wobei der dulere Umfang der Forderrélichen das
Gehause in axialer Richtung gesehen Uberragt. Dabei war hier eine Vielzahl von Bauteilen zur
Bildung einer Forderrdlicheneinheit notwendig und die Montage sehr aufwandig und damit
kostenintensiv.

[0005] Aus der US 7,040,478 B2 ist die Anordnung einer Vielzahl von Rélichenreihen in einer
Fordervorrichtung bekannt geworden, wobei der Antrieb der Roélichen Uber eine Motorrolle
erfolgt. Weiters ist die Anordnung einer Antriebsritzel- und Zahnstangenkombination zum
Schwenken der Rollchen um eine vertikale Achse vorgesehen. Der Rélichenhalter ist aus zwei
zusammengesetzten Halften gebildet, wobei ein Fuhrungsfortsatz zur Lagerung des Rodllchen-
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halters dient. Die einzelnen Rdéllchen ragen durch in einer Abdeckung angeordnete Durchbrii-
che vor.

[0006] Aus der US 3,983,988 A ist ein Transferforderer mit eine Férderebene ausbildender,
angetriebener und um zur Férderebene senkrecht verlaufenden Schwenkachsen schwenkbaren
Foérderrdlichen fUr die Férderung eines Transportguts fir eine Hauptférderrichtung und eine Ein-
und Ausschleusung von bzw. zu Nebenférderrichtungen bekannt. Dieser Transferférderer weist
in einem Rahmengestell angetriebene Transportrollen fiir die Hauptférderrichtung auf. Zwischen
diesen sind Reihen von Uber eine Forderbreite verteilt angeordnete, gemeinsam angetriebene
und um zu einer Forderebene senkrecht verlaufenden Schwenkachsen schwenkbare Forder-
réllichen vorgesehen wobei jeder Reihe ein Schwenkantrieb zugeordnet ist.

[0007] Aus einem weiteren Dokument US 7,681,710 B2 ist ein Transferférderer mit gemeinsam
angetriebenen, eine Foérderebene filr ein Transportgut ausbildenden Fdrderrollen fur einen
Hauptférderweg bekannt. Im einem Ein- und Ausschleusbereich flir das Transportgut von bzw.
zu einem Nebenférderweg sind in einem vergroferten Zwischenraum der Forderrollen, fir eine
zu dem Hauptférderweg senkrechten Forderrichtung Bandférdermodule, in einem Tragrahmen
I6sbar und mit einer gemeinsamen Antriebwelle reibschlissig kuppelbar angeordnet und wobei
der Tragrahmen mit den Bandférdermodulen und mit der Antriebwelle in zur Férderebene der
Forderrollen senkrechten Richtung verstellbar in einem Grundgestell des Transferforderers
angeordnet ist.

[0008] Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Transfer-Fordervorrichtung
zu schaffen, welche im Bereich der Forderrolichen eine verbesserte Abdeckwirkung aufweist
und die Abdeckelemente einfach und ohne hohen Montageaufwand montierbar und demontier-
bar sind. Dartber hinaus soll aber auch ein vereinfacht ausgebildeter Roéllchenhalter geschaffen
werden, der ebenfalls eine verbesserte Abdeckwirkung im Bereich der Forderrdlichen aufweist.

[0009] Diese Aufgabe der Erfindung wird durch die Merkmale des Anspruches 1 geldst. Der
sich durch die Merkmale des Anspruches 1 ergebende Vorteil liegt darin, dass so eine exakte
vordefinierte Flhrung und Lagerung der Abdeckelemente an der Abdeckplatte der Transfer-
Fordervorrichtung erzielt wird. Durch die ausgebildete Flihrungsanordnung wird bei der Ver-
schwenkung der Abdeckelemente relativ bezliglich der Abdeckplatte eine exakt vordefinierte
Bewegung festgelegt, wodurch lediglich die Mitnahme fiir die Verschwenkung durch die an den
Abdeckelementen angeordneten Mitnahmevorrichtungen erfolgt. Je nach Anordnung und Aus-
bildung der Flihrungsanordnung zwischen der Abdeckscheibe und der Abdeckplatte kann eine
radiale und/oder axiale FUhrung zwischen diesen Bauteilen erzielt werden. Damit kann eine
nahezu spielfreie Lagerung zwischen dem Abdeckelement und der Abdeckplatte geschaffen
werden, wobei lediglich die relative Verschwenkbewegung durch die Formschlussverbindung
mit der Antriebseinheit erfolgt.

[0010] Vorteilhaft ist auch eine weitere Ausfihrungsform nach Anspruch 2, da so eine exakte
radiale Flhrung flr die Schwenkbewegung des Abdeckelements an der Abdeckplatte sicherge-
stellt wird. Weiters kann dadurch auch in gewissen Grenzen eine Fertigungsungenauigkeit bzw.
Lageungenauigkeit der Schwenkachse der Antriebseinheit relativ bezliglich der Ausnehmung in
der Abdeckplatte ausgeglichen werden.

[0011] Vorteilhaft ist weiters eine Ausbildung nach Anspruch 3, da so die Abdeckscheibe in
axialer Richtung an der Oberseite der Abdeckplatte abgestiitzt werden kann. Darliber hinaus
wird in diesem Bereich eine Abdeckung der Bohrung erreicht, um so das Eindringen von Verun-
reinigungen hin zur Schwenk- und Antriebseinheit zu vermeiden.

[0012] Durch die Ausbildung nach Anspruch 4 ist es moglich, die Abdeckscheibe mittels eines
einfachen Einsteckvorganges in der Bohrung der Abdeckplatte zu montieren. Dies kann vorteil-
hafterweise ohne Zuhilfenahme von Hilfswerkzeugen erfolgen. Durch das Zusammenwirken der
Abdeckscheibe und deren Abstiitzung an der Oberseite der Abdeckplatte sowie das Hintergrei-
fen der Abdeckplatte durch die Schnappelemente kann eine axiale Lagefixierung des Abde-
ckelements an der Abdeckplatte erfolgen. Zusatzlich kdnnen die Ansatze mit ihrer aulleren
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Abmessung, wenn diese an die Bohrung in der Abdeckplatte angepasst sind, flr eine radiale
Abstltzung und Fihrung dienen.

[0013] Nach einer anderen Ausflhrungsvariante gemafy Anspruch 5 wird eine zusatzliche
radiale Flhrung der Abdeckscheibe in der Bohrung der Abdeckplatte erzielt. Weiters kann
dadurch aber auch noch ein Verklemmen der Abdeckelemente wahrend der Schwenkbewe-
gung um die Schwenkachse verhindert werden. Werden die Flhrungsstege sowie die die
Schnappelemente bildenden Ansadtze umfangsmafig unmittelbar hintereinander mit geringer
Distanz voneinander angeordnet, kann so eine noch bessere Abdichtung der Bohrung erzielt
werden.

[0014] Vorteilhaft ist auch eine Weiterbildung nach Anspruch 6, da so eine bewegungsgekop-
pelte Formschlussverbindung zwischen dem Abdeckelement, insbesondere deren Mitnah-
mevorrichtung, und der Antriebseinheit geschaffen werden kann. Durch die gewahlte form-
schliissige Steckverbindung kann zumindest bei der Montage auf zusatzliche Hilfswerkzeuge
verzichtet werden. Weiters kann so auch auf zusatzliche Verbindungsmittel verzichtet werden
und es ware sogar eine Abnahme der Abdeckplatte gemeinsam mit den darin angeordneten
und gehalterten Abdeckelementen moglich.

[0015] Bei der Ausgestaltung nach Anspruch 7 ist von Vorteil, dass so durch den zwischen den
Mitnahmearmen ausgebildeten Aufnahmebereich eine schlitz- bzw. nutférmige Ausnehmung
geschaffen wird, in welche ein Stellelement der Antriebseinheit eingreifen kann.

[0016] Dieses Stellelement kann durch den Lagerbolzen zur Lagerung der Férderrdlichen ge-
bildet sein.

[0017] Durch die Weiterbildung nach Anspruch 8 wird erreicht, dass so die Montage der Abde-
ckelemente noch zusatzlich vereinfacht werden kann und weiters wahrend des Betriebes und
der Drehung der Forderrdlichen ein minimales Spiel zwischen den Mitnahmeflachen und den
Stellflachen erzielbar ist. Dadurch kénnen Schwingungen schlechter tibertragen werden, was zu
einer zusatzlichen Schalldampfung fuhrt.

[0018] Durch die Ausbildung nach Anspruch 9 kann eine gesteuerte Schwenkbewegung aus-
gehend von der Antriebseinheit hin auf das oder die Abdeckelemente Ubertragen werden. Wei-
ters wird aber auch durch die Kombination der Formschlussverbindung zwischen der Mitnah-
mevorrichtung und der Drehachse eine einfache Aufsteckbewegung in axialer Richtung bezug-
lich der Schwenkachse ermdglicht.

[0019] Vorteilhaft ist auch eine Ausbildung nach Anspruch 10, da so unabhangig von der die
Forderrélichen lagernden Drehachse bzw. deren Schwenkzapfen eine formschliissige Kupplung
fir die Schwenkbewegung zwischen der Antriebseinheit und dem Abdeckelement geschaffen
werden kann.

[0020] Gemal} einer Ausbildung, wie im Anspruch 11 beschrieben, wird so eine von den Abde-
ckelementen unabhngige eigenstandige Lagerung der Rdllchentrager erzielt. Damit kann ein
einfacherer Trennvorgang der Abdeckelemente von den Antriebseinheiten erfolgen, ohne dass
dabei der Réllchentrager oder Teile desselben demontiert werden missen.

[0021] Zum besseren Verstandnis der Erfindung wird diese anhand der nachfolgenden Figuren
naher erlautert.

[0022] Es zeigen jeweils in stark schematisch vereinfachter Darstellung:

[0023] Fig. 1 ein Fordersystem mit einer Transfer- Férdervorrichtung, in schaubildlicher Dar-
stellung;

[0024] Fig. 2  die Transfer- Férdervorrichtung in Seitenansicht geschnitten gemaf den Linien
[I-1l'in Fig. 1;

[0025] Fig. 3 die Transfer- Fordervorrichtung nach Fig. 2, jedoch in getrenntem Zustand der
Komponenten Férdermodul und Basismodul, in Seitenansicht;
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[0026] Fig. 4 das Abdeckelement nach den Fig. 2 und 3 in seiner Abdeckstellung an der
Abdeckplatte, in Ansicht geschnitten und vergroRerter Darstellung;

[0027] Fig. 5 das Abdeckelement nach Fig. 4, in schaubildlicher Darstellung in einer Ansicht
auf die Abdeckscheibe;

[0028] Fig. 6 das Abdeckelement nach den Fig. 4 und 5, in schaubildlicher Darstellung und
einer Unteransicht auf die Abdeckscheibe;

[0029] Fig. 7 eine andere Ausfihrungsform eines Abdeckelements, in schaubildlicher Dar-
stellung und einer Unteransicht auf die Abdeckscheibe;

[0030] Fig. 8 das Abdeckelement nach Fig. 7, in schaubildlicher Darstellung;

[0031] Fig. 9 das Abdeckelement nach den Fig. 7 und 8 in seiner Abdeckstellung in der
Transfer-Fordervorrichtung, in Ansicht geschnitten;

[0032] Fig. 10 eine weitere Ausbildung eines Rdllchentragers mit zwei Rollchentréagerhalften in
voneinander distanzierter Stellung vor dem Zusammenfiigen, in schaubildlicher
Darstellung;

[0033] Fig. 11 den Rdllchentrager nach Fig. 10, in Ansicht geschnitten;

[0034] Fig. 12 eine andere Ausfuhrungsform eines Rollchentragers mit ausgeschwenkten
Abdeckelementen, in schaubildlicher Darstellung ohne Forderrdlichen;

[0035] Fig. 13 den Rdélichentrager nach Fig. 12, in schaubildlicher Darstellung mit den Forder-
rélichen und nahezu eingeschwenkten Abdeckelementen.

[0036] Einflhrend sei festgehalten, dass in den unterschiedlich beschriebenen Ausfihrungs-
formen gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen verse-
hen werden, wobei die in der gesamten Beschreibung enthaltenen Offenbarungen sinngemaf}
auf gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen Ubertragen
werden kdnnen. Auch sind die in der Beschreibung gewahlten Lageangaben, wie z.B. oben,
unten, seitlich usw. auf die unmittelbar beschriebene sowie dargestellte Figur bezogen und sind
bei einer Lageanderung sinngemaf} auf die neue Lage zu Ubertragen.

[0037] In der Fig. 1 ist eine Transfer-Férdervorrichtung 1 eines verzweigten Férdersystems 2 flir
Transport- bzw. Férderglter 3 gezeigt. Das beispielhaft gezeigte Transportsystem 2 wird durch
einen Hauptférderweg - gemall Doppelpfeil 4 - ausbildende Rollenférderer 5, 6, mit der zwi-
schen diesen angeordneten Transfer-Fordervorrichtung 1 und zumindest einem, hier zwei, in
einem Winkel aus dem Bereich der Transfer-Férdervorrichtung 1 abzweigenden und Nebenfér-
derwege - gemal’ Doppelpfeilen 7 und 8, ausbildende Rollenbahnschleusen 9, 10 gebildet. So
kann der Hauptférderweg auch als erste Férderbahn 4 und der Nebenférderweg auch als weite-
re bzw. zweite Forderbahn 7, 8 bezeichnet werden. Dabei kann die Winkelausrichtung der
beiden sich schneidenden Férderbahnen 4; 7, 8 beliebig gewahlt werden. So sind Winkelberei-
che bezogen auf die ersten Forderbahn 4 aus dem Spektrum von 180° beidseits der Forder-
bahn 4 mdglich.

[0038] Es kbénnen aber anstelle der gezeigten Rollenférderer 5, 6 und/oder Rollenbahnschleu-
sen 9, 10 auch andere Forderer, z.B. Rélichen-, Band-, Riemen- oder Kettenférderer etc. fir die
Haupt- und Nebenforderwege zum Einsatz gelangen.

[0039] Die Transfer-Férdervorrichtung 1 wird durch mehrere Reihen 11 Uber eine Férderbreite
12 verteilter, eine Férderebene 13 fir das Fordergut 3 ausbildender Férderrdlichen 14 gebildet.
Die Forderrdlichen sind je Reihe 11 gemeinsam angetrieben und um senkrecht zu der Forder-
ebene 11 ausgerichtete Schwenkachsen schwenkbar und leiten je nach Schwenkstellung das
Transportgut bzw. Fordergut 3 langs der ersten Forderbahn - Doppelpfeil 4 -oder zwischen
dieser und den weiteren Férderbahnen - Doppelpfeile 7,8- Uber das Férdersystem 2.

[0040] Je nach Auslegung der Forderrichtung des gezeigten Fordersystems 2 ist die Transfer-
Fordervorrichtung 1 flr einen Ausschleusvorgang des Forderguts 3 aus der ersten Férderbahn -
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gemal Doppelpfeil 4 - in zumindest eine der weiteren Forderbahnen - gemal} Doppelpfeilen 7,
8 - oder bei umgekehrter Transportrichtung fir einen Einschleusvorgang des Forderguts 3 aus
den weiteren Foérderbahnen - gemafl Doppelpfeilen 7, 8 - in die erste Foérderbahn - gemaf
Doppelpfeil 4 - geeignet.

[0041] Auf weitere Detailausbildungen, wie sie flir ein derartiges Férdersystem 2 bekannt sind,
zum Beispiel Tragkonstruktionen, Antriebe, Leiteinrichtungen etc., braucht nicht weiters einge-
gangen zu werden, da sie in vielfachen, unterschiedlichen Ausbildungsformen aus dem Stand
der Technik bekannt sind.

[0042] In den Fig. 2 und 3 ist eine Reihe 11 der Transfer-Férdervorrichtung 1, bestehend aus
einem Fordermodul 15 und einem Basismodul 16, welche getrennte, kuppelbare Baueinheiten
bilden kénnen, bei Betrachtung in Foérderrichtung gezeigt.

[0043] Das Basismodul 16 ist durch eine wannenformige Blechkonstruktion gebildet und weist
in der Forderbreite 12 distanzierte Seitenschenkel 17, 18 auf, zwischen denen das Férdermodul
15 gehalten ist.

[0044] In einem mdglichen Ausfiihrungsbeispiel besteht das Férdermodul 15 seinerseits aus
drei der Reihen 11 der Forderrélichen 14 die in einem Traggestell 19 als Reihengruppe zu-
sammengefasst sind. Das Traggestell 19 umfasst hier zwei zwischen den Seitenschenkeln
17,18 positionierbare und mit diesen ldésbar verbindbare Stirnbleche 20, 21 und eine sich zwi-
schen diesen erstreckende, und jeweils eine der Reihen 11 der Férderrélichen 14 aufnehmende
Tragleiste 22.

[0045] Das Traggestell 19 kann zwischen den Seitenschenkeln 17, 18 Uber winkelig zueinander
verlaufende, nicht naher dargestellte Positionierflachen an den Stirnblechen 20, 21 sowie durch
an den Seitenschenkeln 17, 18 angeordnete Positionierkulissen positioniert werden.

[0046] Eine I6sbare Befestigung des Traggestells 19 an den Seitenschenkeln 17, 18 erfolgt
Uiber Befestigungsmittel 23, 24, wie z.B. Schrauben, Bolzen, Riegel etc. .

[0047] Nach einem Ldsevorgang der Befestigungsmittel 23, 24 kann das Férdermodul 15 aus
dem Basismodul 16 in seiner Gesamtheit nach oben hin - wie in der Fig. 3 gezeigt, bei Bedarf,
z.B. fur eine Wartungs- oder Reparaturmalinahme ohne weiteren Eingriff in das Foérdersystem
entnommen und wieder eingesetzt werden.

[0048] Die Gruppenbildung aus mehreren Reihen 11 zu dem Férdermodul 15 ist nur beispiel-
haft zu betrachten und kann das Férdermodul 15 durchaus auch nur eine oder zwei Reihen 11
mit den Forderrélichen 14 oder auch eine Gruppe mit mehr als drei der Reihen 11 aufweisen.

[0049] Betrachtet man nunmehr eine der Reihen 11 des Fordermoduls 15, umfasst diese einer-
seits die sich zwischen den Stirnblechen 20, 21 erstreckende Tragleiste 22 und die Uber die
Forderbreite 12 in einem Mittelabstand 25 verteilt angeordneten Forderrdlichen 14, die hier z.B.
als Tandemrolichen 26 ausgebildet sind. Die Tragleiste 22 ist mit Bohrungen 27 versehen, in
welchen Lagerblichsen als Gleitlager angeordnet sind, in denen Uber einen rohrférmigen Lager-
fortsatz 28 ein Rollchentrager 29 schwenkbar gelagert ist. Die Forderrdlichen 14 sind jeweils in
einem eigenen Rollchentrager 29 aufgenommen, wobei der Rdllchentrager 29 um eine zur
Forderebene 13 senkrecht verlaufende Schwenkachse 30, schwenkbar an der Tragleiste 22
gelagert ist.

[0050] Die hier als Tandemrolichen 26 ausgebildeten Forderrdllichen 14 sind iber Lagerbolzen
31 zwischen Lagerschenkeln 32, 33 des Rodllchentragers 29 um eine zu der Schwenkachse 30
senkrecht ausgerichtete Drehachse 34 drehbar gelagert. Der Lagerfortsatz 28 durchragt die
Tragleiste 22 und gegebenenfalls auch die darin aufgenommene Lagerbiichse und ist an dem
ausragenden Endbereich des Lagerfortsatzes 28 ein Zahnring 35 befestigt.

[0051] Eine Antriebsverbindung samtlicher Zahnringe 40 der Reihe 11 wird durch einen Uber
die Zahnringe 35 geflihrten Zahnriemen 36 erreicht, und damit ein gemeinsamer Schwenkvor-
gang bei einer Verstellung des Zahnriemens 36 aller Rdllchentrager 29 und damit ein Schwenk-
Ubertragungsmittel 37 erreicht, das langs einer Unterseite der Tragleiste 22 verlauft.
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[0052] Weiters weist das Fordermodul 15 auch noch Antriebs- Ubertragungsmittel 38 auf. Die-
ses wird durch eine unterhalb des Zahnriementriebes an den Stirnblechen 20, 21 und in Lager-
anordnung in diesen drehbar gelagerte Treibwelle 39 gebildet. Eine Drehachse 40 der Treibwel-
le 39 erstreckt sich in einer durch die Schwenkachsen 30 der Reihe 11 gespannten Ebene.

[0053] Die Treibwelle 39 weist im Bereich der Schwenkachsen 30 ringférmige Einschniirungen
auf und erfolgt der Antrieb der Tandemrélichen 26 {iber endlose, schnurférmige Ubertragungs-
mittel 41, die von der Treibwelle 39 durch eine Bohrung im rohrférmigen Lagerfortsatz 28 des
Réllchentragers 29 hindurchgefiihrt sind und Uber eine zwischen zwei Laufringen 42 des Tan-
demrdlichens 26 ausgebildete, umlaufende ringférmige Nut 43 gefuhrt sind.

[0054] Durch die Elastizitat des Ubertragungsmittels 41 ist ein Schwenken der Férderrdlichen
14 um die Schwenkachse 30 moglich, wobei dies zu einer Verschrankung der Forderstrange
des Ubertragungsmittels 47, ausgehend von einer Mittellage auf nahezu +/- 90° flihrt.

[0055] Die im Fordermodul 15 angeordnete und gelagerte Treibwelle 39 mit den Ubertra-
gungsmitteln 41 bilden somit die Antriebs- Ubertragungsmittel 38 des Férdermoduls 15 aus.

[0056] Ein Antrieb der Treibwelle 39 erfolgt hier Uiber eine Réllchen- Antriebsanordnung 44 des
Basismoduls 16.

[0057] Ebenfalls im Basismodul 16 ist zumindest eine Schwenk- Antriebsanordnung 45 fiir eine
lineare Verstellung eines mit dem Zahnriemen 36 des Fordermoduls 15 in Eingriff stehendes,
kuppelbares Mitnehmerelement 46 angeordnet, welches im gezeigten Ausflhrungsbeispiel
durch ein mit einem Druckmedium beaufschlagbares Linearstellmittel 47 gebildet ist. Bevorzugt
ist das Mitnehmerelement 46 einklinkbar in einen Riemenverbinder 48, mit dem der Zahnriemen
36 endlos verbunden ist.

[0058] Uber dieses Linearstelimittel 47 und der kuppelbaren Antriebsverbindung mit dem Zahn-
riemen 36 erfolgt bei einer Verstellung des Mitnehmerelements 46 ein gemeinsames Schwen-
ken samtlicher Férderrélichen 14 von zumindest einer der Reihen 11.

[0059] Diese bauliche Trennung in die Einheiten eines Férdermoduls 15, umfassend die
Schwenk- Ubertragungsmittel 37, Forderrélichen 14, Treibwelle 39, Antriebs- Ubertragungsmit-
tel 38, und des Basismoduls 16, umfassend die Rollchen- Antriebsanordnung 44, Schwenk-
Antriebsanordnung 45 und das Mitnehmerelement 46, gewahrleistet durch die Zuordnung und
Ausbildung der Antriebsanordnungen dem Férdermodul 15 und der Zuordnung und Ausbildung
der Antriebsmitteln des Basismodul 16 ein Abnehmen des Férdermoduls 15 in seiner Gesamt-
heit ohne Montageaufwand vom Basismodul 16.

[0060] Damit wird eine vereinfachte Wartung oder Tausch von Bauteilen im Bedarfsfall erreicht,
wobei die Antriebsverbindung flr das Schwenken der Férderrdlichen 14 und fir den Antrieb der
Treibwelle 39 ohne weitere Maltinahmen geldst bzw. beim Einsetzen des Fdérdermoduls 15 in
das Basismodul 16 selbsttatig erreicht wird.

[0061] Das Schwenk-Uberragungsmittel 37 mit den im Bereich des Rdllchentrégers 29 zusam-
menwirkenden Einzelkomponenten sowie die Schwenk-Antriebsanordnung 45 kann in ihrer
Gesamtheit auch als Schwenkvorrichtung 49 bzw. Schwenkeinheit bezeichnet werden. Glei-
ches gilt aber auch firr die Antriebs-Ubertragungsmittel 38 mit der Treibwelle 39, das Ubertra-
gungsmittel 41 sowie die Rdllchen-Antriebsanordnung 44, welche in ihrer Gesamtheit als An-
triebseinheit oder Antriebsvorrichtung 50 bezeichnet werden kann.

[0062] Die zuvor beschriebenen einzelnen Foérderrdlichen 14, welche jeweils (ber den die
Drehachse 34 bildenden Lagerbolzen 31 am Rollchentrager 29 gelagert sind kann als zusam-
mengehdrige Baueinheit in diesem Sinn auch als Antriebseinheit 51 flr die zu transportierenden
Foérdergtter 3 bezeichnet werden.

[0063] Weiters ist in den Fig. 2 und 3 noch vereinfacht dargestellt, dass das Traggestellt 19 des
Fordermoduls 15 im Nahbereich zur Férderebene 13 der Forderrdlichen 14 noch zumindest
eine Abdeckplatte 52 umfasst. Die Abdeckplatte 52 erstreckt sich hier quer zur Férderlangsrich-
tung - also in Richtung der Forderbreite 12 - und kann bevorzugt mit den beiden Stirnblechen
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20 und 21 verbunden sein. In der Abdeckplatte 52 ist zumindest eine Reihe 11 der Férderrdll-
chen 14 aufgenommen, wobei es unabhangig davon aber auch moglich ist, mehrere der Reihen
11 zu einem Férdermodul 15 zusammen zu fassen. Je nach Langserstreckung der Transfer-
Fordervorrichtung 1 kann es vorteilhaft sein, beispielsweise zwei, drei, vier oder mehrere Rei-
hen 11 hintereinander in einer einzigen Abdeckplatte 52 vorzusehen. Die Anordnung und Aus-
bildung einer Antriebseinheit 51 im Bereich der Abdeckplatte 52 wird nachfolgend detailliert
beschrieben werden.

[0064] In den Fig. 4 bis 6 ist ein Teil der Antriebseinheit 51 im Bereich der Abdeckplatte 52
vereinfacht dargestellt, wobei diese Anordnung und Ausbildung ggf. eine flr sich eigenstandige
Ausfihrungsform darstellen kann. Dabei werden wiederum fir gleiche Teile gleiche Bezugszei-
chen bzw. Bauteilbezeichnungen wie in den vorangegangenen Fig. 1 bis 3 verwendet. Um
unnotige Wiederholungen zu vermeiden wird auf die detaillierte Beschreibung in den vorange-
gangenen Fig. 1 bis 3 hingewiesen bzw. Bezug genommen.

[0065] In der Abdeckplatte 52 ist fir jede der Antriebseinheiten 51 eine Ausnehmung 53 vorge-
sehen, wobei die einzelnen Ausnehmungen 53 jeweils erste Filhrungselemente 54 ausbilden.
So kann das erste Flhrungselement 54 in der Abdeckplatte 52 durch eine kreisrunde Bohrung
gebildet sein, welche in ihrer Ausrichtung zentrisch zur Schwenkachse 30 der Schwenkvorrich-
tung 49 angeordnet ist. Eine Oberseite 55 der Abdeckplatte 52 bildet im Zusammenwirken mit
der als Bohrung ausgebildeten Ausnehmung 53 bei diesem Ausflihrungsbeispiel eine Stitzfla-
che fur eine in der Ausnehmung 53 aufgenommene Abdeckung 56 aus.

[0066] Die Abdeckung 56 umfasst ein bevorzugt scheibenférmig ausgebildetes Abdeckelement
57 sowie weitere daran angeordnete bzw. ausgebildete Flihrungselemente 58. Das Filhrungs-
element 54 der Abdeckplatte 52 bildet im Zusammenwirken mit dem oder den Flhrungselemen-
ten 58 der Abdeckung 56, insbesondere deren Abdeckelement 57, eine Fiihrungsanordnung 59
aus. Weiters ist in dem Abdeckelement 57 der Abdeckung 56 je nach Anzahl der Forderrdlichen
14 zumindest ein Durchbruch 60 vorgesehen, der zur Aufnahme der Forderrdlichen 14 in deren
Betriebszustand dient. Die Abdeckung 56 weist eine Abdeckstellung an der Abdeckplatte 52
auf, bei welcher es bei diesem Ausfilhrungsbeispiel nicht nur radial in der Bohrung gelagert ist
sondern zusatzlich auch noch in axialer Richtung bezliglich der Schwenkachse 30 an der Ab-
deckplatte 52 gehalten ist. Die axiale Halterung wird nachfolgend noch naher beschrieben
werden.

[0067] Weiters umfasst die Abdeckung 56 an jedem der Abdeckelemente 57 zumindest eine
Mitnahmevorrichtung 61, welche auf die von der Foérderebene 13 abgewendete Seite vorragend
hin in Richtung auf die Antriebseinheit 51 angeordnet ist. Weiters ist die bzw. sind die Mitnah-
mevorrichtungen 61 mit einem Bauteil bzw. Bauelement der Antriebseinheit 51 bewegungsge-
kuppelt, um so bei der Verschwenkung der Férderrélichen 14 um die Schwenkachse 30 ge-
meinsam mit diesem mit verschwenkt werden zu kénnen. Diese Kupplung erfolgt bevorzugt
mittels einer Formschlussverbindung.

[0068] Das Abdeckelement 57 der Abdeckung 56 weist eine Auldienabmessung 62 auf, welche
die in der Abdeckplatte 52 angeordnete und als Bohrung ausgebildete Ausnehmung 53 radial
Uberragt. Dies ist aus der Darstellung der Fig. 4 zu ersehen. Damit liegt das Abdeckelement 57
in einem umlaufenden Randbereich an der Oberseite 55 der Abdeckplatte 52 auf.

[0069] Das oder die weiteren Fiihrungselemente 58 an dem Abdeckelement 57 umfassen hier
zumindest einen sich in paralleler Richtung bzgl. der Schwenkachse 30 erstreckenden Ansatz
63 sowie eine daran angeordnete Rastnase 64 welche ein Schnappelement 65 ausbilden.
Dabei hintergreift das Schnappelement 65 mit seiner Rastnase 64 die Abdeckplatte 52 im Be-
reich der als Ausnehmung 53 ausgebildeten Bohrung auf der von der Forderebene 13 abge-
wendeten Seite. Bevorzugt wird die Abdeckung 56 aus einem Kunststoffmaterial gebildet, wel-
ches in gewissen Grenzen elastische Eigenschaften aufweist. Dadurch wird es mdglich, die
Abdeckung 56 mittels einer elastischen Verformung der Schnappelemente 65 in die als Boh-
rung ausgebildete Ausnehmung 53 einzusetzen und soweit einzudriicken, dass die Rastnasen
64 die Abdeckplatte 52 auf der von deren Oberseite 55 abgewendeten Unterseite 66 radial
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Ubergreift. Damit wird eine werkzeuglose Montage und Demontage der Abdeckung 56 an der
Abdeckplatte 52 sowie eine bewegungsgekuppelte Verbindung mit der Antriebseinheit 51 er-
Zielt.

[0070] Bevorzugt werden Uber den Umfang des Abdeckelements 57 gesehen mehrere der
Schnappelemente 65 vorgesehen, wobei zuséatzlich zwischen den Schnappelementen 65 an die
Abmessung der Bohrung angepasste Fihrungsstege 67 angeordnet sind. Dadurch wird nicht
nur eine bessere kreisrunde Fihrung des Abdeckelements 57 (ber die zusammenwirkenden
Flhrungselemente 54, 58 erzielt sondern eine zusatzliche Versteifung der gesamten Abde-
ckung 56 erreicht. Weiters kann dadurch aber auch ein Verklemmen wahrend der Stellbewe-
gung zwischen der Abdeckung 56 und der Abdeckplatte 52 besser verhindert werden. Weiters
kann durch die nahezu umlaufende Anordnung der Schnappelemente 65 sowie der Fihrungs-
stege 67 eine gute Dichtwirkung zwischen der Ausnehmung 53 und der Abdeckung 56 erreicht
werden.

[0071] Die Mitnahmevorrichtung 61 zur Bewegungskupplung der Abdeckung 56 mit der An-
triebseinheit 51 umfasst hier zwei paarweise zusammenwirkende Mithnahmearme 68 mit jeweils
daran ausgebildeten Mitnahmeflachen 69. Die Mitnahmearme 68 sind dabei bzgl. der Drehach-
se 34 der Forderrdlichen 14 gabelférmig ausgebildet sowie bevorzugt direkt an dem Abde-
ckelement 57 angeordnet, insbesondere einstlickig damit verbunden. Die beiden zusammen-
wirkenden Mithahmearme 68 bilden zwischen sich einen Aufnahmebereich aus. Damit wird ein
einfacher Aufsteckvorgang der Abdeckungen 56 in axialer Richtung in die Ausnehmungen 53
der Abdeckplatte 52 erreicht und gleichzeitig damit die Kupplung zur gemeinsamen Schwenk-
bewegung erreicht.

[0072] Um ein Klemmen der Mitnahmearme 68 mit deren Mitnahmeflachen 69 mit dem damit
bewegungsgekuppelten Bauteil der Antriebseinheit 51 zu vermeiden ist hier vorgesehen, dass
die beiden an den Mithnahmearmen 68 angeordneten Mithahmeflachen 69 in einer Distanz 70
voneinander angeordnet sind, welche zumindest geringflgig grof3er ist als ein Abstand 71 von
mit den Mitnahmeflachen 69 zusammenwirkenden Stellflachen 72 an der Antriebseinheit 51. So
kann die Differenz zwischen der Distanz 70 und dem Abstand 71 nur wenige zehntel Millimeter
bis hin zu 1 mm oder mehr betragen. Damit kann ein geringfligiges Spiel erzielt werden,
wodurch Schwingungen ausgehend von der Antriebseinheit 51 nicht direkt auf die Abdeckung
56 und somit die Abdeckplatte 52 Ubertragen werden. Dabei sind die Mithahmeflachen 69 in
paralleler Richtung beziiglich einer Aufsteckrichtung bzw. Montagerichtung sowie parallel zur
Schwenkachse 30 ausgerichtet. Um eine gewisse Uberdeckungslénge der Mitnahmefléchen 69
an den Stellflachen 72 zu erzielen, soll eine Langserstreckung der Mitnahmeflachen 69 gréer
gewahlt sein als eine Langserstreckung der Stellflaichen 72 in axialer Richtung bezlglich der
Schwenkachse 30 gesehen. Um die Kupplungsbewegung zwischen der Mitnahmevorrichtung
61 und den damit zusammenwirkenden Stellflachen 72 zu erleichtern, kdnnen zusatzliche Ein-
fuhrschragen an der Mithahmevorrichtung 61, insbesondere den Mitnahmearmen 68, vorgese-
hen sein. Diese sind in Einschubrichtung gesehen den Mithahmeflachen 69 vorgeordnet.

[0073] Beim hier gezeigten Ausfilhrungsbeispiel liegt zumindest einer der zusammenwirkenden
Mitnahmearme 69 der Mitnahmevorrichtung 61 wahrend der Schwenkbewegung mit seiner
Mitnahmeflache 69 an dem die Drehachse 34 bildenden Lagerbolzen 31 der Forderrélichen 14
an.

[0074] Unabhangig davon ware es aber auch mdoglich, die Distanz 70 zwischen den Mithahme-
flachen 69 derart zu wahlen, dass diese spielfrei an den Stellflachen 72 zur Anlage gebracht
sind.

[0075] Unabhangig davon oder zusatzlich dazu ware es aber auch mdoglich, dass zumindest
einer der Mitnahmearme 68 der Mitnahmevorrichtung 61 wahrend der Schwenkbewegung an
dem Rollchentrager 29 fur die Forderrdlichen 14 anliegt.

[0076] Weiters kann die Mitnahmevorrichtung 61 auch eine Steckaufnahme umfassen, mit
welcher die Abdeckung 56 in seiner Abdeckstellung mit der Antriebseinheit 51 formschlissig
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gekuppelt ist. Unter Steckaufnahme wird hier verstanden, dass eine Kupplung mit der Antriebs-
einheit 51 ausschlief3lich durch einen Fligevorgang erfolgt, der ohne Zuhilfenahme von Werk-
zeugen bzw. Hilfsmitteln durchgefiihrt werden kann.

[0077] In den Fig. 7 bis 9 ist eine weitere und gegebenenfalls fiir sich eigenstandige Ausfih-
rungsform einer Abdeckung 56 fiir einen Réllchenhalter bzw. Rdéllchentrager 29 gezeigt, wobei
wiederum flr gleiche Teile gleiche Bezugszeichen bzw. Bauteilbezeichnungen wie in den vo-
rangegangenen Fig. 1 bis 6 verwendet werden. Um unnétige Wiederholungen zu vermeiden,
wird auf die detaillierte Beschreibung in den vorangegangenen Fig. 1 bis 6 hingewiesen bzw.
Bezug genommen.

[0078] Die hier gezeigte Abdeckung 56 ist zur Kupplung bzw. steckbaren Verbindung mit der
Antriebseinheit 51 ausgebildet bzw. vorgesehen, wobei hier im Gegensatz zu der zuvor be-
schriebenen Ausfilhrungsform die Abdeckung 56 nicht mit der Abdeckplatte 52 gelagert ver-
bunden ist, sondern an der Antriebseinheit 51, insbesondere dem Rdllchentrager 29, aufge-
steckt ist.

[0079] Die Abdeckung 56 umfasst wiederum das Abdeckelement 57 mit den zur Aufnahme
vorgesehenen Durchbriichen 60. An dem Abdeckelement 57 sind zur Abstlitzung bzw. Kupp-
lung mit dem die Drehachse 34 bildenden Lagerbolzen 31 und/oder den Lagerschenkeln 32, 33
des Rdllchentragers 29 auf die von der Forderebene 13 abgewendete Seite vorragende Kupp-
lungsarme 73 angeordnet. Diese kdnnen zur Abstlitzung am Lagerbolzen 31 eine entsprechend
daran angepasste Stitzflache aufweisen, wobei es noch mdglich ist, zusatzliche Kupplungszap-
fen Uber diese Stltzflache vorragen zu lassen. Damit kann eine exakte Abstlitzung des Abde-
ckelements 57 der Abdeckung 56 an der Antriebseinheit 51 erfolgen. Aufgrund der in axialer
Richtung bezlglich der Drehachse 34 der Foérderrdlichen 14 hintereinander angeordneten
Kupplungsarme 73 kann dies zu einer ungewollten Kippbewegung bzw. Verstellung der Abde-
ckung 56 relativ bezliglich der Antriebseinheit 51 um die Drehachse 34 bzw. den Lagerbolzen
31 flhren.

[0080] Um diese Kipp- bzw. Schwenkbewegung um die Drehachse 34 bzw. den Lagerbolzen
31 zu verhindern, sind an dem Abdeckelement 57 um 90° bezliglich der Kupplungsarme 73
versetzt angeordnete Stlitzarme 75 angeordnet. Diese erstrecken sich bis zu einem Basisteil 76
des Rollchentragers 29. Um eine zusatzliche Halterung bzw. Fixierung der Stutzarme 75 am
Basisteil 76 des Rdllchentragers 29 zu erzielen, kénnen auch an den Stiitzarmen 75 vorragen-
de, weitere Kupplungszapfen 77 angeordnet sein, welche in dazu gegengleiche Ausnehmungen
im Basisteil 76 eingesteckt werden konnen.

[0081] Durch diese bevorzugt symmetrisch Gber den Umfang verteilt angeordneten Stitzarme
75 sowie Kupplungsarme 73 erfolgt eine Kippfreie Abstitzung der Abdeckung 56 an der An-
triebseinheit 51, insbesondere dessen Rdéllchentrager 29.

[0082] In den Fig. 10 und 11 ist eine weitere und gegebenenfalls flir sich eigenstandige Ausfiih-
rungsform eines Rdéllchentragers 29 gezeigt, wobei wiederum fir gleiche Teile gleiche Bezugs-
zeichen bzw. Bauteilbezeichnungen wie in den vorangegangenen Fig. 1 bis 9 verwendet wer-
den. Um unndtige Wiederholungen zu vermeiden, wird auf die detaillierte Beschreibung in den
vorangegangenen Fig. 1 bis 9 hingewiesen bzw. Bezug genommen.

[0083] Der hier vereinfacht dargestellte Rélichentrager 29 dient wiederum zur Lagerung von
Forderrélichen 14, welche drehbar um eine Drehachse 34, beispielsweise um einen Lagerbol-
zen 31, gelagert sind. Zur Verschwenkung der Foérderrdlichen 14 mitsamt dem Rollchentrager
29 ist dieser beispielsweise in einem Teil des Traggestells 19, wie beispielsweise der Tragleiste
22, drehbar gelagert. Dazu ist wiederum ein Lagerfortsatz 28 vorgesehen, mit welchem der
Réllchentrager 29 um die senkrecht zur Forderebene 13 ausgerichtete Schwenkachse 30 be-
darfsweise verschwenkbar gelagert ist. Auf die Darstellung der Schwenk- und Antriebseinheiten
wurde der besseren Ubersichtlichkeit halber verzichtet.

[0084] Der hier dargestellte Rollchentrager 29 ist aus zwei zu einer Einheit zusammen gesetz-
ten Rodllchentragerhalften 78, 79 gebildet. Diese Rollchentragerhalften 78, 79 bilden in etwa
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Halbschalen aus und bilden in deren zusammengesetzten, miteinander gekuppelten Zustand
den kompletten Rollchentrager 29 aus. Die Roéllchentragerhalften 78, 79 kdnnen jeweils aus
einem einteiligen Spritzgussteil, bevorzugt aus einem Kunststoffmaterial, gebildet sein. So ist es
moglich, im noch voneinander getrennten Zustand der beiden Rélichentragerhalften 78, 79 das
oder die Forderrolichen 14 in den dafur vorgesehenen Aufnahmeraum der Roéllchentragerhalf-
ten 78, 79 samt dem Lagerbolzen 31 einzusetzen und anschlie®end die beiden Halften zusam-
men zu figen. Bevorzugt wird hier der Lagerbolzen 31 als eigener rohr- bzw. hllsenférmiger
Bauteil ausgebildet, um die Montierbarkeit der beiden Rodllchentragerhalften 78, 79 sicher zu
stellen. FUr den Zusammenhalt der beiden Rollchentragerhalften 78, 79 kann ein sich zwischen
diesen durchgehend erstreckendes Befestigungsmittel vorgesehen sein, welches beispielswei-
se durch eine Schraube, einen Bolzen oder dergleichen gebildet ist, um so die Verbindung der
beiden Rdllchentragerhalften 78, 79 und die Lagerung der FUhrungsroélichen 14 sicher zu stel-
len. Im Bereich der auszubildenden Drehachse 34 kann an der der Schwenkachse 30 zuge-
wendeten Innenseite der Lagerschenkel 32, 33 ein zusatzlicher bevorzugt ringformiger Lager-
ansatz mit angeformt sein. Dieser kann dann ebenfalls von dem Befestigungsmittel durchsetzt
sein.

[0085] Im Bereich der Abdeckplatte 52 ist wiederum zentrisch bzw. koaxial zur Schwenkachse
30 die Ausnehmung 53 angeordnet, welche bevorzugt als Bohrung ausgebildet ist. Die Aus-
nehmung 53 dient zur Aufnahme zumindest eines Teilabschnitts des Rollchentragers 29. Jede
der Rdéllchentragerhalften 78, 79 umfasst ihrerseits jeweils einen eigenen Basisteil 80, 81, einen
die Forderrélichen 14 tragenden Lagerschenkel 32, 33 sowie einen Lagerfortsatz 82, 83. Im
Bereich der Tragerleiste 22 sind vereinfacht dargestellte Lager gezeigt, Uber welche die Lager-
fortsatze 82, 83 drehbar um die Schwenkachse 30 gelagert sind. Dabei kdnnen noch mdgliche
Zwischenringe, Distanzringe oder dgl. vorgesehen werden, welche jedoch der besseren Uber-
sichtlichkeit nicht dargestellt worden sind.

[0086] Im Bereich der Abdeckplatte 52 umfasst jede der Rdllchentragerhalften 78, 79 weiters
jeweils an einer vom Basisteil 80, 81 abgewendeten Seite der Lagerschenkel 32, 33 an diesen
ein Abdeckelement 84, 85, welche ausgehend von den Lagerschenkeln 32, 33 hin in Richtung
auf die zentrale Schwenkachse 30 radial vorragen. Zur Aufnahme eines Teilabschnitts des oder
der Forderrdlichen 14 ist wiederum in den Abdeckelementen 84, 85 jeweils der Durchbruch 60
ausgebildet bzw. angeordnet.

[0087] Damit wird so ein Rollchentrager 29 geschaffen, in welchem einfach das oder die For-
derrélichen 14 drehbar gelagert werden kénnen und im Bereich der Férderebene 13 ein Zutritt
von Verschmutzungen sowie ein erhdhtes Verletzungsrisiko durch die Anordnung bzw. das
Vorsehen der Abdeckelemente 84, 85 stark vermindert wird.

[0088] In den Fig. 12 und 13 ist eine weitere und gegebenenfalls fur sich eigenstandige Ausfih-
rungsform eines Rdllchentragers 29 gezeigt, wobei wiederum fir gleiche Teile gleiche Bezugs-
zeichen bzw. Bauteilbezeichnungen wie in den vorangegangenen Fig. 1 bis 11 verwendet wer-
den. Um unnétige Wiederholungen zu vermeiden, wird auf die detaillierte Beschreibung in den
vorangegangenen Fig. 1 bis 11 hingewiesen bzw. Bezug genommen.

[0089] Der hier dargestellte Réllchentrager 29 umfasst wiederum die beiden Lagerschenkel 32,
33 sowie die Lagerfortsatze 82, 83. Im Gegensatz zu der zuvor beschriebenen Ausfilhrungs-
form gemaf der Fig. 10 und 11 ist hier ein Uber den Umfang durchlaufend ausgebildeter Basis-
teil 80 vorgesehen, welcher die beiden Lagerschenkel 32, 33 miteinander verbindet.

[0090] Unabhangig davon ware es aber auch moglich, auch jedem der beiden Lagerschenkel
32, 33 den zuvor beschriebenen geteilt ausgebildeten Basisteil 80, 81 zuzuordnen bzw. damit
zu verbinden, wie dies in den Fig. 10 und 11 beschrieben worden ist.

[0091] Die Lagerung und Halterung des Fdérderrdlichens 14 kann wiederum durch den die
Drehachse 34 definierenden Lagerbolzen 31 erfolgen. Weiters ist hier anstelle einer fixen,
starren Anordnung des Abdeckelements bzw. einer steckbaren bzw. kuppelbaren Anordnung
des Abdeckelements mit dem Rollchentrager 29 bzw. der Antriebseinheit 51 vorgesehen, dass
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an jedem der Lagerschenkel 32, 33 ein geteilt ausgebildetes Abdeckelement 84, 85 angeordnet
ist, welche jeweils Uber eigene Gelenkanordnungen 86, 87 schwenkbar mit den Lagerschenkeln
32, 33 verbunden sind. Auch dieser Rodlichentrager 29 kann aus einem einteiligen Spritz-
gussteil, insbesondere aus einem Kunststoffmaterial, hergestellt werden, wobei die Gelenkan-
ordnungen 86, 87 als so genanntes Filmscharnier ausgebildet werden kénnen.

[0092] Dadurch wird es mdglich, beispielsweise nach Entfernung bzw. Wegnahme der Abdeck-
platte 52 die Abdeckelemente 84, 85 von ihrer das oder die Férderrdlichen 14 abdeckenden
Stellung hin zu einer Freigabestellung zu verschwenken. Damit wird es auch bei Wartungsarbei-
ten einfach maoglich, einen Zutritt zu dem oder den Foérderrdlichen 14 sowie weiterer Antriebs-
oder Schwenkeinheiten zu ermdglichen.

[0093] Weiters ist es vorteilhaft, wenn im Bereich der in der Abdeckstellung einander zugewen-
deten Stirnflachen der Abdeckelemente 84, 85, diese verbindende bzw. kuppelnde Rast- bzw.
Schnappelemente angeordnet sind, welche jedoch nicht ndher dargestellt worden sind.

[0094] Der Ordnung halber sei abschlieRend darauf hingewiesen, dass zum besseren Ver-
standnis des Aufbaus der Transfer-Férdervorrichtung 1 diese bzw. deren Bestandteile teilweise
unmalfstablich und/oder vergréfert und/oder verkleinert dargestellt wurden.

[0095] Die den eigenstandigen erfinderischen Losungen zugrundeliegende Aufgabe kann der
Beschreibung entnommen werden.
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13 Forderebene 58 Fihrungselement
14 Forderrdlichen 59 Flhrungsanordnung
15 Fordermodul 60 Durchbruch
. 61 Mitnahmevorrichtung

16 Basismodul
17 Seitenschenkel gg ﬁﬁgaetr;abmessung
18 Seitenschenkel 64 Rasinase
19 Traggestell 65 Sch | t
20 Stirnblech chnappelemen

; 66 Unterseite
21 Stirnblech .
2 Tragese 07 fimngsses
23 Befestigungsmittel 69 Mitnahmefliche
24 Befestigungsmittel 70 Distanz
25 Mittelabstand

R 71 Abstand

26 Tandemrdllchen 72 Stellfiiche
27 Bohrung 73 Kupplungsarm
28 Lagerfortsatz 74 Kupplungsza fen
29 Réllchentrager 7 Stuﬁgam? P
30 Schwenkachse
31 Lagerbolzen 76 Basisteil
32 Lagerschenkel 77 Kupplungszapfen
33 Lagerschenkel 78 Rollchentragerhalfte
34 Drehachse 79 ROollchentragerhalfte
35 Zahnring 80 Basistell
36 Zahnriemen 81 Basistell
37 Schwenk-Ubertragungsmittel 82 Lagerfortsatz
38 Antriebs-Ubertragungsmittel 83 Lagerfortsatz
39 Treibwelle 84 Abdeckelement
40 Drehachse 85 Abdeckelement
41 Ubertragungsmittel 86 Gelenkanordnung
42 Laufring 87 Gelenkanordnung
43 Nut
44 Rollchen-Antriebsanordnung

N
@)

Schwenk-Antriebsanordnung
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Patentanspriiche

1. Transfer-Férdervorrichtung (1) zum wahlweisen Ablenken von Férdergitern (3), beispiels-
weise Behdltern, von einer ersten Forderbahn (4) zu zumindest einer zweiten Forderbahn
(7, 8), umfassend eine Abdeckplatte (52) mit darin angeordneten Ausnehmungen (53),
Forderrdlichen (14), welche eine Férderebene (13) definieren, eine Schwenkvorrichtung
(49) zum Schwenken der Forderrdlichen (14) um zur Forderebene (13) senkrecht verlau-
fende Schwenkachsen (30), eine Antriebsvorrichtung (50) fiir die Férderrdlichen (14) sowie
Abdeckungen (56), die im Bereich der in der Abdeckplatte (62) angeordneten Ausnehmun-
gen (53) angeordnet sind und jeweils ein Abdeckelement (57) mit Durchbriichen (60) zur
Aufnahme der Forderrdlichen (14) umfassen, und die Forderrdlichen (14) jeweils in einem
eigenen Rollchentrager (29) drehbar um eine parallel zur Férderebene (13) ausgerichtete
Drehachse (34) gelagert sind und diese Bauteile eine Antriebseinheit (51) ausbilden, wobei
die Abdeckungen (56) gemeinsam mit der Antriebseinheit (61) um die Schwenkachse (30)
beim Schwenken der Forderrdlichen (14) verschwenkt werden, dadurch gekennzeichnet,
dass die in der Abdeckplatte (52) angeordneten Ausnehmungen (53) jeweils erste Fih-
rungselemente (54) ausbilden, welche jeweils mit an den Abdeckelementen (57) der Abde-
ckungen (56) vorgesehenen weiteren Flhrungselementen (58) eine zusammenwirkende
Flhrungsanordnung (59) bilden und dass an jeder der Abdeckungen (56) zumindest eine
Mitnahmevorrichtung (61) vorgesehen ist, welche auf der von der Férderebene (13) abge-
wendete Seite angeordnet und in einer Abdeckstellung mit der Antriebseinheit (51) Uber ei-
ne Formschlussverbindung bewegungsgekuppelt ist.

2. Transfer-Fordervorrichtung (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das
erste Flhrungselement (54) in der Abdeckplatte (52) durch eine kreisrunde Bohrung gebil-
det ist.

3. Transfer-Férdervorrichtung (1) nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass das
Abdeckelement (57) eine Auldenabmessung (62) aufweist, welche die in der Abdeckplatte
(52) angeordnete Bohrung radial Uberragt.

4. Transfer-Fordervorrichtung (1) nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass
das weitere Fihrungselement (58) an dem Abdeckelement (57) zumindest einen sich in
paralleler Richtung bezliglich der Schwenkachse (30) erstreckenden Ansatz (63) sowie ei-
ne daran angeordnete Rastnase (64) umfasst und die Rastnase (64) die Abdeckplatte (52)
im Bereich der Bohrung auf der von der Forderebene (13) abgewendeten Seite als
Schnappelement (65) hintergreift.

5. Transfer-Férdervorrichtung (1) nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass tber den
Umfang des Abdeckelements (57) gesehen mehrere Schnappelemente (65) vorgesehen
sind und umfanglich zwischen den Schnappelementen (65) zusatzliche und an die Abmes-
sung der Bohrung angepasste Fuhrungsstege (67) angeordnet sind.

6. Transfer-Fordervorrichtung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Mitnahmevorrichtung (61) eine Steckaufnahme umfasst, mit wel-
cher die Abdeckung (56) in ihrer Abdeckstellung mit der Antriebseinheit (51) formschlissig
gekuppelt ist.

7. Transfer-Fordervorrichtung (1) nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die
Steckaufnahme der Mitnahmevorrichtung (61) zwei Mitnahmearme (68) mit daran ausge-
bildeten Mitnahmeflachen (69) umfasst, wobei die Mithahmearme (68) an dem Abdeckele-
ment (57) angeordnet sind und zwischen sich einen Aufnahmebereich ausbilden.

8. Transfer-Fordervorrichtung (1) nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die
beiden an den Mitnahmearmen (68) angeordneten Mithahmeflachen (69) in einer Distanz
(70) voneinander angeordnet sind, welche geringfligig grof3er ist als Abstand (71) von mit
den Mitnahmeflachen (69) zusammenwirkenden Stellflachen (72) an der Antriebseinheit
(51).
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Transfer-Fordervorrichtung (1) nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekennzeichnet, dass
zumindest einer der zusammenwirkenden Mitnahmearme (69) der Mitnahmevorrichtung
(61) wahrend der Schwenkbewegung mit seiner Mitnahmeflache (69) an der Drehachse
(34) der Forderrdlichen (14) anliegt.

Transfer-Fordervorrichtung (1) nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekennzeichnet, dass
zumindest einer der zusammenwirkenden Mitnahmearme (69) der Mitnahmevorrichtung
(61) wahrend der Schwenkbewegung an dem Rollchentrager (29) fir die Forderrolichen
(14) anliegt.

Transfer-Fordervorrichtung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass der Rdlichentrager (29) mit einem Lagerfortsatz (28) an einem
Traggestell (19) der Transfer-Fordervorrichtung (1) schwenkbar um die Schwenkachse (30)
gelagert ist.

Hierzu 8 Blatt Zeichnungen
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