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Erfindungsanspriiche:

1. Verfahren zur Vorgarnspannungsregelung an Flyern mit Einzelantrieben, dadurch gekennzeichnet,
daR durch einen MeRwertaufnehmer (6) die Fadenspannung des Fadens (10) ermittelt wird und in
Abhangigkeit von dieser Fadenspannung durch eine Auswerteeinheit (3) die Einzelantriebe (1,2, 11)
auf eine optimale Fadenspannung eingeregelt werden.

2. Verfahren nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, daB entsprechend der Lage des Fadens (10)im
MeRwertaufnehmer (6) durch die Auswerteeinheit (3) die Soll-Wert-Grofien (4, 5, 12) flr die
Motoren (1, 2, 11) bereitgestellt werden.

3. Verfahren nach Punkt 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, dal die Soll-Wert-GrofRen (4, 5, 12) biszum
Erreichen einer optimalen Fadenspannung einzeln oder verkoppelt durch die Auswerteeinheit (3)
variierbar sind.

Hierzu 1 Seite Zeichnung

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Vorgarnspannungsregelung an Flyern mit Einzelantrieben und bezieht sich auf das
Gebiet der Vorgarnherstellung.

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

Es sind Flyer bekannt (DD-PS 217832), die mit je einem Antrieb fir jede Spinnfunktion ausgestattet sind, die entsprechend den
Spinngesetzen stufenlos regeibar und durch Qualitatsparameter beeinfluBbar sind.

Durch einen Mikrorechner werden die Qualitatsparameter des verarbeiteten Materials ausgewertet und zur Regelung der
Antriebe verwendet. Verfahren zur Vorgarnspannungskorrektur an Flyern mit Einzelantrieben sind jedoch bisher nicht bekannt.
Zur Fadenspannungskorrektur an Maschinen mit zentralem Antrieb werden Vorrichtungen mit einem federbelasteten
Knickgelenk, welches von einer gekriimmten Fiihrungsbahn gesteuert wird (DE-AS 2425 174), oder Vorrichtungen, die mittels
Nockenbahnen die Fadenspannung steuern, eingesetat.

Weiterhin sind Korrektursteuersysteme (DE-OS 1913055) bekannt.

Zur Realisierung dieser bekannten Lésungen ist ein hoher mechanischer Aufwand erforderlich und die Einstellung der
Fadenspannungskorrektur ist nur durch Erfahrungswerte méglich. Weiterhin sind zur Erfassung der Fadenspannung
mechanisch arbeitende Abtastelemente bekannt. Dabei wird durch Beriihrung der Faden mechanisch belastet. Diese Methode
hat bei Vorgarn den Nachteil, daR es haufigzum Auflésen und damit zum Luntenbruch kommt. Alle diese Losungen sind nicht fir
Flyer mit Einzelantrieb anwendbar.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, ein Verfahren zu entwickeln, mit welchem die Vorgarnspannung geregelt werden kann,

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren zur Vorgarnspannungsregelung an Flyern mit Einzelantrieb zu schaffen.
Erfindungsgemaf wird diese Aufgabe dadurch geldst, indem durch den MeRwertaufnehmer die Fadenspannung des Fadens
ermittelt wird und in Abhingigkeit von dieser Fadenspannung durch eine Auswerteeinheit die Einzelantriebe auf eine optimale
Fadenspannung eingeregelt werden. Entsprechend der Lage des Fadens im MeRwertaufnehmer werden durch die
Auswerteeinheit die Soll-Wert-GroRen fiir die Motoren bereitgestellt. Diese Soll-Wert-GréBen kénnen bis zum Erreichen einer
optimalen Fadenspannung einzeln oder verkoppelt durch die Auswerteeinheit variiert werden.

Ausfihrungsbeispiel
Ein Ausfilhrungsbeispiel wird anhand der Figur 1 erldutert. Es zeigt

Fig.1: eine schematische Darstellung des funktionsbedingten Zusammenspiels der Baugruppen und Signale der
Vorspinnmaschine.

In dem Flyer sind die Motoren 1, 2, 11, die Einzelantriebe fir die Fliget 7, Spulen 8 und das Streckwerk 9.

Entsprechend der Lage des Fadens 10im MeRwertaufnehmer 6 wird die Fadenspannung des Fadens 10 berihrungslos ermittelt.
Von dieser ermittelten Fadenspannung ausgehend werden durch die Auswerteeinheit 3 die Soll-Wert-GréBen 4, 5, 12 fir die
Motoren 1, 2, 11 bereitgestelit. Diese Soll-Wert-GroRen 4, 5, 12 werden so lange durch die Auswerteeinheit 3 einzeln oder
verkoppelt variiert, bis eine optimale Fadenspannung des Fadens 10 erreicht ist.
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