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Wynalazek dotyczy sposobu podawania suro-
wego mulu cementowego do piecow obrotowych
do polepszenia ich sprawnosci cieplnej oraz urzg-
dzenia do wykonywania tego sposobu.

Wedtug znanych sposobéw mul cementowy
wprowadza sie przez.rure zasypowg do czeSci
wlotowej pieca obrotowego. Znany jest tez
sposéb polepszania wydajno$ci cieplnej polega-
jacy na tym, ze mul wtryskuje sie do pieca
przez dysze, dzieki czemu na skutek rozpylania
na drobne kropelki styka sig z gorgcymi gazami
piecowymi na duzej powierzchni. Jednakze
przy tej metodzie S$cieranie dysz jest ~bai‘cjzo
duze, a zuzycie sily réwniez bardzo znaczne.

Dalsza wada tego -sposobu jest to, e najdrob- -

niejsze kropelki mutu schng w strumieniu gazu
natychmiast i jako py! uchodza napowrét z pieca
z gazami odlotowymi.

Wynalazek pozwala na unikniecie tyéh wad
dzieki temu, ze surowy mul wprowadza sie do
pieca silnie rozdrobniony, jednak nie w postaci
drobnych kropelek. Przyklad wykonania urza-

- dzenia wedlug wynalazku uwidoczniony jest na

rysunku.

Surowy mul doprowadza sig¢ przez zsyp 1 do
rozdzielacza 2, posiadajacego kilka, np. cztery,’
kroéce wylotowe 3. Rozdzielacz umocowany jest
na wale 4, napedzanym przez silnik. Na skutek
sity odérodkowe]j, przy- odpowiedniej ilosci ob-
rotéw walu 4, mul rzucany jest z rozdzielacza 2
przez krdéce wylotowe 3 na pier§cien rozbijajgcy
6, od ktorego odbija sig w postaci mniejszych lub
wiekszych kropel, ktére nastepnie uderzajg o za-
slone lancuchowsa 7 pieca obrotowego 8. Nastepu-
je przy tym silna wymiana ciepla pomiedzy gaza-
mi piegowymi i surowym mulem, rozdrobnionym



na duzej powierzchni. Za pomocg osadzonego row-
niez na wale 4 wirnika 9, umieszczonego przed
lub za rozdzielaczem, nadaje sie strumieniowi
gazOw odlotowych, opuszczajacych zastone lan-
cuchowa, ruch obrotowy, dzieki czemu czastki
pylu, zawarte w gazie odlotowym, zostajg wy-
rzucone sily odsrodkowa. Mozna tez stosowaé
dwa wirniki — jeden przed i drugi za rozdzie-
laczem 2. Zamierzony skutek mozna tez uzyskaé
wykonujac kroéce wylotowe jako wydrazone
wewnatrz lopatki wirnika. Czastki pylu wchila-
niane sa przez rozrzucany sila odSrodkowg su-
rowy mul i ponownie poddawane procesowi
spalania, podczas gdy gazy odlotowe, w pewnej
mierze oczyszczone, uchodzg z pieca 8.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wprowadzania surowego mutu do pie-
céw obrotowych, znamienny tym, ze do polep-
szenia sprawnosci cieplnej, za pomocg urzag-
dzenia odsrodkowego (2, 3, 4, 5,) wytwarza sie
z wprowadzonego materialu mulistag zaslone,
przez ktéra muszg przechodzié gazy odloto-
we z pieca.

2. SposOb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, zZe
gazy odlotowe przed przej$ciem przez mulista

?

zaslone wprowadzane sg, np. za pomocg wir-
nika lopatkowego (9) w ruch wirowy, przy
czym czgstki pylu wyrzucane sg silg odsrod-
kowg z gazdéw odlotowych i wchlaniane po-
nownie przez mulistg zastone.

. Urzadzenie do wykonywania sposobu wedlug

zastrz. 1 i 2, znamienne tym, ze na obrotowym
wale (4) jest osadzony rozdzielacz (2) z kil-
koma kr6é¢cami wylotowymi (3), a w pewnej
odleglcsci przed, albe, za rozdzielaczem umie-
szezone jest na wale (4) urzgdzenie, np. w po-
staci jednego lub kilka wirnikéw (9) do wpra-
wiania gazu piecowego w ruch wirowy.

. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 3, znamienne

tym, ze kroéce wylotowe (3) rozdzielacza (2)
wykonane sg tak, iz dziatajg jak topatki wir-
nika.

. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 4, znamienne

tym, ze wewnatrz czeSci wlotowej pieca (8)
umieszczony jest stozkowy pierScien ude-

rzeniowy (6).

VEB Maschinenfabrik
Polysius

Zastepca: Kolegium Rzecznikéw Patentowych
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