(19) DEUTSCHE DEMOKRATiséHE REPUBLIK. ' P A?EN? S @&“ﬁ E gz
' " i
ISSN . 0433-6461 (11) 'E 5@ ? gﬁé«

IntCl:  3(51) D 04 B 15/10

AMT FUER ERFINDUNGS- UND PATENTWESERN In der vom Anmelder eingereichten Fassung veroeffentlicht

(21} WP D 04 B/ 2303 731 ' (22)  28.05.81 _ (44)  23.02.83

(71)  VEB WIRKMASCHINENBAU LIMBACH-OBERFROHNA, LIMBACH-OBERFROHNA:DD;
(72} HERING, ANDREAS,DIPL.-ING.; GOLBS, CHRISTIAN; NAUMANN, SIEGFRIED LAUCKNER MANFRED;DD;
(73)  siche (]2)
(74) HARRY SCHUBERT, VEB WIRKIMASCHINENBAU LIMBACH-OBERFROHNA, BFN, 9102
~ LIMBACH-OBERFROHNA, MAXIM-GORKI-STRASSE 31

(54)  FASSUNG ZUR HALTERUNG DER WIRKNADELN AN KETTENWIRKMASCHINEN

{67) Die Erfindung ist insbesondere an. Kettenwirkmaschinen anwendbar, welche mit einzeln
gelagerten und auswechselbaren Wirknadeln ausgeristet sind. Die Erfindung hat das Ziel, einé
Fassung zur Halterung der Wirknadeln an Kettenwirkmaschinen aus einem gie3- oder spritzfihigen
Material zu schaffen, welche eine hohe MaRgenauigkeit der Stege und Nuten der Nadelschéfte
aufweist. Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Fassung zur Halterung der Wirknadeln
an Kettenwirkmaschinen zu schaffen, bei denen insbesondere die Randstege fest mit dem
Grundkdrper der Fassung verbunden sind. ErfindungsgemaR beginnt jede Fassung seitlich jeweils
mit einem ganzen Steg und endet mit einer ganzen Nut, wobei zumindest der, die Fassung seitlich
begrenzende Randsteg, aus dem Material der.Fassung besteht. Fig. 1
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aufweist. Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Fassung zur Halterung der Wirknade!n
an Kettenwirkmaschinen zu schaffen, bei denen insbesondere die Randstege fest mit dem
Grundkérper der Fassung verbunden sind. ErfindungsgemaR beginnt jede Fassung seitlich jeweils
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begrenzende Randsteg, aus dem Material der.Fassung besteht. Fig. 1
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Titel der Brfindung

Faessung zur Halterung der Wirknmadeln an Kettenwirkmaschinen

Anwendungsgebiet der Erfindung
Die Erfindung betrifft eine Fassung zur Halterung der Wirk-
nadeln an Kettenwirkmaschinen, wobei die Nadeln einzeln in

Nuten gehalten werden.

Charakteristik der bekannten Lbsungeh

An Kettenwirkmaschinen sind die Wirknadeln in einer Viel-
zahl nebeneinander auf der Nadelbarre angeordnet. Zur
Halterung der Wirknaedeln ist bekannt, die Nadelbarre mit
Schlitzen zu versehen, in denen die Schafte der Wirknadeln
gelagert werden. Die hohen Anforderungen hinsichtlich
Teilungs- und Formgenaulgkeit dieser Schlitze flhrten dazu,
nicht mehr die Nadelbarre iber ihre gesamte Breite mit
Schlitzen zu versehen, sondern einzelne, als Faséungen be-
zeichnete Segmente nebeneinander auf der Nadelbarre aufzu-
setzen. Die Herstellung der Schlitze in diesen Fassungen
brachte zwar die erforderliche Qualit#dt, war aber noch sehr
aufwendig. BEs wurden deshalb bekannterweise Fassungen aus
einem gieB~- oder spritzféhigemeatérial hergestellt, in
welche Stahllamellen eingebunden sihd. Die Stahllamellen
bilden die Stege mit dazwischenliegenden Nuten, in denen die
Schéfte der Wirknadeln eingelegt wé:den kOnnen. .
Nachteilig ist hierbei, daB die duBeren Stahllamellen nur
unzureichend in die FPassung eingebunden sind, da die sich
_anschlieBende gieﬁ—'oder spritif&hige Masse einer halben Nut

zu gering ist. Trotz kostengiinstiger Herstellung haben sich
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dgrartige FPassungen bisher nicht durchgesetzt.

Ziel der Erfindung

Die Erfindung hat das'Ziel, eine Fassung zur Halterung der
Wirknadeln an Kettenwirkmaschinen aus einem giéB- oder
sprltzfahlgen Material zu schaffen, welche eine hohe NaB-
genauigkelt der Stege und Nuten zur Aufnshme der Nedel-
schafte aufweist,

Wesen der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgebe zugrunde, eine Fassung zur
- Halterung der Wirknadeln an Kettenwirkmaschinen zu schaffen,
bei denen insbesondere die Randstegé fest mit dem Grund-
kbrper der Fassung verbunden sind.

ErfindungsgeméB w1rd die Aufgabe dadurch gelost daB Jede

- Passung seitlich jeweils mit einem ganzen Steg beginnt und
mit einer ganzen Nut endet und zumindest dieser, die Fassung
seitlich begrenzende Randsteg, aus dem Material der Fassung
besteht. Der aus dem Material der Fassung bestehende Steg ist
vorteilhaft mit wenigstens einer seitlichen Verstirkung ver—
sehen, welche bis an den n#chsten Steg heranreiéht. Diese
seitliche Verstdrkung ist, eines weiteren Vorteils wegen,

als ein Vorsprung ausgebildet, welcher in bekannter Weise
einer die Wirknadel lsngsarretierenden Quernut des Nadel=~
schaftes zugeordnet ist, wobei solche Vorspriinge aus dem
Material der Fassung in gleicher Art auch zwischen den Stahl-
lemellen angeordnet sind und diese Uber das Ende der Stege
hinausreichen und als eine durchgehende Querverbindung ausge-
bildet sind, | |
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Ausfiihrungsbeigpiel

Die Erfindung soll an einem Ausfﬁhrungsbeispiei erlsutert
werden., Die dazugehbrigen Zeichnungen zelgen:

Fige. 1: eine Darstellung der Fassung mit einer eingelegten
' Wirknadel und dazugehoriger Nadelbarre in Vorderan=-
sicht, . S
Fig, 23 eine Darstellung der Fassung gemiB Fig, 1 in Seiten~
angicht, o o
Fig. 3: einen Auszug der Ansicht in Richtung X ohne eingelegte
Wirknadel in teilweise Schnittdarstellung.

Die Fassung besteht aus einem GrundkOrper- 1.aus einem éieﬁ—
oder spritzféhigen Material mit einem Fuf 2, welcher der
’Nadélbarre 3 zugeordnet ist. In den Grundkdrper sind Stahl=-
lamellen 4 eingebunden, sodaB Stege.5 und Nuten 6 zur Aufnshme
der Schafte der Wirknadeln 7 entstehen., Jede Fassung beginnt
seitlich Jewells mit einem ganzen Steg B'und'endet mit einer
ganzen Nut 6, Der die Fassung seitlich begrenzende Randsteg 8
besteht erfindungsgemdlB aus dem Material der Fassung und ist
somit fest mit  dem Grundkorper der.Fassung verbunden. ‘Je nach
Peinheit der Nadelteilung kbnnen'auch‘mphreré Stege aus dem
Material der Fassung bestehen, Dieser Steg 8 ist zur Seiten-
stebilisierung vorteilhaft mit wenigstens einer seitlichen
Verstédrkung. 9 versehen, welche bis an den n#chsten Steg 4
heranreicht. Die seitliche Verstdrkung 9 ist als ein Vorsprung
10 ausgebildet; mit welchem die Wirknadel 7, welche in be=-
kannter Weise eine Querndt im Nadelschaft besitzt, in Léngs-
richtung'arretiert werden kann. In gleicher Art sind die Vor-
spriinge 10 such zwischen den Stahllamellen 4 angeordnet, damit
jede der Wirknadeln arretiert werden kanﬁelln'einer besonders
ﬁorteilhaftén Ausfihrung reichen die Vorspriinge 10 liber das.
untere Ende der Stahllamellen 4 hinaustuﬁd sind gegenseitig
ﬁber_éine durchgehende leistenartige Querverbindung 11 mit-
einander verbundens ' ‘
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Erfindungsanspruéh

Te

Fassunr zur Halterung der erknadeln an Kettenwirkmaschinen,
bestehend aus einem Grundkorper (1) aus: gleB— oder spritz-
féhigem Material, mit einem, der Nadelbarre (3) zugeordneten
FuB (2) und in den GrundkSrper der Fassung eing gebundenen

. Stahllamellen (4), die Stege (5) und Nuten (6) zur Aufnahme

- der Schdfte der Wirknadeln (7) bilden, sowie mit Mitteln

zur Lingsarretierung der Wirknadeln, gekenn&elchnet dadurch,
dall jede Fassung jeweils mit einem ganzen Steg beginnt und

mit einer ganzen Wut endet und zumindest dieser, die Fassung

3o

4

seitlich begrenzende Randsteg (8), aus dem Materlal der
Fassung besteht,

Fassung nach Punkt 1y gekennzelchnet dadurch, daB der aus

dem Materiasl der Fassung bestehende Steg Wwenigstens eine
seitliche Verstarkung (9) aufweist, wélche bis an den
néchsten Steg heranreicht,

Fassuno nach Punkt 1 und. 2, gekennzeichnet dadurch, daB

~die seitliche Verstirkung (9) als ein Vorsprung (10) aus-

gebildet ist, welcher in bekannter Welse einer dle Wirks
nadel léngsarretierenden Quernut des Nadelschaftes zuge-
ordnet 1st

Fassung nach Punkt 1 bis 3, gekennzeichnet dadurch, daB
‘aus dem Material der Passung bestehende Vorspriinge (10)

in gleicher Weise jeweils zwischen den Stahllamellen an-
geordnet sind und daB diese iber das Ende der Stege hinaus~
reichen und als eine durchgehende Querverbindung (11) aus~

gebildet sind,

Hierzu_ D Seien Leichnunga:
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