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(54) Zpisob glazovani nesusenych keramickych vyrobki

Vynélez fesi zplisob glazovani nesuSenych ke-
ramickych vyrobkid tj. o vlhkosti, se kterou vy-
robek koné&i operaci &isténi nebo vytvareni.

Dosavadni zpisob glazovani keramickych vy-
robkéi vyzaduje vylisky s minimalnim obsahem
vlhkosti, aby doslo k vytvoreni dostate¢né vrstvy
glazury na povrchu vylisku. Proto se pl"ed glazo-
vanim zatazuji do technologicke linky riizné typy
sufaren. Vysudené vylisky Jsou glazovany gla-
zurou o hustoté pod 1453 kg/m® a obsahu susiny
pod 50 %, ktera je dostatetné tekuta, a proto
nepotiebuje daldich Gprav pomoci ztekucovadel.

Glazovani nesu$enych keramickych vyrobki
je umoznéno pouzmm glazury o velkém obsahu
suginy, jejiz tekutost je upravena ztekucovadly
Glazurou o hustoté nad 1616 kg/m® s obsahem
su$iny nad 60 % je umoZnéno dokonale oglazovat
vylisky o vlhkostech nad 15 %. PFi glazovani
vyhsku s nizsi vlhkosti nez 15 % miZe klesat
i hustota glazury.

Glazovanim nesu$enych keramickych vyrobki
je mono vypustit z technologické linky suSeni
pied glazovdnim a tim u vyrobki, které neni
nutno pfed vypalem susit sueni odpada vibec.
Uvedeny zplsob glazovani nesu§enych vyrobk
zaruluje kromé daspory energie rovnéiz usporu
vyrobnich ploch, pracovnich sil potiebnych k pfi-
padnému prekladani vyrobki, sniZeni meziope-
raénich zasob a zkraceni vyrobniho cyklu. Na vy-
véafeci a Cistici zafizeni pfimo navazuje glazovaci
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stroj bez dal§i mezioperacni pfepravy. Po ogla-
zovani jsou vyrobky pfimo transportovany k vy-
palu.

Priklad:

Pojistkové hlavice se pretokové lisuji na me-
chanickém lisu. Vylisky o vlhkosti 21 % jsou-
po vylisovani uloZeny na karuselovou C¢isti¢ku,
kde jsou zbaveny pieliski. IThned po ocisténi jsou
ukladany na pripravky glazovaciho stroje. Stfi-
kacimi pistolemi je nanesena potfebna vrstva
glazury o hustoté 1692 kg/m>. Aby se zarutila ’
dobra tekutost takto husté glazury, je ztekucena
kerkortanem a vodnim sklem. SloZeni glazury
je nasledujici:

kfemenny pisek 37 %
zivec ZP 1 33 9%
dolomit 13 %
kaolin Sedlec 15 %
kysli¢nik zineénaty 2%
kerkortan 20 gr/100 kg

vodni sklo 70 ml/100 kg
Po dokonalém oglazovani jsou vyrobky odebirany
z ptipravk( glazovaciho stroje a uloZeny na palici
pomucky a pecni vozy maloprofilové tunelové
pece. Po ukonéeni nakladky je viiz zavezen do
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uvedené pece vytapéné dalkovym plynem, s posu- Aplikaci tohoto postupu l1ze vyuZit u viech dru-
nem 1 m. 38 min. Celkova délka pece je 24 m hi vyrobki, jejichZ &i§téni lze provadét v nesuse-
a vypalovaci teplota 1400 C. - ném stavu nebo &i¥t€ni u nich neni nutné.

PREDMET VYNALEZU

; Zpisob glazovani nesuSenych keramickych glazurou s obsahem su$iny nad 60 %, jejiz te-
vyrobkil vyznaéujici se tim, Ze keramické vylisky kutost je upravena ztekucovadly.
o vlhkosti 5—30 % se olisti a potom se oglazuji :
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