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Valse til varmvalsning af en strengstgbt metal-
streng og en smal strimmel

SAMMENDRAG - 4901-83

1 et duovalsevark til varmvalsning i en produktionslinie

af en strengstgbt metalstreng til et band har valserne (42)
forholdsvis lange tapdele (42b), som er lejret i lejer (70)
i stetteklodser eller valsepander (44) 1 valsestativet.
valserne har en forholdsvis smal arbejdsflade (42a), der er
udformet omvendt bomberet, siledes at den pa midten udviser
en fordybning (43,43;) ogsa efter termisk stabilisering

ved en stationar driftstilstand. Dette virker til at
centrere strengen eller bandet pd valserne. ved denne ud-
formning af valserne kan man med moderat valsetryk opnd en
sidan reduktion og predning af valseemnet, at man f.eks.

i en valsegade med tre sidanne duovalsevarker kan fardigvalse
emnet, mens man hidtil hertil har anvendt kvartovalsevarker
for at opné tilstrazkkeligt store valsetryk. Valserne (42)
kan vere forsynet med en indvendig, langsgiende kanal
{42¢,424), gennem hvilken der ledes et k¢lemiddel.
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