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(54) Abluftsystem fur eine Karde.

(57) Die Erfindung bezieht sich auf ein Abluftsystem fur eine
Karde (1) zur Sammlung und Abfuhrung des Abganges und an-
fallenden Staubes aus der Karde mit einem zentralen an einer
Unterdruckqguelle (15) angeschlossenen und an einem Maschi-
nenrahmen (16)-befestigten Absaugelement (17) an welchem
spinnenartig eine Vielzahl von Abluftleitungen (18-24) ange-
bunden sind welche mit Absaugstellen der Karde (27-32) ver-
bunden sind. Die Befestigung des Absaugelements (17) und
der'Abluftleitungen (18-24) ' sind als Schnappverbindungen (41)
ausgebildet.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Karde mit einem Abluftsystem zur Sammlung und Abfuhrung des Abganges und anfal-
lenden Staubes aus der Karde.

[0002] In Spinnereivorbereitungsanlagen werden Karden eingesetzt, welche verschiedenartige Arbeitselemente zur Rel-
nigung, Sortierung, Offnung, Kardierung, etc. des zu verarbeitenden Faserguts enthalten. Dabei werden die unterschied-
lichsten Arten von Fasern verarbeitet, darunter auch Baumwollfasern oder Chemiefasern oder Gemische davon. Zur
Abscheidung von Kurzfasern und Trash-Teile werden Arbeitselemente mit Messerelementen, sogenannten Ausscheide-
messern eingesetzt. Die Teile oder Kurzfasern werden vom Ausscheidemesser meist von einer rotierenden Walze, mit
Hilfe derer das Fasergut transportiert wird, getrennt. Dazu ist vor dem Ausscheidemesser eine Offnung im Arbeitselement
gegen die Oberflache der rotierenden Walze und dem darauf transportierten Fasergut vorgesehen, welche als Auswurf-
offnung fur die durch das Ausscheidemesser vom Fasergut abgetrennten Teile dient. Nachdem die durch das Ausschei-
demesser ausgeschiedenen Telle die Auswurfoffnung passiert haben, werden sie einem Absaugkanal zugefuhrt und weg-
gefordert. Arbeitselemente dieser Art sind in verschiedenen Ausfuhrungen bekannt. Beispielsweise beschreibt die Schrift
CH 639 434 A5 einen Schmutzausscheider, welcher eine radial zur Trommel einer Karde beabstandete als Messerelement
dienende Messerklinge sowie eine ebenfalls radial beabstandete Auffangschiene aufweist. Zwischen der Auffangschiene
und der Messerklinge ist ein Spalt freigelassen. Der von der Messerklinge und der Auffangschiene begrenzte Raum ist
abgedeckt und bildet eine Unterdruck-Saugkammer.

[0003] Ebenfalls fallen innerhalb einer Karde an verschiedenen Stellen Faserreste und Staub an. Durch den Transport
der Fasern, deren Umlenkung und Bearbeitung werden die Fasern einerseits von anhaftendem Staub befreit und andrer-
seits auch teilweise beschadigt. Der dadurch verursachten Verunreinigung der Umgebung der Maschine wird durch eine
gezielte Absaugung an Stellen wo die grosste Verunreinigung auftritt entgegengewirkt, wie beispielsweise im Bereich von
Faserubergaben oder der Bandbildungseinheit. Weiter sind auch Reinigungsvorrichtungen in einer Karde vorgesehen um
beispielsweise Walzen oder Garnierte Elemente von Anhaftungen zu befreien. Dabel werden auch an diesen Stellen die
abgereinigten Verschmutzungen weggefordert.

[0004] Nachteiligan den bekannten Vorrichtungen ist, dass die verschiedenen Absaugstellen in einem komplizierten Rohr-
system zusammengefasst und einer Filteranlage zugefuhrt werden. Die Rohre oder Absaugkanale mussen dabel, bedingt
durch die Anordnung der Absaugstellen, bel Wartungs- und Unterhalsarbeiten an den verschiedenen Maschinenteilen oft-
mals demontiert werden um Zugang zu den entsprechenden Bauteilen zu schaffen. Die Demontage und darauf folgende
Montage eines derartigen verzweigten Abluftsystems ist zeitraubend und kompliziert.

[0005] Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es nun ein Abluftsystem vorzuschlagen, welches die erwahnten Nachteile
des bekannten Standes der Technik nicht aufweist und eine einfache Montage des gesamten Abluftsystems oder Teilen
davon ermoglicht. Zusatzlich ist es die Aufgabe der vorliegenden Erfindung eine einfache Demontage von einzelnen Ab-
uftleitungen zu ermoglichen um die Wartung oder den Austausch von einzelnen an das Abluftsystem angeschlossenen
Bauteilen zu vereinfachen ohne dass dazu Werkzeug notwendig ware.

[0006] Die Aufgabe wird durch die Merkmale im kennzeichnenden Teil des unabhangigen Patentanspruchs gelost.

[0007] Zur Losung der Aufgabe wird ein Abluftsystem fur eine Karde zur Sammlung und Abfuhrung des Abganges und
anfallenden Staubes aus der Karde mit einem zentralen an einer Unterdruckquelle angeschlossenen und an einem Ma-
schinenrahmen befestigten Absaugelement an welchem spinnenartig eine Vielzahl von Abluftleitungen angebunden sind
welche mit Absaugstellen der Karde verbunden sind, vorgeschlagen, wobel die Befestigung des Absaugelements und
der Abluftleitungen als Schnappverbindungen ausgebildet sind. Das Absaugelement ist bevorzugterweise als flaches Ka-
nalstuck auf einer Seite der Karde zentral angeordnet. Zentral heisst, dass das Absaugelement gegenuberliegend der
Trommelachse angebracht ist. Dadurch sind die spinnenartig abgehenden Abluftleitungen nur auf drei Seiten des Absau-
gelements angebracht. Somit ist eine vierte Seite des Kanals, beispielsweise die Seite welche nach oben zeigt frei fur den
Anschluss einer Abfuhrung uber welche das Absaugelement mit der Unterdruckquelle verbunden ist. Durch die Verwen-
dung von Schnappverbindungen kann das Abluftsystem unter geringer Kraftaufwendung ohne Werkzeug am Maschinen-
rahmen angebracht oder entfernt werden. In einem Storungsfall kann damit das entsprechende Bauteil der Karde rasch
und unkompliziert erreicht werden. Die Schnappverbindungen habe gleichzeitig eine zentrierende Wirkung wodurch eine
wiederholbare Positionierung des Abluftsystems am Maschinenrahmen ohne Anschlage oder Einstellvorrichtungen gege-
ben ist. Aus dem Stand der Technik sind verschiedenartige Schnappverbindungen bekannt. Ein Merkmal einer Schnapp-
verbindung ist jedoch, dass bei einer Herstellung der Verbindung ein erster Tell der Schnappverbindung durch eine darauf
einwirkende Kraft in einen zweiten Tell der Schnappverbindung greift und bei Erhohung der Kraft einrastet. Bei einem
Aufbringen einer entgegengesetzten Kraft kann die Schnappverbindung wiederum gelost werden ohne die beiden Telle
der Schnappverbindung zu beschadigen. Die Kraftrichtung wird dabei durch die Bauart der Schnappverbindung bestimmt.

[0008] Bevorzugterweise sind die Abluftleitungen am Maschinenrahmen unabhangig vom Absaugelement befestigt. Da-
durch, dass die Abluftleitungen unabhangig vom Absaugelement am Maschinenrahmen mit Schnappverbindungen be-
festigt sind, konnen diese unabhangig vom Absaugelement und zudem einzeln im Bedartfsfall von der Maschine entfernt
werden. Durch die vorliegende Konstruktion der einzelnen Elemente des Absaugsystems wird die Zuganglichkeit zu den
Elementen der Karde fur Wartung-, Unterhalts- und Einstellungsarbeiten vereinfacht.
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[0009] Weiterhin ist es von Vorteil, wenn die Absaugstellen mit Dichtungen versehen sind. Die Dichtungen konnen dabei
an den Absaugstellen oder vorteilhafterweise an den Abluftleitungen befestigt sein. Dadurch fallen die Dichtungen bei einer
Demontage der Abluftleitungen nicht heraus und konnen beim Zusammenbau nicht vergessen werden. Zur Anwendung
kommen beispielsweise Schaumgummidichtungen, welche eine hohe Unempfindlichkeit gegenuber Toleranzen aufweisen
und auch bel einer Positionsanderung der Absaugstellen beispielsweise durch Temperaturanderungen oder Neueinstel-
lung der Arbeitselemente einwandfrel ihre Funktion als Dichtung erfullen.

[0010] Vorteilhafterweise sind die Absaugstellen zumindest an Arbeitselementen mit Messerelementen, Deckelreini-
gungselementen, Walzenreinigungen und Staubsammlern angeschlossen. Absaugstellen werden uberall dort angebracht,
wo entweder Verunreinigungen aus dem Fasergut entnommen werden, Reinigungselemente selbst von Verunreinigungen
befreit werden (beispielsweise bel einer Deckelreinigung oder einer Kalanderwalzenreinigung) oder Staub durch den Fa-
sertransport anfallen. Die Absaugstellen sind direkt an den entsprechend zugeordneten Abluftleitungen angeschlossen
oder uber Schlauche mit den Abluftleitungen verbunden. Einzelne Absaugstellen konnen auch direkt mit Schlauchen mit
dem Absaugelement verbunden werden. Hierbel ist jedoch zu beachten, dass die Trennstelle zwischen dem Absaugele-
ment und dem Schlauch durch eine einfach zu losende Kupplung vorgesehen wird. Lange oder nicht storende Schlauche
konnen auch bei einer Demontage des Absaugelementes mit diesem verbunden bleiben.

[0011] Weiter ist es von Vorteil, wenn zwischen den Arbeitselementen und der jewells einem Arbeitselement zugeordne-
ten Abluftleitung ein Ubergangsstutzen vorgesehen ist, wobei der Ubergangsstutzen durch Magnete am Arbeitselement
gehalten ist. Durch den Aufbau einer Karde sind nicht alle Arbeitselemente respektive Absaugstellen in einer einzigen
Ebene positioniert. In der Regel sind Arbeitselemente zur Abscheidung von Verunreinigungen aus dem Fasergut mit einem
Abfuhrrohr versehen. Dabei ist ein Abfuhrrohr entweder am Arbeitselement angebaut oder das Abfuhrrohr wird durch den
Innenraum des Arbeitselementes selbst gebildet. Auch durch ein Zusammenfugen verschiedener Elemente wie beispiels-
weise einem Messerelement und einem Kardierelement werden Hohlraume erzeugt welche zu einem Abfuhrrohr ausge-
bildet sind. Zumeist sind die Arbeitselemente wie Abscheidemesser nur geringfugig breiter wie die Trommel und ragen
nicht ber den Maschinenrahmen hinaus. Durch einen Ubergangsstutzen welcher am Arbeitselement angebracht wird,
wird diesem Umstand Rechnung getragen und die Absaugstelle eines Arbeitselementes Uber den Maschinenrahmen hin-
ausgefuhrt, sodass eine einfache Kupplung mit der Abluftleitung erfolgen kann. Bel einem Austausch der Arbeitselemente
kdnnen die Ubergangsstutzen dank der Magnetbefestigung einfach vom Arbeitselement abgenommen und auf das neue
Arbeitselement aufgesetzt werden. Dabei spielt es keine Rolle ob der Magnet am Arbeitselement oder am Ubergangs-
stutzen befestigt ist. Auf der Gegenseite des Magneten, also am Ubergangsstutzen oder am Arbeitselement ist entspre-
chend ein ferromagnetisches Element vorzusehen. Es hat sich gezeigt, dass die Verwendung von drei Magneten an einem
Ubergangsstiick vorteilhaft ist. Zuséatzlich kénnen zur exakten Positionierung des Ubergangsstutzens am Arbeitselement
Zentrierstifte eingesetzt werden.

[0012] Bevorzugterweise ist das Abluftsystem zumindest auf einer der Karde abgewandten Seite aus einem transparen-
ten Kunststoff gefertigt. Dies hat den Vortell, dass auftretende Verstopfungen visuell erkannt werden konnen ohne die
Abluftleitungen demontieren zu mussen. Die erkannte Verstopfung kann nun einzig durch den Ausbau und Reinigung der
einzelnen Abluftleitung behoben werden.

[0013] Weiter ist es moglich an den Trennstellen zwischen dem Absaugelement und den einzelnen Abluftleitungen Dros-
selorgane zur besseren Verteilung der Druckverhaltnisse vorzusehen. Wobel es von Vortell ist die Druckverteilung durch
die Wahl der Querschnitte der Abluftleitungen zu bestimmen.

[0014] Im Folgenden wird die Erindung anhand von beispielhaften Ausfuhrungsformen erklart und durch Zeichnungen
naher erlautert. Es zeigen

Figur 1 Schematische Darstellung einer Karde nach dem Stand der Technik;

Figur 2 Schematische Darstellung einer Ausfuhrungsform eines Abluftsystems nach der Erfindung und

Figur 3 Schematische Darstellung eines Anschlusses einer Abluftleitung an einem Arbeitselement.

[0015] Figur 1 zeigt in einer schematischen Darstellung eine Karde 1 nach dem Stand der Technik. Fasergut 2 gelangt
nachdem es verschiedene Prozessstufen einer Putzerei durchlaufen hat in einen Vorreisser 3. Der Vorreisser 3 kann dabei
aus einer oder mehreren Vorreisserwalzen bestehen, in Figur 1 ist ein Vorreisser 3 mit dreil Vorreisserwalzen beispielhaft
gezeigt. Das Fasergut 2 wird durch die im Vorreisser 3 enthaltenen Vorreisserwalzen und Arbeitselemente 12 geoffnet
und gleichzeitig von einem Tell der darin enthaltenen Verunreinigungen befreit. Die letzte Vorreisserwalze des Vorreissers
3 Ubergibt das vorgereinigte Fasergut schliesslich an die Trommel 4 der Karde 1, welche das Fasergut vollstandig in Ein-
zelfasern auflost, reinigt und parallelisiert. Die Trommel 4 arbeitet dazu mit Wanderdeckeln 5 und verschiedenen Arbeits-
elementen 12 zusammen. Die Trommel 4 wird in einer Drehrichtung 13 bewegt und fuhrt die Fasern vom Vorreisser 3 zum
Abnehmer 6. Dabel werden die Fasern durch eine Vorkardierzone 9, anschliessend an den Wanderdeckeln 5 vorbel und
Uber eine Nachkardierzone 10 zum Abnehmer 6 gefordert. In der Vorkardierzone 9 wie auch der Nachkardierzone 10 wer-
den Arbeitselemente 12 eingesetzt. Als Arbeitselemente 12 werden unter anderem Kardierelemente zur Parallelisierung
der Fasern und Ausscheideelemente zur Ausscheidung von Trash-Teilen und Kurz-Fasern genutzt. Die Wanderdeckel
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5 werden in einer Deckelreinigung 14 von den aufgenommenen Verunreinigungen befreit bevor sie erneut in Pfeilrichtung
der Trommel 4 entlang gefuhrt werden. Zwischen dem Abnehmer 6 und dem Vorreisser 3 durchlauft das Fasergut Iin
Drehrichtung 13 der Trommel 4 gesehen noch eine Unterkardierzone 11. In der Unterkardierzone 11 werden heute meist
keine Ausscheideelemente eingesetzt. Nachdem die Fasern zum Teil mehrere Umlaufe auf der Trommel 4 durchgefuhrt
haben, werden sie vom Abnehmer 6 in Form eines Faservlieses von der Trommel 4 abgenommen und mit einer Bandbil-
dungseinheit 7 zu einem Kardenband 8 umgeformt. Das Kardenband 8 wird anschliessend durch eine Bandablage in eine

Kanne fur den Weitertransport abgelegt (nicht gezeigt).

[0016] Figur 2 zeigt in einer schematischen Darstellung eine Ausfuhrungsform eines Abluftsystems nach der Erfindung.
Die dargestellte Karde 1 entspricht der Karde 1 nach der Figur 1 und weist einen Vorreisser 3, eine Trommel 4, Wan-
derdeckel 5, einen Abnehmer 6 und eine Bandbildungseinheit 7 auf. Das Abluftsystem ist am Maschinenrahmen 16 der
Karde 1 mit Schnhappverbindungen 41 angebracht. Im Zentrum des Abluftsystems steht ein Absaugelement 17. Mit dem
Absaugelement 17 verbunden ist eine Reihe von Abluftleitungen 18 bis 24, wobei zwischen den Abluftleitungen 18 bis
24 und dem Absaugelement 17 jewells Trennstellen 33 vorgesehen sind. An diesen Trennstellen 33 sind die Abluftleitungen
18 bis 24 mit dem Absaugelement 17 oder untereinander zusammengefugt ohne miteinander verbunden oder aneinander
befestigt zu sein. Ebenfalls ist das Absaugelement 17 mit einer Abfuhrung 26 verbunden. Die Anbindung der Abfuhrung
26 Ist beispielhaft gezeigt und ist nicht zwingend oben am Absaugelement 17 vorzusehen. Durch die Abfuhrung 26 ist
das Absaugelement 17 mit einer Unterdruckquelle 15 verbunden, mit Hilfe derer im Abluftsystem ein Unterdruck erzeugt
wird. Das Absaugelement 17 und die Abluftleitungen 18 bis 24 sind unabhangig voneinander mit Schnappverbindungen
41 am Maschinenrahmen 16 der Karde 1 befestigt.

[0017] Jede der Abluftleitungen 18-24 ist mit den sich in ihrer Nahe befindlichen Absaugstellen 27 bis 32 jeweils verbun-
den. Die Absaugstellen 27 bis 29 sind direkt an die entsprechenden Abluftleitungen 18, 19, 20 und 22 angeschlossen, wo-
hingegen die Absaugstellen 30 bis 32 uber Schlauche 25 mit der entsprechenden Abluftleitung 23 respektive 24 verbunden
sind. Die Wanderdeckel 5 sind mit einer Wanderdeckelreinigung 14 versehen. In der Wanderdeckelreinigung 14 werden
die von der Trommel 4 weggefuhrten Wanderdeckel 5 von dem aus dem Fasergut aufgenommenen Verunreinigungen und
Kurzfasern gereinigt. Die abgereinigten Verunreinigungen gelangen in die Absaugstelle 29 und werden durch die Abluft-
leitung 21 der Deckelreinigung dem Absaugelement 17 zugefuhrt. An die Abluftleitung 20 der Vorkardierzone angeschlos-
sen sind die Absaugstellen 28 der sich in der Nahe befindlichen Arbeitselemente. Weiter sind an die Abluftleitung 19 des
Vorreissers 3 die Absaugstellen 28 der sich am Vorreisser 3 befindlichen Arbeitselemente angeschlossen. Zusatzlich ist
am Vorreisser 3 in der gezeigten Ausfuhrung der Karde 1 eine weitere Abluftleitung 18 der Speisung des Vorreissers
3 vorgesehen welche mit der Absaugstelle 27 der Speisung verbunden ist. Die Abluftleitung 18 ist wiederum Uber eine
Trennstelle mit der Abluftleitung 19 verbunden, welche ihrerseits mit dem Absaugelement 17 in Verbindung steht.

[0018] In die Abluftleitung 22 der Nachkardierzone sind die entsprechenden Arbeitselemente Uber deren Absaugstellen
28 eingebunden. Weiter fuhrt die mit dem Absaugelement 17 verbundene Abluftleitung 23 der Bandbildungseinheit 7 die
an der Absaugstelle 30 der Abnahmewalze anfallenden Verschmutzungen wie auch die an der Absaugstelle 31 der Kalan-
derwalzenreinigung die Schmutzteilchen der Kalanderwalzenreinigung und den in der Bandbildungseinheit 7 anfallenden
Staub ab. Die Absaugstelle 30 der Abnahmewalze wie auch die Absaugstelle 31 der Kalanderwalzenreinigung sind jewells
mit ei9nem Schlauch 25 mit der Abluftleitung 23 verbunden.

[0019] Weiter ist die Abluftleitung 24 der Bandablage mit dem Absaugelement 17 verbunden. Uber die Abluftleitung 24 der
Bandablage werden Staub und Verunreinigungen welche an der Absaugstelle 32 der Bandablage gesammelt werden
in das Abluftsystem gefuhrt, wobel die Verbindung der Absaugstelle 32 mit der Abluftleitung 24 uber einen Schlauch
25 vorgesehen ist. Ausserhalb der gezeigten Abluftleitungen 18 bis 24 konnen in das Abluftsystem nach demselben Prinzip
noch weitere Abluftleitungen eingebunden oder auch direkt Schlauche 25 am Absaugelement 17 angebracht werden.

[0020] Figur 3 zeigt in einer schematischen Darstellung einen Anschlusses einer Abluftleitung 20 an einem Arbeitsele-
ment 12. Das Arbeitselement 12 ist Uber eine Befestigung 37 am Maschinenrahmen 16 gehalten. Im Innenraum des Ar-
beitselementes 12 befindet sich ein Abfuhrrohr 34, welches die abgeschiedenen Verunreinigungen sammelt und zu einem
Ubergangsstutzen 35 fihrt. Das Abfuhrrohr 34 wird dabei am Arbeitselement 12 angebaut oder wie auch aus dem Stand
der Technik bekannt durch den Innenraum des Arbeitselementes 12 selbst gebildet. Die Arbeitselemente 12 konnen dabel
auch aus mehreren Bauteilen zusammengefiigt werden. In der gezeigte Ausfilhrung sind am Ubergangsstutzen 3 Ma-
gnete 36 vorgesehen mit welchen der Ubergangsstutzen 35 am Arbeitselement 12 gehalten wird. In einer alternativen
Bauform konnen die Magnete 36 jedoch auch am Arbeitselement 12 angebracht werden. Auf der dem Arbeitselement
12 gegeniiber liegenden Seite des Ubergangsstutzens 35 ist eine Dichtung 39 angebracht. Eine Abluftleitung 20 mit einer
Absaugstelle 28 ist durch eine Bewegung in Pfeilrichtung 40 an den Ubergangsstutzen 35 anbringbar. Dabei trifft die an der
Abluftleitung 20 angebrachte Schnappverbindung 41 auf ein entsprechendes Gegenstluck welches am Maschinenrahmen
16 vorgesehen ist. Durch die Position der Schnappverbindung 40 wird einerseits eine genaue Positionierung der Absaug-
stelle 28 gegeniiber dem Ubergangsstiick 35 festgelegt und andererseits die Position der Absaugstelle 28 gegenliber der
Dichtung 39 erreicht. In der montierten Position gelangen die durch die Abluftleitung 20 abgesaugten Verunreinigungen
in der Stromungsrichtung 38 zum Absaugelement (nicht gezeigt).

[0021] Die vorliegende Erfindung ist nicht auf die dargestelliten und beschriebenen Ausfuhrungsbeispiele beschrankt.
Abwandlungen im Rahmen der Patentanspruche sind ebenso moglich wie eine Kombination der Merkmale, auch wenn
diese in unterschiedlichen Ausfuhrungsbeispielen dargestellt und beschrieben sind.
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Wanderdeckel
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Bandbildungseinheit
Faserband
Vorkardierzone

10  Nachkardierzone

11 Unterkardierzone

12  Arbeitselement

13  Drehrichtung Trommel

14  Deckelreinigung

15  Unterdruckquelle

16  Maschinenrahmen

17  Absaugelement

18  Abluftleitung Speisung

19  Abluftleitung Vorreisser

20  Abluftleitung Vorkardierzone
21 Abluftleitung Deckelreinigung
22  Abluftleitung Nachkardierzone
23  Abluftleitung Bandbildungseinheit
24  Abluftleitung Bandablage

25  Schlauch

26  Abfuhrung

27  Absaugstelle Speisung

28  Absaugstelle Arbeitselement
29  Absaugstelle Deckelreinigung
30  Absaugstelle Abnahmewalze
31 Absaugstelle Kalanderwalzenreinigung
32  Absaugstelle Bandablage

33 Trennstelle

34  Abfuhrrohr

35  Ubergangsstutzen

36 Magnet

37  Befestigung Arbeitselement
38  Stromungsrichtung

39  Dichtung

40  Bewegungsrichtung

41 Schnappverbindung
Patentanspruche

1.

Abluftsystem fur eine Karde (1) zur Sammlung und Abfuhrung des Abganges und anfallenden Staubes aus der Karde
mit einem zentralen an einer Unterdruckquelle (15) angeschlossenen und an einem Maschinenrahmen (16) befestig-
ten Absaugelement (17) an welchem spinnenartig eine Vielzahl von Abluftleitungen (18-24) angebunden sind welche
mit Absaugstellen (27-32) der Karde (1) verbunden sind, dadurch gekennzeichnet, dass die Befestigung des Absau-
gelements (17) und der Abluftleitungen (18-24) als Schnappverbindungen (41) ausgebildet sind.

Abluftsystem nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Abluftleitungen (18-24) am Maschinenrahmen (16)
unabhangig vom Absaugelement (17) befestigt sind.

Abluftsystem nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Absaugstellen (27-32) mit Dichtungen (39)
versehen sind.

Abluftsystem nach einem der vorherigen Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass die Absaugstellen (27-32) zumin-
dest an Arbeitselementen (12) mit Messerelementen, Deckelreinigungselementen, Walzenreinigungen und Staub-
sammlern angeschlossen sind.
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Abluftsystem nach einem der vorherigen Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen den Arbeitselementen
(12) und der jewells einem Arbeitselement (12) zugeordneten Abluftleitung (19, 20, 22) ein Ubergangsstutzen (36)
vorgesehen ist, wobei der Ubergangsstutzen (35) durch Magnete (36) am Arbeitselement (12) gehalten ist.

Abluftsystem nach einem der vorherigen Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass das Abluftsystem zumindest auf
einer der Karde (1) abgewandten Seite aus einem transparenten Kunststoff gefertigt ist.

Karde mit einem Abluftsystem nach einem der vorherigen Anspruche.
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Fig. 3
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