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Frzedmiotem wynalazku jest sposéb walcowania
w walcowniach bruzdowych dwuteownikéw réw-
noleglosciennych, to jest posiadajacych péiki o jed-
nakowej grubosci na calym ich poprzecznym prze-
kroju.

Znane s sposoby walcowania dwuteownikéw
réwnoleglo$ciennych w walcarkach uniwersalnych,
posiadajagcych w jednej plaszczyZnie walce poziome
i pionowe, a wiec urzadzen bardzo skomplikowa-
nych i kosztownych.

Walcowanie w walcarkach uniwersalnych polega
na tym, iz przy pomocy czterech walcéw, poziomych
i pionowych, wszystkie czeSci dwuteownika, za-
réwno $rodnik jak i p6iki, podlegajg réwnoczesne-
mu gniotowi walcowniczemu, zmniejszajacego ich
grubo$é i nadajgcego zadany ksztalt.

Inny znany spos6b walcowania dwuteownikéw
réwnolegloSciennych, polega na zastosowaniu nie
napedzanych rolek pionowych, osie ktérych znaj-
dujg sie w jednej plaszczyinie z osiami walcow
roboczych, na zwyklych walcarkach duo, lub trio.
Przy tym sposobie rolki te tworzg wraz z walcami
roboczymi, podobnie jak na walcarkach uniwersal-
nych, wykréj i daja gniot walcowniczy wydluzajac
pasmo. Posiadajg one wobec tego ciezkg budowe,
zajmuja duzo miejsca i oslabiajg walce robocze.
Spos6b ten, wskutek tego nie zawsze moze znalezé
zastosowanie i wymaga specjalnego rozbudowanego
uktadu walcowni.
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Znany jest réwniez spos6b polegajacy na tym,
iz dwuteownik wychodzacy z wykroju gotowego
posiada $rodnik wygiety a péilki prostopadie do
koncéw S$rodnika. Za wykrojem tym znajdujg sie
napedzane rolki, ktére naciskajac na kofice stopek,
maja poprzez wyprostowanie $rodnika, doprowa-
dzié je do réwnoleglo§ci. Spos6b ten okazal sie
jednak w praktyce zupelnie nie przydatny, gdyz
nie tylko nie nastepuje prostowanie Srodnika, ale
powstaje dodatkowe zagiecie stopek tak, iz caty
profil jest pogiety. Celem wynalazku jest opraco-
wanie takiego sposobu, ktéry pozwala na odwal-
cowanie dwuteowniké6w réwnolegloSciennych na
zwyklych walcarkach liniowych.

Istota tego sposobu polega na tym, iz jako wykré6j
gotowy . wprowadzono symetryczny wykréj osadza-
jacy obydwie stopki i dajacy gniot prosty na
$rodniku. . )

Z wykroju przedgotowego wychodzi profil z wy-
gietym $rodnikiem 1 i prostopadlymi do niego p6i-
kami 2, tak jak to jest pokazane linig kreskowang
na rysunku. Wykréj gotowy zaznaczony linia ciggla
na rysunku, typu otwartego jest symetryczny
wzgledem osi pionowej i poziomej i wywiera na
walcowane pasmo tylko gnioty proste zar6wno na
S§rodnik zmniejszajgc jego grubosé, proétujac go
i doprowadzajgc poéiki do réwnolegloSci oraz na
konce pdlek osadzajac je i doprowadzajgc je w ten
sposéb do wymaganej wysokoSci.



3
Sposéb ten nieskomplikowany i nie wymaga zad-
nych specjalnych urzadzen, a wigc moze byé na
wszystkich walcowniach zastosowany.

Zastrzezenie patentowe
Sposéb walcowania w walcowniach bruzdowych

dwuteownikéw roéwnolegto$ciennych walcowanych
w posrednich wykrojach walcéw z wygietym w go6-
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re lub w dét Srodnikiem i prostymi ale rozchyla-
nymi pélkami dwuteownika, w ktérym to sposobie
stosuje sie nastepnie prostowanie Srodnika i do-
prowadzenie pélek do roéwnolegloSci znamienny

tym, ze w celu wyprostowania $rodnika (1) dwu-
teownika poddaje sie go dzialaniu gniotu prostego
w ostatnim, osadczym wykroju walcow z réwno-
czesnym doprowadzeniem poélek (2) do ré6wnoleglos-
ci i ich osadzeniu w tym wykroju do wymaganej
wysokosei.
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