
(57)【要約】

【課題】本発明の目的は、幅寸法の大きいリードフレー

ムにおける幅方向の反り変形を有効に矯正することの可

能なリードフレームの製造装置を提供することにある。

【解決手段】本発明に関わるリードフレームの製造装置

は、複数個の凹溝を押圧面に設けた上型と、前記凹溝に

噛合する複数個の突起を押圧面に設けた下型とを備え、

前記上型と前記下型とによってリードフレームを挟持押

圧して、前記リードフレームの反り変形を矯正するよう

構成されたリードフレームの製造装置であって、前記下

型において前記リードフレームの幅方向の中央領域に設

けられた前記突起の高さ寸法を、前記リードフレームの

幅方向の端部領域に設けられた前記突起の高さ寸法より

大きく設定している。

【選択図】　図１

JP 2004-228366 A 2004.8.12



【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
複 数 個 の 凹 溝 を 押 圧 面 に 設 け た 上 型 と 、 前 記 凹 溝 に 噛 合 す る 複 数 個 の 突 起 を 押 圧 面 に 設 け
た 下 型 と を 備 え 、 前 記 上 型 と 前 記 下 型 と に よ っ て リ ー ド フ レ ー ム を 挟 持 押 圧 し て 、 前 記 リ
ー ド フ レ ー ム の 反 り 変 形 を 矯 正 す る よ う 構 成 さ れ た リ ー ド フ レ ー ム の 製 造 装 置 で あ っ て 、
前 記 下 型 に お い て 前 記 リ ー ド フ レ ー ム の 幅 方 向 の 中 央 領 域 に 設 け ら れ た 前 記 突 起 の 高 さ 寸
法 を 、 前 記 リ ー ド フ レ ー ム の 幅 方 向 の 端 部 領 域 に 設 け ら れ た 前 記 突 起 の 高 さ 寸 法 よ り 大 き
く 設 定 し た こ と を 特 徴 と す る リ ー ド フ レ ー ム の 製 造 装 置 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 ０ ０ ０ １ 】
【 発 明 の 属 す る 技 術 分 野 】
本 発 明 は 、 リ ー ド フ レ ー ム の 製 造 装 置 に 関 わ る も の で あ り 、 詳 し く は リ ー ド フ レ ー ム に お
け る 幅 方 向 の 反 り 変 形 を 矯 正 す る た め の 装 置 に 関 す る 。
【 ０ ０ ０ ２ 】
【 従 来 の 技 術 】
従 来 か ら 、 電 子 部 品 の 構 成 要 素 で あ る リ ー ド フ レ ー ム は 、 プ レ ス 機 に よ っ て 帯 状 の 薄 板 材
料 を 打 抜 き 加 工 し て 形 成 さ れ て お り 、 こ の た め 上 記 リ ー ド フ レ ー ム に は 、 打 抜 き 加 工 時 の
応 力 に よ り 幅 方 向 の 反 り 変 形 が 発 生 す る こ と と な る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
上 述 し た リ ー ド フ レ ー ム の 反 り 変 形 を 矯 正 す る 技 術 と し て は 、 多 数 の 凹 溝 を 設 け た 上 型 と
、 各 凹 溝 に 噛 合 す る 多 数 の 凸 部 を 設 け た 下 型 と を 具 備 し 、 こ れ ら 上 型 と 下 型 と の 間 で リ ー
ド フ レ ー ム を 挟 持 押 圧 す る こ と に よ り 、 い わ ゆ る 「 ク ロ ス ボ ー 矯 正 」 を 実 施 し て リ ー ド フ
レ ー ム の 反 り 変 形 を 修 正 す る 装 置 が 提 供 さ れ て い る （ 例 え ば 、 特 許 文 献 １ 参 照 ） 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
【 特 許 文 献 １ 】
実 開 昭 ６ ２ － ４ ２ ２ ５ ２ 号 公 報
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
と こ ろ で 、 昨 今 で は 材 料 歩 留 り の 向 上 を 目 的 と し て 、 リ ー ド フ レ ー ム の 多 列 化 が 進 め ら れ
、 リ ー ド フ レ ー ム に お け る 幅 寸 法 が 大 き く な る 傾 向 に あ る 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
ま た 、 上 記 リ ー ド フ レ ー ム に お け る 幅 方 向 の 反 り 変 形 は 、 リ ー ド フ レ ー ム の 幅 方 向 に お け
る 中 央 領 域 で 最 も 大 き く 、 さ ら に リ ー ド フ レ ー ム の 幅 寸 法 が 大 き く な る に 従 っ て 、 中 央 領
域 で の 反 り 量 （ 変 形 量 ） も 大 き く な る 傾 向 に あ る 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
し か し な が ら 、 幅 寸 法 の 大 き い リ ー ド フ レ ー ム 、 言 い 換 え れ ば 中 央 領 域 の 反 り 量 （ 変 形 量
） が 大 き い リ ー ド フ レ ー ム を 、 上 述 し た 従 来 の 装 置 を 用 い て 矯 正 し よ う と し て も 、 上 記 装
置 に お い て は 下 型 に 設 け た 多 数 の 凸 部 が 均 一 の 高 さ に 形 成 さ れ て い る た め 、 リ ー ド フ レ ー
ム の 幅 方 向 に お け る 中 央 領 域 で の 矯 正 が 十 分 に 為 さ れ ず 、 も っ て リ ー ド フ レ ー ム の 反 り 変
形 に 対 す る 十 分 な 矯 正 効 果 が 得 ら れ な い と い う 問 題 が あ っ た 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
上 記 問 題 を 解 決 す る た め に 、 リ ー ド フ レ ー ム に お け る 反 り 変 形 の 矯 正 効 果 を 向 上 さ せ る べ
く 、 装 置 の 下 型 に お け る 全 て の 凸 部 の 高 さ を 大 き く （ 高 く ） 形 成 す る 対 応 も 考 え ら れ る が
、 こ の 場 合 に は リ ー ド フ レ ー ム の 幅 方 向 に お け る 端 部 領 域 で の 矯 正 効 果 が 強 過 ぎ 、 リ ー ド
フ レ ー ム の 寸 法 仕 様 に 悪 影 響 を 及 ぼ し て し ま う 不 都 合 が あ っ た 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
本 発 明 の 目 的 は 上 記 実 状 に 鑑 み て 、 幅 寸 法 の 大 き い リ ー ド フ レ ー ム に お け る 幅 方 向 の 反 り
変 形 を 有 効 に 矯 正 す る こ と の 可 能 な リ ー ド フ レ ー ム の 製 造 装 置 を 提 供 す る こ と に あ る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
本 発 明 に 関 わ る リ ー ド フ レ ー ム の 製 造 装 置 は 、 複 数 個 の 凹 溝 を 押 圧 面 に 設 け た 上 型 と 、 前
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記 凹 溝 に 噛 合 す る 複 数 個 の 突 起 を 押 圧 面 に 設 け た 下 型 と を 備 え 、 前 記 上 型 と 前 記 下 型 と に
よ っ て リ ー ド フ レ ー ム を 挟 持 押 圧 し て 、 前 記 リ ー ド フ レ ー ム の 反 り 変 形 を 矯 正 す る よ う 構
成 さ れ た リ ー ド フ レ ー ム の 製 造 装 置 で あ っ て 、 前 記 下 型 に お い て 前 記 リ ー ド フ レ ー ム の 幅
方 向 の 中 央 領 域 に 設 け ら れ た 前 記 突 起 の 高 さ 寸 法 を 、 前 記 リ ー ド フ レ ー ム の 幅 方 向 の 端 部
領 域 に 設 け ら れ た 前 記 突 起 の 高 さ 寸 法 よ り 大 き く 設 定 し た こ と を 特 徴 と し て い る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
【 発 明 の 実 施 の 形 態 】
以 下 、 図 面 を 参 照 し な が ら 本 発 明 の 具 体 的 な 構 成 を 詳 細 に 説 明 す る 。
図 １ は 、 本 発 明 に 関 わ る リ ー ド フ レ ー ム の 製 造 装 置 の 一 実 施 例 を 示 し て お り 、 こ の 製 造 装
置 １ は 、 銅 系 あ る い は 鉄 系 材 料 か ら 成 る 帯 状 薄 板 Ｗ を 、 上 型 ２ と 下 型 ３ と の 間 に お い て 矢
印 Ｆ 方 向 へ 順 次 送 り 込 む こ と に よ り 、 リ ー ド パ タ ー ン が 連 続 し て 形 成 さ れ た リ ー ド フ レ ー
ム を 製 造 す る 順 送 り 金 型 装 置 で あ っ て 、 帯 板 薄 板 Ｗ か ら リ ー ド パ タ ー ン を 順 次 打 抜 き 形 成
す る た め の リ ー ド パ タ ー ン 形 成 部 １ Ａ と 、 上 記 形 成 部 １ Ａ で 形 成 さ れ た リ ー ド フ レ ー ム １
０ ０ （ 図 ２ 参 照 ） の 反 り 変 形 を 矯 正 す る た め の 矯 正 部 １ Ｂ と を 備 え て い る 。
【 ０ ０ １ １ 】
図 ２ は 、 上 記 製 造 装 置 １ の リ ー ド パ タ ー ン 形 成 部 １ Ａ に お い て 形 成 さ れ た リ ー ド フ レ ー ム
１ ０ ０ を 示 し て お り 、 こ の リ ー ド フ レ ー ム １ ０ ０ は 、 個 々 の 電 子 部 品 の 構 成 要 素 と 成 る リ
ー ド パ タ ー ン １ ０ 、 １ ０ … が 、 帯 状 薄 板 Ｗ の 長 手 方 向 （ 図 中 の 左 右 方 向 ） に 沿 っ て 一 列 に
形 成 さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
ま た 、 上 記 リ ー ド フ レ ー ム １ ０ ０ に お け る 個 々 の リ ー ド バ タ ー ン １ ０ は 、 １ つ の パ ッ ド １
１ と 、 多 数 の イ ン ナ ー リ ー ド １ ２ お よ び ア ウ タ ー リ ー ド １ ３ と を 有 し て お り 、 上 記 パ ッ ド
１ １ は サ ポ ー ト バ ー １ ４ を 介 し て 一 対 の サ イ ド レ ー ル １ ５ 、 １ ５ に 支 持 さ れ 、 ま た イ ン ナ
ー リ ー ド １ ２ お よ び ア ウ タ ー リ ー ド １ ３ は 、 ダ ム バ ー １ ６ お よ び 連 結 枠 １ ７ を 介 し て 互 い
に 連 結 さ れ る と と も に 、 一 対 の サ イ ド レ ー ル １ ５ 、 １ ５ に 支 持 さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
図 １ お よ び 図 ３ に 示 す よ う に 、 上 記 製 造 装 置 （ 順 送 り 金 型 装 置 ） １ に お け る 矯 正 部 １ Ｂ は
、 相 対 向 し て 配 置 さ れ た 上 型 で あ る パ ン チ ４ と 下 型 で あ る ダ イ ５ と を 具 備 し て お り 、 上 記
パ ン チ ４ に お け る 押 圧 面 （ ダ イ ５ と 対 向 す る 下 面 ） に は 、 図 ３ に 示 す 如 く 、 リ ー ド フ レ ー
ム １ ０ ０ の 幅 方 向 （ 図 中 の 左 右 方 向 ） に 沿 っ て 、 複 数 個 の 凹 溝 ４ Ｇ 、 ４ Ｇ … が 所 定 の 間 隔
で 配 列 形 成 さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
一 方 、 上 記 ダ イ ５ に お け る 押 圧 面 （ パ ン チ ４ と 対 向 す る 上 面 ） に は 、 図 ３ に 示 す 如 く 、 リ
ー ド フ レ ー ム １ ０ ０ の 幅 方 向 （ 図 中 の 左 右 方 向 ） に 沿 っ て 、 複 数 個 の 凸 部 （ 突 起 ） ５ Ｐ 、
５ Ｐ … が 所 定 の 間 隔 で 配 列 形 成 さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
こ こ で 、 上 記 ダ イ ５ に お け る 個 々 の 凸 部 ５ Ｐ 、 ５ Ｐ … は 、 製 造 装 置 １ の 稼 動 に よ っ て パ ン
チ ４ と ダ イ ５ と が 閉 じ た 際 、 上 記 パ ン チ ４ に お け る 個 々 の 凹 溝 ４ Ｇ 、 ４ Ｇ … と 互 い に 噛 み
合 う 態 様 で レ イ ア ウ ト さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
ま た 、 図 ３ お よ び 図 ４ に 示 す 如 く 、 上 記 ダ イ ５ に お け る 凸 部 ５ Ｐ 、 ５ Ｐ … の う ち 、 リ ー ド
フ レ ー ム １ ０ ０ の 幅 方 向 に お け る 中 央 領 域 Ａ ｃ に 設 け ら れ た 凸 部 ５ Ｐ （ ５ Ｐ ｃ ） の 高 さ 寸
法 Ｈ ｃ が 、 端 部 領 域 Ａ ｓ に 設 け ら れ た 凸 部 ５ Ｐ （ ５ Ｐ ｓ ） の 高 さ 寸 法 Ｈ ｓ よ り 大 き く 設 定
さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
な お 、 本 実 施 例 に お け る 「 中 央 領 域 」 と は 、 リ ー ド フ レ ー ム １ ０ ０ の 全 幅 に 対 す る 中 央 部
分 に お け る ３ ０ ％ 前 後 の 範 囲 を 指 し て お り 、 ま た 「 端 部 領 域 」 と は 、 リ ー ド フ レ ー ム １ ０
０ の 全 幅 に 対 す る 上 記 「 中 央 領 域 Ａ ｃ 」 以 外 の 範 囲 を 指 し て い る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
こ こ で 、 本 実 施 例 に お い て は 、 中 央 領 域 Ａ ｃ に 設 け ら れ た 凸 部 ５ Ｐ （ ５ Ｐ ｃ ） の 高 さ 寸 法
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Ｈ ｃ が ２ ５ ～ ３ ０ μ ｍ 　 に 設 定 さ れ て お り 、 パ ン チ ４ と ダ イ ５ と が 閉 じ た 際 に 凹 溝 ４ Ｇ へ
挿 入 さ れ る 噛 込 量 ｈ ｃ が １ ５ ～ ２ ０ μ ｍ 　 と 成 っ て い る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
一 方 、 端 部 領 域 Ａ ｓ に 設 け ら れ た 凸 部 ５ Ｐ （ ５ Ｐ ｓ ） の 高 さ 寸 法 Ｈ ｓ は ２ ０ μ ｍ 　 に 設 定
さ れ て お り 、 パ ン チ ４ と ダ イ ５ と が 閉 じ た 際 に 凹 溝 ４ Ｇ へ 挿 入 さ れ る 噛 込 量 ｈ ｓ が １ ０ μ
ｍ 　 と な っ て い る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
す な わ ち 、 凸 部 ５ Ｐ （ ５ Ｐ ｃ ） の 高 さ 寸 法 Ｈ ｃ を 、 凸 部 ５ Ｐ （ ５ Ｐ ｓ ） の 高 さ 寸 法 Ｈ ｓ よ
り も 高 く す る こ と に よ っ て 、 パ ン チ ４ と ダ イ ５ と が 閉 じ た 際 に 、 中 央 領 域 Ａ ｃ に 設 け ら れ
た 凸 部 ５ Ｐ （ ５ Ｐ ｃ ） の 噛 込 量 が 、 端 部 領 域 Ａ ｓ に 設 け ら れ た 凸 部 ５ Ｐ （ ５ Ｐ ｓ ） の 噛 込
量 よ り も 大 き く な る よ う 構 成 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
ま た 、 図 ５ （ ａ ） 、 （ ｂ ） に 示 す 如 く 、 矯 正 部 １ Ｂ に お け る ダ イ ５ に 設 け ら れ た 複 数 個 の
凸 部 ５ Ｐ 、 ５ Ｐ … は 、 矯 正 部 １ Ｂ に 搬 入 さ れ て 所 定 位 置 セ ッ ト さ れ た リ ー ド パ タ ー ン １ ０
の 、 ダ ム バ ー １ ６ お よ び 連 結 枠 １ ７ と 対 応 す る 位 置 に 形 成 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
上 述 し た 構 成 の 製 造 装 置 １ に お い て 、 リ ー ド パ タ ー ン 形 成 部 １ Ａ で 打 抜 き 形 成 さ れ た リ ー
ド フ レ ー ム １ ０ ０ は 、 図 ６ （ ａ ） に 示 す 如 く 矯 正 部 １ Ｂ に 搬 入 さ れ 、 リ ー ド パ タ ー ン １ ０
（ 図 ５ 参 照 ） が パ ン チ ４ お よ び ダ イ ５ に 対 す る 所 定 位 置 に セ ッ ト さ れ る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
次 い で 、 図 ６ （ ｂ ） に 示 す 如 く 矯 正 部 １ Ｂ の パ ン チ ４ を 下 降 さ せ 、 上 記 パ ン チ ４ と ダ イ ５
と を 閉 じ て リ ー ド フ レ ー ム １ ０ ０ を 挟 持 押 圧 す る こ と で 、 上 記 リ ー ド フ レ ー ム １ ０ ０ は 、
パ ン チ ４ に お け る 凹 溝 ４ Ｇ 、 ４ Ｇ … と ダ イ ５ に お け る 凸 部 ５ Ｐ 、 ５ Ｐ … と の 間 に 噛 込 ま れ
、 こ れ に よ っ て 幅 方 向 に お け る 反 り 変 形 の 矯 正 （ ク ロ ス ボ ー 矯 正 ） が 行 わ れ る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
こ こ で 、 リ ー ド フ レ ー ム １ ０ ０ に お け る 幅 方 向 の 中 央 領 域 Ａ ｃ （ 図 ３ 参 照 ） 、 す な わ ち リ
ー ド フ レ ー ム １ ０ ０ の 幅 方 向 に お い て 反 り 変 形 が 最 も 大 き く な る 領 域 に 設 け ら れ た 凸 部 ５
Ｐ （ ５ Ｐ ｃ ） の 高 さ 寸 法 を 、 端 部 領 域 Ａ ｓ （ 図 ３ 参 照 ） に 設 け ら れ た 凸 部 ５ Ｐ （ ５ Ｐ ｓ ）
の 高 さ 寸 法 よ り も 大 き く 設 定 し た こ と で 、 上 記 リ ー ド フ レ ー ム １ ０ ０ の 幅 方 向 に お け る 中
央 領 域 で の 矯 正 が 十 分 に 為 さ れ る こ と と な る 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
ま た 、 リ ー ド フ レ ー ム １ ０ ０ に お け る 幅 方 向 の 端 部 領 域 Ａ ｓ （ 図 ３ 参 照 ） に 設 け ら れ た ５
Ｐ （ ５ Ｐ ｓ ） が 、 上 記 リ ー ド フ レ ー ム １ ０ ０ に お け る 幅 方 向 の 中 央 領 域 Ａ ｃ （ 図 ３ 参 照 ）
に 設 け ら れ た 凸 部 ５ Ｐ （ ５ Ｐ ｃ ） よ り も 低 く な る こ と で 、 上 記 リ ー ド フ レ ー ム １ ０ ０ の 幅
方 向 に お け る 端 部 領 域 Ａ ｓ で の 矯 正 が 適 度 に 為 さ れ 、 も っ て リ ー ド フ レ ー ム １ ０ ０ の 寸 法
仕 様 に 悪 影 響 を 及 ぼ す こ と が な い 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
こ の よ う に 、 上 述 し た 構 成 の 製 造 装 置 １ に よ れ ば 、 幅 寸 法 の 大 き い リ ー ド フ レ ー ム １ ０ ０
に お け る 幅 方 向 の 反 り 変 形 を 、 極 め て 容 易 か つ 有 効 に 矯 正 す る こ と が 可 能 と な る 。
【 ０ ０ ２ ７ 】
と こ ろ で 、 実 施 例 の 如 き Ｄ Ｉ Ｐ （ デ ュ ア ル ・ イ ン ラ イ ン ・ パ ッ ケ ー ジ ） タ イ プ の リ ー ド フ
レ ー ム に お い て は 、 加 工 の 過 程 で 応 力 が 集 中 し て 突 っ 張 る こ と で ダ ム バ ー が 湾 曲 し て リ ー
ド フ レ ー ム の 製 品 寸 法 に 悪 影 響 を 及 ぼ す こ と が あ る た め 、 従 来 か ら ダ ム バ ー の 中 央 部 に ノ
ッ チ に よ る 叩 き を 入 れ る こ と で 上 記 ダ ム バ ー の 延 ば し 調 整 を 実 施 し て い る が 、 上 述 し た 構
成 の 製 造 装 置 １ に よ れ ば 、 中 央 領 域 Ａ ｃ に お け る 凸 部 ５ Ｐ （ ５ Ｐ ｃ ） の 高 さ を 、 端 部 領 域
Ａ ｓ に お け る 凸 部 ５ Ｐ （ ５ Ｐ ｓ ） の 高 さ よ り も 大 き く し た こ と で 、 リ ー ド フ レ ー ム に お け
る 反 り 変 形 の 矯 正 と 同 時 に 上 述 し た ダ ム バ ー の 延 ば し 調 整 が 実 施 さ れ る こ と と な る 。
【 ０ ０ ２ ８ 】
な お 、 上 述 し た 実 施 例 に お い て は 、 リ ー ド フ レ ー ム １ ０ ０ の 幅 方 向 の 中 央 領 域 を 、 リ ー ド
フ レ ー ム １ ０ ０ の 全 幅 に 対 す る 中 央 部 分 に お け る ３ ０ ％ 前 後 の 範 囲 と し て い る が 、 製 品 （
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リ ー ド フ レ ー ム ） の 種 類 、 形 状 、 寸 法 等 の 諸 条 件 に 基 づ い て 、 「 中 央 領 域 」 の 実 質 的 な 範
囲 を 適 宜 に 設 定 し 得 る こ と は 言 う ま で も な い 。
【 ０ ０ ２ ９ 】
ま た 、 ダ イ ５ の 中 央 領 域 Ａ ｃ に お け る 凸 部 ５ Ｐ （ ５ Ｐ ｃ ） の 高 さ 寸 法 Ｈ ｃ や 噛 込 量 ｈ ｃ 、
あ る い は 端 部 領 域 Ａ ｓ に お け る 凸 部 ５ Ｐ （ ５ Ｐ ｓ ） の 高 さ 寸 法 Ｈ ｓ や 噛 込 量 ｈ ｓ 等 の 具 体
的 な 数 値 も 、 実 施 例 に 限 定 さ れ る も の で は な く 、 製 品 （ リ ー ド フ レ ー ム ） の 種 類 、 形 状 、
寸 法 等 の 諸 条 件 に 基 づ い て 、 適 宜 に 設 定 し 得 る こ と は 言 う ま で も な い 。
【 ０ ０ ３ ０ 】
図 ７ は 、 本 発 明 に 関 わ る 製 造 装 置 の 他 の 実 施 例 （ 図 示 せ ず ） に お い て 製 造 さ れ る リ ー ド フ
レ ー ム ２ ０ ０ を 示 し て お り 、 こ の リ ー ド フ レ ー ム ２ ０ ０ は 、 個 々 の 電 子 部 品 の 構 成 要 素 と
成 る リ ー ド パ タ ー ン ２ ０ 、 ２ ０ … が 、 帯 状 薄 板 Ｗ に お け る 長 手 方 向 （ 図 中 の 左 右 方 向 ） に
沿 っ て 、 帯 状 薄 板 Ｗ の 幅 方 向 （ 図 中 の 上 下 方 向 ） に ２ 列 に 並 ん で 形 成 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ３ １ 】
上 記 リ ー ド フ レ ー ム ２ ０ ０ を 製 造 す る た め の 製 造 装 置 （ 図 示 せ ず ） は 、 図 １ に 示 し た 製 造
装 置 １ と 同 様 、 リ ー ド フ レ ー ム ２ ０ ０ の 形 状 に 対 応 し た リ ー ド パ タ ー ン 形 成 部 と 矯 正 部 と
を 備 え 、 こ の 矯 正 部 に は 、 リ ー ド フ レ ー ム ２ ０ ０ の ２ 列 の リ ー ド パ タ ー ン ２ ０ に 対 応 し て
、 上 述 し た 製 造 装 置 １ に お け る 一 対 の パ ン チ ４ と ダ イ ５ と が 、 リ ー ド フ レ ー ム ２ ０ ０ の 幅
方 向 に 併 設 さ れ る こ と と な る 。
【 ０ ０ ３ ２ 】
上 述 し た 構 成 の 製 造 装 置 に お い て も 、 図 １ ～ 図 ６ に 示 し た 製 造 装 置 １ と 同 様 、 幅 寸 法 の 大
き い リ ー ド フ レ ー ム ２ ０ ０ に お け る 幅 方 向 の 反 り 変 形 を 、 極 め て 容 易 か つ 有 効 に 矯 正 す る
こ と が 可 能 と な る 。
【 ０ ０ ３ ３ 】
な お 、 上 述 し た 実 施 例 に お い て は 、 帯 状 薄 板 Ｗ に 対 し て １ 列 、 あ る い は ２ 列 に 亘 っ て リ ー
ド パ タ ー ン を 配 列 し た リ ー ド フ レ ー ム を 製 造 す る 装 置 を 例 示 し て い る が 、 ３ 列 以 上 の リ ー
ド パ タ ー ン を 配 列 し て 成 る リ ー ド フ レ ー ム を 製 造 す る 装 置 に お い て も 、 本 発 明 を 有 効 に 適
用 し 得 る こ と は 勿 論 で あ る 。
【 ０ ０ ３ ４ 】
ま た 、 上 述 し た 実 施 例 で は 、 Ｄ Ｉ Ｐ （ デ ュ ア ル ・ イ ン ラ イ ン ・ パ ッ ケ ー ジ ） タ イ プ の リ ー
ド フ レ ー ム を 製 造 す る 装 置 を 例 示 し て い る が 、 例 え ば Ｓ Ｉ Ｐ （ シ ン グ ル ・ イ ン ラ イ ン ・ パ
ッ ケ ー ジ ） タ イ プ 等 、 様 々 な タ イ プ の リ ー ド フ レ ー ム を 製 造 す る 装 置 に お い て も 、 本 発 明
を 有 効 に 適 用 し 得 る こ と は 言 う ま で も な い 。
【 ０ ０ ３ ５ 】
【 発 明 の 効 果 】
以 上 、 詳 述 し た 如 く 、 本 発 明 に 関 わ る リ ー ド フ レ ー ム の 製 造 装 置 は 、 複 数 個 の 凹 溝 を 押 圧
面 に 設 け た 上 型 と 、 前 記 凹 溝 に 噛 合 す る 複 数 個 の 突 起 を 押 圧 面 に 設 け た 下 型 と を 備 え 、 前
記 上 型 と 前 記 下 型 と に よ っ て リ ー ド フ レ ー ム を 挟 持 押 圧 し て 、 前 記 リ ー ド フ レ ー ム の 反 り
変 形 を 矯 正 す る よ う 構 成 さ れ た リ ー ド フ レ ー ム の 製 造 装 置 で あ っ て 、 前 記 下 型 に お い て 前
記 リ ー ド フ レ ー ム の 幅 方 向 の 中 央 領 域 に 設 け ら れ た 前 記 突 起 の 高 さ 寸 法 を 、 前 記 リ ー ド フ
レ ー ム の 幅 方 向 の 端 部 領 域 に 設 け ら れ た 前 記 突 起 の 高 さ 寸 法 よ り 大 き く 設 定 し た こ と を 特
徴 と し て い る 。
【 ０ ０ ３ ６ 】
上 記 構 成 に よ れ ば 、 リ ー ド フ レ ー ム に お け る 幅 方 向 の 中 央 領 域 、 す な わ ち リ ー ド フ レ ー ム
の 幅 方 向 に お い て 反 り 変 形 が 最 も 大 き く な る 領 域 に 設 け ら れ た 突 起 の 高 さ 寸 法 を 、 他 の 領
域 に 設 け ら れ た 突 起 の 高 さ 寸 法 よ り も 大 き く 設 定 し た こ と に よ り 、 上 記 リ ー ド フ レ ー ム の
幅 方 向 に お け る 中 央 領 域 で の 矯 正 が 十 分 に 為 さ れ る こ と と な る 。
【 ０ ０ ３ ７ 】
ま た 、 上 記 構 成 に よ れ ば 、 リ ー ド フ レ ー ム に お け る 幅 方 向 の 端 部 領 域 に 設 け ら れ た 突 起 が
、 上 記 リ ー ド フ レ ー ム に お け る 幅 方 向 の 中 央 領 域 に 設 け ら れ た 突 起 よ り も 低 く な る こ と で
、 上 記 リ ー ド フ レ ー ム の 幅 方 向 に お け る 端 部 領 域 で の 矯 正 が 適 度 に 為 さ れ 、 上 記 リ ー ド フ
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レ ー ム の 寸 法 仕 様 に 悪 影 響 を 及 ぼ す こ と が な い 。
【 ０ ０ ３ ８ 】
こ の よ う に 、 本 発 明 に 関 わ る リ ー ド フ レ ー ム の 製 造 装 置 に よ れ ば 、 幅 寸 法 の 大 き い リ ー ド
フ レ ー ム に お け る 幅 方 向 の 反 り 変 形 を 、 極 め て 容 易 か つ 有 効 に 矯 正 す る こ と が 可 能 と な る
。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 図 １ 】 本 発 明 に 関 わ る リ ー ド フ レ ー ム の 製 造 装 置 の 一 実 施 例 を 示 す 概 念 的 な 全 体 側 面 図
。
【 図 ２ 】 （ ａ ） お よ び （ ｂ ） は 図 １ に 示 し た 製 造 装 置 に よ っ て 製 造 さ れ る リ ー ド フ レ ー ム
の 平 面 図 。
【 図 ３ 】 図 １ に 示 し た 製 造 装 置 お け る 矯 正 部 の 正 面 形 状 を 表 す 図 １ 中 の 　 Ｉ Ｉ Ｉ － Ｉ Ｉ Ｉ
　 線 断 面 図 。
【 図 ４ 】 （ ａ ） お よ び （ ｂ ） は 図 １ に 示 し た 製 造 装 置 お け る 矯 正 部 の 要 部 拡 大 図 。
【 図 ５ 】 （ ａ ） お よ び （ ｂ ） は 図 １ に 示 し た 製 造 装 置 の 矯 正 部 に お け る 下 型 の 平 面 図 。
【 図 ６ 】 （ ａ ） お よ び （ ｂ ） は 図 １ に 示 し た 製 造 装 置 お け る 矯 正 部 の 動 作 概 念 図 。
【 図 ７ 】 本 発 明 に 関 わ る 製 造 装 置 の 他 の 実 施 例 に よ っ て 製 造 さ れ る リ ー ド フ レ ー ム の 平 面
図 。
【 符 号 の 説 明 】
１ … 製 造 装 置 （ リ ー ド フ レ ー ム の 製 造 装 置 ） 、
１ Ａ … リ ー ド パ タ ー ン 形 成 部 、
１ Ｂ … 矯 正 部 、
４ … パ ン チ （ 上 型 ） 、
４ Ｇ … 凹 溝 、
５ … ダ イ （ 下 型 ） 、
５ Ｐ … 凸 部 （ 突 起 ） 、
１ ０ ０ 、 ２ ０ ０ … リ ー ド フ レ ー ム 。
Ａ ｃ … 中 央 領 域 、
Ａ ｓ … 端 部 領 域 、
Ｗ … 帯 状 薄 板 。
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【 図 １ 】 【 図 ２ 】

【 図 ３ 】 【 図 ４ 】
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【 図 ５ 】 【 図 ６ 】

【 図 ７ 】
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