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{64) Zariadenie na rozdefovanie lisovanych klietok pre gulkové loziska

Rie¥enie sa tyka zariadenia na rozdelova-
nie lisovanych klietok pre gulkové loZisk4, |
a je urdené na rozdelenie a ulofenie klie-
tok do dwoch skupin podla tvaru boénych pre-
lisov. Zariadenie je& vytvorené z prestavitel-
nej rozdelovacej 1li¥ty, ktorej prednd vrch~
néd hrana je v prvej zdéne zaoblend do polo-
meru,0,1 a% 0,4 mm a v druhej z8ne prechdd-
za zaoblenie do ostrej hrany.

Pred prestavitelnou rozdelovacou ligtou
je upevnend podpernd lista, ktorej odvalo-
vacia plocha je oproti odvalovacej ploche .
prestavitelnej rozdelovacej 1li¥ty niZ8ie
o hodnotu rovnyi, alebo men&iu ako je vzdia-
lenost doty&nice dvoch po sebe iddcich gu-
lovych prelisov v /pbédoryse klietky/ ad
vonkajgej hrany spojujdcej &asti gulovych
prelisov. Presivanim klietok po .takto uspo-
riadanych li%tdch dochddza k priebeZnému
a tym aj k rychlemu rozdeleniu /roztriede~
niu/ aj takych klietok, ktorych zaoblenie
a skosenie na jednej strane je mendie ako
0,35 mm. :
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Vyndlez sa tyka zardadenia na rozdelovanie polovi&iek lisovanych klietok pre radidlne
gulkové loZiskd, u ktorého sa riedi rozdelenie tvarove zvlditnych klietok do dvoch skupfn
podla ich navzdjom rozdielnych Selnych prelisov.

2 literatdry su zndme rozdelovacie a orientovacie zariadenia, ktord orientujd alebo
rozdelujy sddiastky podla skosenia, alebo zaoblenia hrany na vonkajSej ploche. S4 to prevaz-
ne vibragné poddvate, ktoré maju dopravnd drdhu upravend tak, ¥e sklonens plocha, po ktorej
sa sdélastky posuvaijd, je v dolnej &asti prevySend do podpernej hrany, cez ktord sa sudiast-
ky s nevhodnou orientdciou zoSmyknd spdt do ndsypky vibra&ného poddvada. Kusovy vykon také-
hoto zariadenia je vidy men%{i ako 50 % z celkového dopravovaného mnoistva a prudko klesd pri
orientdcii takych sudiastok, ktorych rozdiel skosena alebo polomer zaoblenia medzi jednou
a druhou stranou suSastky je men${ ako 0,35 mm.

Medzi takéto klietky patria najmd nestandardné klietky zahrani¢nych vyrobcov.

Uvedené nedostatky odstraliuje zariadenie na rozdelovanie lisovanych klietok pre radigdl-
ne gulkové loZiskd, ktoré pozostdva z naklonenej dosky s privddzacim #labom a presdvacim me~
chanizmom, opatrend prestavitelnou rozdelovacou lidtou a podpernou listou., Jeho podstata spo-~
Eiva v tom, Ze prestavitelni rozdelovacia lidta md v prvej z3ne presdvania klietok predny
vrchnd hranu zaoblend do polomeru 0,1 a% 0,4 mm a v druhej zdne prednd vrchnd hrana prechddza
do ostrej hrany, pridom pred prestavitelnou rozdelovacou listou je v prvej zd8ne upevnend
podpernd 1lista, ktorej odvalovacia plocha je oproti odvalovacej ploche prestavitelnej rozde-
Iovacej 1i¥ty niZZie o hodnotu rovnd alebo men¥iu ako je vzdialenost doty&nice dvoch po sebe
iddcich gulovych prelisov v pddoryse klietky od vonkaj¥ej hrany spojujdcej dasti gulovych
prelisov,

Podstata je dalej v tom, %e podpernd li¥ta m{ v priednom reze tvar pismena L, privrite-
ného vybranfm k prestavitelnej rozdelovacej lilte, priZom &f{rka vybrania je men%ia ako vy 8ka
klietky. Celo sklonenej dosky, na ktorej je upevnend prestavitelnd rozdelovacia lisSta a pod~
pernd lista, zviera s vertikdlnou rovinou uhol 10° a¥ 35°.

Kon&truk&nym usporiadanim podla vyndlezu docieli sa toho, %e klietky s radidlne von
prefnievajicimi gulovymi prelismi dajd sa v z4vislosti na tychto prelisoch mechanizovane
roztriedit do dvoch skupfn so vzijomne opa¢nou orientdciou.

Zariadenie na rozdelovanie klietok podla vyndlezu je dalej vysvetlend na jeho prikladnom
prevedeni, ktoré je schématicky zndzornend na priloZfenych vykresoch, kde na obr. 1 je zndzor-
neny pddorys klietky s radidlne von preénievajdcimi gqulovymi prelismi, na obr. 2 je celkovy
pohlad na zariadenie, na obr. 3 rez rovinou A - A z obr. 2 na obr. 4 rez rovinou B -~ B
z obr. 2.

Zariadenie na rozdelovanie lisovanych klietok pre gulkové lo¥iskd pozostdva z naklonenej
dosky 10 s privddzacfm %labom 13 a presuvacim mechanizmom 14. V spodnej &asti naklonenej dos~
ky 10 je pomocou jedného alebo niekolkgch pruZnych elementov uchytend prestavitelnd rozdelo-
vacia lista 1, ktord m& v prvej zéne 2 prednd vrchnd hranu 3 zaoblend do .polomeru 0,1 a%

0,4 mm a v druhej zdne 4 prednd vrchnd hrana 3 prechddza do ostrej hrany 5, priom pred pres-
tavitelnou rozdelovacou ligfou 1 je v prvej zdéne 2 upevnend podpernd lista 6, ktorej odvalo-
vacia plocha 7 je oproti odvalovacej ploche 8 prestavitelnej rozdelovacej li¥ty 1 niZdie

© hodnotu 39 rovnd, alebo men¥iu ako je vzdialenost dotyd&nice dvoch po sebe idvcich gulovych
prelisov v pddoryse klietky 11 od vonkajSej hrany spdjajicej tieto gulové prelisy.

Podpernd lista 6 md v prie¥nom reze tvar pismena L privrdteného k prestavitelnej rozde-
lovacej liste 1, pridom &{rka vybrania je men3ia ako viske 12 klietky 11 a odvalovacia plocha
1 podpernej liSty 6 zviera s &elom naklonenej dosky 10 uhol 4 rovny alebo meni{ ako 90°,
sklonens doska 10 spojend s prestavitelnou rozdelovacou 1liZtou L a podpernou li¥tou 6 zviera-
J¥ s vertikdlnou rovinou uhol & o velikosti 10° az 35°.
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zariadenie podla vyndlezu je vyhodné predovdetkym tym, Ze pre sprdvnu funkciu rozdelenia
klietok podlé orientdcie vyuziva okrem nedostato&ného zaoblenia ha jednej strane klietky aj
radidlne von preénievajice gulové prelisy klietky, ¢im ddva predpoklad pre skon¥truovanie
jednoduchého, lahko prestavitelndho rozdelovacieho /triediaceho/ zariadenia. Ak sa zariadenie
spoji{ s vhodnym poddvacim zdsobnikom, stane sa automatom s velkym vykonom a s moZnostou viac-
strojovej obsluhy. Zvysuje kultidru prdce a technickd drovefi vyroby gulkovych loZisk.

PREDMET VYUWALEGZU

1. zariadenie na rozdelovanie lisovanych klietok pre gulkové lozZiskd, pozostdvajice
z naklonenej dosky s privddzacim Zlabom a presivacim mechanizmom, opatrené prestavitelnou
rozdelovacou listou, vyznaduje sa tym, Ze prestavitelnd rozdelovacia lidta /1/ md v prvej
zéne /2/ prednd vrchnd hranu /3/ zaoblend do polomeru 0,1 a% 0,4 mm a v druhej zdne /4/
prednd vrchnd hrana /3/ predchddza do ostrej hrany /5/, prifom pred prestavitelnou rozdelo-
vacou listou /1/ je v prvej zdéne upevnend podpernd 1lista /6/, ktorej odvalovacia plocha /7/
je oproti odvalovacej ploche /8/ prestavitelnej rozdelovacej listy /1/ niZSie o hodnotu rov-
naky alebo mensiu ako je vzdialenost dotyénice /9/ dvoch po sebe iddcich gulovych prelisov

v pddoryse klietky /11/ od .vonkajsej hrany spojujicej &asti gulov§ch prelisov.

2.Zariadenie podla bodu 1, vyznadujice sa tym, Ze podpernd lista /6/ md v priednom reze
tvar pismena L privrdteného vybranim k prestavitelnej rozdelovacej liste /1/, prifom &irka
vybrania je men$ia ako vyska /12/ klietky /11/ a odvalovacia plocha /7/ podpernej lidty zvi-
era s Celom naklonenej dosky /10/uhol /A/ maximglne rovny 90°.

3. Zariadenie podla bodu 1, vyznacujdce sa tym, Ze &elo sklonenej dosky /10/, na ktorej

je upevnend prestavitelnd rozdelovacia lista /1/ a podpernd lista /6/, zviera s vertikdl-

nou rovinou uhol /g4/o velkosti 10° az 35°,

2 vykresy
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