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本发明公开了一种紧固件螺母表面抛光设

备，包括外壳，所述外壳顶端开设有进料口，所述

进料口下方连接有抛光装置，所述抛光装置的一

端安装有清洗机构，所述清洁机构包括进物盘、

螺旋水管和循环清洗机构，所述循环清洗机构固

定连接在外壳外侧，所述进物盘底端与螺旋水管

固定连接，所述螺旋水管一端固定连接有筛送装

置，所述筛送装置包括安装壳、辊轮、传送带、滚

筒和传动机构，所述传送带套着在两个滚筒之

间，所述防水层远离辊轮的一侧固定连接有电

机，所述辊轮和滚筒通过传动机构与电机连接，

所述外壳一侧开设有出料口。本发明不需要浪费

更多的时间和人力对螺母进行清洗，同时增加了

生产人员的生产效率，提高了经济收益。
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1.一种紧固件螺母表面抛光设备，包括外壳（1），其特征在于，所述外壳（1）顶端开设有

进料口（2），所述进料口（2）下方固定连接有抛光装置（3），所述抛光装置（3）远离进料口（2）

的一端安装有清洗机构（4），所述清洁机构包括进物盘（41）、螺旋水管（42）和循环水机构

（43），所述循环清洗机构（4）固定连接在外壳（1）外侧，所述进物盘（41）位于抛光装置（3）下

方，且底端与螺旋水管（42）固定连接，所述螺旋水管（42）远离进物盘（41）的一端固定连接

有筛送装置（5），所述筛送装置（5）包括安装壳（51）、辊轮（52）、传送带（53）、滚筒（54）和传

动机构（7），所述安装壳（51）固定连接在外壳（1）内部，多个所述辊轮（52）通过转轴转连接

在安装壳（51）内，所述传送带（53）套着在两个滚筒（54）之间，且位于辊轮（52）下方，所述滚

筒（54）通过转轴转动连接在安装壳（51）内部，所述安装块内部固定连接有防水层（8），所述

防水层（8）远离辊轮（52）的一侧固定连接有电机（6），所述辊轮（52）和滚筒（54）通过传动机

构（7）与电机（6）连接，所述外壳（1）一侧开设有出料口。

2.根据权利要求1所述的一种紧固件螺母表面抛光设备，其特征在于，所述循环水机构

（43）包括进水管（431）、出水管（432）、储水罐（433）和水泵（434），所述进水管（431）和出水

管（432）分别连接在储水罐（434）两端，所述水泵（434）固定连接在储水管内部，所述进水管

（431）位于进物盘（41）正上方，所述出水管（432）位于辊轮（52）的正下方。

3.根据权利要求2所述的一种紧固件螺母表面抛光设备，其特征在于，所述传动机构

（7）包括第一齿轮（71）、第二齿轮（72）和第三齿轮（73），所述第一齿轮（71）固定连接在电机

（6）输出端，所述第二齿轮（72）固定连接在靠近辊轮（52）的滚筒（54）转动轴上，所述第三转

轴固定连接在辊轮（52）转轴靠近电机（6）的一端，所述第一齿轮（71）两侧分别与第二齿轮

（72）和第三齿轮（73）啮合连接。

4.根据权利要求3所述的一种紧固件螺母表面抛光设备，其特征在于，所述传送带（53）

远离辊轮（52）一端的滚筒（54）通过转轴转动连接在出料口两端，所述传送带（53）穿过出料

口，且一部分位于外壳（1）外部。

5.根据权利要求4所述的一种紧固件螺母表面抛光设备，其特征在于，所述出水管

（432）内部固定连接有过滤网（9），所述过滤网（9）位于辊轮（52）正下方。

6.根据权利要求1所述的一种紧固件螺母表面抛光设备，其特征在于，两个相邻所述辊

轮（52）之间的间隙在2cm-3cm，且表面设有防水层（8）。
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一种紧固件螺母表面抛光设备

技术领域

[0001] 本发明属于五金表面处理技术领域，尤其涉及一种紧固件螺母表面抛光设备。

背景技术

[0002] 螺母是与螺栓或螺杆拧在一起用来起紧固作用的零件，是所有生产制造机械必须

用的一种五金件，就六角螺母而言，其在生产加工中需要对表面进行抛光，将表面毛边打磨

形成光滑面，同时抛光还能对螺母的表面起到修饰的作用。

[0003] 但是现有的螺母表面抛光设备在抛光过程中会产生大量的废屑，废屑沾在螺母的

表面，需要在后期花费大量的时间和人力对废屑进行清洗，增加了；螺母表面抛光的时间和

人工成本，降低了生产者的经济收益。

发明内容

[0004] 本发明的目的是为了解决抛光螺母表面废屑不法清洁的缺点，而提出的一种紧固

件螺母表面抛光设备。

[0005] 为了实现上述目的，本发明采用了如下技术方案：

一种紧固件螺母表面抛光设备，包括外壳，所述外壳顶端开设有进料口，所述进料口下

方固定连接有抛光装置，所述抛光装置远离进料口的一端安装有清洗机构，所述清洁机构

包括进物盘、螺旋水管和循环清洗机构，所述循环清洗机构固定连接在外壳外侧，所述进物

盘位于抛光装置下方，且底端与螺旋水管固定连接，所述螺旋水管远离进物盘的一端固定

连接有筛送装置，所述筛送装置包括安装壳、辊轮、传送带、滚筒和传动机构，所述安装壳固

定连接在外壳内部，多个所述辊轮通过转轴转连接在安装壳内，所述传送带套着在两个滚

筒之间，且位于辊轮下方，所述滚筒通过转轴转动连接在安装壳内部，所述安装块内部固定

连接有防水层，所述防水层远离辊轮的一侧固定连接有电机，所述辊轮和滚筒通过传动机

构与电机连接，所述外壳一侧开设有出料口。

[0006] 优选的，所述循环清洁机构包括进水管、出水管、储水罐和水泵，所述进水管和出

水管分别连接在储水罐两端，所述水泵固定连接在储水管内部，所述进水管位于进物盘正

上方，所述出水管位于辊轮的正下方。

[0007] 优选的，所述传动机构包括第一齿轮、第二齿轮和第三齿轮，所述第一齿轮固定连

接在电机输出端，所述第二齿轮固定连接在靠近辊轮的滚筒转动轴上，所述第三转轴固定

连接在辊轮转轴靠近电机的一端，所述第一齿轮两侧分别与第二齿轮和第三齿轮啮合连

接。

[0008] 优选的，所述传送带远离辊轮一端的滚筒通过转轴转动连接在出料口两端，所述

传送带穿过出料口，且一部分位于外壳外部。

[0009] 优选的，所述出水管内部固定连接有过滤网，所述过滤网位于辊轮正下方。

[0010] 优选的，两个相邻所述辊轮之间的间隙在2cm-3cm，且表面设有防水层。

[0011] 本发明的有益效果是：将需要进行人工清洗的螺母在抛光装置中直接清洁处理，
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不需要浪费更多的时间和人力对螺母进行清洗，同时增加了生产人员的生产效率，提高了

经济收益。

附图说明

[0012] 图1为本发明提出的一种紧固件螺母表面抛光设备的结构示意图；

图2为本发明提出的一种紧固件螺母表面抛光设备的筛送装置结构示意图；

图3为本发明提出的一种紧固件螺母表面抛光设备的传动机构结构示意图。

[0013] 图中：1外壳、2进料口、3抛光装置、4清洗机构、41进物盘、42螺旋水管、43循环水机

构、431进水管、432出水管、433储水罐、434水泵、5筛送装置、51安装壳、52辊轮、53传送带、

54滚筒、6电机、7传动机构、71第一齿轮、72第二齿轮、73第三齿轮、8防水层、9过滤网。

具体实施方式

[0014] 下面将结合本发明实施例中的附图，对本发明实施例中的技术方案进行清楚、完

整地描述。

[0015] 参照图1-3，一种紧固件螺母表面抛光设备，包括外壳1，外壳1顶端开设有进料口

2，进料口2下方固定连接有抛光装置3，抛光装置3远离进料口2的一端安装有清洗机构4，清

洁机构包括进物盘41、螺旋水管42和循环水机构43，循环清洗机构4固定连接在外壳1外侧，

进物盘41位于抛光装置3下方，且底端与螺旋水管42固定连接，螺旋水管42远离进物盘41的

一端固定连接有筛送装置5，筛送装置5包括安装壳51、辊轮52、传送带53、滚筒54和传动机

构7，安装壳51固定连接在外壳1内部，多个辊轮52通过转轴转连接在安装壳51内，传送带53

套着在两个滚筒54之间，且位于辊轮52下方，滚筒54通过转轴转动连接在安装壳51内部，安

装块内部固定连接有防水层8，防水层8远离辊轮52的一侧固定连接有电机6，辊轮52和滚筒

54通过传动机构7与电机6连接，外壳1一侧开设有出料口。

[0016] 应用上述技术方案的实施例中，螺母通过进料口2进入抛光装置3进行抛光后，抛

光完成后从抛光装置3转移到进物盘41内，这时循环水机构43开始进水，螺母和水在螺旋水

管42中旋转下落，流水在旋转的过程中对螺母进行充分清洗，清洗完成的螺母和污水一起

进入筛送装置5，由于辊轮52作用，螺母留在辊轮52上，废水进入出水管432进行下一轮的循

环，螺母随着辊轮52的转动掉落到传送带53上，最后被传送带53从出料口传送出去。本发明

不需要浪费更多的时间和人力对螺母进行清洗，同时增加了生产人员的生产效率，提高了

经济收益。

[0017] 本实施例中优选的技术方案，循环水机构43包括进水管431、出水管432、储水罐

433和水泵434，进水管431和出水管432分别连接在储水罐433两端，水泵434固定连接在储

水管内部，进水管431位于进物盘41正上方，出水管432位于辊轮52的正下方；

传动机构7包括第一齿轮71、第二齿轮72和第三齿轮73，第一齿轮71固定连接在电机6

输出端，第二齿轮72固定连接在靠近辊轮52的滚筒54转动轴上，第三转轴固定连接在辊轮

52转轴靠近电机6的一端，第一齿轮71两侧分别与第二齿轮72和第三齿轮73啮合连接，运用

传动机构7可以用一个电机6打动多个机构同时运作；

传送带53远离辊轮52一端的滚筒54通过转轴转动连接在出料口两端，传送带53穿过出

料口，且一部分位于外壳1外部，传送带53之间将螺母传送出装置，方便了对螺母的收集；
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出水管432内部固定连接有过滤网9，过滤网9位于辊轮52正下方，过滤网9将污水中的

杂质排出，方便水的再次利用；

两个相邻辊轮52之间的间隙在2cm-3cm，且表面设有防水层8，间距的设置，是螺母没留

下，污水流进出水口。
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图1

图2
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图3
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