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Regeneracja staltych s$rodkéw chlon-
nych, jak np. czynnego wegla, przy jedno-
czesnem otrzymywaniu pochlonietych ‘ga-
z6w albo par jest znana (patrz patent nie-
miecki 310092), przyczem $rodki chlonne
Zostaja poddane bezposredniemu trakiowa-
niu parag wodng, a powstajagca mieszanine
parowa zostaje skondensowana w chtodni-
cy. Przy tem postgpowaniu szczegélnie po-
myslnem okazalo si¢ stosowanie przegrza-
nej pary, przyczem zaoszczedza sie pochla-
niajacy duzo czasu proces suszenia goracem
powietrzem, przy ktérym przy palnych
srodkach chtonnych, jak czynny wegiel, cze-
'sto mastepuje zaplon, Stosowanie przegrza-
nej pary jako srodka odpedzajacego jest
jednak niepomy$lne pod tym wzgledem, Ze

.

z zawartoéci ciepla w parze tylko nieznacz-
na cze$é zostaje wykorzystana, matomiast
znacznie wigkisza cze$é ciepla, utajone cie-
plo pary, ginie bez korzyéci w chlodnicy.
Przy stosowaniu np, pary wodnej przy 1
atm i 180°C, opuszczajacej chlonny zbior-
nik przy temperaturze przecietnie 120°C,
z catkowitej jej zawartoéci cieplnej 677
jednostek cieplnych do regeneracji zostaje
wykorzystane tylko 600,473 — 28,4 jed-
nostek cieplnych, to jest 4,2%. gdy poze-
stale ciepto ginie bez korzysci, PoniewaZ na

- poczatku odpedzania pochtonietych  ciat

pary cdpedzajace czesciowo sie kmdesnsu-
ja i ciepto z kondensacji zuzywa si¢ do re-
generacji, to warunki cieplne sa pnzy czescl
par odpedzajacych lepsze, ale ‘czes¢. ta



i

jest bardzo nieznatzna, jak wymka z na-

, ste.puu acego przykltadu.

- Do otrzymania  jednego kg benwlu z

1) do ogrzania 4 kg wegla z 20° na 120° .

wegla czynnego obladowanego 25% swej
wagi benzolem potrzebne sa teoretycznie
nastgpujace ilosci ciepta:

96,0 jedn. cieplnych,

2) do odparowania 1 kg benzolu z 20° na 120° . 1190 ,, "
3) do uwolnienia 1 kg pochtoni¢tego benzolu. . . . 93,0 ,, "
4) do ogrzania aparatury okolo . « v v . .. 110 "

W rzeczywistosci dotychczas w prakiy-
ce uzywano 4—6 kg pary z 2100 — 3200
jednostek cieplnych, z ktérych przeto zu-
zywano tylko bardzo mala czesé.

Stwierdzono obecnie, Ze, przez zastoso-
wanie znanej juz zasady wykorzystania u-
tajonego ciepla odlocin do wytwarzania
nowej pary, wielkie zuzycie 4—6 kg pary
na 1 kg zregenerowanych cial pochlonie-
tych moze byé zmniejszone w znacznym
stopniu, Wedlug wynalazku zostaje uzyte

ciepto mieszaniny par odlotowych i par po-

chtonietych cial do wytworzenia nowej ilo-
$ci pary odpedzajacej, co wykonywa sie w
ten sposob, ze kondensacja ulatniajacej sig z
naczynia regeneracyjnego mieszaniny paro-
wej wykonywa si¢ w systemie grzejnym
kotta, pracujacego przy odpowiedniem ci-
$nieniu albo w prozni, Powstajaca przytem
nowa para przed zastosowaniem jej jako
pary odpedzajacej zostaje przez kompre-
sje i przegrzanie doprowadzona do pozada-
nej temperatury i pozadanego ciénienia,

Na zalaczonym rysunku jest wyjasniony
sposéb wedlug wynalazku na dwéch przy-
kladach regeneracji obciazonego benzolem
czynnego wegla,

Do pochtaniacza wizglednie do naczynia
a do odpedzania plynie :géry przegrzana
para, oddajac aparaturze i weglowi czesé
swego ciepla, opuszcza naczynie g zmiesza-
na z benzolem i wchodzi do grzejnika ulat-
niacza b. Tutaj mieszanina kondensuje sie,
przyczem wytwarza si¢ réwnowartosciowa
ilos¢ pary, ktora przez aparat smoczkowy ¢
zostaje sptezona i przegrzama do pozada-

385,0 jedn. cieplnych.

nej temperatury, a nastepnie doprowadzona

- zostaje do naczynia @, Kondensat biegnie

z b do chtodnicy d, gdzie zostaje ochtodzo-
ny do temperatury pokojowej. Jako woda
chlodzaca moze byé mzyta zasilajaca woda
ulatniacza, ktéra w ten sposéb zostaje pod-
grzana, Smoczkowy przyrzad ¢ moze byc
zastapiony przez sprezarke e albo prze-
grzewacz f, Wiskazanem jest wykonywac
odpedzanie w prozmi, W tym wypadku zo-
staje spreZarka, ktéra jednoczesnie moze
stluzy¢ do wytwarzania prézni, wlaczona
pomiedzy naczynie q i ulatniacz b. Przy
tem urzadzeniu panuje przy odpedzaniu i
wytwarzaniu pary to samo ci$nienie wzgled-
nie ta sama préznia, a odpedzanie benzolu
zostaje przez prozni¢ znmacznie ulatwione i
przyspieszone,

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb ulepszenia warunkéw ciepl-
nych przy regeneracji $rodkéw chlonnych
parami, znamienny tem, ze cieplo konden-
sacji opuszczajacych naczynie do odpedza-
nia par zostaje uzyte do wytwarzania nc-
wej pary, stuzacej jako srodek do odpedza-

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, Ze wytwarzanie pary odbywa sie we-

'diug zasady pompy cieplnej,

3. Sposéb wedlug zastrz, 1 i 2, zna-
mienny tem, e na mowo wytwarzana para
zostaje doprowadzona do potrzebnego do
jej zastosowania, jako $rodke do odpedza-
nia, ciSnienia albo w ulatmiaczu (b) w ten



sposbb, ze nadchodzaca z naczynia do od-
pedzania para przed jej wejsciem do syste-
mu grzejnego ulatniacza zostaje sprezona,
albo zapomoca sprezarki, np, smoczkowego
przyrzadu (c) na jej drodze od latnia-
cza (b) 'do naczynia (a) do odpedzania.

4. Spos6b wedlug zastrz, 1 — 3, zna-
mienny tem, Ze na nowo wytworzona para
zostaje przegrzana przed weisciem do na-
czynia regeneracyjnego,

5. Urzadzenie do wykonania sposobi
wedlug zastrz, 1 — 4, znamienne tem, ze
zastosowany zostaje ulatniacz (b), wytwa-
rzajacy par¢ do regeneracji $rodka chlon-

nego i zgeszczajacy mieszaning pary, wy.
plywajacej z naczynia do odpedzania,

6. Urzadzenie wedlug zastrz, 5, zna-
mienne tem, e zastosowane sa sprezarka 1
przegrzewacz, umieszczone na drodze $rod-
ka do edpedzania,

Metallbank und
‘Metallurgische
Gesellschaft
Aktiengesellschaft.

Zastgpca: M. Brokman,
rzecznik patentowy.
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