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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do korowania kiéd drewna, zwtaszcza klonéw wierzby
energetycznej, zapewniajgce niezalezne usuniecie dwoch oddzielnych warstw zewnetrznych.

Lecznicze dziatanie kory wierzby znane jest od bardzo dawna. Sposrod wielu zwigzkdéw czynnych
zawartych w korze wierzby najwieksze dziatanie przeciwgorgczkowe, przeciwzapalne oraz przeciwbo-
lowe wykazujg glikozydy fenolowe, wérdd ktérych najbardziej znana jest salicyna bedgca pétproduktem
w produkcji kwasu acetylosalicylowego (aspiryny).

Jedng z najprostszych metod korowania pedéw wierzby jest ich gotowanie, w wyniku czego po-
wstaje odwar, ktéry moze stanowi¢ pdtprodukt do wytwarzania kwasu acetylosalicylowego. W duzym
uproszczeniu warstwa wierzchnia pedéw wierzby sktada sie z twardej kory oraz stosunkowo miekkiego
tyka, z tym, ze wiekszos$¢ substanciji czynnych obecnych w pedach wierzby znajduje sie w tyku. O ile
korowanie cienkich pedéw wierzby celem oddzielenia kory od tyka jest nieoptacalne, o tyle korowanie
pedéw o Srednicy od kilkunastu do kilkuset milimetréow, gdzie warstwa kory i tyka moze osiggac
5-15 mm, moze przynie$é wymierne korzysci ekonomiczne. Obrdbka taka moze poprzedzacé zrebko-
wanie pedow na sieczke lub ciecie na polana.

Z polskiego opisu patentowego PL 170833 B znana jest korowarka posiadajgca elementy poda-
jgce materiat i narzedzia skrawajgce, z tym ze elementy podajace i odbierajgce materiat stanowig dwie
nastawne rolki podajgce, ustawione uko$nie, zas narzedziem skrawajgcym jest tarcza skrawajgca z no-
zami skrawajgcymi mocowanymi promieniscie do tej tarczy poprzez ptytki mocujace, przy czym tarcza
skrawajgca otrzymuje naped z silnika elektrycznego zamocowanego za nig, zas rolki podajgce i nape-
dzajgce sg motoreduktorami. Stosowane w technice urzgdzenia do korowania, stacjonarne i mobilne,
stuzg do usuwania catej warstwy zewnetrznej drewna.

Znane urzadzenia stuzgce do korownia ktéd nie pozwalajg lub pozwalajg w ograniczonym zakre-
sie na efektywne korowanie pedéw wierzby o $rednicy od kilku do kilkunastu centymetréw. Ponadto
korowarki te skrawajg kore na catej grubosci czesto usuwajgc réwniez warstwe bieli. Z punktu widzenia
ekstrakcji zawarto$¢ sktadnikow czynnych w zewnetrznej warstwie kory jest nieistotna z punktu widzenia
opfacalnosci pézniejszej ekstrakciji.

Urzadzenie do korowania ktdd drewna, zawierajace obrotowe narzedzia skrawajgce zasilane
elektromechanicznie, wedtug wynalazku charakteryzuje sie tym, ze zawiera zesp6t skrawania zgrub-
nego, zespot skrawania doktadnego oraz zespét dociskowy, przy czym zespét skrawania zgrubnego
zawiera tarczowg gtowice skrawajgcg zgrubng oraz tarcze napedowg pierwszg, ktére majg rownolegle
wzgledem siebie powierzchnie czotowe oraz sg napedzane niezaleznie, a tarcza napedowa pierwsza
ma walcowg powierzchnie roboczg, na ktdrej sg rozmieszczone punktowe wystepy zgrubne, zas gto-
wica skrawajgca zgrubna ma walcowg powierzchnie roboczg, na ktérej sg rozmieszczone podtuzne
wystepy zgrubne, za$ zespot skrawania doktadnego zawiera tarczowg gtowice skrawajgcg doktadng
oraz tarcze napedowq druga, ktére sg napedzane niezaleznie oraz majg powierzchnie czotowe réwno-
legte do powierzchni czotowych gtowicy skrawajgcej zgrubnej oraz tarczy napedowej pierwszej, zas
tarcza napedowa druga ma na swojej walcowej powierzchni roboczej punktowe wystepy doktadne
a gtowica skrawajgca doktadna ma na swojej walcowej powierzchni roboczej wystepy podtuzne do-
ktadne biegngce wzdtuz linii Srubowych as, przy czym zesp6t skrawania zgrubnego ma gtowice skrawa-
jacg zgrubng od strony zespotu skrawania doktadnego, a zespét skrawania doktadnego ma tarcze na-
pedowg drugg od strony zespotu skrawania zgrubnego, natomiast zespét dociskowy jest umiejscowiony
po stronie przeciwnej wzgledem zespotu skrawania zgrubnego oraz zespotu skrawania dokfadnego,
a pomiedzy zespotami skrawania a zespotem dociskowym jest co najmniej jedna ptyta wsporcza do
uktadania na niej ktéd drewna, a ponadto zespét dociskowy ma koto dociskowe dolne, do dociskania do
powierzchni ktody drewna, o osi obrotu prostopadtej do osi obrotu tarcz napedowych oraz gtowic skra-
wajgcych oraz umiejscowionej ponizej ptyty wsporczej, zas nad kotem dociskowym dolnym jest koto
dociskowe gérne, o osi obrotu réwnolegtej do osi obrotu kota dociskowego dolnego, do dociskania do
ktody drewna, a ponadto zesp6t dociskowy ma umiejscowione powyzej powierzchni roboczej co naj-
mniej jednej ptyty wsporczej, koto oporowe lewe oraz koto oporowe prawe o osiach obrotu réwnolegtych
do osi obrotu tarcz napedowych oraz gtowic skrawajacych, przy czym urzgdzenie ma przestrzen robo-
czg korowania ktéd drewna wyznaczong od strony zespotéw skrawania przez powierzchnie gtowic skra-
wajgcych oraz tarcz napedowych, od strony zespotu dociskowego przez powierzchnie két oporowych
od dotu przez powierzchnie kota dociskowego dolnego oraz powierzchnie co najmniej jednej piyty
wsporczej, a od géry przez powierzchnie kota dociskowego gornego.
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Korzystnie zesp6t skrawania zgrubnego ma silnik elektryczny pierwszy, do ktérego poprzez
skrzynie przektadniowa jest podtgczony wat napedowy pierwszy, napedzajgcy gtowice skrawajgcg
zgrubng, oraz tuleja napedowa pierwsza, napedzajgca tarcze napedowg pierwszg, zas zesp6t skrawa-
nia doktadnego ma silnik elektryczny drugi, do ktérego poprzez skrzynie przektadniowg drugg jest pod-
faczony wat napedowy drugi napedzajacy gtowice skrawajacg doktadng, oraz tuleja napedowa druga,
do ktérej poditgczona jest tarcza napedowa druga.

Dalsze korzysci uzyskiwane sg, jesli jego gtowica skrawajgca zgrubna, tarcza napedowa pierw-
sza, glowica skrawajgca dokfadna oraz tarcza napedowa zgrubna sg ze sobg wspotosiowe.

Nastepne korzysci uzyskiwane sg, jezeli jego punktowe wystepy zgrubne oraz punktowe wystepy
dokfadne s3 stozkowe.

Kolejne korzysci uzyskuje sie, jesli zespét dociskowy ma korpus zawierajgcy poziomg $cianke
wewnetrzng, a w tym korpusie powyzej Scianki wewnetrznej jest osadzony przesuwnie w pionowej pro-
wadnicy wat gérny, przy czym na jednym koncu tego watu gérnego wystajgcym poza korpus jest osa-
dzone koto dociskowe goérne, zas wewnatrz tego korpusu jest sitownik liniowy przedni dwustronnego
dziatania oraz sitownik liniowy tylny dwustronnego dziatania, ktére na jednym koncu sg utozyskowane
na wale gérnym, a na drugim sg zamocowane do $cianki wewnetrznej od strony watu gérnego, nato-
miast wat dolny jest osadzony przesuwnie w pionowej prowadnicy ponizej Scianki wewnetrznej, przy
czym na jednym koncu tego watu dolnego wystajgcym poza korpus jest osadzone koto dociskowe dolne,
a wewnatrz korpusu pomiedzy watem dolnym a dolng $ciankg korpusu sg dwie sprezyny naciskowe,
z ktérych kazda jest na jednym koncu utozyskowana na wale dolnym, za$ na drugim koncu sg zamoco-
wane do dolnej $cianki korpusu.

Dalsze korzysci uzyskuije sie, jesli wat goérny, na ktérym jest osadzone koto goérne, jest podtgczony
do silnika hydraulicznego gérnego poprzez skrzynie przektadniowg gorng, zas wat dolny jest podtgczony
do silnika hydraulicznego dolnego za posrednictwem skrzyni przekfadniowe;j.

Nastepne korzysci uzyskiwane sg, jezeli koto oporowe prawe urzadzenia jest osadzone na wale
prawym, ktory jest obrotowo zamocowany do jednego konca dzwigni prawej, ktérej drugi koniec jest
zamocowany przegubowo do stolika prawego, za$ koto oporowe lewe jest osadzone na wale lewym,
ktory jest obrotowo zamocowany do jednego konca dzwigni lewej, ktorej drugi koniec jest zamocowany
przegubowo do stolika lewego.

Kolejne korzy$ci uzyskiwane sg, jesli gtowica skrawajgca zgrubna urzadzenia ma powierzchnie
roboczg w postaci wymiennych segmentéw zgrubnych pierwszych, tarcza napedowa pierwsza ma po-
wierzchnie roboczg w postaci wymiennych segmentéw zgrubnych drugich, gtowica skrawajgca do-
ktadna ma powierzchnie roboczg w postaci wymiennych segmentéw doktadnych pierwszych, zas gto-
wica skrawajgca doktadna ma powierzchnie roboczg w postaci wymiennych segmentéw doktadnych
drugich, przy czym segmenty s roztgcznie mocowane na wienicach gtowic skrawajgcych i tarcz nape-
dowych.

Dalsze korzysci uzyskiwane sg, jezeli punktowe wystepy zgrubne na powierzchni roboczej tarczy
napedowej pierwszej sg zorientowane wzdtuz linii Srubowych o skoku a+ prawoskretnych w stosunku do
kierunku korowania ktéd drewna, ktéry przebiega wzdtuz przestrzeni roboczej od zespotu skrawania
zgrubnego do zespotu skrawania doktadnego, zas wystepy punktowe doktadne sg zorientowane wzdtuz
linii Srubowych o skoku a2 prawoskretnym w stosunku do kierunku korowania ktéd drewna.

Nastepne korzysci uzyskiwane sa, jesli wystepy podtuzne zgrubne powierzchni roboczej gtowicy
skrawajgcej zgrubnej majg przekréj tréjkatny i zorientowane sg pod katem ostrym o wzgledem osi watu
napedowego pierwszego, zas$ wystepy podiuzne doktadne majg linie $rubowg o skoku as innym od
skoku linii Srubowych a1 i az.

Rozwigzanie pozwala na precyzyjne korowanie ktéd drewna o réznej grubosci, dodatkowo zasto-
sowanie powierzchni roboczych gtowic skrawajgcych oraz tarcz napedowych w postaci wymiennych
segmentow, pozwala na dostosowanie urzadzenia do réznej grubosci oraz twardoéci kory. Dzieki za-
stosowaniu zespotu skrawajgcego zgrubnego oraz zespotu skrawajgcego doktadnego, w pierwszej ko-
lejnosSci odstaniane jest tyko i kambium, ktdére zawierajg istotng ilo§¢ substancji czynnych. Nastepnie
podczas skrawania z wykorzystaniem zespotu skrawania doktadnego skrawane jest tyko i kambium, co
pozwala na ich oddzielenie od zewnetrznych warstw kory co jest korzystne z punktu widzenia pdzniej-
szej ekstrakcji ekstrakciji.

Urzadzenie do korowania ktéd drewna wedtug wynalazku w przykfadzie wykonania zostato blizej
wyjasnione na rysunku, na ktérym na fig. 1 zaprezentowano urzgdzenie w widoku z boku od strony
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zespotu skrawajgcego zgrubnego, fig. 2 — to samo urzgdzenie w widoku z gory, fig. 3 — to samo urza-
dzenie w przekroju wzdtuz linii A-A pokazanej na fig. 2, fig. 4 — to samo urzgdzenie w przekroju wzdiuz
linii B-B pokazanej na fig. 2.

Urzadzenie do korowania ktéd drewna wediug wynalazku w przyktfadzie wykonania ma zespoét
skrawania zgrubnego 1, zesp6t skrawania doktadnego 2 oraz zespét dociskowy 3. Zesp6t dociskowy 3
ma tarczowg gtowice skrawajgcg zgrubng 4 oraz tarcze napedowg pierwszg 5, ktére sg wzgledem siebie
wspétosiowe oraz sg napedzane niezaleznie — gtowica skrawajgca zgrubna 4 z watu napedowego
pierwszego 6, a tarcza napedowa pierwsza 5 z tulei napedowej pierwszej 7. Wat napedowy pierwszy 6
oraz tuleja napedowa pierwsza 7 sg podtgczone poprzez skrzynie przektadniowg pierwszg 8 do silnika
elektrycznego pierwszego 9. Ponadto zespdt skrawania zgrubnego 1 zawiera stot pierwszy 10 a silnik
elektryczny pierwszy 9 oraz skrzynia przektadniowa 8 sg zamocowane do blatu tego stotu pierwszego
10. Tarcza napedowa pierwsza 5 ma na swojej walcowej powierzchni roboczej stozkowe wystepy
zgrubne 11. Powierzchnia robocza tarczy napedowej pierwszej 5 jest w postaci czterech segmentow
zgrubnych pierwszych 12, z ktérych kazdy jest w ksztaicie wycinka tulei. Segmenty zgrubne pierwsze
12 sg zamocowane do wienca 13 tarczy napedowej pierwszej 5 roztgcznie. Stozkowe wystepy zgrubne
11 na powierzchni roboczej tarczy napedowej pierwszej 5 zorientowane sg wzdtuz trzech linii Srubowych
0 skoku a1, prawoskretnych w stosunku do kierunku korowania ktéd drewna 14. Segmenty zgrubne
pierwsze 12 sg zamocowane do wienca 13 tarczy napedowej pierwszej 5 zespotu skrawania zgrubnego
1 za pomocg $rub pierwszych 15 rozmieszczonych promieniscie na obwodzie tego wieca 13. Gtowica
skrawajgca zgrubna 4 jest utozyskowana w korpusach tozyskowych 16 i na obwodzie jej wienca sg
zamocowane cztery segmenty zgrubne drugie 17 zawierajgce walcowg powierzchnie roboczg gtowicy
skrawajgcej zgrubnej 4, przy czym na tej powierzchni roboczej sg wystepy podtuzne zgrubne 18 o prze-
kroju tréjkgtnym zorientowane pod katem ostrym o wzgledem osi watu napedowego pierwszego 6. Pro-
mien zewnetrznej powierzchni segmentdéw zgrubnych drugich 17 jest réwny potowie Srednicy gtowicy
skrawajgcej zgrubnej 4 dgq1/2 i jest wiekszy od promienia zewnetrznej powierzchni segmentéw zgrub-
nych pierwszych 12 rébwnego potowie Srednicy tarczy napedowej pierwszej 5 dn1/2 0 warto$é grubosci
warstwy skrawanej usuwanej przez zesp6t skrawania zgrubnego 1. Zesp6t skrawania doktadnego 2
zawiera tarczowg gtowice skrawajgcg doktadng 19 oraz tarcze napedowg drugg 20, ktére sg ze sobg
wspétosiowe a ponadto sg wspétosiowe z tarczg napedowg pierwszg 5 oraz gtowicg skrawajgca
zgrubng 4 zespotu skrawania zgrubnego 1. Gtowica skrawajgca doktadna 19 oraz tarcza napedowa
druga 20 sg napedzane niezaleznie odpowiednio za pomocg tulei napedowej drugiej 21 oraz watu na-
pedowego drugiego 22, poprzez skrzynie przektadniowg drugg 23 oraz silnik elektryczny drugi 24 za-
mocowane na stole drugim 25 zespotu skrawania doktadnego 2. Tarcza napedowa druga 20 ma wal-
cowg powierzchnie roboczg ztozong z czterech segmentéw doktadnych pierwszych 26, o ksztatcie wy-
cinkow tulei, a na tej powierzchni roboczej rozmieszczone sg punktowe stozkowe wystepy doktadne 27
zorientowane wzdtuz trzech linii Srubowych o skoku az, prawoskretnych wzgledem kierunku korowania
ktéd drewna 14, przy czym az=ai1. Segmenty doktadne pierwsze 26 sg zamocowane do wienca tarczy
napedowej drugiej 20 zespotu skrawajgcego doktadnego 2 za pomocg Srub, nie pokazanych na rysunku,
rozmieszczonych promieniscie na obwodzie jej wienca. Gtowica skrawajgca doktadna 19 ma walcowg
powierzchnie roboczg ztozong z czterech segmentéw doktadnych drugich 28 zamocowanych na obwo-
dzie jej wienca. Na powierzchni roboczej gtowicy skrawajgcej doktadnej sg rozmieszczone wystepy po-
dtuzne doktadne 29 o tréjkatnym przekroju poprzecznym, zorientowane wzdtuz trzech linii Srubowych
0 skoku as, przy czym asz = a2 = a1. Promien zewnetrznej powierzchni segmentéw doktadnych drugich
28 jest rowny potowie Srednicy gtowicy skrawajgcej doktadnej 19 dg2/2 i jest wiekszy od promienia ze-
wnetrznej powierzchni segmentdéw doktadnych pierwszych 26 tarczy napedowej drugiej 20 réwnego
potowie $rednicy tarczy napedowej drugiej 20 dn2/2 0 zadang warto$¢ grubosci warstwy skrawanej usu-
wanej przez zespot skrawajgcy doktadny 2. Po przeciwnej stronie wzgledem zespotdéw skrawajgcych 1
i 2 umiejscowiony jest zespot dociskowy 3 zawierajgcy korpus 30, w ktérym zamocowane sg koto doci-
skowe goérne 31, koto dociskowe dolne 32, koto oporowe prawe 33 oraz koto oporowe lewe 34, ktére sg
od strony zespotéw skrawajacych 1 i 2, w obszarze oddziatywania ich tarcz napedowych 5 i 20 oraz
gtowic skrawajgcych 4 i 19. Walcowa powierzchnia robocza két oporowych 33 i 34 jest radetkowana.
Koto oporowe prawe 33 jest obrotowo zamocowane na wale prawym 35 za$ koto oporowe lewe 34 jest
obrotowo zamocowane na wale lewym 36. Wat prawy 35 jest zamocowany obrotowo na jednym koncu
dzwigni prawej 37, zas wat lewy 36 jest zamocowany na jednym koncu dzwigni lewej 38. Do watu pra-
wego 35 jest zamocowany jeden koniec aktywnego sitownika liniowego prawego 39 dwustronnego dzia-
fania, za$ do watu lewego 36 jest zamocowany jeden koniec aktywnego sitownika liniowego lewego 40
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dwustronnego dziatania. Zespét dociskowy 3 zawiera ponadto stot prawy 41 oraz stot lewy 42, a sitownik
liniowy prawy 39 jest zamocowany przegubowo do powierzchni stotu prawego 41, za$ sitownik liniowy
lewy 40 jest zamocowany na swoim drugim koricu do stotu lewego 42. DZzwignia prawa 37 jest na swoim
drugim koncu zamocowana przegubowo do powierzchni stotu prawego 41, za$ dzwignia lewa 38 jest
na swoim drugim kofncu zamocowana przegubowo do stotu lewego 42. Zamocowanie dzwigni prawej
37 do powierzchni stotu prawego 41 jest za pomocg wspornika prawego 43, zas zamocowanie dzwigni
lewej 38 do stotu lewego 42 jest za pomocg wspornika lewego 44. Kota dociskowe gérne 31 i doine 32
zamocowane sg odpowiednio na watach gérnym 45 i dolnym 46 i napedzane sg silnikami hydraulicz-
nymi gérnym 47 i doiny 48 poprzez skrzynie przektadniowe gérng 49 i doing 50, przymocowane za
pomocg Srub drugich 51 do piyt wsporczych 52. Waty gérny 45 i doiny 46 sg osadzone w tozyskach
Slizgowych pierwszych 53 umieszczonych w ostonach gérnych 54 i dolnych 55 ptyt prowadzacych gér-
nych 56 i doinych 57. Piyty prowadzgce gérne 56 oraz piyty prowadzace dolne 57 osadzone sg w pio-
nowych prowadnicach 58 umiejscowionych w $ciankach korpusu 30. Pod watem doinym 46 umiesz-
czone sg symetrycznie dwie sprezyny naciskowe 59 zamocowane do watu dolnego 46 poprzez fozyska
Slizgowe drugie 60. Korpus 30 zawiera poziomg $cianke wewnetrzng 61. Wat gérny 45 jest powyzej tej
Scianki wewnetrznej 61, a pomiedzy watem gérnym 45 a Sciankg wewnetrzng 61 aktywny sitownik
liniowy przedni 62 oraz aktywny sitownik liniowy tylny 63 dwustronnego dziatania, ktére na jednym koncu
utozyskowane sg na wale gérnym 45 za pomoca tozysk Slizgowych gérnych 64, a na drugim koncu
osadzone sg we wspornikach zaciskowych 65 osadzonych w $ciance wewnetrznej 61. Zas prowadnice
58, w ktorych jest osadzony przesuwnie za pomocg ptyt prowadzacych dolnych 57 wat dolny, 46 sg
ponizej Sciany wewnetrznej 61. Ponadto ponizej kota dociskowego gérnego 31 oraz powyzej potozenia
watu dolnego 46 w jego skrajnej dolnej pozycji w prowadnicach 58, do korpusu 30 sg zamocowane ptyta
wsporcza prawa 66, od strony kota oporowego prawego 33, oraz ptyta wsporcza lewa 67, od strony kota
oporowego lewego 34. Urzadzenie ma przestrzen roboczg 68 skrawania kiéd drewna 14, wyznaczong
od dotu przez gérng powierzchnie ptyt wsporczych 66 i 67 oraz przez powierzchnie roboczg kota doci-
skowego dolnego 32, od géry przez powierzchnie roboczg kota dociskowego gérnego 33, od jednego
boku przez powierzchnie robocze gtowic skrawajacych 4 i 19, a od drugiego boku przez powierzchnie
robocze k6t oporowych 33 i 34. Pomiedzy zespotem skrawajgcym zgrubnym 1 a zespotem skrawajgcym
dokfadnym 2 jest przegroda 69.

Ponizej opisano zasady dziatania urzadzenia do korowania ktéd drewna wedtug wynalazku.

W celu rozpoczecia korowania, na gtowicy skrawajgcej zgrubnej 4 mocuje sie segmenty zgrubne
drugie 17 zawierajgce jej powierzchnie roboczg, o $rednicy zewnetrznej dg1 mierzonej pomiedzy wierz-
chotkami wystepéw podtuznych zgrubnych 18 dostosowanej do, przeznaczonych do skrawania zgrub-
nego, zewnetrznych warstw drewna, za$ na gtowicy skrawajgcej doktadnej 19 mocuje sie segmenty
doktadne drugie 28 o $rednicy dg2, mierzonej pomiedzy wierzchotkami wystepéw podtuznych doktad-
nych 29 dostosowanej do zadanej grubosci przeznaczonych do skrawania doktadnego, zewnetrznych
warstw drewna. Nastepnie zespét sterujgcy, nie przedstawiony na rysunku, uruchamia silniki elek-
tryczne 9 i 24 oraz silniki hydrauliczne 47 i 48 napedzajgce elementy zespotdéw skrawania zgrubnego 1,
skrawania doktadnego 2 oraz zespotu dociskowego 3. Ktode drewna 14 umieszcza sie w przestrzeni
roboczej 68 urzagdzenia. Przesuw wzdtuzny oraz obrét ktéd drewna 14 jest wynikiem oddziatywania
wystepéw zgrubnych 11 na tarczy napedowej pierwszej 5 zespotu skrawania zgrubnego 1 oraz wyste-
péw doktadnych 29 na tarczy napedowej drugiej 20 zespotu skrawania dokfadnego 2, ktére utozone sg
wzdtuz linii Srubowej 0 skoku odpowiednio a1 i az. Predkos$¢ obwodowa ko6t dociskowych gérnego 31 oaz
i dolnego 32 w41, powinna by¢ zintegrowana z predko$cig obwodowg tarczy napedowej pierwszej 5 wn1
i tarczy napedowej drugiej 20 wn2, tak aby zapewnic niezaburzony przesuw ktéd drewna 14 w urzadze-
niu. O ile predkosci obwodowe tarczy napedowej pierwszej 5 wn1 i tarczy napedowej drugiej 20 on2 g
takie same, o tyle predko$¢ obwodowa gtowicy skrawajgcej zgrubnej 4 mn1 musi by¢ znacznie wieksza
niz predko$ci obwodowe tarczy napedowej pierwszej 5 on1 i tarczy napedowej drugiej 20 zespotu skra-
wania dokfadnego 2 wn2. W ten sposdb zapewnione jest ptynne usuwanie kory z zewnetrznej warstwy
ktéd drewna 14 w trakcie ich powolnego przesuwu pomiedzy kotami dociskowymi gérnym 31 i dolnym
32. Znacznie mniejsza twardo$é tyka w stosunku do kory sprawia, ze jego usuwanie przez gtowice
skrawajgcg doktadng 19 jest znacznie utatwione. Predko$¢ obwodowa gtowicy skrawajgcej doktadnej
19 wn2 jest znacznie mniejsza niz predko$¢ obwodowa tarczy skrawajgcej zgrubnej 4 on2 0 okoto 3—4
krotno$¢ predkosci obwodowej tarczy napedowej pierwszej 5 wn1 i tarczy napedowej drugiej 20 wn1.
W przypadku trudnych w obrébce ktéd drewna 14, alternatywnie na powierzchni segmentéw doktadnych
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drugich 28 gtowicy skrawajgcej doktadnej 19 mozna zastosowac znane rozwigzanie, tzw. famacze wio-
réw. Umieszczenie ktody pomiedzy kotami dociskowymi gérnym 31 i doinym 32 nastepuje po podnie-
sieniu két oporowych prawego 33 i lewego 34, odpowiednio za pomocg aktywnych liniowych, prawego
39ilewego 40 oraz po podniesieniu walu gérnego 45 za pomocg aktywnych sitownikéw liniowych przed-
niego 62 i tylnego 63. Po umieszczeniu ktody pomiedzy kotami dociskowymi gérnym 31 i dolnym 32,
sitownik liniowy prawy 39 i lewy 40 oraz przedni 62 i tylny 63 wywierajg odpowiedni nacisk na ktode,
poprzez kota oporowe prawe 33 i lewe 34 oraz kota dociskowe, gérne 31 i dolne 32. Kota oporowe
prawe 33 i lewe 34 obtaczajg sie swobodnie po powierzchni obrabianej ktody drewna 14 przemieszcza-
jacej sie po powierzchni ptyt wsporczych prawej 66 i lewej 67, z predko$ciami obwodowymi, odpowied-
NIO wdp | ®dd.

Wykaz oznaczen

1 — zespo6t skrawania zgrubnego 36 — wat lewy

2 — zespot skrawania doktadnego 37 — dzwignia prawa

3 — zespdt dociskowy 38 — dzwignia lewa

4 - gtowica skrawajgca zgrubna 39 — sitownik liniowy prawy

5 - tarcza napedowa pierwsza 40 — sitownik liniowy lewy

6 - wat napedowy pierwszy 41 — stét prawy

7 - tuleja napedowa pierwsza 42 — stétlewy

8 - skrzynia przektadniowa pierwsza 43 — wspornik prawy

9 - silnik elektryczny pierwszy 44 — wspornik lewy

10 — stof pierwszy 45 — wat gérny

11 — wystep zgrubny 46 — wat dolny

12 — segment zgrubny pierwszy 47 — silnik hydrauliczny gérny
13 — wieniec 48 — silnik hydrauliczny dolny
14 - kfoda drewna 49 — skrzynia przektadniowa gérna
15 - Sruba pierwsza 50 — skrzynia przektadniowa dolna
16 — korpus tozyskowy 51 — Sruba druga

17 — segment zgrubny drugi 52 — plyta wsporcza

18 — wystep podtuzny zgrubny 53 — tozysko Slizgowe pierwsze
19 - gtowica skrawajgca doktadna 54 — ostona gérna

20 - tarcza napedowa druga 55 — ostona dolna

21 - tuleja napedowa druga 56 — ptyta prowadzaca goérna
22 - wat napedowy drugi 57 — plyta prowadzaca dolna
23 - skrzynia przektadniowa druga 58 — prowadnica

24 - silnik elektryczny drugi 59 — sprezyna naciskowa

25 — stétdrugi 60 — tozysko $lizgowe drugie
26 — segmenty dokfadne pierwsze 61 — Scianka wewnetrzna

27 — wystep doktadny 62 — sitownik liniowy przedni
28 — segmenty dokfadne drugie 63 — sitownik liniowy tylny

29 - wystepy podtuzne doktadne 64 — tozysko Slizgowe gérne
30 - korpus 65 — wspornik zaciskowy

31 — koto dociskowe gérne 66 — pilyta wsporcza prawa
32 - koto dociskowe dolne 67 — plyta wsporcza lewa

33 - koto oporowe prawe 68 — przestrzen robocza

34 - koto oporowe lewe 69 — przegroda

35 - wat prawy
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Zastrzezenia patentowe

Urzgdzenie do korowania ktéd drewna, zawierajgce obrotowe narzedzia skrawajgce zasilane
elektromechanicznie, znamienne tym, ze zawiera zespdt skrawania zgrubnego (1), zesp6t
skrawania doktadnego (2) oraz zespdt dociskowy (3), przy czym zespét skrawania zgrubnego
(1) zawiera tarczowa gtowice skrawajgcg zgrubng (4) oraz tarcze napedowg pierwszg (5),
ktére majg réwnolegle wzgledem siebie powierzchnie czotowe oraz sg napedzane niezalez-
nie, a tarcza napedowa pierwsza (5) ma walcowg powierzchnie roboczg, na ktorej sg roz-
mieszczone punktowe wystepy zgrubne (11), za$ gtowica skrawajgca zgrubna (4) ma walcowg
powierzchnie roboczg, na ktérej sg rozmieszczone podtuzne wystepy zgrubne (18), zas zespot
skrawania doktadnego (2) zawiera tarczowg gtowice skrawajgcg dokfadng (19) oraz tarcze
napedowg drugg (20), ktére sg napedzane niezaleznie oraz majg powierzchnie czotowe row-
nolegte do powierzchni czotowych gtowicy skrawajacej zgrubnej (4) oraz tarczy napedowe;j
pierwszej (5), za$ tarcza napedowa druga (20) ma na swojej walcowej powierzchni roboczej
punktowe wystepy doktadne (27) a gtowica skrawajgca doktadna (19) ma na swojej walcowe;j
powierzchni roboczej wystepy podtuzne doktadne (29) biegngce wzdtuz linii Srubowych as,
przy czym zesp6t skrawania zgrubnego (1) ma gtowice skrawajgcg zgrubng (4) od strony ze-
spotu skrawania doktadnego (2), a zespét skrawania dokfadnego (2) ma tarcze napedowg
drugg (20) od strony zespotu skrawania zgrubnego (1), natomiast zespét dociskowy (3) jest
umiejscowiony po stronie przeciwnej wzgledem zespotu skrawania zgrubnego (1) oraz ze-
spotu skrawania doktadnego (2), a pomiedzy zespotami skrawania (1 i 2) a zespotem docisko-
wym (3) jest co najmniej jedna ptyta wsporcza (66 i 67) do uktadania na niej ktéd drewna (14),
a ponadto zespot dociskowy (3) ma koto dociskowe dolne (32), do dociskania do powierzchni
ktody drewna (14), o osi obrotu prostopadtej do osi obrotu tarcz napedowych (5 i 20) oraz
gtowic skrawajgcych (4 i 19) oraz umiejscowionej ponizej ptyty wsporczej (66 i 67), za$ nad
kotem dociskowym dolnym (32) jest koto dociskowe gérne (31), o osi obrotu réwnolegtej do
osi obrotu kota dociskowego dolnego (32), do dociskania do ktody drewna (14), a ponadto
zespot dociskowy (3) ma umiejscowione powyzej powierzchni roboczej co najmniej jednej
ptyty wsporczej (66 i 67), koto oporowe lewe (34) oraz koto oporowe prawe (33) o osiach
obrotu réwnolegtych do osi obrotu tarcz napedowych (5 i 20) oraz gtowic skrawajgcych
(4 i 19), przy czym urzadzenie ma przestrzen roboczg (68) korowania ktéd drewna (14) wy-
znaczong od strony zespotdéw skrawania (1 i 2) przez powierzchnie gtowic skrawajgcych
(4 119) oraz tarcz napedowych (5 20), od strony zespotu dociskowego (3) przez powierzchnie
kot oporowych (33 i 34) od dotu przez powierzchnie kota dociskowego dolnego (32) oraz po-
wierzchnie co najmniej jednej ptyty wsporczej (66 i 67), a od gory przez powierzchnie kota
dociskowego goérnego (31).

Urzadzenie wediug zastrz. 1, znamienne tym, ze zesp6t skrawania zgrubnego (1) ma silnik
elektryczny pierwszy (9), do ktérego poprzez skrzynie przektadniowg (8) jest podtgczony wat
napedowy pierwszy (6), napedzajgcy gtowice skrawajgcg zgrubng (4), oraz tuleja napedowa
pierwsza (7), napedzajgca tarcze napedowg pierwszg (5), za$ zesp6t skrawania doktadnego
(2) ma silnik elektryczny drugi (24), do ktérego poprzez skrzynie przektadniowg drugg (23) jest
podtgczony wat napedowy drugi (22) napedzajacy gtowice skrawajgcg doktadng (19), oraz
tuleja napedowa druga (21), do ktérej podtgczona jest tarcza napedowa druga (20).
Urzadzenie wedtug zastrz. 1 albo 2, znamienne tym, ze jego gtowica skrawajgca zgrubna (4),
tarcza napedowa pierwsza (5), gtowica skrawajgca doktadna (19) oraz tarcza napedowa
zgrubna (5) sg ze sobg wspotosiowe.

Urzadzenie wedtug jednego z zastrz. od 1 do 3, znamienne tym, ze jego punktowe wystepy
zgrubne (11) oraz punktowe wystepy doktadne (27) sg stozkowe.

. Urzadzenie wedtug jednego z zastrz. od 1 do 4, znamienne tym, ze jego zesp6t dociskowy

(3) ma korpus (30) zawierajgcy poziomg Scianke wewnetrzng (61), a w tym korpusie (30) po-
wyzej Scianki wewnetrznej (61) jest osadzony przesuwnie w pionowej prowadnicy (58) wat
gorny (45), przy czym na jednym koncu tego watu gérnego (45) wystajgcym poza korpus (30)
jest osadzone koto dociskowe gdrne (31), za$ wewnatrz tego korpusu (30) jest sitownik liniowy
przedni (62) dwustronnego dziatania oraz sitownik liniowy tylny (63) dwustronnego dziatania,
ktére na jednym korcu sg utozyskowane na wale gérnym (45), a na drugim sg zamocowane
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do Scianki wewnetrznej (61) od strony watu gérnego (45), natomiast wat doliny (46) jest osa-
dzony przesuwnie w pionowej prowadnicy (58) ponizej Scianki wewnetrznej (61), przy czym
na jednym koncu tego watu dolnego (46) wystajgcym poza korpus (30) jest osadzone koto
dociskowe dolne (32), a wewnatrz korpusu (30) pomiedzy watem dolnym (46) a dolng
Sciankg korpusu (30) sg dwie sprezyny naciskowe (59), z ktérych kazda jest na jednym
koncu utozyskowana na wale dolnym (46), za$ na drugim koncu sg zamocowane do dolnej
Scianki korpusu (30).

Urzadzenie wedtug zastrz. 5, znamienne tym, ze wat gérny (45), na ktérym jest osadzone
koto goérne (31), jest podtgczony do silnika hydraulicznego gérnego (47) poprzez skrzynie
przektadniowg gorng (49), zas wat dolny (46) jest podtgczony do silnika hydraulicznego dol-
nego (48) za posrednictwem skrzyni przektadniowej (50).

Urzadzenie wedtug jednego z zastrz. od 1 do 6, znamienne tym, ze jego koto oporowe prawe
(33) jest osadzone na wale prawym (35), ktéry jest obrotowo zamocowany do jednego konca
dzwigni prawej (37), ktérej drugi koniec jest zamocowany przegubowo do stolika prawego (41),
zas koto oporowe lewe (34) jest osadzone na wale lewym (36), ktory jest obrotowo zamoco-
wany do jednego konca dzwigni lewej (38), ktdrej drugi koniec jest zamocowany przegubowo
do stolika lewego (42).

Urzadzenie wedtug jednego z zastrz. od 1 do 7, znamienne tym, ze jego gtowica skrawajgca
zgrubna (4) ma powierzchnie roboczg w postaci wymiennych segmentéw zgrubnych pierw-
szych (12), tarcza napedowa pierwsza (5) ma powierzchnie roboczg w postaci wymiennych
segmentoéw zgrabnych drugich (17), gtowica skrawajgca doktadna (19) ma powierzchnie ro-
boczg w postaci wymiennych segmentdéw doktadnych pierwszych (26), zas gtowica skrawa-
jgca doktadna (19) ma powierzchnie roboczg w postawie wymiennych segmentéw dokfadnych
drugich (28), przy czym segmenty (12, 17, 26, 28) sg roztgcznie mocowane na wiefcach gto-
wic skrawajgcych (4 i 19) i tarcz napedowych (5 i 20).

Urzadzenie wediug jednego z zastrz. od 1 do 8, znamienne tym, ze punktowe wystepy,
zgrubne (11) na powierzchni roboczej tarczy napedowej pierwszej (5) sg zorientowane wzdtuz
linii Srubowych o skoku a: prawoskretnych w stosunku do kierunku korowania ktéd drewna
(14), ktéry przebiega wzdtuz przestrzeni roboczej (68) od zespotu skrawania zgrubnego (1) do
zespotu skrawania doktadnego (2), za$ wystepy punktowe doktadne (27) sg zorientowane
wzdtuz linii $Srubowych o skoku o2 prawoskretnym w stosunku do kierunku korowania kiod
drewna (14).

Urzadzenie wedtug jednego z zastrz. od 1 do 9, znamienne tym, ze wystepy podiuzne
zgrubne (18) powierzchni roboczej gtowicy skrawajacej zgrabnej (4) majg przekroj trojkatny
i zorientowane sg pod kagtem ostrym o wzgledem osi watu napedowego pierwszego (6), zas
wystepy podtuzne doktadne (29) majg linie Srubowg o0 skoku az innym od skoku linii Srubowych
ai | az.
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Rysunki

Fig. 1
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