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Masa rdzeniowa do wytwarzania rdzem utwardzanych w gorjcej
rdzennicy

1

Brzedmiotem Wynalazku jest masa rdzentowa do

wytwarzania rdzeni utwardzahych w procesie go-
rgcej rdzennicy.

Znane i stosowamne masy rdzeniowe do wytwa-
rzania rdzeni utwandzanych w goracej rdzennicy
zawierajgce piasek kwarcowy; zywice syntetyczne-
=spoiwa; - zywice fanolowo-donmahde‘hydowa typu
rezolowego, -zywice mocznikowo-formaldehydowa
modyfikowang -alkoholem furfurylowym; utwar-
dzacz zawierajgcy. uwodniony chlorek glinu (Al
Clg~ 6H30), mocznik techniczny, gliceryne i wode
(wedtug BN-76/4021—05). Masy te posiadaja na-
stepujgce niedostatki:- nie najlepsza ptynnosé, wy-
sokg przyczepno$¢é do rdzennicy, niedostateczng
zdolno$¢ do wypelniania goracej rdzennicy wsku-
tek wystepowania -w momencie wstrzeliwania badz
wdmuchiwania w warstwach strugi masy majg-
‘cych w tym czasie kontakt z goracymi Sciankami
rdzeniey, szybkich zmian fizyko-chemicznych to
jest. gwaltownego sieciowamnia spoiwa i .zwigzane-
-go. z tym spadku wlasnosci technologicznych.

Zjawisko .to powoduje powstawanie lokalnych
‘nhiedogeszczen w postaci ,rzadzizn” materiatowych,
zmniejszajac tym . wytnzymatosé i pogarszajac ja-

ko$¢é wykonanych rdzeni. Erozyjne dzialanie strugi

-masy powoduje miejscowe S$cieranie naniesionego
.oddzielacza z powierzchni wneki rdzennicy, odsla-
mamc je na adhezyjne dzialanie spoiwa masy.
Sily ‘te' nierzadko przewyzszajg wytmzymalosc sta-
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tyezng utwardzonego rdzenia powodujac jego " pea

kanie podczas wypychania z rdzenmicy.

Celem wynalazku bylo opracoWamie masy rdze-
niowej termoutwardzalnej stosowanej w procesie
goracej rdzennicy pozbawionej wymienionych nie-
dostatkow zwlaszcza podwyzszenia ptynnosci masy -
rdzeniowej; poprawy stopnia wypelnialnosci rdzen-
nicy, zredukowania przyczepnos$ci masy- rdzeniowej
do $cian goracej rdzenmicy oraz opdinienia wply-
wu podwyzszonej temperanbuyry‘ rdzennicy na pro-
ces wigzania-sieciowania zywicy syntetycznej i u-
twardzacza w okresie jej wypelniania masg to
jest wstnzeliwania bgdZz wdmuchiwania by tym
samym polepszy¢ zageszczenie wyﬂmrnylwanég,o
rdzenia. ' ’ :

Po prébach technologicznych z uzyciem réznych
oprbzniaczy, opracowano mase rdzeniowg,kdla pro-
cesu gorgcej rdzennicy o skiadzie: 100 czesci wa-
gowych piasku kwarcowego ptukanego Srednioziar-
nistego; 2,5 do 3,0 czesci wagowych zywicy feno-
typu rezolowego - modyfi-
kowanej alkoholem furfurylowym atbo tylez sameg -

- zywicy fenolowo-formaldehydowej typu rezolowe-

go, odpowiednio 0,30 do 0,45 czeSci wagowych u-
twardzacza do goracych rdzenmic wedlug normy
branzowej BN-76/4021—05 zawierajacego: ' uwod-
niony chlorek glinu (Al Clg6Hy0), mocznik tech-
niczny, gliceryne techmiczng i wode; oraz od 0,20
do 0,30 czesci wagowych. najlepiej 0,25 cze$ei wa-
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gowy\ch substytutu odlewmiczego pylu weglowego
zawierajacego: olej opalowy w ilosci od 30 do 70%
wagowych, olej cylindrowy w ilosci od 20 do 40%
wagowych i olej maszynowy w ilosci od 10 do 30%
wagowych zmieszanych w temperaturze 60°C i
tworzacych jednorodng mieszaning o lepkosci
wzglednej okolo 5°E w temperaturze 80°C tj. o
lepkos$ci 0,37-10—4 m2/8 i temperaturze zaplonu
powyzej 493°K, ktéry dodany do masy rdzeniowej
wywoluje opoéznienie - procesu wigzania-sieciowa-
nia spoiwa z wymienionych zywic syntetycznych
W - masie ‘rdzeniowej w momencie zapemmiania go-
racej rdzennicy, poprawiajac tym samym zmacz-
nie stopien wylpechnam].a i zageszczania rdze-
nia. Temperahu'ra gorace] rdzennicy wynosi od
180°C do 260°C.

Zaleta masy ndzeniowej wedlug wynalazku dla
procesu goracej ndzenmicy jest poprawienie plyn-
nosci, formowalnodei i stopnia wypelnienia rdzen-
nicy w wyniku chwilowego op6Znienia -przebiegu
procesu wigzania-sieciowania zywic syntetycznych
pod wplywem temperatury rdzenmcy wynoszacej
od 180°C do 260°C.

Przyklady masy rdzeniowej wedlug wynalazku:

Przykiad I

1. Piasek lnwarcova plmjkany §redimozwrmsty —
100 czesci wagowych,

2. Uiwardzacz . dla goracych ndzennic wedlug
branzowej normy BN-76/4021—05 zawierajacy: u-
wodniony chlorek glinu (Al Clg-*6H3;0), mocznik
techniczny, gliceryne techniczng i wode — 0,45
czesci wagowych.

3. Zywica fenolowo-formaldehydowa typu rezo-
lowego modyfikowana alkoholem furfurylowym —-
3,0 ozesci wagowych. »

4. Olejowy substytut odlewniczego pytu weglo-
wego zawierajacy: olej opalowy w iloSci od 30
‘do 70% wagowych, olej cylindrowy w ilogci od
20 do 40°% wagowych i olej maszynowy w ilogci
od 10 do 30% wagowych zmieszanych w tempe-
raturze 60°C i tworzacych jednorodna mieszani-
ne o lepkosci wzglednej okolo 5°E w temperaturze
80°C i o temperaturze zaplonu powyzej 493°K —
0,30 czesci wagowyl_ch.

Przyklad II

1. Piasek kwarcowy plukany s$rednioziarnisty —
100 cze$ai wagowych.

2, Utwardzacz dla goracych’ rdzennlm wedtug
branzowej normy BN-76/4021—05 zawierajacy: u-
wodniony chlorek glinu (Al Clg- 6H30), mocznik

techniczny, gliceryne techniczng i wodg — 10,375 -

czesci ‘wagowych.

3. Zywica fenolowo-formaldehydowa typu rezo-
lowego modyfikowana allkoholem furfurylo;wym—-
2,5 czesci wagowych.

4, OleJO'Wy_S/ubIStYItLllt odlewniczego pylu weglo-
wego zawierdjacy: olej opalowy w ilosci od 30 do
“70% wagowych, olej cylindrowy w ilosci od 20 do

40% wagowych i olej maszynowy w ilo$ci od 10 -

“do 30% wagowych zmieszanych w temperaturze
60°C i ‘tworzacych jednorodna mieszanine o lep-
koséci - wzglednej okolo 5°E w temperaturze 80_?C
‘0 temperaturze zaplonu powyzej 493°K — 0,2
cze$c1 wagowych. :

10

15

20

40

45

50

63

Przykilad III

1. Piasek kwarcowy piukany $rednioziarnisty —
100 czesci wagowych.

2. Utwardzacz dla goracych rdlzenfm: wedtug
branzowej normy BN-76/4021—05 zawierajacy u-
wodniony chlorek glinu (AlQlg-6H,0), mocznik
techniczny, gliceryme techm:czna i wode — 0,375
czeSci wagowych.

3. Zywica fenolowo-ioqrma\]idehydowa typu rezo-
lowego — 2,5 czeSci wagowych.

4. Olejowy substytut odlewmiczego pytu weglo-
wego zawierajacy: olej cylindwrowy w ilo$ci od

. 30 do 70% wagowych, olej cylindrowy w iloéci od .

20 do 40% wagowych i olej -maszynowy w ilosci
od 10 do 30% wagowych zmieszanych w tempera-
turze 60°C i tworzacych jednorodng mieszanine o
lepkosci wizglednej okolo 5°E w temperaturze 80°C
o temperaturze zaplonu powyzej 493°K — 0,25
czesci wagowych.

Przyktad IV

1. Piasek kwarcowy ptukany. sredmozulamlscty —
100 czesci wagowych.

2. Utwardzacz do goracych rdzenmic wedlug nor-
my branzowej BN-T6/4021—05 zawierajacy uwod-
niony chlorek glinu (Al Clg* 6Hy0), mocznik tech-
niczny, gliceryne techniczng i wode — 0,45 czesci
wagowych.

3. Zywica fmolowoﬁonmaldehydawa typu rezo-
lowego — 3,0 czesci wagowych. .

4. Olejowy substytut odlewmniczego pyiu -weglo-
wego zawlerajacy: olej opatowy w ilosci od 30
do 70% . wagowych, olej cyiindrowy w ilosci od
20 ao 4U% wagowych i olej maszynowy w ilo$ci
oa iV do su¥e wagowych zmieszanych w tempera-
turze 60“C i tworzgcych jednoroang mieszaning
o lepkosci wzgleane] okolo 5°E w temperaturze
BU°C 0 teinperavurze zapionu 493°K — 0,50 czescx
wagowych,

lviase razeniowg termounwaruzaln:; dla procesu
goracej rdzennicy zawierajgcg skiadniki wymige
nwne w przyxladach sporzgaza sie przez dokladne
ich zmieszanie w podanych proporcjach i -kolej-
nosci dozowania skiaanikéw w czasie od 4 do 6
minut najkorzystniej okolo 5 minut, a nastepnie

-powinna byé¢ ona wystrzelona lub wdmuchana do

razennicy podgrzanej do temperatury od 180°C
do 260"0, wytrzymana w niej w czasie od 1 do
4 minut w zalezno$ci od wielkosci i ksztattu rdze-
nia. Po uplywie tego czasu rdzeh pownmen byé
usuniety z rdzennicy.

Zaleta zastosowania masy - rdzeniowej wedlug
wynalazku jest zmniejszenie ilosci brakéw rdzeni,
zmniejszenie pracochlonnoséci o czynnosci zwig-
zane z nanoszeniem oddzielaczy, czyszczenia rdzen-
nic, zwiekszenia gladkosci powierzchni rdzeni i od-
lewoéw. Wykonane tym sposobem rdzenie mozna
ponadto diuzej skiadowaé.

Zastrzezenie '[pad:en‘tvowe

Maisa rdzeniowa do wytwarzania ndzeni utwardza-—
nych w.gorgoej rdzennicy w temperaturze od 180°C
do 260°C zawierajaca: 100 czeéci wagowych piasku
kwarcowego plukanego Srednioziarnistego; 0,3 - 0,45
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czesSci wagowych utwardzacza dla goracych rdzen-
nic zawierajgcego: uwodniony chlorek glinu (Al
Clg -+ 6H;0), mocznik techniczny, gliceryne tech-
niczng i wode; 2,5 do 3,0 czeSei wagowych zywicy
fenolowo-formaldehydowej typu rezolowego e-
wentualnie modyfikowanej alkoholem furfurylo-
wym, znamienna tym, Ze jako $rodek opdzniajg-
cy przebieg procesu utwardzania zywic oraz zwiek-
szajacy plynnosé¢ i zmniejszajgcy przyczepnos¢é ma-
sy rdzeniowej do rdzennicy zawiera od 0,15 do 0,3
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czeSci wagowe najkorzystniej 0,25 czeSci wagowe
olejowego substytutu odlewniczego pylu weglowe-
go stanowigcego: jednorodng mieszanine o lep-
kosci tj. 0,37:10—¢ m2/s tj. o lepkoSci wzgledn=j
5°E w temperaturze 80°C i temperaturze zaplonu
493°K oleju opalowego w iloSci od 30 do 70%
wagowych, oleju cylindrowego w ilosci od 20 do
40% wagowych i oleju maszynowego w ilosci od
10 do 30% wagowych zmieszanych przy tempera-
turze 60°C.
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