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本发明公开了尺带双面印刷油墨斗，包括机

架，所述机架上转动连接着主动轴、第一传动轴、

第一传墨棍、第二传墨辊、第三传墨辊、第四传墨

辊、浮动研磨棍和供墨棍，所述主动轴通过齿轮

带动第一传动轴转动，所述第一传动轴通过齿轮

带动第二传墨辊转动，所述第一传墨辊和第三传

墨辊的外圈和所述第二传墨辊接触，所述浮动研

磨辊架设在所述第三传墨棍和所述第四传墨辊

上，所述浮动研磨辊的外圈与所述第三研磨棍和

所述第四研磨辊相接触，所述供墨棍的外圈与所

述第四供墨棍相接触，还包括第一墨盒和第二墨

盒，所述机架包括两块侧板和连接所述两块侧板

的一块顶板，所述第一墨盒和所述第二墨盒安装

在所述顶板上。
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1.尺带双面印刷油墨斗，包括机架，所述机架上转动连接着主动轴、第一传动轴、第一

传墨棍、第二传墨辊、第三传墨辊、第四传墨辊、浮动研磨棍和供墨棍，所述主动轴通过齿轮

带动第一传动轴转动，所述第一传动轴通过齿轮带动第二传墨辊转动，所述第一传墨辊和

第三传墨辊的外圈和所述第二传墨辊接触，所述浮动研磨辊架设在所述第三传墨棍和所述

第四传墨辊上，所述浮动研磨辊的外圈与所述第三研磨棍和所述第四研磨辊相接触，所述

供墨棍的外圈与所述第四供墨棍相接触，其特征在于：还包括第一墨盒和第二墨盒，所述机

架包括两块侧板和连接所述两块侧板的一块顶板，所述第一墨盒和所述第二墨盒安装在所

述顶板上，所述第一传墨棍、第二传墨辊、第三传墨辊、第四传墨辊、浮动研磨棍和供墨棍上

的中间位置设置有一圈分隔槽，所有所述分隔槽的中心平面位于同一平面内。

2.根据权利要求1所述的尺带双面印刷油墨斗，其特征在于：还包括第一研磨辊、偏心

轴和第二研磨辊，所述第一研磨辊、所述偏心轴和所述第二研磨辊的两端转动连接在所述

侧板上，所述第一研磨辊的外圈和所述第二研磨辊的外观都与所述传墨辊相接触，所述第

一研磨辊一端伸出所述侧板，所述第一研磨辊伸出所述侧板的一端端部设置有一个第一导

轮，所述第一导轮上设置有一圈第一凹槽，所述第二研磨辊一端伸出所述侧板，所述第二研

磨辊伸出所述侧板的一端端部设置有一个第二导轮，所述第二导轮上设置有一圈第二凹

槽，所述偏心轴一端伸出所述侧板，所述偏心轴伸出所述侧板的一端连接有一个立柱，所述

立柱的轴线与所述偏心轴的轴线不在同一轴线，所述立柱上连接有一个滑块，所述滑块的

外圈为圆柱面，所述侧板上位于所述滑块两侧的位置上设置有两个支撑板，还包括一块翘

板，所述翘板的左右两端通过中心轴转动连接在所述支撑板上，所述翘板的底部距离所述

侧板一定距离，所述翘板靠向所述侧板的一个面上设置有与所述滑块相配合的弧形槽，所

述弧形槽的对称面经过所述偏心轴的轴线，所述翘板的上下两端各设置有一个导向柱，位

于上方的所述导向柱插入所述第一凹槽内，位于下方的所述导向柱插入所述第二凹槽内。

3.根据权利要求1所述的尺带双面印刷油墨斗，其特征在于：所述侧板的两端顶部设置

有竖直方向的立柱，所述浮动研磨辊包括辊子和转轴，所述辊子转动连接在所述转轴上，所

述转轴的两端套在所述立柱上。

4.根据权利要求1所述的尺带双面印刷油墨斗，其特征在于：所述侧板上设置有第一条

形槽，所述供墨棍的两端插入所述第一条形槽内，所述侧板上还设置有插入所述第一条形

槽的第一调节螺母，所述第一调节螺母与所述侧板通过螺纹连接，所述第一调节螺母的端

部与所述供墨棍的端部相接触。

5.根据权利要求1所述的尺带双面印刷油墨斗，其特征在于：所述侧板上设置有第二条

形槽，所述第一传墨辊的两端插入所述第二条形槽内，所述侧板上还设置有插入所述第二

条形槽的第二调节螺母，所述第二调节螺母与所述侧板通过螺纹连接，所述第二调节螺母

的端部与所述第一传墨辊的端部相接触。

6.根据权利要求2所述的尺带双面印刷油墨斗，其特征在于：还包括一个第二传动轴，

所述第二传动轴的两端转动连接在所述侧板上，所述第二传动轴被所述主动轴通过齿轮带

动转动，所述第二传动轴通过齿轮带动所述第二研磨辊转动，所述第二研磨辊通过齿轮带

动所述偏心轴转动。
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尺带双面印刷油墨斗

技术领域

[0001] 本发明涉及一种印刷设备，尤其是涉及一种用于卷尺上刻度印刷设备的油墨斗。

背景技术

[0002] 钢卷尺双面印刷尺带，尺带正背面均设置有两种颜色的刻度标识。一种是红色的，

用来标识卷尺上的10及10的倍速部分的标线和数字，另外的一种是黑色，用来标识卷尺上

剩余部分的标线和数字。

[0003] 目前所有双面印刷设备上，最少是由两个单色油墨斗提供油墨，一般是由四个油

墨斗提供油墨，所占设备空间较大，结构不紧凑，导致印刷表面质量差，印刷精度达不到要

求，另外设备制造成本也大大提高。

发明内容

[0004] 本发明针对现有技术中的不足，提供了一种尺带双面印刷油墨斗，一个油墨斗可

以提供尺带正背面两种颜色的油墨。

[0005] 为解决上述技术问题，本发明通过下述技术方案得以解决：尺带双面印刷油墨斗，

包括机架，所述机架上转动连接着主动轴、第一传动轴、第一传墨棍、第二传墨辊、第三传墨

辊、第四传墨辊、浮动研磨棍和供墨棍，所述主动轴通过齿轮带动第一传动轴转动，所述第

一传动轴通过齿轮带动第二传墨辊转动，所述第一传墨辊和第三传墨辊的外圈和所述第二

传墨辊接触，所述浮动研磨辊架设在所述第三传墨棍和所述第四传墨辊上，所述浮动研磨

辊的外圈与所述第三研磨棍和所述第四研磨辊相接触，所述供墨棍的外圈与所述第四供墨

棍相接触，还包括第一墨盒和第二墨盒，所述机架包括两块侧板和连接所述两块侧板的一

块顶板，所述第一墨盒和所述第二墨盒安装在所述顶板上，所述第一传墨棍、第二传墨辊、

第三传墨辊、第四传墨辊、浮动研磨棍和供墨棍上的中间位置设置有一圈分隔槽，所有所述

分隔槽的中心平面位于同一平面内。我们在一个油墨斗上安装两个墨盒，每个墨盒内分别

设置不同的颜色，然后两个墨盒分别将颜色传递给第一传墨辊，第一传墨辊接收不同颜色

的两段依靠分隔槽分隔，这样可以有效避免相互窜墨，其余的将第一传墨辊上的油墨传递

到印刷轮的第二传墨辊、第三传墨辊、第四传墨辊、浮动研磨棍和供墨棍上也设有将两种油

墨区分的分隔槽，避免油墨在传递的过程中发生混合，这样设计以后，我们可以用一个油墨

斗提供两种颜色，大大缩减了设备的尺寸，同时也降低了成本。

[0006] 上述技术方案中，优选的，还包括第一研磨辊、偏心轴和第二研磨辊，所述第一研

磨辊、所述偏心轴和所述第二研磨辊的两端转动连接在所述侧板上，所述第一研磨辊的外

圈和所述第二研磨辊的外观都与所述传墨辊相接触，所述第一研磨辊一端伸出所述侧板，

所述第一研磨辊伸出所述侧板的一端端部设置有一个第一导轮，所述第一导轮上设置有一

圈第一凹槽，所述第二研磨辊一端伸出所述侧板，所述第二研磨辊伸出所述侧板的一端端

部设置有一个第二导轮，所述第二导轮上设置有一圈第二凹槽，所述偏心轴一端伸出所述

侧板，所述偏心轴伸出所述侧板的一端连接有一个立柱，所述立柱的轴线与所述偏心轴的
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轴线不在同一轴线，所述立柱上连接有一个滑块，所述滑块的外圈为圆柱面，所述侧板上位

于所述滑块两侧的位置上设置有两个支撑板，还包括一块翘板，所述翘板的左右两端通过

中心轴转动连接在所述支撑板上，所述翘板的底部距离所述侧板一定距离，所述翘板靠向

所述侧板的一个面上设置有与所述滑块相配合的弧形槽，所述弧形槽的对称面经过所述偏

心轴的轴线，所述翘板的上下两端各设置有一个导向柱，位于上方的所述导向柱插入所述

第一凹槽内，位于下方的所述导向柱插入所述第二凹槽内。第一研磨辊和第二研磨辊用来

研磨油墨，偏心轴用来让第一研磨辊和第二研磨辊发生横向的移动，具体原理如下，当偏心

轴转动时，由于其两端的立柱与偏心轴不在同一轴线上，所以立柱带动滑块在弧形槽内滑

动时，翘板会沿着中心轴转动，转动的时候，通过导向柱带动第一研磨辊和第二研磨辊发生

横向的移动，这样的好处是，可以利用第一研磨辊和第二研磨辊往复的横向移动和转动，让

油墨更加均匀。

[0007] 上述技术方案中，优选的，所述侧板的两端顶部设置有竖直方向的立柱，所述浮动

研磨辊包括辊子和转轴，所述辊子转动连接在所述转轴上，所述转轴的两端套在所述立柱

上。

[0008] 上述技术方案中，优选的，所述侧板上设置有第一条形槽，所述供墨棍的两端插入

所述第一条形槽内，所述侧板上还设置有插入所述第一条形槽的第一调节螺母，所述第一

调节螺母与所述侧板通过螺纹连接，所述第一调节螺母的端部与所述供墨棍的端部相接

触。

[0009] 上述技术方案中，优选的，所述侧板上设置有第二条形槽，所述第一传墨辊的两端

插入所述第二条形槽内，所述侧板上还设置有插入所述第二条形槽的第二调节螺母，所述

第二调节螺母与所述侧板通过螺纹连接，所述第二调节螺母的端部与所述第一传墨辊的端

部相接触。

[0010] 上述技术方案中，优选的，还包括一个第二传动轴，所述第二传动轴的两端转动连

接在所述侧板上，所述第二传动轴被所述主动轴通过齿轮带动转动，所述第二传动轴通过

齿轮带动所述第二研磨辊转动，所述第二研磨辊通过齿轮带动所述偏心轴转动。

[0011] 本发明的有益效果是：我们在一个油墨斗上安装两个墨盒，每个墨盒内分别设置

不同的颜色，然后两个墨盒分别将颜色传递给第一传墨辊，第一传墨辊接收不同颜色的两

段依靠分隔槽分隔，这样可以有效避免相互窜墨，其余的将第一传墨辊上的油墨传递到印

刷轮的第二传墨辊、第三传墨辊、第四传墨辊、浮动研磨棍和供墨棍上也设有将两种油墨区

分的分隔槽，避免油墨在传递的过程中发生混合，这样设计以后，我们可以用一个油墨斗提

供两种颜色，大大缩减了设备的尺寸，同时也降低了成本。

附图说明

[0012] 图1为本发明结构示意图。

[0013] 图2为本发明一个侧面的示意图。

[0014] 图3为图2去掉一侧侧板以后的示意图。

[0015] 图4为图2沿A-A的剖视图。

[0016] 图5为图4的局部放大示意图。

[0017] 图6为偏心轴转动时的示意图。
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具体实施方式

[0018] 下面结合附图与具体实施方式对本发明作进一步详细描述：

参见图1至6，尺带双面印刷油墨斗，包括机架5，所述机架5上转动连接着主动轴11、第

一传动轴12、第一传墨棍13、第二传墨辊14、第三传墨辊15、第四传墨辊16、浮动研磨棍17和

供墨棍18.

所述主动轴11通过齿轮带动第一传动轴12转动，所述第一传动轴12通过齿轮带动第二

传墨辊14转动，所述第一传墨辊13和第三传墨辊15的外圈和所述第二传墨辊14接触，所述

浮动研磨辊17架设在所述第三传墨棍15和所述第四传墨辊16上，所述浮动研磨辊17的外圈

与所述第三研磨棍15和所述第四研磨辊16相接触，所述供墨棍18的外圈与所述第四供墨棍

16相接触.

还包括第一墨盒21和第二墨盒22，所述机架5包括两块侧板1a和连接所述两块侧板51

的一块顶板52，所述第一墨盒21和所述第二墨盒22安装在所述顶板上1b，所述第一传墨棍

13、第二传墨辊14、第三传墨辊15、第四传墨辊16、浮动研磨棍17和供墨棍18上的中间位置

设置有一圈分隔槽a，所有所述分隔槽a的中心平面位于同一平面内。

[0019] 我们在一个油墨斗上安装两个墨盒，每个墨盒内分别设置不同的颜色，然后两个

墨盒分别将颜色传递给第一传墨辊，第一传墨辊接收不同颜色的两段依靠分隔槽分隔，这

样可以有效避免相互窜墨，其余的将第一传墨辊上的油墨传递到印刷轮的第二传墨辊、第

三传墨辊、第四传墨辊、浮动研磨棍和供墨棍上也设有将两种油墨区分的分隔槽，避免油墨

在传递的过程中发生混合，这样设计以后，我们可以用一个油墨斗提供两种颜色，大大缩减

了设备的尺寸，同时也降低了成本。

[0020] 还包括第一研磨辊31、偏心轴4和第二研磨辊32，所述第一研磨辊31、所述偏心轴4

和所述第二研磨辊32的两端转动连接在所述侧板51上，所述第一研磨辊31的外圈和所述第

二研磨辊32的外观都与所述传墨辊18相接触，所述第一研磨辊31一端伸出所述侧板51，所

述第一研磨辊31伸出所述侧板51的一端端部设置有一个第一导轮311，所述第一导轮311上

设置有一圈第一凹槽312，所述第二研磨辊32一端伸出所述侧板51，所述第二研磨辊32伸出

所述侧板51的一端端部设置有一个第二导轮321，所述第二导轮321上设置有一圈第二凹槽

322，所述偏心轴4一端伸出所述侧板51，所述偏心轴4伸出所述侧板51的一端连接有一个立

柱41，所述立柱41的轴线与所述偏心轴4的轴线不在同一轴线，所述立柱41上连接有一个滑

块42，所述滑块42的外圈为圆柱面，所述侧板51上位于所述滑块42两侧的位置上设置有两

个支撑板6，还包括一块翘板7，所述翘板7的左右两端通过中心轴71转动连接在所述支撑板

6上，所述翘板7的底部距离所述侧板51一定距离，所述翘板7靠向所述侧板51的一个面上设

置有与所述滑块42相配合的弧形槽72，所述弧形槽72的对称面经过所述偏心轴4的轴线，所

述翘板7的上下两端各设置有一个导向柱73，位于上方的所述导向柱73插入所述第一凹槽

312内，位于下方的所述导向柱73插入所述第二凹槽322内。第一研磨辊和第二研磨辊用来

研磨油墨，偏心轴用来让第一研磨辊和第二研磨辊发生横向的移动，具体原理如下，当偏心

轴转动时，由于其两端的立柱与偏心轴不在同一轴线上，所以立柱带动滑在在弧形槽内滑

动时，翘板会沿着中心轴转动，转动的时候，通过导向柱带动第一研磨辊和第二研磨辊发生

横向的移动，这样的好处是，可以利用第一研磨辊和第二研磨辊往复的横向移动和转动，让

油墨更加均匀。
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[0021] 所述侧板51的两端顶部设置有竖直方向的立柱53，所述浮动研磨辊17包括辊子

171和转轴172，所述辊子172转动连接在所述转轴712上，所述转轴172的两端套在所述立柱

53上。

[0022] 所述侧板51上设置有第一条形槽54，所述供墨棍18的两端插入所述第一条形槽54

内，所述侧板51上还设置有插入所述第一条形槽54的第一调节螺母81，所述第一调节螺母

与所述侧板通过螺纹连接，所述第一调节螺母的端部与所述供墨棍的端部相接触。利用第

一调节螺母可以调节供墨棍在第一条形槽内的位置，使得供墨棍与印刷轮良好接触。

[0023] 所述侧板51上设置有第二条形槽55，所述第一传墨辊13的两端插入所述第二条形

槽55内，所述侧板51上还设置有插入所述第二条形槽55的第二调节螺母82，所述第二调节

螺母82与所述侧板51通过螺纹连接，所述第二调节螺母82的端部与所述第一传墨辊13的端

部相接触。利用第二调节螺母可以第一传墨辊13棍在第二条形槽55内的位置，使得第一传

墨辊与印刷轮良好接触。

[0024] 还包括一个第二传动轴19，所述第二传动轴19的两端转动连接在所述侧板51上，

所述第二传动轴19被所述主动轴11通过齿轮带动转动，所述第二传动轴19通过齿轮带动所

述第二研磨辊32转动，所述第二研磨辊32通过齿轮带动所述偏心轴4转动。
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图1

图2
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图3
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