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Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwa-
rzania elementéw prefabrykowanych, wyréz-

‘niajagcych sie lepszymi wlasno$ciami pod wzgle-

dem odpornosci na wilgoé, na dziatanie mrozu,
na nasigkliwo$§é i posiadajacych lepsza zdolno$c
izolacji cieplnej. Elementy prefabrykowane wy-
tworzone sposobem wediug wynalazku wWyroz-
niaja sie poza tym znaczng wytrzymaloscia
mechaniczna.

Elementy prefabrykowane wytworzone spo-
sobem wedlug wynalazku nadaja sie szczeg6l-
nie do budowy skrzyn inspektowych, podmu-
réwek pod konstrukcje cieplarn, stoléw lub
plyt na stoly (parapety) w szklarniach przezna-
czonych do hodowli wczesnych warzyw i kwia-
téw oraz do wszyéﬂiich budowli, gdzie jest wy-
magane zachowanie jak najlepszych warunkéw
izolacji cieplnej, przy jednoczesnym zachowa-
niu dostatecznej odpornosci na dzialanie wody,
mrozu lacznie z zachowaniem wlasnosci Wwy-
trzymaloéciowych.

Znane elementy prefabrykowane o dobrych
wtlasnosciach izolujacych, czyli niklym stopniu
przewodnictwa ciepla, wykazujg malg odpor-
no$§¢ na nasigkliwo§¢, ulegajg wigec wskutek
dzialania wody oraz mrozu szybkiemu niszcze-
niu, posiadaja réwniez stabg wytrzymatos¢ me-
chaniczng, jak na przyklad elementy trocino-
betonowe lub plyty cementowo - wiérowe. In-
ne rodzaje znanych juz elementéw prefabryko-
wanych, jak pianobeton lub zuzlobeton, jak-
kolwiek spelniaja ‘warunki dostatecznej wy-
trzymalo§ci mechanicznej, posiadajg jednak te
wady, Ze sq znacznie gorszymi izolatorami
cieplnymi, wymagaja réwniez uzycia na jed-
nostke objetoSciowa wyrobu znacznie wiekszej
iloéci cementu niz elementy produkowane Spo-
scbemm wedlug wynalazku. Bezposrednig przy-
czyna obnizajagca uzyteczno§¢ prefabrykatéw
zuzlo - betonowych jest ich stosunkowo znacz-
ny stopien przewodnictwa ciepla,, ktérego Zré-
dio tkwi w zatkaniu lepiszczem naturalnych



por #uila. Cement ratykajac pery nie zalepia
ich tylko zewnetrznie, lecz wnika w S$rodek
wypierajac powietrze, ktére w postaci znaganej
iloSci drobnych pecherzykéw stanowi preeciez
-0 dobrych wlasnosciach izolacyjnych materialtu.

Z powyzszych wzgledéw uzytecznosé znanych
elementéw prefabrykowanych zwlaszcza do ce-
16w budowy skrzyn inspektowych zwyklych in-
spektéw typu belgijskiego, zwanych powszech-
nie belgijkami, inspektéw zwanych termosami
oraz do podlmudowy cieplarn hodowlanych i pa-
rapetéw cieplarnianych, jest bardzo znikoma.

Elementy prefabrykowane, produkowane
sposobem wedlug wynalazku, spelniajg wszyst-
kie warunki konieczne dla celéw budowy in-
spektow i podbudéwek oraz parapetow cie-
plarnianych, posiadaja bowiem dostateczng wy-
itrzymalo$¢ mechaniczna, przewyiszajaca Wy-
irzymaloé¢é muru ceglanego, przy czym elemen-
ity te sg doskonalym izolatorem cieplnym i
wykazuja znaczng odporno§é ma nasiagkliwosé,
na zamrazanie, posiadajac nieznaczny ciezar
objetosciowy (1,05 grama na cm?’), a co réw-
niez wazne, sa tanie w produkcji i wymagaja
do produkecji nieznacznej stosunkowo ilosci ce-
mentu. Elementy prefabrykowane sposobem
wedlug wynalazku z powodzeniem zastqpuja
deficytowy surowiec drzewny, z ktorego -in-
spekty sa dotychczas wykonywane. Elementy
prefabrykowane sposobem wedlug wynalazku
wytwarza sie z zuzla wielkopiecowego luh ko-
tlowego, trocin np. z drewna iglastego, cemen-
tu oraz zwiru. Wytworzenie odpowiednio o0d-
pornych na wilgoé i przenikanie ciepta elemen-
téw wymaga jednak odpowiedniego postepo-
wania. '

Wedlug wynalazku, przystgpujac do produk-
cji, nalezy zacza¢ od wiladciwego przygotowa-
nia surowca. W tym celu trociny i zuizel nale-
2y traktowaé osobno srodkami zwilzajacymi i
zmydlajacymi zywice i tluszcze zawarte w tro-
cinach oraz siarke zawartq w zuzlu. Zuzel od-
siarkowuje sie przez kilkakrotne polanie, naj-
lepiej 8%e-owym roztworem mleka wapiennego
Tub 3%-owym roztworem chlorku wapna. Tro-
ciny drewna iglastego poddaje sie natomiast
wyjalowieniu przez ich zamoczenie w okresie
ca 3 godzin réwniei w jednym z wymienio-
nych roztweréw, to jest 3% -owym mleku wa-
piennym, badi tez 3%-owym -chlorku. wapna.
Odsiarkowanie tak iuila, jak i wyjalowienie
troein, jest konieczne, gdyi w pierwszym przy-
poadku siarka wplywa ujemnie na trwalofé be-
tanu @ ponadto jest sziodliwa dla raslin, nato-
miast trociny przeobrazajg sie¢ w material mar-

twy, ktory z kolei na skutek nasycenia wap-
nem w minimalnym tylko stopniu nasigka wo-
da. Tak traktowane trotiny, nasycone roztwo-
rem wapna, miesza sie z mokrym zuilem, W
proporcjf 3 objetosci moczonych trocin i 3 ob-
jetoéci mokrego zuzla. ) ’

Uzyskana W ten &poséb masa zuzlowo - tro-

~cinowa posiada celowo zasklepione trocinami

naturalne pory zuzla, przez co powstajag w je- .
go kesach znaczne ilosci zamknigtych otworow

wypetnionych drobnymi pecherzykami powiet-

rza, co gléwnie stanowi o wlasnosciach dobrej

izclacji cieplnej wykonanych nastepnie ele-.
mentéw prefabrykowanych. Przez zasklepienie

zewnetrzne por zuzla uzyskuje sie jeszcze i tg

korzy$¢, iz uzyte w nastepnej fazie produkcji

lepiszcze w postaci cementu nie wnika w pory

zuzla i wigze jedynie zewnetrzne Scianki po-

szczegblnych keséw, stad ilo§é zuzywanego do

wigzania lepiszcza jest znacznie mniejsza, gdyz

zaoszezedzcna zostaje ta jego czesé, ktora wni-

knelaby w niezasklepione trocinami pory Zu-

zla. '

Posiadajgc juz przygotowang mieszanine ma-
sy zuzlo - trocinowej, miesza sie nastepnie su-
chy zwir z suchym cementem, nie dolewajgc
do mieszaniny wody. Czynnosé te wykonuje si¢
w oddzielnym naczyniu, najlepiej w bebnie be-
tonianki. W przypadku gdy beben betoniarki
uzyty byl uprzednio do mieszania ‘mokrej ma-
sy Ruzlo - trocinowej, to przed przystgpieniem

do czynno$ci mieszania Zwiru z cementem be-

ben nalezy osuszyé. Dalsza fazg technologiczne-
go procesu produkcji jest polaczenie ze sobg 1
dokladne wymieszanie przygotowanej uprzed-
nio oddzielnie masy zuzlo - trocinowej z masg
cementowo - zwirowq. Polaczenia tego doko-
nywuje sie najlepiej w. bebnie betoniarki, ktéra.
jednoczesnie dokladnie masy - wymiesza. Kon-
systencja tek powstalej mieszaniny, czyli tro-
cino - zuzlo - betonu, winna byé p6t gesta. W
poprzednio przygotowanej masie zuzlo - troci-
nowej winno znajdowaé sig tyle wody, e
obecnie jej dolewanie do polaczonych juz su-
rowcéw jest zbedne.

Tak przygotowana mase naklada sie z kolel
do przygotowanych form, ubijajac ja w for-
mach tluczkiem lub sprasowujgc. Dno formy
wskazane jest wyloZy¢ papierem, moze to byé
papier gazetowy, przez co uniknie sie spojenia
dna z twardniejaca masa, a co réwniez waine,
uzyska sie jednostronnie element prefabryko-
wany o znacznej gladkoici powierzchni, nie
wymagajacy juz z tej strony licowania, czyli
zacierania cementem na gladko.



-Jeteli produkowane elémanty prefabrykowa-
ne majg byé przetransportowane ma znacaniej-
sze odlegloéci, wtedy wskazane jest je zbroié.
Zbrojenie zaklada sie do formi po nalokeniu
jednej warstwy masy siegajacej okolo polowy
wysokos$ci formy. Druga warstwa nalozonej ma-
sy daje gwarancje, Ze zbrojenie bedzie umiej-
scowione w polowie grubosci elementu prefa-
brykowanego.

Na rysunku przedstawiono schematycznie

skrzynke inspektowa z elementéw prefabryko-.
wanych wykonywanych sposobem wedlug wy- -

nalazku. Elementy prefabrykowane z masy
wedtug wynalazku posiadajq
wlasnoéci  wytrzymalosciowe, %e mozna z
nich wytwarza¢ na przykiad nie tylko
beczne Scianki 1 i 4 skrzyni inspektowej,
lecz réwniez i inne elementy, jak fi-
larki naroznikowe 2 i poSrednie 3 i 8 oraz
ewentualnie poprzeczki 5, stanowiace oparcie
dla szyb inspektowych. Wszystkie te .elementy
mozna zaopatrzy¢ w uzbrojenie.

Nizej podany przyklad wykonania ilustruje
_najlepiej sposéb otrzymywania prefabrykatow
wediug wynalazku..

Przyklad. W celu uzyskania elementow
prefabrykowanych do wykonania $cian inspek-
towych, plyt ogrodowych, parapetowych dia
szklarni itp., trociny z drewna, najlepiej igla-
stego, przesiewa si¢ W celu uzyskanja $redniej
granulacji 2 — 10 mm. Przesiang mase zalewa
sie 3%s-owym mlekiem wapiennym i traktuje
kilkakrotnie $wiezg porcjq mleka wapiennego
przez okolo 24 godziny. Osobno przesiany zuzel
kotlowy o granulacji 5 — 20 mm zalewa sie¢
rowniez 3% -owym mlekiem wapiennym. W

tym czasie suchy zwir ziarnisty przesiewa sig

w celu uzyskania Zwiru o $redniej granulacji
2 — 6 mm, po czym tak przesiany zwir miesza
sie na sucho z cementem portlandzkim. Nastep-
nie trzy objetoSci mokrego zuzla i trzy objetos-
ci mokrych trocin miesza sie¢ dokladnie w be-
‘toniarce przez okolo co najmniej 10 minut. W
drugiej betoniarce miesza sie na sucho dwie
objetoéci zwiru z jedna objetoscia suchego ce-

mentu portlandzkiego. Po okolo dziesigcio-mi-’

nutowym mieszaniu na sucho zZwiru z cemen-
tem, mieszanine tg wsypuje sie do betoniarki
zawierajacej mokrg -mieszanine zuzla i trocin,
po czym calo$§¢ miesza sig¢ przez okolo 15 minut.
Mokry zuzel i zmoczone trociny winny zawie-
ra¢ w sobie tyle wody, by woda ta z masy nie
wyciekala, by jednak po zmieszaniu z suchg
masg zwiru i cementu, bez potrzeby dolewania
Swiezej wody, cement mégl zwigzaé mase.
Miernikiem czy powstala mieszanina jest nasy-

tak dobre’
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“sie nd powierachnl; Mny ‘w-niedube] ilos-
ci biala piana .Gdy po° kilkuminutowym mie-

~ szaniy nie ukaguje si¢ piana stanowi to wska-

zéwke, Ze mieszanina jest abyt sucha. Délewa-
nie w tym przypadku .= wody az do momentu
ukazania sie piany jest konteczne, Tak uzyska-
na mase ciastowatyg wydobywa si¢ z betoniarki
i umieszcza w znany sposéb w formach, ewen-
tualnie wylozonych odpowiednim uzbrojeniem
Zzelaznym, ubijajgc mase dowolnymi narzadami,
np. ubijakami czy tluczkami. Prefabrykaty w
postaci ptyt 1 i 4 oraz ewentualnych stupkéw
2, 3 i 8 nalezy z kolei skrapiaé woda. Skrapia-
nie w odstepach co 8 godzin jest konieczne, aby
zachowaé¢ dostateczng ilo§¢ wilgoci potrzebnej
w masie do wlasciwej reakcjj cementu. Masa
nie skraplana da z kolei element o nizszym
stopniu wytrzymatoSci mechanicznej. Skrapla-
nie rozpoczyna sie W przyblizeniu po 3 godzi-
nach-od momentu zaformowania. Skrapia¢ na-
lezy co ca 8 godzin przez okres ca 48 godzin.
Skrapiaé moina za pomocg konewki ogrodni-—
czej wyposazonej w roipryskiwacz (sitko) lub
tez za pomoca weza zaopatrzonego réwniez w
rozprysklwacz Jezeli ciSnienie wody jest znacz-
ne, wtedy strumienia rozpryskiwanej wody nie
kieruje sie bezpoéredmo na zaformowang ma-
se, lecz w gore, co- jest nicodzowne by nie wy-
plukiwaé czasteczek cementu.

Warunkiem otrzymania dobrych ' elementéw
prefabrykowanych o pozadanych wlasnosciach
wytrzymaloéci mechanicznej jest uzycie do pro-
dukcji mas o odpowiednich gatunkach i gra-
nulacjach. Gatunek Zzuzla jest obojetny, czyli

~moze to byé zuzel kotlowy lub wielkopiecowy.

Szczeg6lng uwage nalezy zwracaé jednak przy
zuzlu kotlowym na jego dostateczne wypalenie.
Do produkcji nie moze byé uzyty zuzel, ktéry
zawiera wiecej jak 15% wegla. Wytworzone tak
elementy prefabrykowane wykazujg duzg wy-
trzymalosé ‘mechaniczng i sg szczegdlnie odpor-
ne na dzialanie wilgoci i mrozu.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania elementéw prefabryko-
wanych z lekkich betonéw, szczegélnie od-
pornych na wilgoé¢ i zapewniajgcych dobrg
izolacj¢ cieplna, zwlaszcza do wykonania
‘elementéw np. w postaci $cianek i stupkéw
inspektowych, plyt stolowych i parapeto-
wych do celéw ogrodniczych, narazonych na
dzialanie wody i wilgoci, znamienny tym, e

miesza sie¢ mokre trociny z mokrym zuzlem,

po czym do tej masy 'dodaje sie suchg mie-
szanine cementu z masa wypekniajgcq, naj-
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lepiej w postaci zwiru, mieszajac calos¢ do-
kladnie, po czym wilgotng mase umieszcza
sie¢ w formach, zawierajagcych ewentualne
uzbrojenie i ubija lub prasuje, gotowy za$
element w czasie wigzania cementu sprys-
kuje sie ewentualnie woda.

. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
stosuje sie mieszaning skladajgcg sig¢ z oko-

Bitk 27 2.I.57 r. 100 B-5 piSm. kl. 7 gr 60 T-7-1487

lo trzech ‘objetoéci zuzla, trzech objetosci
trocin, dwoch objetosci zwiru i jednej obje-
toSci cementu.

. Sposéb wedlug zastrz. 1, 2, znamienny tym,

ze stosuje sie granulacje zuzla w granicach
od 5 — 20 mm, a trocin i zwiru w grani-
cach od 2 — 10 mm.

Leonard Bura
Zastepca: Kolegium Rzecznikéw Patentowych
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