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lLa présente invention concerne une presse 3
plier des t8les., En particulier, 1'invention concerne
une presse 3 plier des tdles, 3 effet simple, comprenant
une &tampe mobile en direction verticale ﬁér rapport & -
une contre-&tampe entre lesquelles est interposée au mo-
ment de l'emploi, une feuille de tdle pour effectuer

Les presses du type décrit ci~dessus sont
connues et présentent l'inconvénient que, si aprés avoir
ex&cuté un pliage sur une tdle, l'opérateur désire en
réaliser un autre du cdté opposé, c'est-3~dire que, si
par exemple, apr8s avoir exécuté& un pliage vers le bas,
il désire en ex&cuter un vers le haut, ou vice-versa,

il est nécessaire de soulever l'étampe, d'extraire la
t8le de la presse, de la rétourner, de la ré~insérer
dans la presse et de rapprocher 1iétampe. Ce cycle d'opé-~
rations est relativement lent et laborieux. ,

La présente invention a pour objet de réaliser
une presse du type ddcrit ci-dessus qui réduit le nombre
d'opérations nécessaires pour exécuter sur une tdle des
pliages successifs en sens opposé permettant une utili-
sation plus simple et plus &conomigue.

Afin de réaliser le but gxposé ci-~dessus, la
présente invention a pour objet une presse 3 plier du
type d&crit ci-dessus caractérisée par le fait que )
1'étampe et la contre-&étampe présentent chacune une par-
tie susceptible de servir de poingon et une partie sus-
ceptible de servir de matrice, et comportant un serre-
flan, et que la contre &tampe est déplagable en direc~
tion horizontale par rapport a la table de la presse
pour occuper deux positions de travail, dans l'une des~
quelles le poingon de la contre-&tampe est affecté a la
matrice de 1l'étampe.

Gréce aux caractéristiques citées ci-dessus,
pour exécuter des pliages successifs en sens opposé sur
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une tdle avec une presse a plier du type décrit ci-
dessus, il suffit, aprés avoir exécuté& un pliage, de
commander le déplacement de la contre-étampe d'une
position horizontale & l'autre. En effet, si la partie
de l'é&tampe qul sert de poingon est affectée & la par-
tie de la contre-étampe gui sert de matrice, un pliage
de la td8le wvers le haut est obtenu ; si, au contraire,
la partie de l'é&tampe qui sert de matrice est affectée
4 la partie de la contre—étamﬁe qgui sert de poingon, un
pliage de la tdle vers le bas est obtenu.

L'exécution de pliages successifs de sens
opposé est donc plus rapide, et par conséquent plus
économique gu'avec des presses de type connu.

D'autres caractéristiques et avantages de la

‘présente invention ressortent de la description qui

suit, en se référant aux dessins annex@s, fournis a
simple titre d'exemples non limitatifs, dans lesquels :
- la figure 1 est une vue perspective et partiellement -
interrompue d'une presse 3 plier selon la présente
invention, '
- la figure 2 est une coupe selon la ligne II-II de la
la figure 1, et
- la figure 3 est une coupe selon la ligne III-III de
la figure 1, dans laguelle les organes mé&caniques sont
représentés dans une position de travail différente de
celle de la figure 1.
Dans la figure 1, en 1 est indiquée une presse
3 plier les t8les, 3 effet simple, comprenant une table
2 et un coulisseau 3 mobile verticalement par rapport a
la table 2. Sur la surface inférieure du coulisseau 3
et sur la surface supérieure de la table 2 sont fixées
solidement, par des moyens non représentés une plague
supérieure 4 et une plaque inférieure 5 respectivement.
I.a plague supdrieure 4 et la plaque inférieure
5 comportent, sur leurs faces inférieure et supérieure
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respectivement une &tampe 6 et une contre-&tampe 7 dis-
posées sur la longueur, d'aspect identique, et compre-
nant chacune un corps de soutien respectif 8} 9.

Les corps de soutien 8, 9 sont pourvus chacun
sur leurs extrémitéds qui se font face, d'un appendice &
bec 10, 11 qui définissent chacun une surface hoxrizon-
tale de travail 12, 13. ]

L'étampe 6 et la contre-étampe 7 comprennent
en plus chacun un serre-flan 14, 15, dont la surface,
qul est destinée 3 venir au contact de lartaie, est
coplanaire, lorsqu'elle est au repos, 3 la surface hori-
zontale de travail adjacente.

Le corps de soutien 8 de la forme 6 est fixé
rigidement, par des moyens non représentés, 3 la plague
supérieure 4.

Entre la plaque inférieure 5 et la contre-
&tampe 7 est intexrposé un support de guide 16 gui est
fix& au moyen de vis 17 au corps de soutien 9 et gui
s'appuie sur une plagque 18 en un matériau & faible coef-
ficient de frottement. -

Le support de guide 16 comporte dans sa partie
inférieure deux appendices horizontaux 19 chacun
d'eux é&tant engagé sous un organe de retenue 20
respectif fix& au moven de vis 21 & la plaque inféxrieure
5.

Le support de guide 16 est en outre muni de
dents 22 engagées dans des é&videments 23 des organes
de retenue 20. La contre-&tampe 7 est donc mobile hori-
zontalement entre deux positions de fin de course qui
sont déterminées par l'engagement en butée dans }es
surfaces d'extrémité des dents 22 contre l'extrémité des
vis 24 vissées dans des trous correspondants des organes
de retenue 20.

En réglant les vis 24, il est possible de ré-
gler les positions de fin de course de la contre-é&tampe
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7, de telle sorte que dans la premidre de ces positions

(voir figure 2) le bord 25 de la surface horizontale de
travail 12 de 1l'&tampe 6 opposé au serre-flan 14 fait
face au bord 26 de la surface horizontale de travail
13 de la contre-étampe 7, adjacente au seérre-flan 15
et dans la seconde de ces positions (voir figure 3)
le bord 27 de la surface horizontale de travail 12 de
1'étampe 6, adjacente au serre-~£flan 14 fait face au bord
28 de la surface horizontale de travail 13 de la contre-
étampe 7 supportant le serre-flan 15.

Ainsi que le montre la figure 2, si, aprés
avoir ins&r& une tdle 29 entre l'étampe 6 et la contre-

. &tampe 7, 1l'opérateur commande l'abaissement du' coulis-

seau -3 de la presse 1, le bord 25, servant de poingon,
coopére avec le bord 26 qui sert de matrice et avec le
serre~-flan 15 qui se déplace de sa position de repos
pour effectuer le pliage de la tdle 29 vers le haut. Si,
a8 l'inverse, la position relative de l'&tampe 6 et de
la contre-—é&tampe 7 est celle illustrée damns la figure 3,
1'abaissement du. coulisseau 3 de la presse 1 met en
oeuvre le bord 27, gqui sert de matrice, et le éerre-flan
14 qul se déplace de sa position de repos avec le hord
28 qui sert de poingon : une t&le 30 insérée entre
1'étampe 6 et la contre-étampe 7 est donc pliée vers le
bas. ' ‘ 7

Le déplacement du support de guide 16, et par
conséquent de la contre-&tampe 7 entre les deux positions

-de fin de course est assuré par un vérin pneumatique 31

fixé 3 la plagque inférieure 5 et sa tige est reliée au
support de guide. Selon une variante, ledit vérih peut
étre un vérin olé&odynamigue. En 32 est indigué un arbre
ayant un axe horizontal et orthogonal & la direction

de déplacement du support de guide 16, qui est inséré

de fagon pivotante dans une cavité am&nagée entre le
support de guide 16 et le corps de soutien 9. En 33 sont
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indiquées deux roues dentées identiques ; chacune d'en~
tre elles est fixée 3 une extrémité de I'arbre 32, et
s'engrdne sur une crémaillére 34 correspondante fix&e a
la plaque inférieure 5. La fonctiocn de ltarbre 32 con-
siste 3 empécher des é&ventuels bloguages dans le mouve~
ment du support de guide entre les deux positions de

fin de course.

En 35 sont indiquées deux barres cylindrigues
fixées 3 la plaqgue inférieure 5 et introduites ae.fagon
coulissante dans des si3ges cylindriques 36 de la pla-
gque supérieure 4. La fonction des barres cylindrigues
35 consiste a assurer, pendant la course de travail du
coulisseau, un alignement constant de 1'étampe 7 et de
la contre-dtampe 7 et donc des bords des surfaces de
travail qui servent de poingons et de matrices pour
effectuer le pliage de la tdle. ' '
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REVENDICATIONS
1. Presse 3 plier (1) les tdles, 3 effet sim-
ple, comprenant une &tampe (6) mobile en direction ver-

ticale par rapport 3 une contre-étampe (7), entre les-
quelles est interposée, au moment de 1l'emploi, une '
feuille de tb6le pour effectuer le pliage, catactérisée
en ce gue l'étampe (6) et la contre-&tampe (7) compor-
tent chacune une partie susceptible de sexrvir de poin-
gon (25, 28) et une partie susceptible de servir de
matrice (27, 26), et pourvue de serre-flan (14, 15) et
en ce gue la contre-é&tampe (7) est déplagable en direc-
tion horizontale par rapport i la table (2) de la
presse (1) pour occuper deux positions de travail, dans
i'une desquelles la matrice (26) de la contre-—&tampe
{7) fait face au poingon (25) de 1l'étampe (6) et dans
l'autre le poingon (28} de la contre-étampe (7) fait
face 38 la matrice (27) de l'é&tampe (6).

'~ 2. Presse 3 plier (1) selon la revendication
1, caractérisée en ce qu'elle comporte une plaque infé-
rieure (5) fixée 3 la table (2) de la presse (1) et en
ce que la contre-&tampe (7) est montée de fagon coulis-
sante par rapport 3 ladite plaque inférieure (5) par
1'intermédiaire de guides qui lui permettent uniquement
des déplacements horizontaux compris entre les deux
positions de travail pré&cité@es.

3. Presse 3 plier (1) selon la revendication
2, caractérisée en ce gu'elle comprend au moins un
vérin (31) pour la commande du déplacement horizontal
de la contre-&tampe (7). '

4. Presse 3 plier selon la revendication 2,
caractérisée en ce que la contre-étampe supporte de
fagon pivotante un arbre (32) horizontal disposé& ortho-
gonalement 38 la direction de déplacement de la contre-
étampe (7), ledit arbre (32) &tant muni de deux roues
dent8es (33) identiques, fix&e chacune 3 une extrémité
de 1l'arbre (32) et s'engrenant chacune sur une crémail-
lere respective (34) solidaire de la plaque inférieure (5).
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