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Rohrtrenner mit Schutz gegen Verunreinigung.

@ Es wird ein Rohrtrenner (1) mit einem Gehéuse (2) mit 1
einem Eingang (5), einem Ausgang (6) und einem mit | /
einem Abfluss (9) verbindbarer Trennraum (14) geschaf- ¥ ; +
fen. Zwischen Eingang (5) und Ausgang (6) ist ein Sperrele- : = 5
ment (10) vorgesehen, das in einer ersten Stellung den Ein- . P B
gang (5) mit dem Ausgang (6) verbindet und in einer zwei- f M —2
ten Stellung den Eingang (5) vom Ausgang (6) trennt und .y 1 %
den Ausgang (6) mit dem Trennraum (14) verbindet. Um Y
zu verhindern, dass Verunreinigungen in den Trennraum T : 2 il [
(14) und damit in ein mit dem Eingang (5) und dem Aus- I;
gang (6) verbindbares Leitungssystem gelangen, ist der ) £
Trennraum (14) gegen Verunreinigungen abgedichtet aus- N= L 0
gebildet. Vorzugsweise ist dazu zwischen dem Trennraum it '
(14) und dem Abfluss (9) ein Filter (24) vorgesehen.
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PATENTANSPRUCHE

1. Rohrtrenner mit einem Gehduse mit einem Eingang
(5). einem Ausgang (6) und einem Abfluss (9) verbindbaren
Trennraum (14) und mit einem Sperrelement (10), das in
einer ersten Stellung den Eingang (5) mit dem Ausgang (6)
verbindet und in einer zweiten Stellung den Eingang (5) vom
Ausgang (6) trennt, dadurch gekennzeichnet, dass der Trenn-
raum (14) gegen Verunreinigung abgedichtet ausgebildet ist.

2. Rohrtrenner nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass in der zweiten Stellung der Ausgang mit dem
Trennraum (14) verbunden ist.

3. Rohrtrenner nach Anspruch | oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass zwischen dem Trennraum (14) und dem
Abfluss (9) ein Filter (24) zur Reinigung von in den Trenn-
raum (14) iber den Abfluss (9) eintretender Luft von Verun-
reinigungen und/oder Bakterien vorgesehen ist.

4. Rohrtrenner nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Filter (24) im Gehause (2) vorgesehen ist.

5. Rohrtrenner nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Filter (24) einen Siphon (25) aufweist.

6. Rohrtrenner nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Rohrtrenner (1) so ausgebildet ist, dass die
beim Umschalten des Sperrelementes (10) von der ersten in
die zweite Stellung verdringte Fliissigkeit in den Siphon (25)
einleitbar ist.

7. Rohrtrenner nach einem der Anspriiche 3 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, dass der Filter (24) eine versilberte
Oberfliche (36, 37, 38) aufweist.

8. Rohrtrenner nach einem der Anspriiche 3 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, dass im Filter (24) und/oder im
Trennraum (14) ein UV-Strahler (34) vorgesehen ist.

BESCHREIBUNG

Die Erfindung betrifft einen Rohrtrenner gemdss des
Oberbegriffes des Anspruches 1.

Ein derartiger Rohrtrenner ist beispielsweise aus der
DE-AS 2 759 174 bekannt. Fahrt bei diesem bekannten Rohr-
trenner das Trennelement von der ersten Stellung in die
zweite Stellung, dann wird der vom Gehéuse und vom Trenn-
element umschlossene Trennraum mit einem Abfluss ver-
bunden, iiber den Fliissigkeit in einen Gulli oder dergleichen
ablaufen kann. In dieser Stellung des Trennelementes ist der
Trennraum iiber den Abfluss direkt mit der Umgebung ver-
bunden, so dass Verunreinigungen und/oder Bakterien in
den Trennraum gelangen kénnen. Diese Gefahr ist umso
grosser, als bei der Bewegung des Trennelementes in die
zweite Stellung das Volumen des Trennraumes vergrossert
wird und dadurch Luft aus der Umgebung angesaugt wird.
Diese Verunreinigungen und Keime gelangen bei einer fol-
genden Bewegung des Trennelementes in die erste Durch-
flussstellung in das Leitungsnetz, in das der Rohrtrenner ein-
gebaut ist.

Aufgabe der Erfindung ist es, einen verbesserten Rohr-
trenner zu schaffen. Insbesondere sol! das Eindringen von
Verunreinigungen in den Rohrtrenner vermieden werden.
Dariiberhinaus soll der Aufbau des Rohrtrenners einfach
und platzsparend sein.
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Fig. 1 einen Schnitt durch eine erste Ausfiithrungsform des
erfindungsgemaissen Rohrtrenners mit dem Sperrelement in
der ersten Stellung; und

Fig. 2 einen Schnitt durch eine zweite Ausfiihrungsform
des erfindungsgemaéssen Rohrtrenners mit dem Sperrele-
ment in der zweiten Stellung.

Der Rohrtrenner | weist ein Gehéuse 2 mit einem ersten
zylindrischen Bereich 3 und einem zweiten zylindrischen
Bereich 4 auf. Zwischen dem ersten zylindrischen Bereich 3
und dem zweiten zylindrischen Bereich 4 ist auf der einen
Seite des Gehduses 2 ein mit einem Rohr verbindbarer Ein-
gang 5 und auf der gegeniiberliegenden Seite des Gehduses 2
ein mit einem Rohr verbindbarer Ausgang 6 vorgesehen. Auf
der dem Eingang 5 und dem Ausgang 6 gegeniiberliegenden
Stirnseite ist der erste zylindrische Bereich 3 mit einem
Deckel 7 und der zweite zylindrische Bereich 4 durch eine
Platte 8, die eine Abflusso6ffnung 9 aufweist, verschlossen.

Zwischen Eingang 5 und Ausgang 6 ist ein Sperrelement in
Form eines Schiebers 10 vorgesehen, der an seinem oberen,
in den ersten zylindrischen Bereich 3 hineinragenden Ende
11 eine Kolbenfliche 12 aufweist. Die Kolbenflache 12
trennt den vom Gehiuse 2, Deckel 7 und Platte 8 umschlos-
senen Raum in einen Zylinderraum 13 und einen Trennraum
14. In Abhéngigkeit des Druckes im Zylinderraum 13 ist der
Schieber 10 in eine Richtung quer zur Verbindungslinie zwi-
schen Eingang 5 und Ausgang 6 zwischen einer ersten Stel-
lung und einer zweiten Stellung verschiebbar.

Der Schieber 10 weist einen in der in der Figur | gezeigten
ersten Stellung des Schiebers mit dem Eingang 5 und Aus-

“gang 6 verbindbaren Verbindungskanal 15 sowie eine {iber
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Diese Aufgabe wird durch einen Rohrtrenner der eingangs 60

beschriebenen Art geldst, der erfindungsgemass gekennzeich-
net ist durch den kennzeichnenden Teil des Anspruches 1.

Weitere Vorteile der Erfindung sind in den abhingigen
Anspriichen dargestelit.

Weitere Merkmale und Zweckmadssigkeiten der Erfindung s

ergeben sich aus der Beschreibung von Ausfiihrungsbei-
spielen im Zusammenhang mit den Figuren. Die Figuren
zeigen:

eine Bohrung 16 im Schieber 10 mit dem Trennraum {4 ver-
bundene Offnung 17 auf. Der Verbindungskanal 15 und die
Offnung 17 sind so ausgebildet, dass in dieser ersten Stellung
der Eingang 5 und der Ausgang 6 iiber den Verbindungskanal
15 miteinander verbunden und in der zweiten Endstellung
des Schiebers 10 der Eingang 5 durch den Schieber 10 abge-
trennt und der Ausgang 6 iiber die Offnung 17 und den Kanal
16 mit dem Trennraum 14 in Verbindung steht. Zur Abdich-
tung zwischen Eingang 5 und Schieber 10 bzw. Schieber 10
und Ausgang 6 sind jeweils geeignete Dichtungen in Form
von miteinanderwirkenden Flachschieberdichtungen 18, 19
mit entsprechenden Dichtringen vorgesehen. Der Kanal 16
ist iiber ein Ventil 20 mit dem Zylinderraum 13 verbunden.
Der Schieber 10 weist auf seinem dem Kolben 12 abge-
wandten unteren Ende eine als Federteller ausgebildete -
Widerlagerplatte 21 auf, an der eine an der Platte 8 anlie-
gende Druckfeder 22 angreift und den Schieber 10 in eine
Richtung entgegengesetzt der Wirkung des Druckes im
Zylinderraum 13 vorspannt. Die Widerlagerplatte 21 ist
seitlich im zweiten zylindrischen Bereich 4 gefiihrt und weist
Locher 23 auf, iiber die der Trennraum beiderseits der Wider-
lagerplatte 21 in Verbindung ist.

Zwischen dem Trennraum 14 und der Abflusséffnung 19
ist ein Filter 24 in Form eines Siphons 25, der in dem von der
Druckfeder 22 umschlossenen Bereich des Trennraumes 14
angeordnet ist, zur Reinigung der in den Trennraum 14 ein-
tretenden Luft vorgesehen. Zu diesem Zweck weist ein die
Abflussoffnung 9 umschliessendes Abflussrohr 26 eine sich
durch die Platte 8 in den Trennraum 14 erstreckende und
zum Trennraum 14 offene rohrformige Verlingerung 27 auf.
Die Verlangerung 27 ist von einer konzentrisch zu dieser
angeordneten kappenformigen Abdeckung 28 umgeben,
deren zylindrische Seitenwand 29 mit der Platte 8 im Bereich
zwischen dem Abflussrohr 26 und der Feder 22 verbunden
ist. Die Seitenwand 29 weist seitliche Bohrungen 30 auf,
deren Entfernung von der Platte 8 kleiner ist als die Hohe der
Verlangerungen 27 iiber der Platte 8. Der Innendurchmesser



der Seitenwand 29 ist etwas grosser als der Aussendurch-
messer der Verldngerung 27 und die Hohe der Abdeckung 28
ist etwas grosser als die Hohe der Verlingerung 27 gewdhlt, so
dass zwischen Abdeckung 28 und Verlingerung 27 ein Kanal
31 mit einem sich in vertikaler Richtung erstreckenden
ersten Bereich 32 und einem sich in horizontaler Richtung
erstreckenden zweiten Bereich 33 gebildet ist. Der Kanal 31
bildet eine Verbindung des Trennraums 14 mit der Abfluss-
6ffnung 9.

Auf der Oberseite der Abdeckung 28 ist im Raum 14 unter-
halb der Widerlagerplatte 21 ein UV-Strahler 34 vorgesehen,
dessen elektrischer Anschluss 35 durch die Abfluss6ffnung 9
nach aussen gefiihrt ist. Die Aussenfldche 36 der Verlinge-
rung 27 und/oder die Innenfliche 37 und/oder Aussenfliche
38 der Seitenwand 29 ist elektrolytisch versilbert.

Das Ventil 20 ist so ausgebildet, dass es entweder eine Ver-
bindung des Zylinderraums 13 mit dem Trennraum 14 iiber
den Kanal 16 bildet oder den Trennraum 14 gegeniiber dem
Zylinderraum 13 abdichtet. Da der Zylinderraum 13 wie-
derum nur iiber eine Leitung 39 mit dem Eingang 5 ver-
bindbar ist, ist der Trennraum 14 gegeniiber der Umgebung
allseitig dicht abgeschlossen. Die einzige Verbindung nach
aussen fiihrt iiber den Siphon 25.

Im Betrieb wird der Rohrtrenner | in eine Fliissigkeitslei-
tung eingesetzt, so dass der Eingang 5 mit einem fliissigen
Medium beaufschlagt wird. Liegt der Druck dieses Mediums
{iber einem eingestellten Sicherheitsdruckwert, so verbindet
das Ventil 20 den Eingang 5 mit dem Zylinderraum 13 und
der Schieber 10 befindet sich in der in der Figur gezeigten
ersten Stellung, in der Eingang 5 und Ausgang 6 iiber den
Verbindungskanal 15 verbunden sind. Der Zylinderraum 13
ist mit dem eingangsseitigen Druck beaufschlagt, und das
Ventil 20 dichtet den Zylinderraum 13 gegeniiber dem Kanal
16 und dem Trennraum-14. Sinkt der eingangsseitige Druck
unter einen eingesteliten Druckwert, dann schaltet das Ventil
20 um und verbindet den Zylinderraum 13 {iber den Kanal 16
mit dem Trennraum 14. Dadurch, dass im Trennraum 14 ein.
niedrigerer Druck, nimlich etwa der Umgebungsdruck,
herrscht, sinkt der Druck im Zylinderraum 13 und die
Druckfeder 22 bewegt den Schieber 10 nach oben in die
zweite Endstellung, in der die Offnung 17 mit dem dem Ein-
gang zum Ausgang 6 in Abgleich gelangt. Dabei wird das
Fliissigkeitsvolumen im Zylinderraum 13 iiber den Kanal 16
in den Trennraum ausgeschoben und fliesst gfs. zusammen
mit iiber die Offnung 17 aus dem Ausgang 6 kommender
Fliissigkeit in den Ringraum zwischen der Innenwand des
zweiten zylindrischen Bereiches 4 und der Seitenwand 29.
Eine entsprechende Menge der sich bereits dort und im
Kanal 31 befindenden Fliissigkeit verldsst den Siphon 25
{iber die Abflussffnung 9. Das Hubvolumen des Kolbens 12
ist dabei vorzugsweise so gross gewiéhlt, dass bei einem derar-
tigen Umschaltvorgang des Schiebers 10 die gesamte Fliissig-
keitsmenge im Siphon 25 erneuert wird.

Bei der Bewegung des Schiebers 10 in die zweite Stellung
gelangt der Verbindungskanal 15 in Verbindung mit dem
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Trennraum 14. Gleichzeitig wird durch das sich vergrds-
sernde Volumen des Trennraumes 14 Luft durch die Abfluss-
6ffnung 9 angesaugt. Diese Luft kann, da der Trennraum 14
mit der Umgebung nur iiber den Siphon 25 verbunden ist,

5 nur iiber den Kanal 31 in den Trennraum 14 gelangen.
Hierbei werden durch die sich im Kanal 31 und im Ringraum
zwischen dem zylindrischen Bereich 4 und der Seitenwand 29
befindende Fliissigkeit etwaige Verunreinigungen der Luft
von der Fliissigkeit gefiltert bzw. aufgenommen. Eventuell

10 den Filter 24 passierende Keime werden durch die elektroly-
tische Versilberung der Siphonoberflachen und/oder durch
die Strahlung des UV-Strahlers 34 abgetotet. Dadurch ist die
sich im Trennraum 14 befindende Luft gereinigt und eine

Verunreinigung des Kanals 15 in der Trennstellung des
15 Schiebers 10 wird verhindert.

Dadurch, dass der Filter 24 bzw. der Siphon 25 erfindungs-
gemiss innerhalb des von der Druckfeder 22 umschlossenen
Raumes im Gehiuse 2 angeordnet ist, ergibt sich eine platz-
sparende Bauweise ohne Vergrosserung des Rohrtrenners. Es

2 ist jedoch selbstverstandlicherweise auch méglich, den Filter
24an das Abflussrohr 26 anschliessend ausserhalb des Rohr-
trenners getrennt vorzusehen. Ebenso kann der UV-Strahler

auch an einer anderen Stelle innerhalb des Trennraumes 14

vorgesehen sein. Fiir die Funktionsweise ist es jedoch
25 wesentlich, dass der Trennraum 14 ausser iiber den Filter 24
keine weitere Verbindung mit der Umgebung besitzt, dass
also insbesondere auch ein Sichtfenster zum Ablesen der
Stellung des Schiebers 10 abgedichtet in das Gehause 2 einge-
setzt ist.

Die in Figur 2 gezeigte zweite Ausfithrungsform der Erfin-
dung unterscheidet sich von der Ausfiihrungsform nach
Figur 1 dadurch, dass die Offnung 17 nicht vorgesehen ist
und daher auch in der in Figur 2 gezeigten zweiten Stellung
des Schiebers 10 keine Fliissigkeit aus dem Ausgang 6 in den
35 Trennraum 14 gelangen kann. Wie aus Figur 2 ersichtlich ist,

steht in der zweiten Stellung des Schiebers 10 der Verbin-

dungskanal 15 mit einem im ersten zylindrischen Bereich 3

durch die Aufwirtsbewegungen des Schiebers 10 entstan-

denen Bereich des Trennraums 14 in Verbindung. Dieser

40- Bereich ist iiber eine im Schieber 10 vorgesehene Bohrung 40
und iiber den Kanal 16 mit dem im zweiten zylindrischen

Bereich 4 enthaltenen Trennraum verbunden. Dadurch

wiirden auch bei dieser Ausfithrungsform Verunreinigungen

in den Verbindungskanal 15 eindringen konnen, wenn diese

45 in den Trennraum 14 gelangen kdnnten. Dieses wird jedoch
durch den Filter 24 verhindert, so dass ein Einbringen von

Verunreinigungen in das Leitungssystem nicht mehr méglich

ist. Bei der in Figur 1 gezeigten Ausfithrungsform ist

zusitzlich zu dem iiber den Siphon gefiihrten Ausgang in

50 einem Abstand vertikal iiber dem Siphon eine Lufteintritts-

6ffnung 41 vorgesehen, die durch einen Bakterienfilter 42

verschlossen ist. Dadurch wird erreicht, dass einerseits in den

Trennraum 14 von aussen angesaugte Luft stets iiber den

Bakterienfilter 42 gefiihrt wird, dass andererseits aber abzu-
ss leitendes Wasser bakteriendicht {iber den Siphon abgeleitet

wird.
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