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Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do usz-
czelnienia lozyska, wykonanego miedzy czescig
nieruchomg a czeScia wirujgcg ograniczajacg
szczeling, przy czym uszczelnienie to odznacza sie
prostg konstrukejg i duzg trwatoscia.

Utozyskowania wirujgcych cze$ci maszyn powin-
ny byé chronione przez skuteczne urzadzenia usz-
czelniajgce przede wszystkim wtedy, gdy umiesz-
cza sie je w S$rodowisku, gdzie wystepuje zanie-
czyszczenie wskutek kurzu, wilgoci lub innych
czynnikéw, ktérych przenikanie do lozyska moze
spowodowaé jego wuszkodzenie, lub w przypadku
tozysk tocznych — doprowadzié nawet do ich
szybkiego zniszczenia.

Uszczelnienia §lizgowe powodujg straty tarcia
i zuzywaja sie szybko. Ponadto przy takich po-
wierzchniach uszczelniajgcych konieczna jest kosz-
towna obrdobka powierzchni §lizgowych, co czesto
wplywa bardzo niekorzystnie na ogélng rentow-
no$¢ urzadzenia, w ktérym wystepujg licznie ta-
kie ulozyskowania, na przyklad w wurzadzeniu
transportowym do materialéw sypkich z tasmg
przenoSnikowg, posuwajgcg sie po watkach pod-
pierajacych.

Uszczelnienia bezstykowe nie majg tych wad,
ale sg one przy prostym ich wykonaniu skuteczne
tylko warunkowo, poniewaz wymagajg one dla
zapewnienia dostatecznego uszczelnienia réwniez
i w czasie postoju napeliania wzglednie dopel-
niania smarem uszczelniajagcym, a zatem wyma-
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gajg obslugi. Ponadto to wypelnianie smarem po-
woduje, pochlanianiajgce energie, rozbijanie i mie-
szanie czasteczek smaru w lozysku.

Znane sa bezstykowe urzgdzenia uszczelniajgce,
zwlaszcza do wspomnianych watkéw podpieraja-
cych taSmy przeno$nikowej, ktére pracujg bez
wypelniania smarem, przy czym przeciwdzialajg
one przez site odSrodkowg przenikaniu zanie-
czyszczen do wnetrza ulozyskowania. Takie urzag-
dzenia uszczelniajace stanowia w czasie postoju
skuteczng ochrone przed przenikaniem piynnych
czynnikéow tylko woéwczas, gdy przewidziane Kko-
mory labiryntowe i rynny odptywowe nie sa za-
klejone materiatem, ktéory przenikngt uprzednio
i stwardnial. Temu tworzeniu sie zaklejeh sprzy-
jaja zwlaszcza przejScia zakoniczone pod kdtem
ostrym. Urzadzenia uszczelniajace z takimi zakle-
jeniami sg czesto niezadowalajgce w czasie posto-
ju wskutek przenikania cieczy.

Tego rodzaju ulozyskowaniom zaopatrzonym w
lozyska toczne, wymagajgce dopeiniania ich sma-
rem, Stawia sie jeszcze wymaganie, azeby smar
ten nie byl przez sile odérodkowa wyrzucony z
uszczelnienia, a lozysko to nie zostato wskutek
tego pozbawione smarowania. A zatem przy dzia-
laniu sity od$rodkowej powinien utrzymaé sie pe-
wien poziom smaru przy lozysku kulkowym.

Wynalazek dotyczy wiec uszczelnienia, nie wy-
magajacego obslugi i pracujgcego bez dodatkowego
medium uszczelniajacego, przy wykorzystaniu si-
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1y odsrodkowej, ktére mozna latwo montowaé
i ekonomicznie wytwarzaé, a ponadto dajacego
mozliwo§é stosowania tozysk tocznych, wymagan-
cych dopelniania smaru.

Urzadzenie do uszczelniania lozyska, wykonane-
go miedzy cze$cig nieruchomg a cze$cig wirujaca
ograniczajaca szczeline, odznacza sig¢ tym, ze przez
odpowiednie uksztaltowame co najmniej jednej
- z tych czesSci szczelina rozszerza sie w komore od-
rzucajacg zanieczyszczenia, ktéra ma w cato$ci
ksztait pustego poéipier§cienia o przekroju prze-
waznie kolowym, przy czym szczelina lgczgca te
komore z otoczeniem zewnetrznym przebiega co
najmniej mniej wiecej promieniowo, a szczelina
wiodaca do wlaSciwego lozyska, przewainie lo-
zyska tocznego przebiega w swym koncu, zblizo-
nym do komory od;zucajacej, co najmniej mniej
wiecej osiowo.

_Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
kladach wykonama na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia nieruchomy wat z osadzonym na nim
w spos6b obracalny elementem maszyny w prze-
kroju osiowym, a fig. 2 — odmiane — ulozyskowanie
walu obracajgcego sie w sta1y1m korpusie lozyska
w przekroju osiowym.

Zgodnie z fig. 1 przestrzen pier§cieniowa 6 w
postaci komory utworzona jest po czesci z wyko-
nanego w czeSci 3 rowka pierScieniowego o prze-
kroju mniej wiecej w ksztatcie pétkola, a po czes-
ci z zewnetrznej powierzchni 5 czeSci 5 obraca-
jacej. Wdzierajgce sie ewentualne zamieczyszcze-
nia stale lub przenikajaca wilgoé 7 zbiera sie¢ mna
korpusie profilowanym 8, wykonanym cze§ciowo
z blachy, a czeSciowo z tworzywa sztucznego
wzglednie z zeliwa. W przypadku, przedstawio-
nym na fig. 1, korpus 8 jest umieszczony na ob-
racajacej sie czeSci 5, to znaczy obraca sie¢ wraz
z nig, podczas gdy wediug fig. 2 korpus profilo-
wany 8 opiera si¢ na nieruchomej czeSci 5, a za-
tem nie obraca sie. Korpus profilowany 8 ograni-
cza szczeline labiryntowa 10, istniejaca miedzy
nim a korpusem 3. Skoro tylko cze§é 5 zaczyna
sie obracaé, to czasteczki 7, ktére sie wdarly,
przyspieszaja wirowanie wzdluz powierzchni 5
i zostajg wyrzucone na zewnaltrz przez szczeline
promieniowsg 9.

Korpus profilowany 8 tworzy pewnego rodzaju
pojemnik zbiorczy dla wdzierajacych sie zanie-
czyszezen stalych lub plynnych, ktére moga dos-
ta¢ sie do kanalu dopiero woéwczas, gdy wzniosg
sie powyzZej najwyzszej krawedzi tego ,,pojemni-
ka”, co jednak praktycznie nie zdarza sie. A wiec
zasadnicza my$§la wynalazku jest to, ze wchodzaca
osiowo do odrzucajgcej zanieczyszczenia komory 6,
prowadzgca do wmnetrza lozyska szczelina 10 wie-
dzie ku obszarowi przekroju komory odrzucajg-
cej, ktéry znajduje sie promieniowo w stosunku
do osi obrotu w wiekszej odleglosci R od osi obro-
tu niz istniejacy najblizszy do tej osi zarys Scia-
nek komory odrzucajgcej — r. Jest oczywiste, ze
korpus profilowany 8 jest w kazdym przypadku
powigzany z czeScig 5, to znaczy moze byé uwaza-
ny teoretycznie za cze$é skladowsg czeSci 5; wedtug
fig. 1 obraca sie on i tworzy labirynt ze stalg
czeScig 3, podczas gdy fig. 2 przedstawia odpo-
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4
wiednie przestawienie kinematyczne. Korpus 8
wraz z czeScig 5 sg tu nieruchome i tworzg z ob-
racajaca sie cze$cig 3 labirynt.

Smar 4 jest doprowadzany stale poprzez cze$é
nieruchomg. Kanal 12 doprowadzajgcy smar jest
wykonany wedlug fig. 1 w nieruchomej osi 1, a
wedlug fig. 2 — w nieruchomej cze$ci lozyska 5.

Wykonanie komory odrzucajgcej zanieczyszcze-
nia, majacej ksztatt pier§cienia, dla ktérej celowy
jest przekréj kotowy lub podobny o mozliwie du-
zej objetoSci przy malej powierzchni roboczej, za-
pobiega tworzeniu sie lepkich zanieczyszczeh na
stozkowych szczelinach, poniewaz w kazdej chwi-
li mozliwy jest odptyw plynnych zanieczyszczen,
ktoére przenikajg w czasie postoju. Materialy  sta-
le, ktore dostaly sie w czasie postoju, zostajg po
uruchomieniu urzgdzenia wyrzucone stycznie na
zewnatrz przez silg od$rodkowa; jezeli w czasie bie-
gu wedrg sie one do komory odrzucajgcej zanieczysz-
czenia, to wystapi to samo zjawisko w chwili
natkniecia sie tych czastek na obracajaca sie cze§é
uszczelniajaca.

Dzieki temu, ze szczelina zewnetrzna komory
odrzucajacej przebiega mniej wiecej promieniowo,
przeto nic mie stoi na przeszkodzie czastkom wpra-
wionym w szybki ruch przez sile odsrodkowsa na
ich drodze z komory odrzucajacej na zewnatrz, pod-
czas gdy szczelina uchodzaca z komory pier§cienio-
wej do wnetrza labiryntu powinna przebiega¢ mniej
wiecej pod katem prostym do wyzej wymienio-
nej szczeliny, a w kazdym przypadku pod mart-
wym katem do ewentualnego kierunku przenika-
nia zanieczyszczen. Powoduje to, Ze nie ma juz
zadnej zalezno$ci miedzy szerokoécig otworu szcze-
liny zewnetrznej a skuteczno$cig calego systemu
uszczelnienia.

Dalszy przebieg labiryntu jest ustalony tak, ze
przewazaja szczegblnie skutecznie dla uszczelnia-
nia odcinki promieniowe lub majace w przybhze-
niu ten kierunek.

Lezacy najbardziej wewnatrz kolnierz 8 piers-
cienia wuszczelniajgcego 8 jest w miejscu swej naj-
mniejszej $rednicy tak uksztaltowany, ze rozcigga
sie on w kierunku promieniowym i przez to w
przypadku lozysk tocznych, wymagajacych dopet-
nia smaru, ogranicza poniekad poziom smaru 4
i zapobiega od$rodkowemu wyrzucaniu smaru
4 z tej przestrzeni na zewnatrz.

Istota wynalazku polega r6éwniez na ksztalto-
waniu czeSci 3 i 8, ktére moga byé celowo wy-
konane réwniez z tworzywa szbucznego, zwlaszcza
z termoplastycznego tworzywa sztucznego. Doty-
czy to nie tylko korpuséw tarczowych 3, lecz réw-
niez czeSci 8, majgcych ksztalt talerzy lub filiza-
nek. W obu tych przypadkach zastosowanie two-
rzywa sztucznego pozwala na elastyczne zaciskanie
tych czeSci na elementach noénych.

Oznaczony na fig. 2 wykr6j pier§cieniowy 6
wykonany w czeSci nosnej 5 moégiby byé utwo-
rzony w oddzielnej nie pokazanej na rysunku czes-
ci zwigzanej z czeScig 5. Ten odrebny element kon-
strukcji moze byé réwniez wykonany z tworzywa
sztucznego.
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Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do uszczelnienia lozyska, wykona-
ne miedzy czeSciag nieruchomag a czeScia wirujacg

ograniczajaca szczeling, znamienne tym, e posia-.

da odpowiednio uksztaltowang co najmniej na
jednej z czeSci (3) i (5) szczeline (10) rozszerzaja-
ca sie w odrzucajaca zanieczyszczenia komore (6),
w ksztalcie pustego poéipierScienia o przewaznie
kolowym przekroju, przy czym 1laczaca te komore
z otoczeniem zewnetrznym szczelina (9) przebiega
co najmniej mniej wiecej promieniowo, a szcze-
lina wiodaca do wilasciwego lozyska, przewaznie
tozyska tocznego (2), przebiega co najmniej w swym
koncu zblizonym do komory odrzucajgcej mniej
wiecej osiowo.

2. Urzadzenie uszczelniajagce wedlug zastrz. 1,
znamienne tym, ze szczelina (10), wchodzaca osio-
wo do odrzucajgcej zanieczyszczenia komory (6),
prowadzi do wnetrza lozyska ku obszarowi prze-
kroju komory (6), ktéry 'znajduje sie w stosunku
do osi obrotu promieniowo w wiekszej odlegloéci
(R) od osi obrotu niz istniejacy, najblizszy do tej
osi zarys (r) §cianek komory (6). '

10

15

20

6

3. Urzadzenie uszczelniajgce wedtug zastrz. 1
lub 2, znamienne {ym, ze wigksza cze§¢ po-
wierzchni ograniczajgcej komore (6) jest wykonana
w czeSci obracajgcej sie.

4, Urzadzenie uszczelniajgce wedlug jednego z
zastrz, 1 do 3, znamienne tym, Ze wieksza cze§é
powierzchni ograniczajgcej komore (6) jest wyko-
nana w czeSci nieruchomej, a pozostala cze§é nie
jest uksztaltowana profilowo.

5. Urzadzenie wszczelniajagce wedlug jednego z
zastrz. 1 do 4, znamienne tym, Ze szczelina pier§-
cieniowa (10) prowadzaca z komory (6) do wnetrza
utozyskowania jest ograniczona z jednej strony
przez korpus Powloki (8) stanowigcy wypraske z
blachy, z ktérej zakorczenie wewnetrzne tworzy
przebiegajacy promieniowo kolnierz (8'), okre§laja-
cy wysoko§é poziomu smaru (4) znajdujacego sie
wewnatrz tozyska.

6. Urzadzenie uszczelniajace wedilug zastrz. 1 do
5, znamienne tym, ze jego vczeSci (3) i (10), ogra-
niczajgce szczeline labiryntows, lub co najmniej
jedng z tych czefci, jest wykonane z tworzywa
sztucznego, a przewaznie z termoplastycznego
tworzywa sztucznego.
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