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Fremgangsmade til fremstilling af tatningsbandruller

Den foreliggende opfindelse angar en fremgangsmade til
fremstilling af tetningsbandruller af bled, komprimerbar
skumplast med 1 det mindste et udvendigt liggende

sparrelag.

Tetningsband anvendes til tetning af fuger, eksempelvis
mellem en rammeprofil péd et vindue eller en der og en
bygningsveg for at tetne fugerne mod lufttrak og slagregn.
Desuden sikrer tetningsband en varmeisolering i omradet ved
fugen, der omgiver rammeprofilen. Yderligere tilvejebragte
folier eller lag, der er tilvejebragt pa en sideflade af
denne, gger desuden tetningsbandets
vanddampdiffusionsmodstand. Sadanne folier eller lag
betegnes derfor ofte som sperrelag. Til pladsbesparende
opbevaring og handtering opvikles sadanne tatningsband i
komprimeret tilstand til tetningsbandruller og afspoles
forst fra tetningsbandrullen og tilskeres til den gnskede
lengde umiddelbart inden anbringelsen af et tetningsband pa

en rammeprofil.

Fremstillingen af sadanne tetningsband henholdsvis
tetningsbandruller er undertiden meget besverlig, da
sperrelaget skal anbringes separat pa hvert enkelt

tetningsband, der skal opvikles til en tetningsbandrulle.

Der kendes alternative tetningsband, ved hvilke i det
mindste et spa:rrelag til beskyttelse af sparrelaget mod
beskadigelser er optaget inden for taetningsbandet, det vil
sige mellem to skumplaststrimler, der granser op til
hinanden. Det er imidlertid meget besvarligt at indfere et
sparrelag, og den samtidige pafering af sparrelaget over

hele tetningsbandets tvaersnit er vanskelig at kontrollere.

DE 20 2010 008 331 Ul prasenterer en skumplaststrimmel, der

er opviklet til en rulle, hvis endeside er forsynet med en
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vandopleselig belegning. Der findes ingen oplysninger om

fremstillingen af rullen i dette dokument.

EP 2 990 552 Al prasenterer en fremgangsmade til
fremstilling af en tatningsbandrulle af bled, komprimeret
skumplast med i1 det mindste et sparrelag, som forleber i
radial retning, og som aksialt er placeret mellem to lag af
skumplast. I den forbindelse udfores der i et
mellemliggende trin gennemgaende snit 1 en kacheret
skumplastbane i en lengderetning af den kacherede
skumplastbane for at fremstille skumplaststrimler, der er

forsynet med sparrelag.

Formalet med den foreliggende opfindelsen er at prasentere
en fremgangsmade til fremstilling af tetningsbandruller,
med hvilken tetningsbandruller med 1 det mindste et
udvendigt liggende sparrelag kan fremstilles sa enkelt og

med sa fa omkostninger som muligt.
Dette formal opnas med trakkene i krav 1.

Fremgangsmaden til fremstilling af tetningsbandruller af
bled, komprimerbar skumplast med i det mindste et udvendigt
liggende, radialt forlgbende sparrelag omfatter ifglge
opfindelsen folgende trin i den angivne rakkefolge:
tilvejebringelse af en skumplastbane af bled skumplast,
hvor skumplastbanen, der er opviklet pa en forradsrulle,
har en lzngde pa mellem 3 m og 300 m og en bredde pa mellem
0,03 m og 3 m; dannelse af en skumplastsparrelagsbane ved
anbringelse af et sparrelag pa en overside og/eller
underside af skumplastbanen; fremstilling af en flerhed af
tetningsbandsstrimler ved indfegring af 1 det mindste et
gennemgaende snit i skumplastsparrelagsbanen i en
lengderetning af skumplastsparrelagsbanen og vinkelret pa
det 1 det mindste ene sparrelag; og opvikling af hver
enkelt tetningsbandsstrimmel i flerheden af

tetningsbandsstrimmler til en rulle pa en sadan made, at
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det 1 det mindste ene sparrelag forlegber radialt og er

anbragt pa en af de to aksiale endesider pa rullen.

Pa denne made kan et stort antal af tetningsbandruller med
i det mindste to spsrrelag fremstilles pa& enkel vis.
Sperrelagsmaterialet og dermed sparrelagene kan pafores
over en stor overflade pa hele over- og/eller undersiden af
skumplastbanen. Dette indebzrer den fordel, at over- og
undersiden af skumplastbanen er let tilgsngelige og nemt
kan overskues, saledes at paferingen af sparrelaget savel
som kvaliteten af pa paferte spzrrelag nemt kan
kontrolleres. Fortrinsvis kacheres sperrelaget pa
skumplastbanen. Ved hijalp af den ensartede pafeoring af
sperrelaget pa hele skumplastbanen er det desuden sikret,
at sparrelaget ogsa 1 randomraderne pa den i det feolgende
fremstillede tatningsbandsstrimmel er udformet ensartet.
Desuden indebarer fremgangsmaden den fordel, at der uden
yderligere arbejde kan fremstilles et stort antal af
tetningsbandruller pa samme tid. En besverlig pafering af
enkelte sparrelag pa enkelte tetningsbandsstrimler eller
indfering af et spazrrelag mellem skumplaststrimler, der

grenser op til hinanden, er ikke nedvendig.

Tetningsbandstrimler, der er opviklet til
tetningsbandruller, er desuden sarligt velegnede til en
pladsbesparende opbevaring og transport af tetningsbandene.
Komprimeringsgraden udger 1 den forbindelse normalt mere
end 25 % i forhold til skumudgangshgjden. I foretrukne
udfgrelsesformer er tatningsbandsstrimlerne opviklet til
ruller med en pad forhadnd fastlagt komprimeringsgad pa
mindre end 25 %, fortrinsvis mindre end 20 %, endnu mere

Q

foretrukket mindre end 15 % 1 forhold til skumudgangshgijden

Q

og/eller storre end 5 % i forhold til skumudgangshgjden.

Fortrinsvis omfatter skumplastsparrelagsbanen pafering af
et spazrrelag pa oversiden og undersiden af skumplastbanen,

og opviklingen af hver tatningsbandsstrimmel i flerheden af
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tetningsbandsstrimler til en rulle foregar pa en sadan
made, at der pa hver af de to aksiale endesider péa rullen i
hvert enkelt tilfelde er anbragt et sparrelag.
Tetningsband, der er fremstillet pa denne made, er forsynet
med to over for hinanden liggende sparrelag, der 1
indbygningstilstanden vender mod en ruminderside
henholdsvis en rumyderside. Derved kan tetningsbandets
tetningsegenskaber, serligt vanddampdiffussionsmodstand,
tilpasses sarligt godt til de foreliggende krav. De to
sperrelag kan vaere fremstillet af det samme materiale eller
af forskellige sparrelagsmaterialer. De to sparrelag kan
serligt have forskellige egenskaber som f.eks. en
forskellig vanddampdiffusionsmodstand. Derved kan der
f.eks. 1 tetningsbandets indbygningstilstand indstilles en

diffusionsgradient mellem rumindersiden og rumydersiden.

Tetningsbandets indbygningstilstand er i den forbindelse
defineret som tilstanden, 1 hvilken tatningsbandet er
anbragt 1 fugen mellem rammeprofilen og murverket. I den
forbindelse strakker taetningsbandets l&ngderetning sig
langs den omlgbende fuge, og tetningsbandet ligger fladt op
til rammeprofilen og murvaerket. En sideflade af
tetningsbandet vender dermed mod rumindersiden og den
overfor liggende sideflade vender mod rumydersiden. I det
mindste en af disse to sideflader, der vender mod
rumindersiden eller rumydersiden, er 1 den forbindelse

forsynet med et sparrelag.

Hvis der pa hver af de to aksiale sideflader pa zrullen i
hvert enkelt tilfazlde er anbragt et sparrelag, er det
foretrukket, nar fremgangsmaden desuden omfatter
overskering af rullen ved indfegring af et radialt snit pa
et sted aksialt mellem de to sideflader pa rullen til
dannelse af to tatningsbandruller. Dette indebarer den
fordel, at der kan dannes to tetningsbandruller med hver
iser et udvendigt liggende, radialt forlgbende spzrrelag af

en tetningsbandsstrimmel. Derved kan fremgangsmaden til
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fremstilling af tetningsbandruller udformes endnu mere
enkelt og effektivt.

Serligt foretrukket bevages skumplastbanen og
skumplastsparrelagsbanen i en transportretning, der er
orienteret parallelt med en l:ngderetning af skumplastbanen
og skumplastsparrelagsbanen. Fortrinsvis bevaeges den i det
mindste ene skumplastbane og skumplastsparrelagsbanen
kontinuerligt i transportretningen. Alternativt kan den 1
det mindste ene skumplastbane og skumplastsparrelagsbanen
beveges 1 takter 1 transportretningen. Ved hjalp af
bevagelsen af den 1 det mindste ene skumplastbane og
skumplastsparrelagsbanen opnas det, at disse pa fordelagtig
vis kerer igennem enkelte bearbejdningsstationer, i hvilke
der 1 hvert enkelt tilfelde udfgres et fremgangsmadetrin.
Det er sarligt muligt at tilvejebringe den i1 det mindste
ene skumplastbane og det 1 det mindste ene sparrelag pa
opbevaringsruller i store lengder og ikke desto mindre
pladsbesparende og derved oge produktiviteten i

fremstillingsprocessen.

I en udfgrelsesform drejes i det mindste en
tetningsbandsstrimmel ud af flerheden af
tetningsbandsstrimler inden opviklingen af

tetningsbandsstrimlen 90° henholdsvis 270° omkring sin
lengdeakse, hvorved det opnas, at tetningsbandsstrimlen
foreligger i1 den rigtige placering for efterfelgende trin,

f.eks. til opvikling til en rulle.

Det er ogsa muligt, at i det mindste en
tetningsbandsstrimmel ud af flerheden af
tetningsbandsstrimler inden opviklingen af

tetningsbandsstrimlen til en rulle omstyres pa& en sadan
made, at den forlgber pa skra, foretrukket vinkelret, pa
transportretningen. Derved foretages opviklingen af den 1
det mindste ene te&tningsbandsstrimmel i en afstand til den

i det mindste ene yderligere tatningsbandsstrimmel, uden at



DK/EP 3567175 T3

disse pavirker hinanden. Dette medferer sarligt fordele 1
forbindelse med udformningen af en anordning ifglge
opfindelsen til fremstilling af tetningsbandruller, pa
hvilken verktgjerne til hvert enkelt fremgangsmadetrin skal

opbevares.

Serligt foretrukket omfatter fremgangsmaden pafering af en
klebestrimmel pa en sideflade af hver tetningsbandsstrimmel
i flerheden af tetningsbandsstrimler, saledes at
klebestrimlen er placeret vinkelret pa det i det mindste
ene sparrelag pa tetningsbandsstrimlen. Klabestrimlen
dannes eksempelvis ved hjalp af et dobbeltsidet klabeband,
der med den ene side klzbes fast til tetningsbandsstrimlen.
Pa den side, der vender vek fra tetningsbandsstrimlen, kan
klebestrimlen vaere forsynet med en dekstrimmel, eksempelvis
af silikonepapir eller lignende materialer. Dakstrimlen
forhindrer, at tetningsbandsstrimlen klaber fast til
ugnskede steder, f.eks. de ved siden af liggende viklinger
pa en tetningsbandrulle. Klabestrimlen tjener til
fastgorelse af tetningsbandet pa vindues- eller dgrrammen i
indbygningstilstanden. Hertil skal klsbestrimlen altid
placeres pa en sideflade af tetningsbandsstrimlen, der er
orienteret vinkelret pa sidefladen, der indeholder
sperrelaget. Inden anbringelsen af tetningsbandet pa
vindues- eller degrrammen skal dakstrimlen, hvis den
forefindes, fjernes. Til pafering af klazbestrimlen pa
tetningsbandsstrimlen kan det vare sarligt fordelagtigt at
dreje tetningsbandsstrimlen 90° henholdsvis 270° omkring

sin langdeakse inden pafegringen.

Desuden omfatter fremgangsmaden fortrinsvis impregnering af
den 1 det mindste ene skumplastbane inden pafgringen af det
i det mindste ene spaerrelag. Impregneringen af
skumplastbanen omfatter for sit vedkommende gennemvadning
af skumplastbanen i et impraegneringsmiddel og efterfglgende
torring af skumplastbanen. Ved impregneringen kan

skumplastmaterialets egenskaber pavirkes. Sarligt opnas der
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ved impregneringen en forsinket tilbagestilling af
skumplastmaterialet efter komprimeringen af dette.
Alternativt er det ogsa muligt ferst at impragnere den
dannede skumplastspaerrelagsbane efter paferingen af det 1
det mindste ene sparrelag. Impragneringen af skumplastbanen
indebarer imidlertid den fordel, at endnu intet sparrelag
pa dette tidspunkt forhindrer, at impragneringsmidlet

trenger ind i1 skumplastmaterialet.

Endelig er det ogsa foretrukket, at hvert sparrelag er
dannet af en foliebane, et klabeband eller et
klebestoflignende medium eller en kombination heraf.
Pafgringen af sparrelaget foregar fortrinsvis ved

pakachering af dette.

I forbindelse med flere skumplastbaner er sperrelaget pa
fordelagtig vis egnet til at forbinde to skumplastbaner,
der granser op til hinanden, med hinanden. Eksempelvis kan
to skumplastbaner, der graenser op til hinanden, lamineres
pa hinanden ved hijalp af sparrelaget. Det kan dog ogsa
tenkes, at sparrelaget forbindes, eksempelvis sammenklabes,
med den respektive 1 det mindste ene tilgrensende
skumplastbane ved hjelp af et yderligere

forbindelsesmiddel.

Hver af de her beskrevne skumplastbaner kan vare dannet af
et hvilken som helst bledt skumplastmateriale med abne
celler eller lukkede celler, for eksempel af polyurethan
eller polyethylen, og kan vare impragneret med henblik pa
en forsinket tilbagestilling efter komprimeringen.
Rumvaegten af sadanne blegde plastmaterialer ligger pa mellem
20 og 200 kg/m.

Fortrinsvis har det blede skummateriale en
kompressionshardhed pa mere end 2 kPa.
Kompressionshardheden ligger foretrukket pa mere end

2,1 kPa, mere foretrukket pa mere end 2,2 kPa, sarligt
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foretrukket pd mere end 2,3 kPa. Kompressionshardheden
udgegr fortrinsvis mindre end 4 kPa, foretrukket mindre end
3,8 kPa og mere foretrukket mindre end 3,6 kPa.
Kompressionshardheden er et mal for skummaterialets
fasthed. De her angivne verdier forholder sig 1 den
forbindelse til en kompression pa 40 % 1 forhold til
udgangshgjden. Kompressionshardheden bestemmes 1 henhold
til DIN EN ISO 3386, CV40 angives.

Taetningsbandene impregneres fortrinsvis med henblik pa en
forsinket tilbagestilling 1 det mindste delvist og
foretrukket  fuldstendigt med et  impregneringsmiddel.
Impregneringsmidlet indeholder fortrinsvis en
acrylatdispersion. Ved en  fordelagtig udferelsesform
indeholder acrylatdispersionen acrylatpolymerpartikler, der
er dispergeret 1 en homogen fase. Sarligt foretrukket er
skummaterialet impregneret med en vegtandel af
acrylatdispersion til en forsinket tilbagestilling pa en
sadan made, at taetningsbandet ved 20 °C og 50 % relativ
luftfugtighed har en tilbagestilling pé& mindre end 24 timer
fra en kompressionsgrad af tatningsbandet pa ca. 9 % til

13 % indtil fugelukning.

Hver skumplastbane eller skumplastsparrelagsbanen gennemgar
foretrukket trinnene impragnering af skummaterialet med en

vandig polyacrylatdispersion og en efterfglgende teorring.

Et skummateriale henholdsvis en tetningsbandsstrimmel, der
er impragneret med henblik pa forsinket tilbagestilling,
har foretrukket en luftgennemtrangelighed inden for et
omrade pa 50 til 1.000 1/ (m?s), mere foretrukket pa mellem
60 og 600 1/ (m?s) og serligt foretrukket pa mellem 80 og
400 1/(m?s). Angivelserne, der gives 1 forbindelse med
denne anseggning, forholder sig til en bestemmelse under
standardbetingelser for et 10 mm  tykt skumstykke
(fuldstendigt spendingslest) ved et maleundertryk pa
1,0 bar, kontrolareal 100 cm?; Frank-udstyr 21443; DIN ISO
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9237.

Hvert af de her beskrevne sparrelag kan vare dannet af et
folielignende materiale, f.eks. en polyamidfolie eller et
klzbestof, f.eks. et dispersionsklabestof, sa&rligt et
acrylatklabestof.

I en sarligt foretrukket udfegrelsesform er hvert sparrelag

udformet fugtvariabelt, det vil sige deres
vanddampdiffusionsmodstand endrer sig afhengigt af
luftfugtigheden 1 miljget, der omgiver sparrelaget.
Kendetegnende for vanddampdiffusionsmodstanden er

vanddampdiffusionsverdien i forhold til en luftlagstykkelse

i meter, den sdkaldte SD-verdi.

Fortrinsvis har et sperrelag en SD-verdi pa 0,05 m til
100 m, mere foretrukket pa 0,1 m til 25 m eller pa 0,2 m
til 15 m (ved 25 % relativ luftfugtighed (rel. LF)).
Kontrollen af SD-verdien foretages i henhold til DIN EN ISO
12572. Uafhengigt heraf eller i kombination hermed kan
sperrelaget have en SD-verdi pa 0,02 m til 10 m eller
0,03 m til 6 m eller 0,05 m til 2 m ved 72,5 % rel. LF, i
henhold til DIN EN ISO 12572. Eksempelvis kan SD-vardien
ved 25 % rel. LF ligge inden for et omrade pa 1 til 10 m og
ved 72,5 % rel. LF inden for et omrade pa 0,1 til 5 m.
Safremt der ikke er fastlagt andet i henhold til DIN EN ISO
12572, forholder SD-vardierne sig til en temperatur pa
20 °c.

SD-vardien for et sparrelag ved 25 % pa den ene side og ved
72,5 % relativ luftfugtighed pa den anden side (i hvert
enkelt tilfelde ved 20 °C) adskiller sig fortrinsvis fra
hinanden med en faktor pa 1,1 - 1,2, fortrinsvis 2 1,5 - 2,
eventuelt op til en faktor pa 3 til 5 eller op til 10 til
20 eller ogsa op til 50 eller op til 100 eller 150 eller
derover, hvorved sparrelagsvanddampdiffusionens afhangighed

af luftfugtigheden defineres. Forskellen mellem de to SD-
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verdier for sparrelaget ved de to angivne relative
luftfugtigheder kan udgeore 2 0,25 m eller 2 0,5 m eller
fortrinsvis 2 0,75 - 1 m, eksempelvis op til 5 - 10 m eller
op til 20 - 25 m eller derover. Heraf opstar der ved
forskellige omgivelsesbetingelser, eksempelvis om sommeren
eller vinteren eller i forskellige klimazoner, en
tilstrakkelig afhengighed ved vanddampdiffusionsmodstanden
for ogsa ved forskellige relative luftfugtigheder 1
omgivelserne at opnda en tilstrakkelig tilpasning af
vanddampdiffusionsmodstanden til omgivelsesbetingelserne.
SD-verdien ved 25 % rel. luftfugtighed er i den forbindelse
fortrinsvis den respektivt hgjeste wverdi 1 forhold til

vaerdien ved 72,5 % luftfugtighed.

Fortrinsvis bestar sparrelaget i det mindste delvist af en

syntetisk, vandkveldbar polymer.

Et spazrrelag har en tykkelse pa 1 pm til 1 mm, fortrinsvis
en tykkelse pd 1 til 500 pm eller 2 til 250 pm, s&rligt
foretrukket inden for et omrade pa 5 til 100 p eller 5 til
50 p.

Sparrelaget kan ogsa vere udformet i flere lag, s&rligt som
et kompositlag i flere lag. Pa den ene eller begge sider af
funktionslaget kan der i hvert enkelt tilfalde vare anbragt
mindst ét lag af i det mindste et yderligere materiale. Det
ene eller begge yderligere lag, der overdakker
funktionslaget 1 hvert enkelt tilfelde delvist eller
fuldstendigt, kan beskytte og bare henholdsvis understotte
dette og w@ge sparrelagets stabilitet. De enkelte lag kan
hver isaer vere fremstillet af det samme eller af

forskellige materialer.

Lagene, der er anbragt pd den ene eller begge sider, kan
serligt vere fiberduge, vav eller gitre af inerte stoffer
som f.eks. polyethylen, polypropylen, polyester, glasfibre

eller viskose, eventuelt ogsa perforerede folier, sarligt



DK/EP 3567175 T3

_ll_

sadanne af polyethylen, polypropylen eller polyester.
Lagene kan generelt vare fremstillet af et hvilket som
helst egnet materiale, der foreligger 1 lagform og
fortrinsvis ikke har hgjere SD-vardier end funktionslaget.
Lagene, der er anbragt pd den ene eller begge sider, kan
vere fremstillet af et dispersionsklabestof, s&rligt en

acrylatklaber.

Tykkelsen af sparrelagets lag, der omgiver funktionslaget,
kan samlet set pr. side uafhangigt af hinanden have en
tykkelse pa 10 - 2.000 um, fortrinsvis 10 - 500 pm, sarligt
10 - 250 um, s&rligt foretrukket 10 - S0 um.

Sperrelaget danner generelt i forbindelse med opfindelsen
fortrinsvis et gennemgaende, ikke-porest og ikke-perforeret
lag, s&rligt foretrukket er dette 1 det mindste 1 det
vaesentlige lufttaet. Sparrelagets luftgennemtrangelighed kan
udggre £ 3 - 6 1/(m?s) eller fortrinsvis £ 1 - 2 1/ (m2s)
eller < 0,2 - 0,5 1/ (m?s) eller sarligt foretrukket < 0,1 -
0,3 1/(m2?s) 1 henhold til DIN EN ISO 9237; kontrolareal
100 cm? ved et maletryk (undertryk) pa 1,0 mbar,
kontroludstyr Frank 21443, eller vere ikke-malbar.

Yderligere trak og fordele ved den foreliggende opfindelse
fremgar af den efterfglgende beskrivelse under henvisning

til tegningerne.

Fig. 1 viser eksemplarisk paferingen af et sparrelag pa
en skumplastbane til dannelse af en
skumplastsparrelagsbane i forbindelse med

fremgangsmaden ifglge opfindelsen i en isometrisk

afbildning;

fig. 2 viser eksemplarisk indfgringen af gennemgaende
snit 1 skumplastsparrelagsbanen ifglge fig. 1
savel som opviklingen af en tetningsbandsstrimmel

til en rulle 1 forbindelse med fremgangsmaden
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ifelge opfindelsen i en isometrisk afbildning;

fig. 3 viser eksemplarisk ©paferingen af et forste
sperrelag og et vyderligere sparrelag pa en
skumplastbane til dannelse af en
skumplastsparrelagsbane 1 forbindelse med en
alternativ fremgangsmade ifglge opfindelsen i en

isometrisk afbildning;

fig. 4 viser indferingen af gennemgaende snit i
skumplastsparrelagsbanen ifglge fig. 3 savel som
opviklingen af en tatningsbandsstrimmel til en
rulle og overskering af rullen i forbindelse med
den alternative fremgangsmade ifglge opfindelsen

i en isometrisk afbildning;

fig. 5 viser eksemplarisk dannelsen af en
skumplastsparrelagsbane i flere lag, der bestar
af en flerhed af skumplastbaner og en flerhed af
sperrelag 1  forbindelse med en alternativ
udfgrelsesform for en fremgangsmade, der ikke er

ifglge opfindelsen, i1 en isometrisk afbildning;

fig. 6a viser en indbygningstilstand i en udforelsesform
for et tatningsband, der er fremstillet ifolge

opfindelsen, i en skematisk tvaersnitstegning; og

fig. 6b viser en indbygningstilstand 1 en alternativ
udfgrelsesform for et tatningsband, der ikke er
fremstillet ifelge opfindelsen, 1 en skematisk

tversnitstegning.

Fig. 1 viser eksemplarisk tilvejebringelsen af en
skumplastbane 2 af bled skumplast og dannelsen af en
skumplastsparrelagsbane 4 ved pafering af et sparrelag 6 pa
skumplastbanen 2 i forbindelse med en forste udferelsesform

for fremgangsmaden ifglge opfindelsen.
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Skumplastbanen 2 bestadr af et bledt skumplastmateriale,
eksempelvis et blgdt skummateriale med abne celler af
polyurethan. Skumplastbanen 2  tilvejebringes pa en
opbevaringsrulle 8, pa hvilken skumplastbanen 2 er opviklet
i en vilkarlig lengde. Tilvejebringelsen af skumplastbanen
2 pa& en opbevaringsrulle 8 indebarer den fordel, at store
lengder af skumplastbanen 2 kan tilvejebringes pa
pladsbesparende vis og nemt fgres videre til den

efterfolgende forarbejdningsproces.

En skumplastbane 2, der er opviklet péd en opbevaringsrulle
8, har en lengde pa mellem 3 m og 300 m, fortrinsvis mellem
10 m og 200 m samt en bredde pa mellem 0,03 m og 3 m,
fortrinsvis pa mellem 0,1 m og 1,5 m. Tykkelsen af en
skumplastbane udger fortrinsvis mellem 5 mm og 30 cm, mere

foretrukket mellem 1 cm og 12 cm.

Skumplastbanen 2 afspoles fra opbevaringsrullen 8 og fores
derefter videre langs en transportretning F til de videre
produktionstrin. I den forbindelse strakker en
lengderetning af skumplastbanen 2 sig parallelt med
transportretningen F. Skumplastbanen 2 har en overside 10,
en underside 12 og sideflanker 14 og 16. Oversiden 10 og
undersiden 12 ligger over for hinanden og er pa begge sider
forbundet med hinanden wvia 1 hvert enkelt tilfelde en
sideflanke 14, 16. Oversiden 10 og undersiden 12 har en
vasentligt steorre overflade end sideflankerne 14, 16. Det
vil sige, at bredden og langden af skumplastbanen 2 i hvert
enkelt tilfelde er meget sterre end tykkelsen af
skumplastbanen 2. I den opviklede tilstand pa
opbevaringsrullen 8 danner oversiden 10 eller undersiden 12
af skumplastbanen 2 en konveks flade af opbevaringsrullen
8, mens sideflankerne 14, 16 hver isar danner en endeside

af opbevaringsrullen 8.

I transportretningen F nedstroms i forhold til
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opbevaringsrullen 8 foretages paferingen af sparrelaget 6,
der i1 denne udfegrelsesform er udformet ligesom en folie, pa
oversiden 10 eller undersiden 12 af skumplastbanen 2. I den
viste udferelsesform pafgres spzrrelaget 6 pa oversiden 10

af den forste skumplastbane 2.

Sperrelaget 6 er tilvejebragt pd en opbevaringsrulle 18.
Sperrelaget 6 og dermed ogsa opbevaringsrullen 18 har i den
forbindelse fortrinsvis i det wvasentlige den samme bredde
som skumplastbanen 2. Tilvejebringelsen af sparrelaget 6 pa
en opbevaringsrulle 18 indebarer her ogsa den fordel, at
store lzngder af sparrelagsmateriale kan tilvejebringes pa
pladsbesparende vis og nemt fgres videre til den videre
produktionsproces. Til dette formdl er sparrelaget 6

fortrinsvis udformet ligesom en bane eller en folie.

Sperrelaget 6 afspoles fra opbevaringsrullen 18, tilfgres
til oversiden 10 af den forste skumplastbane 2 og forbindes
med denne. Hertil kan der eksempelvis vare tilvejebragt en
valse 20, som sparrelaget 6 1 det mindste delvist fores
rundt om, og som pafegrer sparrelaget 6 pa oversiden 10 af
skumplastbanen 2. Fortrinsvis kacheres sparrelaget 6 1
omradet ved valsen 20 pa skumplastbanen 2. Fagmanden kender
forskellige muligheder for pafering af et sparrelag pa en
skumplastbane. Eksempelvis kan sparrelaget 6 lamineres pa
skumplastbanen 2 under pavirkning fra tryk og varme.
Sperrelaget 6 kan ogsd klabes pa skumplastbanen 2. Hertil
kan  sparrelaget 6 pa sin side, der vender mod
skumplastbanen 2, vare forsynet med et klabestof eller selv
vaere 1 besiddelse af en tilstrakkelig klabevirkning.
Eksempelvis kan sparrelaget 6 ved opvarmning af sparrelaget
6 bringes til en tilstand, der er egnet til forbindelse af
sparrelaget 6 med skumplastbanen 2. Alternativt kan
sperrelaget 6 selv vare et band eller en folie med klabende
egenskaber, der pafgres pa skumplastbanen 2. Eventuelt kan
den selvklabende side eller de klzbende sider af

sperrelaget vare forsynet med en beskyttelsesfolie, der
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fjernes inden paferingen af sparrelaget pa skumplastbanen.

I en yderligere alternativ udfgrelsesform (ikke vist) er
sperrelaget 6 dannet af et klazbestoflignende medium, der
pafores pa skumplastbanen 2. Et klabestoflignende, flydende
eller sejtflydende medium kan pafores pa skumplastbanen 2
ved hijelp af tilsvarende verktejer, eksempelvis
paferingsvalser, der er tilvejebragt i stedet for valsen 20
og forsynes ved hijzlp af klabestoflagre. Det kan ligeledes
tankes, at det klaebestoflignende, flydende eller
sejtflydende medium etablerer forbindelsen mellem

skumplastmaterialet og et folielignende sparrelag.

Pa grund af paferingen, der foretages over en stor
overflade og er let tilgengelig, af sparrelaget 6 pa
skumplastbanen 2 kan palideligheden ved processen @ges, og
kvaliteten af sparrelaget savel som dettes forbindelse til

skumplastbanen 2 kan nemt kontrolleres.

Skumplastsparrelagsbanen 4 dannes som fglge af paferingen
af sparrelaget 6 pa skumplastbanen 2. I den forbindelse er
skumplastbanen 2 og sparrelaget 6 pa foretrukken vis
gennemgaende forbundet fast med hinanden.
Skumplastspaerrelagsbanen 4 omfatter i det mindste
skumplastbanen 2 og 1 det mindste et sparrelag 6. I
alternative udfgrelssesformer, der ikke er ifolge
opfindelsen og 1 det folgende beskrives under henvisning
til fig. 5 og 6b, omfatter skumplastsparrelagsbanen 4 en
flerhed af skumplastbaner og en flerhed af sparrelag.
Skumplastsparrelagsbanen 4 bevages ligeledes i

transportretningen F.
Fig. 2 viser de efterfolgende trin, der bestar i at
fremstille en flerhed af tetningsbandsstrimler 22 og

opvikle en tetningsbandsstrimmel 22 til en rulle 24.

I skumplastsparrelagsbanen 4 indferes der forst 1 det
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mindste ét gennemgaende snit 26 1 en langderetning af
skumplastspaerrelagsbanen 4, der forlegber parallelt med
transportretningen F, og vinkelret pa det i det mindste ene
sperrelag 6. Det 1 det mindste ene snit trenger
fuldstendigt igennem skumplastsparrelagsbanen 4. Derved
fremstilles der en flerhed af tetningsbandsstrimler 22 af
skumplastsparrelagsbanen 4. Indfegringen af det 1 det
mindste ene snit 26 kan eksempelvis foretages ved hjalp af
en flerhed af skareverkteojer 28 som f.eks. knive eller
save. Alternative midler til indfering af snit 1 en
skumplastsparrelagsbane henholdsvis til overskering af en

skumplastsparrelagsbane er kendt for fagmanden.

Tetningsbandsstrimlerne 22 i flerheden af
tetningsbandsstrimler 22 har fortrinsvis 1 det vasentlige
den samme bredde. I den viste udferelsesform er
skerevarktgjerne 28 hertil placeret fordelt 1 ensartede
afstande over Dbredden af skumplastsparrelagsbanen 4.
Antallet af skareverkteojer 28 retter sig i den forbindelse
efter bredden af skumplastspzrrelagsbanen 4 samt efter den
ognskede hgjde af tetningsbandsstrimlerne 22, der skal
fremstilles. Disse kan tilpasses efter onske. Bredden af en
tetningsbandsstrimmel 22 ligger normalt pa mellem 1 cm og
10 cm, fortrinsvis pa mellem 2 cm og 8 cm. Denne bredde
svarer til den senere hegjde af tatningsbandet i den

fuldstendigt ekspanderede tilstand.

For at udforme fremstillingsprocessen sa enkelt som muligt
bevaeges skumplastsparrelagsbanen 4 i transportretningen F
langs skarevaerktgjerne 28. Alternativt er det ogsa muligt
at indfere skerevaerktgjerne 28 1 en stillestdende
skumplastsparrelagsbane 4 og bevaege skareverktegjerne 28 til
dannelse af det i det mindste ene snit 26. Naturligvis kan
skumplastsparrelagsbanen 4 og det 1 det mindste ene

skerevaerkte] 28 ogsa bevages med modsat omlegbsretning.

Det i1 det mindste ene snit 26 strakker sig fuldstendigt
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gennem skumplastsparrelagsbanen 4, dvs. fra undersiden 12
af skumplastbanen 2 til oversiden 10 af skumplastbanen 2 og

gennem sparrelaget 6.

Efter fremstillingen af flerheden af tatningsbandsstrimler
22 foretages opviklingen af hver tetningsbandsstrimmel 22 1
flerheden af tetningsbandsstrimler 22 til en rulle 24. Pa
fig. 2 er opviklingen af en tetningsbandsstrimmel ud af
flerheden af tetningsbandsstrimler 22 vist eksemplarisk.
Det forstas, at de @vrige tetningsbandsstrimler 22

ligeledes opvikles til ruller 24.

Opviklingen af en tetningsbandsstrimmel 22 til en rulle 24
foretages pa en sadan made, at det 1 det mindste ene
sperrelag 6 forlgber radialt og er placeret ved en af de to
aksiale endesider 25a pa rullen 24. Dette indebarer den
fordel, at sparrelaget 6 1 indbygningssituationen vender
mod en ruminderside eller en rumyderside, som det ses pa
fig. 6. Fortrinsvis komprimeres tatningsbandsstrimlen 22
under opviklingen til rullen 24, saledes at der er opviklet
en komprimeret tetningsbandsstrimmel 22 til en rulle. I den
viste udferelsesform udgegr rullen 24 allerede en fardig

tetningsbandrulle.

Som regel pafeores der desuden en klazbestrimmel 30 pa en
sideflade af hver tetningsbandsstrimmel 22 i flerheden af
tetningsbandsstrimler 22, saledes at klabestrimlen 30 er
placeret vinkelret pa det i det mindste ene sparrelag 6 1
tetningsbandsstrimlen 22. Som feglge af opviklingen af
tetningsbandsstrimlen til en rulle er klabestrimlen 30
placeret pa en konveks flade af rullen 24. Pafgringen af
klebestrimlen 30 kan i1 den forbindelse foretages for eller
under opviklingen af tetningsbandsstrimlen 22 til en rulle
24. Klzbestrimlen 30 tilvejebringes fortrinsvis pa en
klebestrimmelrulle 32 og feres til en sideflade af
tetningsbandsstrimlen 22. Det er sarligt enkelt, nar
klebestrimlen 30 er dannet af et dobbeltsidet klabeband.
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Klebestrimlen 30 kan pa den overflade, der ikke skal
forbindes med tatningsbandsstrimlen 22, vare overdakket med
en dekstrimmel (ikke wvist), eksempelvis af silikonepaper,
saledes at de enkelte viklinger pa rullen 24 ikke klaber
fast til hinanden, og tatningsbandet nemt kan afspoles fra
rullen 24.

For at muliggere en bedre tilgengelighed til den respektive
tetningsbandsstrimmel 22, der skal opvikles, omstyres denne
inden opviklingen til rullen 24 pa en sadan made, at den
forlgber pa skrd i forhold til transportretningen F. I den
viste udforelsesform omstyres tetningsbandsstrimlen 22 i
det vasentlige vinkelret pa transportretningen F udadtil. I
dette tilfelde strakker rullen 24's spolekerne sig 1

vertikal retning.

Det kan imidlertid ogséa tankes, at tatningsbandsstrimlen 22
omstyres opadtil eller nedadtil (ikke wvist). I dette
tilfelde strakker rullen 24's spolekerne sig i horisontal

retning.

I forbindelse med opviklingen af alle tetningsbandsstrimler

22 1 flerheden af tetningsbandsstrimler 22 til en rulle 24

kan det desuden vere fordelagtigt at omstyre
tetningsbandsstrimlerne 22 i flerheden af
tetningsbandsstrimler 22 i forskellige retninger.

Alternativt kan alle tetningsbandsstrimler 22 ogsd omstyres
i samme retning, idet de pagzldende omstyringssteder i
dette tilfslde skal ©placeres forskudt i forhold til
hinanden 1 transportretningen F, saledes at de enkelte

tetningsbandsstrimler 22 ikke forstyrrer hinanden.

For at sikre placeringen af sparrelaget 6 ved den aksiale
endeside af rullen 24 kan det ogsa vere ngdvendigt, at en
tetningsbandsstrimmel 22, der skal ©opvikles, ud af
flerheden af tetningsbandsstrimler 22 inden opviklingen

drejes 90° henholdsvis 270° eller et ulige multiplum af 90°
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omkring sin lengdeakse. Drejningen af tatningsbandsstrimlen
over 90° henholdsvis 270° omkring dens langdeakse kan i den
forbindelse forega lige inden eller efter, at
tetningsbandsstrimlen 22 omstyres pa skra i forhold til
transportretningen F. Drejningen af en
tetningsbandsstrimmel 22 omkring dens langdeakse over 90°
henholdsvis 270° medforer, at en sideflade af
tetningsbandsstrimlen 22, som klabestrimlen 30 skal pafores
pa, ikke langere er placeret 1 siden men derimod er
orienteret opad eller nedad. Tilfgrslen af klabestrimlen 30
og opbevaringen af klabestrimmelrullen 32 foregdr 1 dette
tilfelde 1 et plan over over eller neden under planet for

skumplastsparrelagsbanen 4.

Pa fig. 3 er dannelsen af en skumplastsparrelagsbane 4 vist
1 forbindelse med en alternativ udfgrelsesform for den
foreliggende opfindelse. Ogsa 1 denne udforelsesform
tilvejebringes der en skumplastbane 2, og et sparrelag 6
pafores svarende til udferelserne for fig. 1 pa oversiden
10 af skumplastbanen 2. I denne sammenhang henvises der i
fuldt omfang til beskrivelsen for fig. 1, idet samtlige
traek ogsa gaxlder for denne udfegrelsesform. I det folgende

behandles i1 det vesentlige forskellene.

I udfgrelsesformen ifglge fig. 3 omfatter dannelsen af
skumplastsparrelagsbanen 4 paferingen af et forste
sperrelag 6 pa oversiden 10 af den fegrste skumplastbane 2
og paferingen af et yderligere sparrelag 34 pa undersiden
12 af den forste skumplastbane 2. Det yderligere spsrrelag
34 tilvejebringes fortrinsvis pa en opbevaringsrulle 36.
Opbevaringsrullen 18 er tilsvarende placeret oven over
skumplastbanen 2, og opbevaringsrullen 36 er placeret neden
under skumplastbanen 2. Pafgringen af det vyderligere
sperrelag 34 pa undersiden 12 af skumplastbanen 2 foretages
i den forbindelse svarende til paferingen af det forste
sperrelag 6 pa oversiden 10 af skumplastbanen 2 som

beskrevet ovenfor. Hertil kan der vwvare tilvejebragt en
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valse 38, der forer sperrelaget 34 hen til undersiden 12 af

skumplastbanen 2.

Serligt er det yderligere sparrelag 34 fortrinsvis udformet
ligesom en bane eller en folie. Det yderligere sparrelag 34
afspoles fra opbevaringsrullen 36, fgres hen til undersiden
12 af skumplastbanen 2 og forbindes med denne. Fortrinsvis
kacheres det yderligere sparrelag 34 pa skumplastbanen 2.
Som beskrevet ovenfor kan det yderligere sparrelag 34
lamineres pa skumplastbanen 2 under pavirkning fra tryk og
varme eller klabes fast pa skumplastbanen 2. Hertil kan det
yderligere sperrelag 34 vere forsynet med et klzbestof,
selv vere 1 besiddelse af en tilstrakkelig klabevirkning
eller selv vaere et klabeband, der paferes pa skumplastbanen
2. Alternativt er det vyderligere sparrelag 34 dannet af et
klebestoflignende medium, der pafores fladt pa

skumplastbanen 2.

Det fgrste og det vyderligere sperrelag 6, 34 kan vare
dannet af det samme sparrelagsmateriale og have de samme
egenskaber, serligt med hensyn til deres tetningsvirkning.
Det fgrste og det yderligere sparrelag 6, 34 kan imidlertid
ogsa have forskellige egenskaber og/eller vare dannet af

forskellige spzrrelagsmaterialer.

Skumplastsparrelagsbanen 4, der er dannet ifelge fig. 3,
indeholder saledes et sparrelag 6 pa oversiden 10 og et
sperrelag 34 pa undersiden 12 af skumplastbanen 2. Ogsa
denne skumplastsparrelagsbane 4 bevages i

transportretningen F.

Fig. 4 wviser 1indfgringen af gennemgaende snit 26 1
skumplastsparrelagsbanen 4 ifglge fig. 3 og som eksempel
opviklingen af en tetningsbandsstrimmel 22 i flerheden af
tetningsbandsstrimler 22 til en rulle 24. Det forstas, at
ogsa de gvrige tetningsbandsstrimler 22 opvikles til ruller
24.
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Fremstillingen af en flerhed af tetningsbandsstrimler 22
ved indfgring af i det mindste et gennemgaende snit 26 1
skumplastsparrelagsbanen 4 i en lengderetning af
skumplastsparrelagsbanen 4 og vinkelret pa det feorste og
det yderligere sparrelag 6, 34 foregar i det vasentlige som
beskrevet ovenfor under henvisning til fig. 2, hvorfor der
i fuldt omfang  Thenvises til udfgrelserne 1 denne
sammenhang. Det skal dog bemzrkes, at det i det mindste ene
snit nu overskarer den fgrste skumplastbane 2 og begge

sperrelag 6, 34 fuldstendigt.

Opviklingen af hver tatningsbandsstrimmel 22 i flerheden af
tetningsbandsstrimler 22 til en rulle 24 foregar 1 dette
tilfelde pa en sadan made, at der ved hver af de to aksiale
endesider 25a pa rullen 24 1 hvert enkelt tilfzlde er
placeret et forste og et yderligere sparrelag 6, 34. Nar
rullen 24 danner den ferdige tetningsbandrulle,
tilvejebringes der pa denne made en tatningsbandrulle med

to udvendigt liggende, radialt forlgbende sparrelag 6, 34.

Desuden kan, som vist pa fig. 4, rullen 24 overskares ved
indfegring af et radialt snit 40 pa et sted i aksial retning
mellem de to endesider 25a pa rullen 24. Til udforelse af
snittet 40 er forskellige midler kendt for fagmanden.
Serligt kan der, som vist, anvendes et yderligere

skerevaerktej 42 i form af en kniv eller en sav.

Pa denne made er det muligt uden yderligere midler og
fremgangsmadetrin med undtagelse af tilvejebringelse af
midler til indfering af det ene snit 40 i rullen 24 at
fremstille to tetningsbandruller af én
tetningsbandsstrimmel 22, Serligt kan snittet 40 ved
overskaering af rullen 24 udfgres meget rent og plant,
hvilket resulterer 1 en perfekt skerekant pa den aksiale
endeside, der ikke er forsynet med et sparrelag, pa den

endelige tatningsbandrulle.
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Ogsa i1 denne udferelsesform kan en klabestrimmel 30 analogt
med ovenstaende udfgrelser angaende fig. 2 pafores pa en
sideflade af tetningsbandsstrimlen 22, saledes at denne er
placeret vinkelret pa& sparrelagene 6, 34. Pafgringen af
klebestrimlen 30 kan i den forbindelse foretages for eller
under opviklingen af tetningsbandsstrimlen 22 til en rulle
24. Det er sarligt enkelt, nar ogsa denne klabestrimmel 30
er dannet af et dobbeltsidet klabeband, der pa den side,
der vender vak fra tetningsbandsstrimlen 22, er overdakket

med en dekstrimmel (ikke wvist).

For omstyringen af tetningsbandsstrimlerne 22 og deres
mulige drejning gelder beskrivelsen til udfegrelsesformen pa

fig. 2 tilsvarende.

Fig. 5 viser dannelsen af en skumplastsparrelagsbane 4 i
forbindelse med en alternativ udfgrelsesform for en
fremgangsmade, der 1ikke er ifglge opfindelsen. I den
forbindelse dannes der en skumplastsparrelagsbane 4, der
bestar af en flerhed af skumplastbaner og en flerhed af
sperrelag, idet 1 hvert enkelt tilfaelde et sparrelag er
placeret mellem to ved siden af hinanden liggende
skumplastbaner. Tilvejebringelsen af de enkelte
skumplastbaner og sparrelag savel som pafegringen af de
enkelte sparrelag pa de enkelte skumplastbaner kan i den
forbindelse i det vasentlige forega som beskrevet ovenfor

under henvisning til fig. 1 til 4.

Ferst tilvejebringes der en flerhed af skumplastbaner af
blad skumplast. Eksempelvis tilvejebringes der en forste
skumplastbane 2, en yderligere skumplastbane 44 og en
tredje skumplastbane 46. Antallet af skumplastbaner kan
valges efter onske. Hver af skumplastbanerne 2, 44, 46 er
pa foretrukken wvis tilvejebragt pa en opbevaringsrulle.
Mere ngjagtigt er den forste skumplastbane 2 tilvejebragt

pa opbevaringsrullen 8, den anden skumplastbane 44 er
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tilvejebragt pa opbevaringsrullen 48, og den tredje
skumplastbane 46 er tilvejebragt pa opbevaringsrullen 50.
Skumplastbanerne 2, 44, 46 kan vere dannet af det samme
skumplastmateriale eller af forskellige

skumplastmaterialer.

Desuden tilveijebringes der en flerhed af sparrelag. I den
viste udferelsesform tilvejebringes tre sparrelag hver iser
pa en opbevaringsrulle. Mere ngjagtig tilvejebringes det
forste sparrelag 6 pa opbevaringsrullen 18, det andet
sperrelag 34 pa opbevaringsrullen 36 og det tredje
sperrelag 52 péa opbevaringsrullen 54. Sparrelagene 6, 34,
52 kan vere dannet af det samme sparrelagsmateriale eller
af forskellige spazrrelagsmaterialer. Alle skumplastbaner 2,
44, 46 samt alle sparrelag o, 34, 52 og
skumplastsparrelagsbanen 4 bevages fortrinsvis i

transportretning F.

Skumplastsparrelagsbanen 4 1 flere lag ifglge fig. 5 dannes
nu ved, at flerheden af skumplastbaner 2, 44, 46 forst
placeres pa en sadan made, at en overside af en
skumplastbane 2, 44, 46 i hvert enkelt tilfalde vender mod
en underside af en tilgrensende skumplastbane 2, 44, 46. I
den viste udferelsesform vender oversiden 10 af den forste
skumplastbane 2 mod en underside af den yderligere
skumplastbane 44. Oversiden af den yderligere skumplastbane
44 vender for sit vedkommende mod undersiden af den tredje
skumplastbane 46. Derved bliver det muligt, at flerheden af
skumplastbaner 2, 44, 46 kan anbringes pa hinanden over en
stor overflade. Der kan pa denne made placeres et onsket

antal skumplastbaner over hinanden.

Dannelsen af skumplastsparrelagsbanen 4 omfatter endvidere
pafering af et sparrelag pa i hvert enkelt tilfelde i det
mindste en af over- og undersiderne, der vender mod
hinanden, pé& skumplastbaner, der grznser op til hinanden.

Dette betyder 1 den wviste udforelsesform, at det forste
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sperrelag 6 ferst paferes pa oversiden 10 af den ferste
skumplastbane 2 eller undersiden af den yderligere
skumplastbane 44. Derefter fores den fgrste og den anden
skumplastbane 2, 44 hen til hinanden. Den fgrste og den
anden skumplastbane 2, 44 placeres pa en sadan made, at den
i det mindste ene over- eller underside af skumplastbanen,
der er forsynet med det forste sparrelag 6, vender mod en
under- eller overside pa den anden skumplastbane. Den
forste og den anden skumplastbane 2, 44 optager det forste
sperrelag 6 mellem hinanden. Derefter forbindes den forste
og den vyderligere skumplastbane 2, 44 med hinanden,

fortrinsvis ved hjzlp af det forste sparrelag 6.

Pafgringen af yderligere sparrelag og skumplastbaner kan
gentages sa ofte som onsket. Eksempelvis pafeores det
yvderligere sparrelag 34 ifelge fig 5 pa oversiden af den
yderligere skumplastbane 44 eller undersiden af den tredje
skumplastbane 46, og den vyderligere og den tredje
skumplastbane 44, 46 fgres efterfeolgende hen til hinanden,
saledes at de optager det vyderligere sparrelag 34 mellem

hinanden.

Endelig pafgres et sparrelag 52 pa i det mindste en af de
gvrige skumplastbaner pa en over- eller underside, der
vender vak fra de gvrige skumplastbaner 2, 44, pa i det
mindste en vyderste skumplastbane 46 ud af flerheden af
skumplastbaner 2, 44, 46. Derved er en over- og/eller
underside af hele skumplastsparrelagsbanen 4 forsynet med
et sparrelag 52. Ifelge fig. 5 pafores det tredje sparrelag
52 p& den overside af den tredje skumplastbane 46, der
vender vak fra de ovrige skumplastbaner 2, 44. Foruden
eller alternativt til det tredje sparrelag 52 kan der ogsa
pafores et spsrrelag pa undersiden af den forste
skumplastbane 2, der vender vek fra de gvrige

skumplastbaner 44, 46.

Flerheden af skumplastbaner 2, 44, 46 forbindes med
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hinanden ved over- og undersiderne, der vender mod
hinanden. Dette kan 1 hvert enkelt tilfaelde allerede
forega, nar to skumplastbaner med et derimellem liggende
sperrelag fores sammen, frem for alt nar sparrelaget bestar

af et klazbende materiale eller er forsynet med et sadant.

Det kan ogsa tankes, at hele skumplastspzrrelagsbanen 4
pavirkes med tryk og/eller varme for at forbinde de

forskellige lag med hinanden.

Det forstas, at ikke alle lag skal pafgres efter hinanden
pa oversiden af den forste skumplastbane 2. Eksempelvis kan
et sparrelag pafeores pa oversiden 10 og et sparrelag pa
undersiden 12 af den forste skumplastbane 2, hvorefter der
paferes 1 hvert enkelt tilfaelde en skumplastbane pa
oversiden og en skumplastbane pa undersiden af den feorste

skumplastbane 2.

Ligeledes kan alle skumplastbaner allerede vere forsynet
med et sparrelag, saledes at paferingen af det pagaldende
sperrelag foretages inden tilvejebringelsen af

skumplastbanerne.

Endelig er det ogsa muligt, at sparrelaget eller hvert
sperrelag forst indfgres ved sammenferingen af ved siden af

hinanden liggende skumplastbaner 1 mellemrummet mellem

skumplastbanerne og samtidig klabes sammen med
skumplastbanerne.
Man skal dog altid vare opmarksom pa, at hele

skumplastsparrelagsbanen 4 til sidst har et sparrelag 52 pa

1 det mindste sin overside eller sin underside.

I det feglgende dannes der af skumplastsparrelagsbanen 4 i
flere lag ifglge fig. 5 en flerhed af tetningsbandsstrimler
22 ved indfgring af i1 det mindste et gennemgdende snit i

skumplastsparrelagsbanen 4 i en langderetning af denne. Som
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beskrevet ovenfor opvikles hver tatningsbandsstrimmel 22 i
flerheden af tetningsbandsstrimler 22 derefter pa en sadan
made til en rulle 24, at sparrelagene 6, 34, 52 forlgber
radialt, og 1 det mindste et spazrrelag 6, 34, 52 er
placeret pad en af de to aksiale endesider 25a pa den
pagaeldende rulle 24. Nar der er placeret et spsrrelag 6,
34, 52 pa oversiden og undersiden af
skumplastsparrelagsbanen 4 i flere lag ifelge fig. 5, kan
de fremstillede ruller adskilles analogt med rullen, der er
vist pa fig. 4, ved hjelp af et snit pa et sted mellem de
to endesider 25a pa rullen 24. Pa denne made dannes der af
en tetningsbandsstrimmel 22 to tatningsbandruller med hver

isar et udvendigt liggende sparrelag 6, 34, 52.

For omstyringen af tetningsbandsstrimlerne 22 og deres

mulige drejning gelder beskrivelsen til fig. 2 tilsvarende.

I forbindelse med dannelsen af skumplastsparrelagsbanen 4
kan det foruden de ovenfor beskrevne muligheder ogsa
tenkes, at der paferes et klabelag pa skumplastbanen, der
ikke er forsynet med sparrelaget, for de to skumplastbaner
sammenfores. Eventuelt kan dette klazbelag vaere overdakket
med en beskyttelsesfolie, der fjernes inden sammenfgringen

af skumplastbanerne.

Ved hjelp af udfgrelsesformen ifglge fig. 5 kan der
fremstilles en tetningsbandrulle, der foruden i det mindste
et udvendigt liggende, radialt forlgbende sparrelag ogsa er
forsynet med 1 det mindste et indvendigt liggende

spaerrelag.

Fig. 6a viser en indbygningstilstand i en udferelsesform
for et tetningsband, der er fremstillet ifglge opfindelsen.
Fig. 6b viser en indbygningstilstand i en udferelsesform
for et tetningsband, der ikke er fremstillet ifelge
opfindelsen. I forbindelse med indbygningen skal

tetningsbandet 56 forst afspoles fra tatningsbandrullen 24
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0og skares 1 strimler af gnsket langde.

Tetningsbandet 56 svarer saledes 1 det vasentlige til en
ovenfor wvist tetningsbandstrimmel 22. Normalt tilpasses
lengden af strimlerne fra tetningsbandet 56 til de
udvendige konturer pad en vinduesramme eller en dgrramme,
der skal tetnes. Tetningsbandet 56 fastggres derefter
fortrinsvis ved hijelp af det dobbeltsidede klzbeband, der
fungerer som klabestrimmel 30, eller ved hjelp af andre
klaebelag, klaebeband eller andre egnede midler pa
vinduesrammen 58 eller degrrammen. Nar der anvendes et
dobbeltsidet klabeband som klabestrimmel 30, skal saledes
kun dekstrimlen, med hvilken det dobbeltsidede klabeband er
kacheret pa sin side, der vender vak fra
tetningsbandsstrimlen 22, fjernes, for taetningsbandet 56

kan anbringes direkte pa vinduesrammen 58.

I indbygningstilstandene, der er vist pa fig. 6a og 6b, er
tetningsbandet 56 optaget mellem vinduesrammen 58 og et
murverk 60 for at tetne den mellemliggende  fuge.
Tetningsbandet 56, der er vist pa fig. 6a, omfatter i dette
tilfelde en skumplaststrimmel 62 fra skumplastbanen 2, der

er forsynet med et sparrelag 6.

Tetningsbandet 56 skal monteres pa en sadan made, at i det
mindste et sparrelag 6 forlgber fra vinduesrammen 58 til
murverket 60 og dermed 1 det vesentlige vinkelret pa en
funktionsretning W for tetningsbandet 56.
Funktionsretningen W strakker sig 1 den forbindelse
parallelt med overfladerne af vinduesrammen 58 og af
murvarket 60, der danner fugen, der skal tatnes, fra en
rumyderside (i venstre side af fig. ©6a, ©6b) til en
ruminderside (i hgjre side af fig. 6a, 6b). Pa denne made
kan der sikres en palidelig tetning mod lufttrak og
vanddampdiffusion. Sparrelaget 6 er fortrinsvis placeret pa
den side af tetningsbandet, der vender mod rummets

inderside.
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I udforelseseksemplet, der er vist pa fig. 6a, danner
ngjagtigt en skumplaststrimmel 62 sammen med ngjagtigt et
sperrelag 6 skumplastsparrelagsbanen 4, der er opviklet til
tetningsbandrullen. Derudover findes der mange andre
muligheder for opbygningen af et tetningsband, der er

fremstillet ifglge opfindelsen.

I udfgrelsesformen ifglge fig. 6b omfatter tetningsbandet
56 en flerhed af sparrelag 6, 34 og en flerhed af
skumplaststrimler 62, 64. I den forbindelse er den fgrste
skumplaststrimmel 62 dannet af skumplastbanen 2 og den
yderligere skumplaststrimmel 64 af skumplastbanen 44. Det
forste og det andet sparrelag 6, 34 forleber fra
vinduesrammen 58 til murverket 60 og dermed 1 det
vesentlige vinkelret pd tetningsbandets 56 funktionsretning
W.

Til en yderligere udformning af tetningsbandets 56
tetningsegenskaber kan den forste skumplaststrimmel 62 vare
fremstillet af et andet skumplastmateriale end den
yderligere skumplaststrimmel 64. Ligeledes kan den fgrste
skumplaststrimmel 62 og den yderligere skumplaststrimmel 64
vere impragneret med forskellige impragneringsmidler eller
kun den forste skumplaststrimmel 62 eller kun den anden
skumplaststrimmel 64 vare impragneret. I et vyderligere
udforelseseksempel kan den forste skumplaststrimmel 62 have
en anden farve end den anden skumplaststrimmel 64. Derved
kan der eksempelvis foretages en me&rkning af den foretrukne

indbygningsretning for tetningsbandet 56.

Sperrelaget 6, der er anbragt udvendigt pa tetningsbandet,
er fortrinsvis placeret pa den side af tetningsbandet, der

vender mod rummets inderside.

Principielt er der mulighed for et hvilket som helst antal

af sparrelag 6, 34, 52 i tetningsbandet 56. Ligeledes kan
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der tenkes forskellige bredder og/eller hgjder for den
forste skumplaststrimmel 62 og/eller forskellige bredder
og/eller hgjder for den yderligere skumplaststrimmel 64,

ogsa inden for det samme tatningsband 56.

Det forstas, at de her angivne udfgrelser for de enkelte
skumplastbaner og sparrelaqg, s&rligt med hensyn til deres
udformning, materialer, egenskaber samt indbyrdes
forbindelse vedrgrer alle skumplastbaner og spsrrelag i de
her beskrevne udfgrelsesformer, og at enkelte trak ved de
forskellige udforelsesformer kan kombineres med hinanden
efter onske uden at afvige fra opfindelsens omfang, der er

defineret af de vedfgjede krav.
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Fremgangsmade til fremstilling af tetningsbandruller
af bled, komprimerbar skumplast med i1 det mindste et
udvendigt liggende, radialt forlgbende sparrelag (6,

34) med fglgende trin i den navnte rakkefglge

- tilvejebringelse af en skumplastbane (2) af bled
skumplast, hvor skumplastbanen (2), der er
opviklet til en forradsrulle (8), har en langde
pd mellem 3 m og 300 m og en bredde pa mellem
0,03 m og 3 m;

- dannelse af en skumplastsparrelagsbane (4) ved
anbringelse af et sperrelag (6, 34) pa en
overside (10) og/eller underside (12) af

skumplastbanen (2);

- fremstilling at en flerhed af
tetningsbandsstrimler (22) ved indfering af i det
mindste et gennemgaende snit (26) i
skumplastsparrelagsbanen (4) i en langderetning
af skumplastsperrelagsbanen (4) og vinkelret pa

det 1 det mindste ene sparrelag (6, 34); og

- opvikling af hver tatningsbandsstrimmel (22) i
flerheden af tetningsbandsstrimler (22) til en
rulle (24) pa en sadan made, at det i det mindste
ene sparrelag (6, 34), forleber radialt og er
placeret pa en af de to aksiale endesider (25a)

pa rullen (24).

Fremgangsmade 1ifelge krav 1, kendetegnet vwved, at
dannelsen af skumplastsparrelagsbanen (4) omfatter
paferingen af et sparrelag (6, 34) pa oversiden (10)

og undersiden (12) af skumplastbanen (2); og
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opviklingen af hver tatningsbandsstrimmel (22) 1
flerheden af tatningsbandsstrimler (22) til en rulle
(24) foregar pa en sadan made, at der pa hver af de to
aksiale endesider (25a) pa rullen (24) i hvert enkelt

tilfelde er anbragt et sparrelag (6, 34).

Fremgangsmade 1ifelge krav 2, kendetegnet wved, at
fremgangsmaden desuden omfatter overskering af rullen
(24) ved indfering af et radialt snit (40) pa et sted
aksialt mellem de to endesider (25a) péa rullen (24).

Fremgangsmade 1ifelge et af de foregaende krav,
kendetegnet ved, at skumplastbanen (2) og
skumplastsparrelagsbanen (4) bevages i en
transportretning (F), der er orienteret parallelt med
en lengderetning af skumplastbanen (2) og

skumplastsparrelagsbanen (4).

Fremgangsmade 1ifelge et af de foregdende krav,
kendetegnet ved, at i det mindste en
tetningsbandsstrimmel (22) ud af flerheden af
tetningsbandsstrimler (22) inden opviklingen af
tetningsbandsstrimlen (22) drejes 90° henholdsvis 270°

omkring sin lengdeakse.

Fremgangsmade ifglge et af de foregaende krav,

kendetegnet ved, at i det mindste en
tetningsbandsstrimmel (22) ud af flerheden af
tetningsbandsstrimler (22) inden opviklingen af

tetningsbandsstrimlen (22) omstyres pa en sadan made,
at den forlgber pa skra, foretrukket wvinkelret, 1

forhold til transportretningen (F).

Fremgangsmade 1ifelge et af de foregaende krav,
kendetegnet ved, at fremgangsmaden omfatter pafering
af en klaxbestrimmel (30) pa en sideflade af hver

tetningsbandsstrimmel (22) i flerheden af
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tetningsbandsstrimler (22), saledes at klabestrimlen
(30) er placeret vinkelret pd det 1 det mindste ene

sperrelag (6, 34) pa tetningsbandsstrimlen (22).

Fremgangsmade 1ifelge et af de foregaende krav,
kendetegnet ved, at fremgangsmaden desuden omfatter
impragnering af skumplastbanerne (2) inden paferingen

af sparrelaget eller spaerrelagene (6, 34).

Fremgangsmade ifwlge et af de foregaende krav,
kendetegnet ved, at sparrelaget eller spazrrelagene (6,
34) er dannet af foliebaner, klebeband eller

klebestoflignende medier eller kombinationer heraf.
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