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DSO "Montaji"; 65-Ste Strasse 3, Sofia, Bulgaria

Menetelmé ruuvimaisen taitessuman omaavien, ohuteeinfiisten metalliputkien
profiilin muuttamiseksi -  Fdrfarande for dndring av profilen av tunnviggade

netallrdr med skruvformig falsfog

Lisdpatenttihakemus hakemukseen 75 2222
Esilld olevan keksinndn kohteena on menetelmi ohutseinéisten metalli-

putkien profiilin muuttamiseksi bulgarialaisen patenttijulkaisun n:o 19839
tédydennykseksi.

Tunnetaan koneita ja laitteita ohutseindisten metalliputkien profiilin
muuttaniseksi tarkemmin sanottuna pydredstd nelikulmaiseksi, littednsoikeaksi
tai muuksi profiiliksi, jossa on kuperat suljetut &f&riviivat, joissa laitteis-
ga muuttaminen tapahtuu sovittamalla valmiin putken sisiin pari leukoja, Jjoi-
den poikkileikkaus vastaa haluttua poikkileikkausta. lLeukoJa siirretdfn hyd-
raulisesti tai mekaanisesti siteen suunnassa, jolioin ne pingottavat putken
profiilin sellaigeksi, joka on liZhelld emmalta annettuwa profiilia, Pari ulko-
leukoja purigtavat putken kokoon pingotuksen jilkeisen kimmoisan muodonmuutok-
gen vilttédmiseksi.

Tannetut koneet ja laitteet ovat hyvin raskaita ja niillid on suuret
mitat, niiden tuotantokyky on alhainen ja rakenne hyvin monimutkainen.
Siesdlenkojen lukumiiri on hyvin suuri, niiden vaihtaminen on vaikeaa, ja
profiloitavan putken enimm#ispituus ei ole suurempi kuin 6000 mm. Laitteiden

hinta on myds hyvin korkea.
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Esilld olevan keksinnon tehtédvédnid on vdlttdd tunnettujen koneiden ja
laitteiden yllimainitut epdkohdat saamalla aikaan laite, bulgarialaisen
patenttijulkaisun n:o 19839 mukaisen koneen tdydennykseksi, ohutseiniisten
metalliputkien profiilin muuttamiseksi pydreisti nelikulmaisekgi, littedn-
soikeaksgi tai muunksi profiiliksi, Jossa on kuperat suljetut Zidriviivat, jotka
putket on tarkoitettu tuuletus- ja ilmastointilaitteisiin, jolloin profiilin
muutos tapahtuu putken valmistuksen aikane mainitulla bulgarialaisella koneell:

Tim& tehtdvi ratkaistaan keksinnin mukaisesti smamalla aikaan laite
ohutseindisten metalliputkien profiilin muuttamiseksi pydredstid nelikulmai-~
sekgi, littedinsoikeaksi tai muuksi, Jolla laitteella on seuraavat rakenteel-
liset tunnusmerkit: bulgarialaisen patenttijulkaisun n:o 19839 mukaisen koneen.
jolla valmistetaan ruuvimaisen taitesauman omaavia ohutseindisii metalliputkia,
akselin jatkeelle on sovitettu laakereille tuurna, jolla on py¥rei kanta,
joka vihitellen muuttuu pitkin tuurnan pituutta ja pdéittyy ennalta annettuun
profiiliin, Jjolloin profiilin ymwpéryksen pituus jd4& vakioksi.

Keksinntn mukaista laitetta, sen rakennetta ja toimintatapaa seloste-
taan yksityiskohtaisesti erZin suoritusesimerkin avulla, joka on esitetty
oheigissa piirustuksissa:

Kuv. 1 esittdé pituusleikkausta laitteen lipi.

Kuviot 2a ja 2b esittdvidt laitteita profiilin muuttamiseksi nelikulmai-
seksi ja littednsoikeaksi.

Laite ruuvimaisen taitesauman omaavien ohutseiniisten metalliputkien
profiilin muuttamiseksi pydredstd nelikulmaiseksi, littedinsoikeaksi ym.
kigittdd akselin 5, Joka on koneen akselin jatke, navan 4, joka on vapaasti
laskeroitu akseliin 5 kahdella kuulalaakerilla, profiloivat sisidkkeet 1, 2
Ja 3, Jotka on sovitettu napaan 4 ja joilla on profiili, joka vihitellen pi-
tuutta pitkin muuttuu pydredistd nelikulmaiseksi tai littednsoikeaksi tai
muuksl profiiliksi. Jotta saataisiin aikaan kokonainen typpivalikoima ennalta
annetun halkaigijan omaavia profileituja putkia, ovat sisikkeet 1 ja 2 vaih-
dettavia.

Toimintatapa laitteessa ruuvimaisen taitesauman omaavien ohutseindisten
metalliputkien profiilin muuttamiseksi pydredstid nelikulmaiseksi, littednsoi-
keaksi tai muukei profiiliksi kuperine suljettuine Hériviivoineen on seuraava:
koneen valmistama putki késittdid sisikkeen 3, jonka putken yli tapahtuvan
etenevén liikkeen ansiosta putki vihitellen profiloituu, kunnes pHidytisn
haluttuun poikkileikkaukseen. Putken symmetriataso &4 laitteen - navan 4 ja
sisikkeen - vapaan pydrimisen johdosta akselin ympdrille.

Keksinn61lld on kéytiod valmistettaessa putkia, jotka korvaavat nykyidin
kdytetyt raskaat ja kalliit levystd valmistetut putket. Niitd voidaan kiyttid
rakennettaessa tuuletus-~ ja ilmastointilaitoksia, pneumaattisia kuljetuslai-

toksia, p&lyn ja pakokaasujen imemiseen, hisseihin, kanaviin kaapeleiden ja



sihkijohtojen laskemisekesi kaikilla rakennusalan, teollisuuden, metallurgian,

kemia, kaivosteollisuuden, koneenrakennuksen, maatalouden ym. aloilla.
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‘ 3. Patenttivaatimusten 1 ja 2 mukainen laite, t unne t t u siitd, ettd /'
sisakkeiden (1, 2, 3) ympdrykset jokaisessa sisfkkeen pystysuorassa leikkauk-

sessa pituutta pitkin ovat yhtd suuret kuin valmistetun putken kehdympirys.

Patentkrav:

1. Anordning fdr framst&llning av tunnviggiga metallrdr med skruvformig
falstog omfattande ett stativ, en styranordning, ett bandprofilerande block
samt en rérformande och utstdtande anordning, k &nnetec knad dirav,
att péd huvuddrivaxeln (5) #r pd lager en flénsfrsedd nav (L) fritt vridbart
anordnad och pid denna fléns &r f&st en grundinsats (3), vid vilken ytterligare
utbytbara profilerade insatser (1,2) &r anordnade. _

2. Anordning enligt patentkravet 1, k 8 nnetecknad dérav,vatt
grundinsatsens (3) diameter &r i inloppspunkten lika stor som diametern av det
framstdllds rdéret.

3. Anordﬁing enligt patentkraven 1 och 2, k4 nnetecknad dérav,
att insatsernas (1, 2, 3) omféng i insatsens varje perpendikuldra snitt utmed

léngden &r lika stora som kretsomfénget av det framstéllda roret.
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