
(57)【要約】

【課題】プラスチック成形品の離型時に、変形、割れ、

ひび、またはあおりによる傷などを生じることなく、要

求性能を満足する成形品を成形する。

【解決手段】固定側金型と可動側金型とによって形成さ

れた樹脂充填空間のスプル５ａ、ランナ６、ゲート７、

キャビティ３及びオーバーフロー８に対し、樹脂を注入

して成形した成形品をエジェクタピン９，１０，１１に

よって離型する。成形品を離型する離型方向と平行な離

型用ガイド部材１４が、樹脂流路におけるキャビティ３

の前及び後の少なくとも一方の樹脂充填空間を横切るよ

うに可動側金型に取り付けられている。

【選択図】図１
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 固 定 側 金 型 と 可 動 側 金 型 と に よ っ て 形 成 さ れ た 樹 脂 充 填 空 間 の ス プ ル 、 ラ ン ナ 、 ゲ ー ト
、 キ ャ ビ テ ィ 及 び オ ー バ ー フ ロ ー に 対 し 、 樹 脂 を 注 入 し て 成 形 し た 成 形 品 を エ ジ ェ ク タ ピ
ン に よ っ て 離 型 す る プ ラ ス チ ッ ク 成 形 金 型 に お い て 、
　 前 記 成 形 品 を 離 型 す る 離 型 方 向 と 平 行 な 離 型 用 ガ イ ド 部 材 が 、 樹 脂 流 路 に お け る キ ャ ビ
テ ィ の 前 及 び 後 の 少 な く と も 一 方 の 樹 脂 充 填 空 間 を 横 切 る よ う に 可 動 側 金 型 に 取 り 付 け ら
れ て い る こ と を 特 徴 と す る プ ラ ス チ ッ ク 成 形 金 型 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 エ ジ ェ ク タ ピ ン が 樹 脂 流 路 に お け る キ ャ ビ テ ィ の 前 及 び 後 の 少 な く と も ど ち ら か 一
方 の 樹 脂 充 填 空 間 に 配 置 さ れ て お り 、 前 記 離 型 用 ガ イ ド 部 材 が エ ジ ェ ク タ ピ ン の 内 部 を 通
っ て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の プ ラ ス チ ッ ク 成 形 金 型 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 エ ジ ェ ク タ ピ ン が 樹 脂 流 路 に お け る キ ャ ビ テ ィ の 前 及 び 後 の 少 な く と も ど ち ら か 一
方 の 樹 脂 充 填 空 間 に 配 置 さ れ て お り 、 前 記 離 型 用 ガ イ ド 部 材 が エ ジ ェ ク タ ピ ン の 外 周 に 設
け ら れ て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の プ ラ ス チ ッ ク 成 形 金 型 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 離 型 用 ガ イ ド 部 材 が 、 キ ャ ビ テ ィ の 前 及 び 後 の 少 な く と も ど ち ら か 一 方 の 樹 脂 充 填
空 間 の 一 部 を 形 成 す る 部 材 で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ～ ３ の い ず れ か １ 項 記 載 の プ
ラ ス チ ッ ク 成 形 金 型 。
【 請 求 項 ５ 】
　 前 記 離 型 用 ガ イ ド 部 材 が ス ト レ ー ト ピ ン で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ～ ４ の い ず れ
か １ 項 記 載 の プ ラ ス チ ッ ク 成 形 金 型 。
【 請 求 項 ６ 】
　 固 定 側 金 型 と 可 動 側 金 型 と に よ っ て 形 成 さ れ た 樹 脂 充 填 空 間 の ス プ ル 、 ラ ン ナ 、 ゲ ー ト
、 キ ャ ビ テ ィ 及 び オ ー バ ー フ ロ ー に 対 し 、 樹 脂 を 注 入 し て 成 形 し た 成 形 品 を エ ジ ェ ク タ ピ
ン に よ っ て 離 型 す る プ ラ ス チ ッ ク 成 形 方 法 に お い て 、
　 成 形 品 の 離 型 方 向 と 平 行 な 離 型 用 ガ イ ド 部 材 を 樹 脂 流 路 に お け る キ ャ ビ テ ィ の 前 及 び 後
の 少 な く と も 一 方 の 樹 脂 充 填 空 間 を 横 切 る よ う に 可 動 側 金 型 に 設 け 、 成 形 品 を 離 型 用 ガ イ
ド 部 材 に 沿 っ て 離 型 さ せ る こ と を 特 徴 と す る プ ラ ス チ ッ ク 成 形 方 法 。
【 請 求 項 ７ 】
　 固 定 側 金 型 と 可 動 側 金 型 と に よ っ て 形 成 さ れ た 樹 脂 充 填 空 間 の ス プ ル 、 ラ ン ナ 、 ゲ ー ト
、 キ ャ ビ テ ィ 及 び オ ー バ ー フ ロ ー に 対 し 、 樹 脂 を 注 入 し て 成 形 し た 成 形 品 を エ ジ ェ ク タ ピ
ン に よ っ て 離 型 す る プ ラ ス チ ッ ク 成 形 金 型 に お い て 、
　 樹 脂 流 路 に お け る キ ャ ビ テ ィ の 前 及 び 後 の 少 な く と も 一 方 の 樹 脂 充 填 空 間 の 内 面 に 、 前
記 成 形 品 を 離 型 す る 方 向 と 平 行 で あ っ て 成 形 品 離 型 の 際 の ガ イ ド と な る ガ イ ド 面 が 両 側 面
と な る よ う に 形 成 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る プ ラ ス チ ッ ク 成 型 金 型 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 、 樹 脂 を 射 出 す る こ と に よ り プ ラ ス チ ッ ク 成 形 品 を 成 形 す る プ ラ ス チ ッ ク 成 形
金 型 及 び プ ラ ス チ ッ ク 成 形 方 法 に 関 す る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 プ ラ ス チ ッ ク 成 形 金 型 に お け る 成 形 品 の 離 型 方 法 と し て は 、 可 動 側 金 型 に エ ジ ェ ク タ ピ
ン を 配 置 し 、 こ の エ ジ ェ ク タ ピ ン を 突 き 出 す こ と に よ り 成 形 品 を 突 き 出 す こ と が 一 般 的 に
行 わ れ て い る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 こ の よ う な エ ジ ェ ク タ ピ ン を 用 い た 成 形 品 の 離 型 の 際 に は 、 成 形 品 に お け る 製 品 と な る
製 品 部 に エ ジ ェ ク タ ピ ン の 跡 が 残 る 。 特 開 ２ ０ ０ ２ － １ ６ ６ ４ ２ ９ 公 報 に は 、 こ の よ う な
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エ ジ ェ ク タ ピ ン の 跡 が 外 観 上 も し く は 機 能 上 許 さ れ な い 場 合 の 離 型 方 法 が 記 載 さ れ て い る
。 こ の 方 法 は 、 製 品 部 を 成 形 す る キ ャ ビ テ ィ の 周 辺 に 樹 脂 が オ ー バ ー フ ロ ー す る 部 位 を 設
け 、 こ の 部 位 を エ ジ ェ ク タ ピ ン に よ っ て 突 き 出 す も の で あ る 。
【 特 許 文 献 １ 】 特 開 ２ ０ ０ ２ － １ ６ ６ ４ ２ ９ 公 報
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 し か し な が ら 、 特 開 ２ ０ ０ ２ － １ ６ ６ ４ ２ ９ 公 報 に 記 載 さ れ て い る 離 型 方 法 に お い て は
、 キ ャ ビ テ ィ を 形 成 す る 面 と キ ャ ビ テ ィ 内 に 充 填 し た 樹 脂 と の 間 の 貼 付 き に よ る 離 型 抵 抗
が 大 き い 場 合 、 成 形 品 を 突 き 出 し た と き に キ ャ ビ テ ィ 内 の 製 品 部 と オ ー バ ー フ ロ ー し た 部
位 と の 間 の 橋 渡 し 部 位 に 変 形 、 割 れ 、 ひ び な ど を 生 じ 、 こ の 変 形 、 割 れ 、 ひ び が 製 品 部 ま
で 発 展 し て 製 品 部 に 影 響 を 及 ぼ す 問 題 を 有 し て い る 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 ま た 、 成 形 品 形 状 の 制 約 に よ り 、 突 き 出 し バ ラ ン ス が 悪 い 個 所 を や む を 得 ず 突 き 出 す 場
合 に は 、 成 形 品 の 離 型 の た め に エ ジ ェ ク タ ピ ン を 突 き 出 し た 際 に 、 あ お り に よ り 成 形 品 の
製 品 部 表 面 が 金 型 と 接 触 し て 傷 付 く 問 題 も 発 生 す る 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 本 発 明 は 、 こ の よ う な 技 術 の 問 題 点 を 考 慮 し て な さ れ た も の で あ り 、 プ ラ ス チ ッ ク 成 形
品 の 離 型 時 に 、 変 形 、 割 れ 、 ひ び 、 ま た は あ お り に よ る 傷 な ど を 生 じ る こ と な く 、 要 求 性
能 を 満 足 す る 成 形 品 を 成 形 す る こ と が 可 能 な プ ラ ス チ ッ ク 成 形 金 型 及 び プ ラ ス チ ッ ク 成 形
方 法 を 提 供 す る こ と を 目 的 と す る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 請 求 項 １ 記 載 の 発 明 は 、 固 定 側 金 型 と 可 動 側 金 型 と に よ っ て 形 成 さ れ た 樹 脂 充 填 空 間 の
ス プ ル 、 ラ ン ナ 、 ゲ ー ト 、 キ ャ ビ テ ィ 及 び オ ー バ ー フ ロ ー に 対 し 、 樹 脂 を 注 入 し て 成 形 し
た 成 形 品 を エ ジ ェ ク タ ピ ン に よ っ て 離 型 す る プ ラ ス チ ッ ク 成 形 金 型 に お い て 、 前 記 成 形 品
を 離 型 す る 離 型 方 向 と 平 行 な 離 型 用 ガ イ ド 部 材 が 、 樹 脂 流 路 に お け る キ ャ ビ テ ィ の 前 及 び
後 の 少 な く と も 一 方 の 樹 脂 充 填 空 間 を 横 切 る よ う に 可 動 側 金 型 に 取 り 付 け ら れ て い る こ と
を 特 徴 と す る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 請 求 項 １ 記 載 の 発 明 で は 、 エ ジ ェ ク タ ピ ン に よ る 成 形 品 の 離 型 の 際 に 、 離 型 方 向 と 平 行
な 離 型 用 ガ イ ド 部 材 に 沿 っ て 成 形 品 が 移 動 す る た め 、 離 型 の 際 の モ ー メ ン ト 力 が 抑 え ら れ
る 。 こ の た め 、 成 形 品 の 製 品 部 と オ ー バ ー フ ロ ー 部 と の 間 の 橋 渡 し 部 位 に 変 形 、 割 れ 、 ひ
び 、 白 化 な ど が 生 じ る こ と が な い 。 従 っ て 、 要 求 性 能 を 満 足 し た 製 品 部 を 有 す る 成 形 品 を
離 型 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 請 求 項 ２ 記 載 の 発 明 は 、 請 求 項 １ 記 載 の プ ラ ス チ ッ ク 成 形 金 型 で あ っ て 、 前 記 エ ジ ェ ク
タ ピ ン が 樹 脂 流 路 に お け る キ ャ ビ テ ィ の 前 及 び 後 の 少 な く と も ど ち ら か 一 方 の 樹 脂 充 填 空
間 に 配 置 さ れ て お り 、 前 記 離 型 用 ガ イ ド 部 材 が エ ジ ェ ク タ ピ ン の 内 部 を 通 っ て い る こ と を
特 徴 と す る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
　 請 求 項 ２ 記 載 の 発 明 で は 、 離 型 用 ガ イ ド 部 材 が エ ジ ェ ク タ ピ ン の 内 部 を 通 っ て い る た め
、 離 型 用 ガ イ ド 部 材 の た め の ス ペ ー ス を 小 さ く す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ １ 】
　 請 求 項 ３ 記 載 の 発 明 は 、 請 求 項 １ 記 載 の プ ラ ス チ ッ ク 成 形 金 型 で あ っ て 、 前 記 エ ジ ェ ク
タ ピ ン が 樹 脂 流 路 に お け る キ ャ ビ テ ィ の 前 及 び 後 の 少 な く と も ど ち ら か 一 方 の 樹 脂 充 填 空
間 に 配 置 さ れ て お り 、 前 記 離 型 用 ガ イ ド 部 材 が エ ジ ェ ク タ ピ ン の 外 周 に 設 け ら れ て い る こ
と を 特 徴 と す る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
　 請 求 項 ３ 記 載 の 発 明 で は 、 離 型 用 ガ イ ド 部 材 が エ ジ ェ ク タ ピ ン の 外 周 に 設 け ら れ て い る
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た め 、 離 型 用 ガ イ ド 部 材 の た め の ス ペ ー ス を 小 さ く す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
　 請 求 項 ４ 記 載 の 発 明 は 、 請 求 項 １ ～ ３ の い ず れ か １ 項 記 載 の プ ラ ス チ ッ ク 成 形 金 型 で あ
っ て 、 前 記 離 型 用 ガ イ ド 部 材 が 、 キ ャ ビ テ ィ の 前 及 び 後 の 少 な く と も ど ち ら か 一 方 の 樹 脂
充 填 空 間 の 一 部 を 形 成 す る 部 材 で あ る こ と を 特 徴 と す る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
　 請 求 項 ４ 記 載 の 発 明 で は 、 離 型 用 ガ イ ド 部 材 が 樹 脂 充 填 空 間 の 一 部 を 形 成 す る た め 、 樹
脂 充 填 空 間 を 共 用 す る こ と が で き 、 離 型 用 ガ イ ド 部 材 の た め の ス ペ ー ス を 小 さ く す る こ と
が で き る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 請 求 項 ５ 記 載 の 発 明 は 、 請 求 項 １ ～ ４ の い ず れ か １ 項 記 載 の プ ラ ス チ ッ ク 成 形 金 型 で あ
っ て 、 前 記 離 型 用 ガ イ ド 部 材 が ス ト レ ー ト ピ ン で あ る こ と を 特 徴 と す る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
　 請 求 項 ５ 記 載 の 発 明 で は 、 離 型 用 ガ イ ド 部 材 が ス ト レ ー ト ピ ン と な っ て い る た め 、 離 型
の 際 に 成 形 品 が 円 滑 に 離 型 用 ガ イ ド 部 材 に 沿 っ て 移 動 す る こ と が で き 、 離 型 を 円 滑 に 行 う
こ と が で き る 。 ま た 、 離 型 用 ガ イ ド 部 材 を 簡 単 な 構 造 と す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 請 求 項 ６ 記 載 の 発 明 は 、 固 定 側 金 型 と 可 動 側 金 型 と に よ っ て 形 成 さ れ た 樹 脂 充 填 空 間 の
ス プ ル 、 ラ ン ナ 、 ゲ ー ト 、 キ ャ ビ テ ィ 及 び オ ー バ ー フ ロ ー に 対 し 、 樹 脂 を 注 入 し て 成 形 し
た 成 形 品 を エ ジ ェ ク タ ピ ン に よ っ て 離 型 す る プ ラ ス チ ッ ク 成 形 方 法 に お い て 、 成 形 品 の 離
型 方 向 と 平 行 な 離 型 用 ガ イ ド 部 材 を 樹 脂 流 路 に お け る キ ャ ビ テ ィ の 前 及 び 後 の 少 な く と も
一 方 の 樹 脂 充 填 空 間 を 横 切 る よ う に 可 動 側 金 型 に 設 け 、 成 形 品 を 離 型 用 ガ イ ド 部 材 に 沿 っ
て 離 型 さ せ る こ と を 特 徴 と す る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
　 請 求 項 ６ 記 載 の 発 明 で は 、 離 型 用 ガ イ ド 部 材 に 沿 っ て 成 形 品 を 離 型 す る た め 、 離 型 の 際
の モ ー メ ン ト 力 が 抑 え ら れ る 。 こ れ に よ り 、 成 形 品 の 製 品 部 と オ ー バ ー フ ロ ー 部 と の 間 の
橋 渡 し 部 位 に 変 形 、 割 れ 、 ひ び 、 白 化 な ど が 生 じ る こ と が な い た め 、 要 求 性 能 を 満 足 し た
製 品 部 を 有 す る 成 形 品 を 離 型 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 請 求 項 ７ 記 載 の 発 明 は 、 固 定 側 金 型 と 可 動 側 金 型 と に よ っ て 形 成 さ れ た 樹 脂 充 填 空 間 の
ス プ ル 、 ラ ン ナ 、 ゲ ー ト 、 キ ャ ビ テ ィ 及 び オ ー バ ー フ ロ ー に 対 し 、 樹 脂 を 注 入 し て 成 形 し
た 成 形 品 を エ ジ ェ ク タ ピ ン に よ っ て 離 型 す る プ ラ ス チ ッ ク 成 形 金 型 に お い て 、 樹 脂 流 路 に
お け る キ ャ ビ テ ィ の 前 及 び 後 の 少 な く と も 一 方 の 樹 脂 充 填 空 間 の 内 面 に 、 前 記 成 形 品 を 離
型 す る 方 向 と 平 行 で あ っ て 成 形 品 離 型 の 際 の ガ イ ド と な る ガ イ ド 面 が 両 側 面 と な る よ う に
形 成 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 請 求 項 ７ 記 載 の 発 明 で は 、 樹 脂 充 填 空 間 の 内 面 に ガ イ ド 面 が 形 成 さ れ る こ と に よ り 、 成
形 品 が ガ イ ド 面 に 沿 っ て 離 型 さ れ る 。 従 っ て 、 離 型 バ ラ ン ス 良 く 成 形 品 を 離 型 で き る た め
、 成 形 品 が あ お ら れ て 金 型 と 接 触 す る こ と が な く 、 要 求 性 能 を 満 足 し た 製 品 部 を 有 す る 成
形 品 を 離 型 す る こ と が で き る 。
【 発 明 の 効 果 】
【 ０ ０ ２ １ 】
　 本 発 明 の プ ラ ス チ ッ ク 成 形 金 型 に よ れ ば 、 成 形 品 機 能 有 効 範 囲 外 に 離 型 方 向 と 平 行 な 部
位 を 設 け 、 こ の 平 行 な 部 位 に 沿 っ て 成 形 品 を 離 型 さ せ る た め 、 離 型 時 の 不 具 合 な 変 形 、 割
れ 、 ひ び 、 白 化 、 あ お り に よ る 傷 を 発 生 さ せ る こ と な く 、 要 求 性 能 を 満 足 し た 状 態 で 成 形
品 を 離 型 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 本 発 明 の プ ラ ス チ ッ ク 成 形 方 法 に よ れ ば 、 離 型 方 向 と 平 行 な 部 位 に 沿 っ て 成 形 品 を 離 型
さ せ る こ と が で き る た め 、 離 型 時 の 不 具 合 な 変 形 、 割 れ 、 ひ び 、 白 化 、 あ お り に よ る 傷 を
発 生 さ せ る こ と な く 、 要 求 性 能 を 満 足 し た 状 態 で 成 形 品 を 離 型 す る こ と が で き る 。
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【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ ２ ３ 】
　 以 下 、 本 発 明 を 図 示 す る 実 施 の 形 態 に よ り 具 体 的 に 説 明 す る 。 な お 、 各 実 施 の 形 態 に お
い て 、 同 一 の 部 材 に は 同 一 の 符 号 を 付 し て 対 応 さ せ て あ る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
　 （ 実 施 の 形 態 １ ）
　 図 １ は 本 発 明 の 実 施 の 形 態 １ に お け る 成 形 金 型 の 断 面 図 、 図 ２ は 成 形 品 の 離 型 状 態 を 示
す 断 面 図 、 図 ３ は 成 形 品 の 斜 視 図 で あ る 。 こ の 実 施 の 形 態 で は 、 成 形 品 と し て 、 プ ラ ス チ
ッ ク プ リ ズ ム を 成 形 す る も の で あ る 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
　 図 １ に 示 す 成 形 金 型 に お い て 、 固 定 側 取 付 板 １ 及 び 固 定 側 型 板 ２ に よ っ て 固 定 側 金 型 が
構 成 さ れ て い る 。 ま た 、 固 定 側 型 板 ２ と 可 動 側 型 板 ４ と が 対 向 す る こ と に よ り 、 成 形 用 の
キ ャ ビ テ ィ ３ が 形 成 さ れ る 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
　 固 定 側 取 付 板 １ 及 び 固 定 側 型 板 ２ を 連 通 し て 配 置 さ れ た ス プ ル ブ ッ シ ュ ５ の ス プ ル ５ ａ
と 、 固 定 側 型 板 ２ と 可 動 側 型 板 ４ と に 設 け た ラ ン ナ ６ と 、 ゲ ー ト ７ と に よ っ て 樹 脂 流 路 が
形 成 さ れ 、 キ ャ ビ テ ィ ３ の 側 方 に は 、 オ ー バ ー フ ロ ー ８ が 形 成 さ れ る 。 こ れ ら の ス プ ル ５
ａ 、 ラ ン ナ ６ 、 ゲ ー ト ７ 、 キ ャ ビ テ ィ ３ 及 び オ ー バ ー フ ロ ー ８ に よ っ て 樹 脂 充 填 空 間 が 構
成 さ れ る 。
【 ０ ０ ２ ７ 】
　 コ ー ル ド ス ラ グ 用 突 き 出 し ピ ン ９ 、 ゲ ー ト 用 突 き 出 し ピ ン １ ０ 、 オ ー バ ー フ ロ ー 用 突 き
出 し ピ ン １ １ は 、 成 形 品 １ ８ の 離 型 方 向 に 平 行 に 延 び て お り 、 そ れ ぞ れ が 成 形 品 を 突 き 出
す る エ ジ ェ ク タ ピ ン と し て 機 能 す る 。 こ れ ら の 各 ピ ン の 基 端 側 は 、 上 側 突 出 板 １ ２ 及 び 下
側 突 出 板 １ ３ に よ っ て 把 持 さ れ 、 且 つ 可 動 側 型 板 ４ 内 を 摺 動 可 能 と な っ て い る 。
【 ０ ０ ２ ８ 】
　 可 動 側 型 板 ４ に は 、 さ ら に 離 型 用 ガ イ ド ピ ン １ ４ が 圧 入 に よ っ て 固 定 さ れ て い る 。 離 型
用 ガ イ ド ピ ン １ ４ は 、 離 型 用 ガ イ ド 部 材 と な る も の で あ り 、 可 動 側 型 板 ４ に 圧 入 さ れ た 状
態 で ゲ ー ト ７ 及 び オ ー バ ー フ ロ ー ８ の 空 間 内 に 突 き 出 て い る 。 す な わ ち 、 こ の 実 施 の 形 態
で は 、 離 型 用 ガ イ ド ピ ン １ ４ は 樹 脂 流 路 に お け る キ ャ ビ テ ィ ３ の 前 （ ゲ ー ト ７ ） 及 び 後 （
オ ー バ ー フ ロ ー ８ ） に 配 置 さ れ る も の で あ る 。
【 ０ ０ ２ ９ 】
　 離 型 用 ガ イ ド ピ ン １ ４ は 、 上 述 し た エ ジ ェ ク タ ピ ン ９ ， １ ０ ， １ １ と 同 様 に 、 成 形 品 ２
８ の 離 型 方 向 と 平 行 と な る よ う に 延 び て お り 、 ス ト レ ー ト ピ ン が 使 用 さ れ て い る 。 ス ト レ
ー ト ピ ン を 使 用 す る こ と に よ り 、 離 型 用 ガ イ ド ピ ン １ ４ を 簡 単 な 構 造 と す る こ と が で き る
と 共 に 、 離 型 の 際 に 成 形 品 が 円 滑 に 離 型 用 ガ イ ド ピ ン １ ４ に 沿 っ て 移 動 す る こ と が で き 、
離 型 を 円 滑 に 行 う こ と が で き る 。
【 ０ ０ ３ ０ 】
　 ま た 、 離 型 用 ガ イ ド ピ ン １ ４ は ゲ ー ト ７ 及 び オ ー バ ー フ ロ ー ８ に 突 き 出 る こ と に よ り 、
こ れ ら の 樹 脂 充 填 空 間 を 横 切 っ て い る と 共 に 、 離 型 用 ガ イ ド ピ ン １ ４ が 突 き 出 た 空 間 が 樹
脂 充 填 空 間 と な っ て い る 。 従 っ て 、 離 型 用 ガ イ ド ピ ン １ ４ は 、 樹 脂 充 填 空 間 の 一 部 を 形 成
す る 部 材 と し て 機 能 し て い る 。
【 ０ ０ ３ １ 】
　 可 動 側 型 板 ４ は ス ペ ー サ ブ ロ ッ ク １ ５ を 介 し て 可 動 側 取 付 板 １ ６ に 固 定 さ れ て い る 。 可
動 側 取 付 板 １ ６ に は 、 図 示 略 し た 成 形 機 の 突 き 出 し ロ ッ ド が 通 過 す る た め の ロ ッ ド 通 過 穴
１ ７ が 設 け ら れ て お り 、 上 側 突 出 板 １ ２ 、 下 側 突 出 板 １ ３ を 突 き 出 す る よ う に な っ て い る
。 こ の 実 施 の 形 態 に お い て 、 可 動 側 型 板 ４ 、 ス ペ ー サ ブ ロ ッ ク １ ５ 及 び 可 動 側 取 付 板 １ ６
は 、 成 形 品 の 離 型 の 際 の 型 開 き 動 作 時 に 一 体 と な っ て 固 定 側 金 型 に 対 し 移 動 す る 可 動 側 金
型 を 構 成 す る 。
【 ０ ０ ３ ２ 】
　 図 １ に お い て は 、 離 型 用 ガ イ ド ピ ン １ ４ が 固 定 側 型 板 ２ に 接 触 し て 、 可 動 側 型 板 ４ と 同
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一 な 面 と な っ て い る が 、 固 定 側 型 板 ２ と の 間 に 隙 間 が あ っ て も 良 い 。
【 ０ ０ ３ ３ 】
　 こ の よ う な プ ラ ス チ ッ ク 成 形 金 型 に 樹 脂 を 充 填 す る こ と に よ り 成 形 さ れ た 成 形 品 １ ８ は
、 図 ２ に 示 す よ う に 、 樹 脂 充 填 空 間 に 対 応 し た ゲ ー ト 部 １ ９ 、 オ ー バ ー フ ロ ー 部 ２ ０ 、 製
品 部 ２ １ 及 び ス プ ル ラ ン ナ 部 ２ ２ に よ っ て 構 成 さ れ る 。 オ ー バ ー フ ロ ー 部 ２ ０ 及 び ゲ ー ト
部 １ ９ に は 、 離 型 用 ガ イ ド ピ ン １ ４ の ピ ン 跡 ２ ０ ａ 、 １ ９ ａ が 形 成 さ れ る が 、 製 品 部 ２ １
と は 無 関 係 と な っ て い る 。
【 ０ ０ ３ ４ 】
　 以 上 の よ う な 構 造 の プ ラ ス チ ッ ク 成 形 金 型 に 対 し て 成 形 工 程 を 開 始 す る 。 図 １ の よ う に
金 型 を 閉 じ た 状 態 で 、 図 示 を 省 略 し た 成 形 機 の 可 塑 化 装 置 か ら 溶 融 樹 脂 が 射 出 さ れ る 。 射
出 さ れ た 樹 脂 は 、 ス プ ル ブ ッ シ ュ ５ の ス プ ル ５ ａ 、 ラ ン ナ ６ を 通 り 、 ゲ ー ト ７ 、 キ ャ ビ テ
ィ ３ 、 オ ー バ ー フ ロ ー ８ の 順 で 樹 脂 充 填 空 間 に 充 填 さ れ る 。 そ の 後 、 保 圧 、 冷 却 工 程 を 経
た 後 、 成 形 機 の 型 開 き 動 作 に よ り 固 定 側 型 板 ２ と 可 動 側 型 板 ４ と の 間 が 開 く 。
【 ０ ０ ３ ５ 】
　 次 に 、 図 示 を 省 略 し た 成 形 機 の 突 き 出 し ロ ッ ド が 、 可 動 側 取 付 板 １ ６ の ロ ッ ド 通 過 穴 １
７ を 通 り 、 下 側 突 出 板 １ ３ に 接 触 し 更 に 前 進 す る 。 こ れ に よ り コ ー ル ド ス ラ グ 用 突 き 出 し
ピ ン ９ 、 ゲ ー ト 用 突 き 出 し ピ ン １ ０ 、 オ ー バ ー フ ロ ー 用 突 き 出 し ピ ン １ １ が 成 形 品 １ ８ の
ス プ ル ラ ン ナ 部 ２ ２ 、 ゲ ー ト 部 １ ９ 、 オ ー バ ー フ ロ ー 部 ２ ０ を 突 き 出 し て 可 動 側 型 板 ４ か
ら 成 形 品 １ ８ を 離 型 さ せ る 。
【 ０ ０ ３ ６ 】
　 こ の 離 型 の 際 に は 、 成 形 品 １ ８ の ゲ ー ト 部 １ ９ 及 び オ ー バ ー フ ロ ー 部 ２ ０ は 、 離 型 用 ガ
イ ド ピ ン １ ４ に 沿 っ て 摺 動 す る 。 従 っ て 、 ゲ ー ト 部 １ ９ 及 び オ ー バ ー フ ロ ー 部 ２ ０ の モ ー
メ ン ト 力 が 抑 え ら れ た 状 態 で 成 形 品 １ ８ が 可 動 側 型 板 ４ か ら 離 型 さ れ る 。 こ れ に よ り ゲ ー
ト 部 １ ９ と 製 品 部 ２ １ の 繋 ぎ 目 及 び オ ー バ ー フ ロ ー 部 ２ ０ と 製 品 部 ２ １ の 繋 ぎ 目 に は 、 変
形 、 割 れ 、 ひ び 、 白 化 等 が 発 生 す る こ と が な い 。 ま た 、 離 型 用 ガ イ ド ピ ン １ ４ に 沿 っ て 離
型 さ れ る た め 、 離 型 バ ラ ン ス が 良 い 状 態 で 離 型 す る こ と が で き る 。 こ れ ら に よ り 、 要 求 性
能 を 満 足 し た 製 品 部 ２ １ を 有 す る 成 形 品 １ ８ を 離 型 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ３ ７ 】
　 離 型 の 後 に は 、 ゲ ー ト 部 １ ９ 、 オ ー バ ー フ ロ ー 部 ２ ０ を 製 品 部 ２ １ か ら 切 り 離 し て 製 品
と す る 。
【 ０ ０ ３ ８ 】
　 （ 実 施 の 形 態 ２ ）
　 図 ４ は 本 発 明 の 実 施 の 形 態 ２ に お け る プ ラ ス チ ッ ク 成 形 金 型 の 断 面 図 、 図 ５ は 成 形 品 の
離 型 状 態 を 示 す 断 面 図 で あ る 。
【 ０ ０ ３ ９ 】
　 こ の 実 施 の 形 態 で は 、 図 ４ に 示 す よ う に 、 離 型 用 ガ イ ド ピ ン ３ １ が 可 動 側 取 付 板 １ ６ に
圧 入 さ れ る こ と に よ り 固 定 さ れ て い る 。 離 型 用 ガ イ ド ピ ン ３ １ は 離 型 用 ガ イ ド 部 材 と な る
も の で あ り 、 離 型 方 向 と 平 行 と な る よ う に 延 び て い る 。 こ の 離 型 用 ガ イ ド ピ ン ３ １ は 下 側
突 出 板 １ ３ 、 上 側 突 出 板 １ ２ 、 可 動 側 型 板 ４ を 貫 通 し 、 樹 脂 充 填 空 間 の 一 部 で あ る ゲ ー ト
７ 並 び に オ ー バ ー フ ロ ー ８ に 突 き 出 て い る 。
【 ０ ０ ４ ０ 】
　 こ の 離 型 用 ガ イ ド ピ ン ３ １ の 外 周 に は 、 突 き 出 し ス リ ー ブ ３ ２ が 設 け ら れ て い る 。 突 き
出 し ス リ ー ブ ３ ２ は 、 軸 方 向 に 貫 通 穴 が 形 成 さ れ て お り 、 離 型 用 ガ イ ド ピ ン ３ １ が こ の 貫
通 穴 内 に 挿 入 さ れ て い る 。 突 き 出 し ス リ ー ブ ３ ２ は 、 成 形 品 を 突 き 出 す エ ジ ェ ク タ ピ ン と
し て 機 能 す る も の で あ り 、 そ の 先 端 は ゲ ー ト ７ 、 オ ー バ ー フ ロ ー ８ の 一 部 を 構 成 し て い る
。 こ の 突 き 出 し ス リ ー ブ ３ ２ の 基 端 側 の 鍔 部 ３ ２ ａ は 上 側 突 出 板 １ ２ 及 び 下 側 突 出 板 １ ３
の 間 に 把 持 さ れ て お り 、 可 動 側 型 板 ４ に 対 し て 摺 動 可 能 と な っ て い る 。
【 ０ ０ ４ １ 】
　 こ の よ う な プ ラ ス チ ッ ク 成 形 金 型 に 樹 脂 を 充 填 す る こ と に よ り 成 形 さ れ た 成 形 品 ３ ３ は
、 図 ５ に 示 す よ う に 、 樹 脂 充 填 空 間 に 対 応 し た ゲ ー ト 部 ３ ４ 、 オ ー バ ー フ ロ ー 部 ３ ５ 、 製
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品 部 ３ ６ 及 び ス プ ル ラ ン ナ 部 ３ ７ に よ っ て 構 成 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ４ ２ 】
　 こ の 実 施 の 形 態 で は 、 成 形 金 型 の 内 部 に 充 填 さ れ た 樹 脂 の 冷 却 が 終 了 し 、 成 形 機 の 型 開
き 動 作 に よ り 固 定 側 型 板 ２ と 可 動 側 型 板 ４ の 間 が 開 く 。 そ の 後 、 図 示 を 省 略 し た 成 形 機 の
突 き 出 し ロ ッ ド が 、 可 動 側 型 板 １ ６ に 設 け た ロ ッ ド 通 過 穴 １ ７ を 通 り 、 下 側 突 出 板 １ ３ に
接 触 し 更 に 前 進 す る 。 こ れ に よ り コ ー ル ド ス ラ グ 用 突 き 出 し ピ ン ９ 、 突 き 出 し ス リ ー ブ ３
２ が 成 形 品 ３ ３ を 可 動 側 型 板 ４ か ら 離 型 さ せ る 。
【 ０ ０ ４ ３ 】
　 こ の 離 型 の 際 に は 、 成 形 品 ３ ３ の ゲ ー ト 部 ３ ４ 及 び オ ー バ ー フ ロ ー 部 ３ ５ は 、 離 型 用 ガ
イ ド ピ ン ３ １ に 沿 っ て 摺 動 す る た め 、 ゲ ー ト 部 ３ ４ 及 び オ ー バ ー フ ロ ー 部 ３ ５ の モ ー メ ン
ト 力 が 抑 え ら れ た 状 態 で 成 形 品 ３ ３ が 可 動 側 型 板 ４ か ら 離 型 さ れ る 。 こ れ に よ り ゲ ー ト 部
３ ４ と 製 品 部 ３ ６ の 繋 ぎ 目 及 び オ ー バ ー フ ロ ー 部 ３ ５ と 製 品 部 ３ ６ の 繋 ぎ 目 に は 、 変 形 、
割 れ 、 ひ び 、 白 化 等 が 発 生 す る こ と が な い と 共 に 、 バ ラ ン ス 良 く 離 型 す る こ と が で き る 。
従 っ て 、 要 求 性 能 を 満 足 し た 製 品 部 ３ ６ を 有 す る 成 形 品 ３ ３ を 離 型 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ４ ４ 】
　 離 型 の 後 に は 、 ゲ ー ト 部 ３ ４ 、 オ ー バ ー フ ロ ー 部 ３ ５ を 製 品 部 ３ ６ か ら 切 り 離 し て 製 品
と す る 。
　 こ の よ う な 実 施 の 形 態 で は 、 突 き 出 し ス リ ー ブ ３ ２ の 内 部 を 離 型 用 ガ イ ド ピ ン ３ １ が 通
る よ う に 配 置 し て い る た め 、 離 型 用 ガ イ ド ピ ン ３ １ を 設 け る た め の ス ペ ー ス が 必 要 な く 、
こ れ に よ り 、 成 形 品 の 機 能 有 効 範 囲 外 の ス ペ ー ス を 小 さ く す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ４ ５ 】
　 （ 実 施 の 形 態 ３ ）
　 図 ６ は 本 発 明 の 実 施 の 形 態 ３ に お け る プ ラ ス チ ッ ク 成 形 金 型 の 断 面 図 、 図 ７ は 成 形 品 の
離 型 状 態 を 示 す 断 面 図 で あ る 。
【 ０ ０ ４ ６ 】
　 こ の 実 施 の 形 態 で は 、 図 ６ に 示 す よ う に 、 離 型 用 ガ イ ド ス リ ー ブ ４ １ が 可 動 側 型 板 ４ に
圧 入 さ れ る こ と に よ り 固 定 さ れ て い る 。 離 型 用 ガ イ ド ス リ ー ブ ４ １ は 離 型 用 ガ イ ド 部 材 と
な る も の で あ り 、 離 型 方 向 と 平 行 と な る よ う に 延 び て い る 。
【 ０ ０ ４ ７ 】
　 離 型 用 ガ イ ド ス リ ー ブ ４ １ の 先 端 は 、 ゲ ー ト ７ 並 び に オ ー バ ー フ ロ ー ８ の 空 間 に 突 き 出
し 、 且 つ 固 定 側 型 板 ２ と の 間 に 隙 間 を 設 け 、 こ の 隙 間 に 樹 脂 が 流 入 す る よ う に な っ て い る
。 従 っ て 、 離 型 用 ガ イ ド ス リ ー ブ ４ １ の 先 端 及 び 先 端 の 外 周 面 は ゲ ー ト ７ と オ ー バ ー フ ロ
ー ８ の 樹 脂 充 填 空 間 の 一 部 を 形 成 す る 部 材 と し て 機 能 す る 。
【 ０ ０ ４ ８ 】
　 離 型 用 ガ イ ド ス リ ー ブ ４ １ は 中 空 状 と な っ て お り 、 そ の 内 部 に は 、 エ ジ ェ ク タ ピ ン と し
て の 突 き 出 し ピ ン ４ ２ が 軸 方 向 に 挿 入 さ れ て い る 。 突 き 出 し ピ ン ４ ２ は 、 そ の 先 端 が 離 型
用 ガ イ ド ス リ ー ブ ４ １ の 先 端 よ り も 低 く な っ て い て （ す な わ ち 、 突 き 出 し ピ ン ４ ２ が 離 型
用 ガ イ ド ス リ ー ブ ４ １ の 先 端 よ り も 引 っ 込 ん で い て ） 、 離 型 用 ガ イ ド ス リ ー ブ ４ １ に は 、
先 端 に 対 し て 樹 脂 が 流 入 す る よ う に な っ て い る 。 従 っ て 、 離 型 用 ガ イ ド ス リ ー ブ ４ １ は 、
そ の 先 端 が ゲ ー ト ７ 及 び オ ー バ ー フ ロ ー ８ の 一 部 を 構 成 し 、 金 型 壁 面 の 一 部 と な っ て い る
。 突 き 出 し ピ ン ４ ２ の 基 端 側 の 鍔 部 ４ ２ ａ は 上 側 突 出 板 １ ２ 及 び 下 側 突 出 板 １ ３ の 間 に 把
持 さ れ て お り 、 可 動 側 型 板 ４ に 対 し て 摺 動 可 能 と な っ て い る 。
【 ０ ０ ４ ９ 】
　 こ の よ う な プ ラ ス チ ッ ク 成 形 金 型 に 樹 脂 を 充 填 す る こ と に よ り 成 形 さ れ た 成 形 品 ４ ３ は
、 図 ７ に 示 す よ う に 、 樹 脂 充 填 空 間 に 対 応 し た ゲ ー ト 部 ４ ４ 、 オ ー バ ー フ ロ ー 部 ４ ５ 、 製
品 部 ４ ６ 及 び ス プ ル ラ ン ナ 部 ４ ７ に よ っ て 構 成 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ５ ０ 】
　 こ の 実 施 の 形 態 に お い て も 、 成 形 金 型 の 内 部 に 充 填 さ れ た 樹 脂 の 冷 却 が 終 了 し 、 成 形 機
の 型 開 き 動 作 に よ り 固 定 側 型 板 ２ と 可 動 側 型 板 ４ の 間 が 開 く 。 そ の 後 、 図 示 を 省 略 し た 成
形 機 の 突 き 出 し ロ ッ ド が 、 可 動 側 取 付 板 １ ６ に 設 け た ロ ッ ド 通 過 穴 １ ７ を 通 り 、 下 側 突 出
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板 １ ３ に 接 触 し 更 に 前 進 す る 。 こ れ に よ り コ ー ル ド ス ラ グ 用 突 き 出 し ピ ン ９ 、 突 き 出 し ピ
ン ４ ２ が 成 形 品 ４ ３ を 可 動 側 型 板 ４ か ら 離 型 さ せ る 。
【 ０ ０ ５ １ 】
　 こ の 離 型 の 際 に は 、 成 形 品 ４ ３ の ゲ ー ト 部 ４ ４ 及 び オ ー バ ー フ ロ ー 部 ４ ５ は 、 離 型 用 ガ
イ ド ス リ ー ブ ４ １ に 沿 っ て 摺 動 す る た め 、 ゲ ー ト 部 ４ ４ 及 び オ ー バ ー フ ロ ー 部 ４ ５ の モ ー
メ ン ト 力 が 抑 え ら れ た 状 態 で 成 形 品 ４ ３ が 可 動 側 型 板 ４ か ら 離 型 さ れ る 。 こ れ に よ り ゲ ー
ト 部 ４ ４ と 製 品 部 ４ ６ の 繋 ぎ 目 及 び オ ー バ ー フ ロ ー 部 ４ ５ と 製 品 部 ４ ６ の 繋 ぎ 目 に は 、 変
形 、 割 れ 、 ひ び 、 白 化 等 が 発 生 す る こ と が な い と 共 に 、 離 型 バ ラ ン ス が 良 好 と な る 。 従 っ
て 、 要 求 性 能 を 満 足 し た 製 品 部 ４ ６ を 有 す る 成 形 品 ４ ３ を 離 型 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ５ ２ 】
　 離 型 の 後 に は 、 ゲ ー ト 部 ４ ４ 、 オ ー バ ー フ ロ ー 部 ４ ５ を 製 品 部 ４ ６ か ら 切 り 離 し て 製 品
と す る 。
【 ０ ０ ５ ３ 】
　 こ の よ う な 実 施 の 形 態 に お い て も 、 離 型 用 ガ イ ド ス リ ー ブ ４ １ が 突 き 出 し ピ ン ４ ２ の 外
周 側 に 設 け ら れ て い る た め 、 離 型 用 ガ イ ド ス リ ー ブ ４ １ を 設 け る た め の ス ペ ー ス が 必 要 な
く 、 成 形 品 の 機 能 有 効 範 囲 外 の ス ペ ー ス を 小 さ く す る こ と が で き る 。 特 に 、 こ の 実 施 の 形
態 で は 、 実 施 の 形 態 ２ に 比 べ て 、 成 形 品 の 離 型 を ガ イ ド す る 離 型 用 ガ イ ド ス リ ー ブ ４ １ を
太 く 短 く す る こ と が で き る と 共 に 可 動 側 型 板 ４ に 圧 入 し て 固 定 す る た め に 剛 性 を 増 大 す る
こ と が で き る 。 こ の た め 、 よ り 小 さ な モ ー メ ン ト 力 に よ り 離 型 変 形 が 発 生 す る 成 形 品 に 対
し て も 有 効 な 効 果 を 有 す る も の と な っ て い る 。
【 ０ ０ ５ ４ 】
　 （ 実 施 の 形 態 ４ ）
　 図 ８ は 本 発 明 の 実 施 の 形 態 ４ に お け る キ ャ ビ テ ィ の 断 面 図 で あ り 、 オ ー バ ー フ ロ ー ８ を
キ ャ ビ テ ィ ３ の 内 部 か ら 見 た 断 面 を 示 し 、 図 ９ は キ ャ ビ テ ィ ３ の 形 状 を 示 す 斜 視 図 で あ る
。
【 ０ ０ ５ ５ 】
　 こ の 実 施 の 形 態 で は 、 キ ャ ビ テ ィ ３ は 固 定 側 型 板 ２ の 第 １ キ ャ ビ テ ィ 面 ５ １ と 、 可 動 側
型 板 ４ の 第 ２ キ ャ ビ テ ィ 面 ５ ２ 及 び 第 ３ キ ャ ビ テ ィ 面 ５ ３ に よ っ て 形 成 さ れ て い る 。 ま た
、 オ ー バ ー フ ロ ー ５ ５ は キ ャ ビ テ ィ ３ の 中 心 位 置 （ 一 点 鎖 線 で 示 し た 位 置 ） ５ ４ よ り 著 し
く 下 側 に ず れ て 形 成 さ れ お り 、 エ ジ ェ ク タ ピ ン と し て 機 能 す る オ ー バ ー フ ロ ー 突 き 出 し ピ
ン ５ ６ が 対 向 す る よ う に 配 置 さ れ て い る 。 こ の オ ー バ ー フ ロ ー ５ ５ の 図 ８ 紙 面 奥 行 き 方 向
に 延 び る 両 側 面 の ガ イ ド 面 ５ ７ は 可 動 側 型 板 ４ か ら の 離 型 方 向 に 対 し て 平 行 と な っ て い る
。
【 ０ ０ ５ ６ 】
　 さ ら に 、 キ ャ ビ テ ィ ３ に 樹 脂 を 注 入 す る た め の 樹 脂 流 路 で あ る ゲ ー ト ５ ８ （ 図 ９ 参 照 ）
も 、 オ ー バ ー フ ロ ー ５ ５ と 同 様 に 、 図 ８ の 紙 面 奥 行 き 方 向 に 延 び 、 且 つ 離 型 方 向 に 対 し て
平 行 な 両 側 面 の が イ ド 面 ５ ９ を 有 し て い る 。 こ の ゲ ー ト ５ ８ に は 、 成 形 品 を 突 き 出 す る た
め の エ ジ ェ ク タ ピ ン ６ １ が 対 向 す る よ う に 配 置 さ れ て い る 。 図 ８ に お い て 、 符 号 ５ ８ は 、
固 定 側 型 板 ２ と 可 動 側 型 板 ４ に よ っ て 構 成 さ れ る パ ー テ ィ ン グ 面 で あ る 。
【 ０ ０ ５ ７ 】
　 こ の 実 施 の 形 態 に お い て 、 成 形 金 型 内 部 に 注 入 さ れ た 樹 脂 の 冷 却 が 終 了 し 、 成 形 機 の 型
開 き 動 作 に よ り 固 定 側 型 板 ２ と 可 動 側 型 板 ４ の 間 が 開 く 。 そ の 後 、 図 示 を 省 略 し た 成 形 機
の 突 き 出 し ロ ッ ド が 作 動 し て 離 型 が 開 始 さ れ る 。 こ の と き 、 オ ー バ ー フ ロ ー ５ ５ に 配 置 し
た オ ー バ ー フ ロ ー 突 き 出 し ピ ン ５ ６ が 成 形 品 を 突 き 出 す こ と に よ り 、 キ ャ ビ テ ィ ３ 内 で 成
形 さ れ た 成 形 品 に は 、 図 ８ の 紙 面 に 垂 直 に 立 て た 軸 に 対 し て 反 時 計 回 り の モ ー メ ン ト 力 、
す な わ ち あ お り が 発 生 す る 。 し か し な が ら 、 オ ー バ ー フ ロ ー ５ ５ に 設 け た 両 側 面 の ガ イ ド
面 ５ ７ に よ り 成 形 品 が 回 転 す る こ と な く 離 型 が 行 わ れ る た め 、 第 ３ キ ャ ビ テ ィ 面 ５ ３ が 転
写 し て 成 形 さ れ た 成 形 品 の 端 部 が 、 離 型 後 の あ お り に よ っ て 可 動 側 型 板 ２ の パ ー テ ィ ン グ
面 ５ ８ に 接 触 す る こ と が な く 、 接 触 に 起 因 し た 傷 が 発 生 す る こ と が な い 。
【 ０ ０ ５ ８ 】
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　 従 っ て 、 こ の 実 施 の 形 態 に お い て も 、 要 求 性 能 を 満 足 し た 製 品 部 を 有 す る 成 形 品 を 離 型
す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ５ ９ 】
　 以 上 の 実 施 の 形 態 １ ～ ３ で は 、 離 型 用 ガ イ ド 部 材 １ ４ ， ３ １ ， ４ １ を ゲ ー ト ７ 及 び オ ー
バ ー フ ロ ー ８ の 双 方 に 配 置 し て い る が 、 本 発 明 で は 、 こ れ ら の 内 の い ず れ か 一 方 に 配 置 す
る こ と に よ り 同 様 な 効 果 を 得 る こ と が で き る 。 ま た 、 こ の こ と は 、 実 施 の 形 態 ４ に お い て
も 同 様 で あ り 、 ガ イ ド 面 ５ ７ ， ５ ９ の い ず れ か 一 方 を 設 け る こ と に よ り 同 様 な 効 果 を 得 る
こ と が 可 能 と な る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ６ ０ 】
【 図 １ 】 実 施 の 形 態 １ の プ ラ ス チ ッ ク 成 形 金 型 の 断 面 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 実 施 の 形 態 １ に お け る 成 形 品 の 離 型 状 態 を 示 す 断 面 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 実 施 の 形 態 １ に よ っ て 成 形 さ れ る 成 形 品 の 斜 視 図 で あ る 。
【 図 ４ 】 実 施 の 形 態 ２ の プ ラ ス チ ッ ク 成 形 金 型 の 断 面 図 で あ る 。
【 図 ５ 】 実 施 の 形 態 ２ に お け る 成 形 品 の 離 型 状 態 を 示 す 断 面 図 で あ る 。
【 図 ６ 】 実 施 の 形 態 ３ の プ ラ ス チ ッ ク 成 形 金 型 の 断 面 図 で あ る 。
【 図 ７ 】 実 施 の 形 態 ３ に お け る 成 形 品 の 離 型 状 態 を 示 す 断 面 図 で あ る 。
【 図 ８ 】 実 施 の 形 態 ４ の プ ラ ス チ ッ ク 成 形 金 型 に お け る キ ャ ビ テ ィ 内 部 の 断 面 図 で あ る 。
【 図 ９ 】 実 施 の 形 態 ４ の キ ャ ビ テ ィ の 形 状 を 示 す 斜 視 図 で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ６ １ 】
　 １ 　 固 定 側 取 付 板
　 ２ 　 固 定 側 型 板
　 ３ 　 キ ャ ビ テ ィ
　 ５ 　 ス プ ル ブ ッ シ ュ
　 ５ ａ 　 ス プ ル
　 ６ 　 ラ ン ナ
　 ７ ， ５ ８ 　 ゲ ー ト
　 ８ ， ５ ５ 　 オ ー バ ー フ ロ ー
　 １ ４ ， ３ １ 　 離 型 用 ガ イ ド ピ ン
　 ４ １ 　 離 型 用 ガ イ ド ス リ ー ブ
　 ５ ７ ， ５ ９ 　 ガ イ ド 面

10

20

30

(9) JP 2005-297466 A 2005.10.27



【 図 １ 】

【 図 ２ 】

【 図 ３ 】

【 図 ４ 】 【 図 ５ 】
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【 図 ８ 】

【 図 ９ 】
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