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(57)摘要

本发明涉及一种用于脚手架杆件的清洁装

置，包括机架，以及安装于机架上的打磨清洗机

构和杆件定位机构，杆件定位机构用于夹持和定

位待清洁的脚手架立杆；打磨清洗机构包括横

梁、第一导轨、步进电机以及若干打磨单元，横梁

固定于机架上，第一导轨沿横梁铺设，打磨单元

分别安装于横梁上，并能够在步进电机的驱动下

沿第一导轨滑动；每个打磨单元包括气缸、第二

导轨、滑块、电机托架、刷子电机以及刷头，气缸

驱动滑块沿第二导轨的方向远离或靠近脚手架

立杆，电机托架与滑块固接，刷子电机固定于电

机托架上，刷头与刷子电机的输出轴固接。本发

明采用多个刷头对杆件进行打磨式清洗，不仅能

够适用于多种规格的杆件，且清洁效果好，节约

了水资源。
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1.一种用于脚手架杆件的清洁装置，其特征在于，包括机架，以及安装于所述机架上的

打磨清洗机构和杆件定位机构，

所述杆件定位机构用于夹持和定位待清洁的脚手架立杆；

所述打磨清洗机构包括横梁、第一导轨、步进电机以及若干打磨单元，所述横梁固定于

所述机架上，所述第一导轨沿所述横梁铺设，所述打磨单元分别安装于所述横梁上，并能够

在所述步进电机的驱动下沿所述第一导轨滑动；

每个所述打磨单元包括气缸、第二导轨、滑块、电机托架、刷子电机以及刷头，所述气缸

驱动所述滑块沿所述第二导轨的方向远离或靠近所述脚手架立杆，所述电机托架与所述滑

块固接，所述刷子电机固定于所述电机托架上，所述刷头与所述刷子电机的输出轴固接。

2.如权利要求1所述的用于脚手架杆件的清洁装置，其特征在于，各个所述气缸独立驱

动所述刷头远离或贴合所述脚手架立杆。

3.如权利要求1所述的用于脚手架杆件的清洁装置，其特征在于，所述打磨单元还包括

三角形支架，所述三角形支架的立面安装于所述横梁上并能够沿所述第一导轨滑动；所述

第二导轨铺设于所述三角形支架的斜面。

4.如权利要求3所述的用于脚手架杆件的清洁装置，其特征在于，所述三角形支架的斜

面的延伸方向为所述脚手架立杆的径向。

5.如权利要求1所述的用于脚手架杆件的清洁装置，其特征在于，所述电机托架与所述

气缸之间安装有弹簧。

6.如权利要求1所述的用于脚手架杆件的清洁装置，其特征在于，所述横梁上安装有若

干行程开关，所述行程开关分别对应设置于所述打磨单元在所述横梁上的移动极限位置。

7.如权利要求1所述的用于脚手架杆件的清洁装置，其特征在于，所述杆件定位机构包

括顶紧机构和旋转机构，用于控制所述脚手架立杆绕中心轴旋转。
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一种用于脚手架杆件的清洁装置

技术领域

[0001] 本发明涉及建筑施工技术领域，尤其涉及一种用于脚手架杆件的清洁装置。

背景技术

[0002] 承插型盘扣式脚手架有着高刚度、强度、承载力、稳定性以及模块化、工具化作业

的特点，正在国内多个城市得到推广。但由于如今的建设工程中使用的混凝土强度逐渐升

至C35以上，即达到高强度混凝土范畴，而在周转过程中需要将表面粘接的混凝土清除才能

满足下一次的安全使用，故对盘扣式脚手架杆件的回收清洗提出了不小的挑战。

[0003] 目前，承插型盘扣式脚手架杆件的清洗通常采用人工敲铲的方式，且清洗过程需

配合自制铲刀、铁锤进行。但是随着混凝土强度的提高，传统人工清洗方式在达到清洗需求

的情况下时间、人工成本都有所上升。虽然也出现了针对脚手架的清洗装置，但多采用大量

水流冲洗的方式，造成了水资源的浪费。

发明内容

[0004] 本发明提供一种用于脚手架杆件的清洁装置，以解决上述技术问题。

[0005] 为解决上述技术问题，本发明提供一种用于脚手架杆件的清洁装置，包括机架，以

及安装于所述机架上的打磨清洗机构和杆件定位机构，

[0006] 所述杆件定位机构用于夹持和定位待清洁的脚手架立杆；

[0007] 所述打磨清洗机构包括横梁、第一导轨、步进电机以及若干打磨单元，所述横梁固

定于所述机架上，所述第一导轨沿所述横梁铺设，所述打磨单元分别安装于所述横梁上，并

能够在所述步进电机的驱动下沿所述第一导轨滑动；

[0008] 每个所述打磨单元包括气缸、第二导轨、滑块、电机托架、刷子电机以及刷头，所述

气缸驱动所述滑块沿所述第二导轨的方向远离或靠近所述脚手架立杆，所述电机托架与所

述滑块固接，所述刷子电机固定于所述电机托架上，所述刷头与所述刷子电机的输出轴固

接。

[0009] 较佳地，各个所述气缸独立驱动所述刷头远离或贴合所述脚手架立杆。

[0010] 较佳地，所述打磨单元还包括三角形支架，所述三角形支架的立面安装于所述横

梁上并能够沿所述第一导轨滑动；所述第二导轨铺设于所述三角形支架的斜面。

[0011] 较佳地，所述三角形支架的斜面的延伸方向为所述脚手架立杆的径向。

[0012] 较佳地，所述电机托架与所述气缸之间安装有弹簧。

[0013] 较佳地，所述横梁上安装有若干行程开关，所述行程开关分别对应设置于所述打

磨单元在所述横梁上的移动极限位置。

[0014] 较佳地，所述杆件定位机构包括顶紧机构和旋转机构，用于控制所述脚手架立杆

绕中心轴旋转。

[0015] 与现有技术相比，本发明提供的用于脚手架杆件的清洁装置具有如下优点：

[0016] 1、本发明采用多个刷头对杆件进行打磨式清洗，对旋转机构的压力更小，且清洁
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效果好，节约了水资源；

[0017] 2、本发明可以通过控制气缸驱动滑块沿第二导轨的移动距离，调节刷头的具体位

置，从而使本装置能够适用于多种不同规格的杆件清洁。

附图说明

[0018] 图1为本发明一具体实施方式中用于脚手架杆件的清洁装置的立体结构示意图；

[0019] 图2为本发明一具体实施方式中用于脚手架杆件的清洁装置的主视图；

[0020] 图3为本发明一具体实施方式中用于脚手架杆件的清洁装置的侧视图；

[0021] 图4为本发明一具体实施方式中打磨清洗机构的立体结构示意图；

[0022] 图5为本发明一具体实施方式中打磨单元的俯视图；

[0023] 图6为本发明一具体实施方式中打磨单元的侧视图。

[0024] 图中：001‑脚手架立杆、002‑圆盘；100‑机架、200‑打磨清洗机构、210‑横梁、220‑

第一导轨、230‑步进电机、240‑打磨单元、241‑气缸、242‑第二导轨、243‑滑块、244‑电机托

架、245‑刷子电机、246‑刷头、247‑三角形支架、300‑杆件定位机构、310‑顶紧机构、320‑旋

转机构。

具体实施方式

[0025] 为了更详尽的表述上述发明的技术方案，以下列举出具体的实施例来证明技术效

果；需要强调的是，这些实施例用于说明本发明而不用于限制本发明的范围。

[0026] 本发明提供的用于脚手架杆件的清洁装置，如图1至图6所示，包括机架100，以及

安装于所述机架100上的打磨清洗机构200和杆件定位机构300，所述机架100为打磨清洗机

构200和杆件定位机构300提供框架支撑。

[0027] 所述杆件定位机构300用于夹持和定位待清洁的脚手架立杆001。

[0028] 所述打磨清洗机构200包括横梁210、第一导轨220、步进电机230以及若干打磨单

元240，所述横梁210固定于所述机架100上，所述第一导轨220沿所述横梁210铺设，本实施

例中，所述第一导轨220与脚手架立杆001平行，均为水平设置；所述打磨单元240分别安装

于所述横梁210上，并能够在所述步进电机230的驱动下沿所述第一导轨220滑动。本实施例

中，沿水平方向排列6组打磨单元240，排列方向与脚手架立杆001的轴线方向平行，从而对

脚手架立杆001进行打磨式清洗。

[0029] 请重点参考图5和图6，每个所述打磨单元240包括气缸241、第二导轨242、滑块

243、电机托架244、刷子电机245以及刷头246，所述气缸241驱动所述滑块243沿所述第二导

轨242的方向远离或靠近所述脚手架立杆001，所述电机托架244与所述滑块243固接，所述

刷子电机245(例如直流电机)固定于所述电机托架244上，所述刷头246与所述刷子电机245

的输出轴固接。所述气缸241驱动刷头246远离或贴合所述脚手架立杆001，刷子电机245驱

动刷头246旋转，利用刷头246对脚手架立杆001的接触面进行充分清洁。

[0030] 本发明采用多个刷头246对杆件进行打磨式清洗，对旋转机构320的压力更小，且

清洁效果好，节约了水资源；本发明还可以通过控制气缸241驱动滑块243(刷头246)沿第二

导轨242的移动距离，调节刷头246的具体位置，从而使本装置能够适用于多种不同规格(不

同直径)的杆件清洁。
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[0031] 在一些实施例中，请重点参考图1至图3，各个所述气缸241独立驱动所述刷头246

远离或贴合所述脚手架立杆001。一方面，分别控制各个气缸241动作，即分别控制每个刷头

246是否下落至贴合脚手架立杆001，进而实现档位切换，适用不同规格的立杆；另一方面，

当某个刷头246进给打磨至接近圆盘002时，还可以单独控制对应的气缸241缩回，即控制刷

头246进行避让。

[0032] 在一些实施例中，请重点参考图6，所述打磨单元240还包括三角形支架247，所述

三角形支架247的立面安装于所述横梁210上并能够沿所述第一导轨220滑动，完成打磨单

元240与横梁210的安装；所述第二导轨242铺设于所述三角形支架247的斜面，完成刷头246

位置调节的同时，还可以缩小整个清洁装置的占用空间。

[0033] 在一些实施例中，请重点参考图3，所述三角形支架247的斜面的延伸方向为所述

脚手架立杆001的径向，避免刷头246与脚手架立杆001接触时造成偏心，降低刷头246的清

洁效率。

[0034] 在一些实施例中，所述电机托架244与所述气缸241之间安装有弹簧(未图示)，用

于减轻脚手架立杆001的径向误差对刷子电机245带来的偏载。

[0035] 在一些实施例中，所述横梁210上安装有若干行程开关(未图示)，所述行程开关分

别对应设置于所述打磨单元240在所述横梁210上的移动极限位置，即：利用行程开关可以

控制打磨单元240回原点的位置以及前后移动的限位。

[0036] 在一些实施例中，请重点参考图2，所述杆件定位机构300包括顶紧机构310和旋转

机构320，用于控制所述脚手架立杆001绕中心轴旋转。在一些实施例中，所述顶紧机构310

可以是顶紧气缸，旋转机构320可以是丝杠，但本申请对杆件定位机构300的具体结构不做

限定，能够实现夹持并旋转杆件的目的即可。

[0037] 在一些实施例中，本发明提供的清洁装置的工作过程如下：

[0038] 由杆件定位机构300控制脚手架立杆001旋转，脚手架立杆001转动的同时，各个气

缸241分别动作，调节刷头246的位置，使刷头246贴合杆身，由步进电机230控制刷头246的

进给运动；刷子电机245带动刷头246旋转清理杆件上附着的混凝土。当刷头246进给打磨至

接近圆盘002时，刷头246缩回避让。在一些实施例中，刷头246的动作可以由程序指令根据

打磨流程控制。

[0039] 综上所述，本发明提供的用于脚手架杆件的清洁装置，包括机架100，以及安装于

所述机架100上的打磨清洗机构200和杆件定位机构300，所述杆件定位机构300用于夹持和

定位待清洁的脚手架立杆001；所述打磨清洗机构200包括横梁210、第一导轨220、步进电机

230以及若干打磨单元240，所述横梁210固定于所述机架100上，所述第一导轨220沿所述横

梁210铺设；所述打磨单元240分别安装于所述横梁210上，并能够在所述步进电机230的驱

动下沿所述第一导轨220滑动；每个所述打磨单元240包括气缸241、第二导轨242、滑块243、

电机托架244、刷子电机245以及刷头246，所述气缸241驱动所述滑块243沿所述第二导轨

242的方向远离或靠近所述脚手架立杆001，所述电机托架244与所述滑块243固接，所述刷

子电机245固定于所述电机托架244上，所述刷头246与所述刷子电机245的输出轴固接。本

发明采用多个刷头246对杆件进行打磨式清洗，对旋转机构320的压力更小，且清洁效果好，

节约了水资源；本发明还可以通过控制气缸241驱动滑块243沿第二导轨242的移动距离，调

节刷头246的具体位置，从而使本装置能够适用于多种不同规格的杆件清洁。
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[0040] 显然，本领域的技术人员可以对发明进行各种改动和变型而不脱离本发明的精神

和范围。这样，倘若本发明的这些修改和变型属于本发明权利要求及其等同技术的范围之

内，则本发明也意图包括这些改动和变型在内。
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图1

图2
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图3
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图4

图5
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图6
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