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Wynalazek dotyczy urzadzenia deo urabiania
wegla przy eksploatacji §cianowej i przy uzy-
ciu §rodka przewozowgego, umieszczonego wzdiuz
ociosu weglowego, w szczegélnosci przeno$nika
zgrzeblowego, przZy czym urabianie wegla na-
stepuje za pomoca wrebiarki tarczowej lub
walcowej.

Gdy urzadzenie przesuwne wzdluz ociosu we-
glowego tnie lub odiupuje wegiel przy jednym
tylko kierunku jazdy, wtedy urzadzenie to musi
najpierw cofnaé sie, nim moze przystapi¢ do
nastepnego urabiania. Do oddzielania wegla
za pomocg wrebnikéw uiywano juz urzgdze-
nie z dwoma wrebnikami, z ktérych jeden
podcinal wegiel podezas ruchu w gére, drugi
za§ podczas ruchu w dél; urzadzenie takie
jest przeciggane tam i z powrotem za pomeca:
laficucha bez kofica i laficuchowego kolowrotu,
umieszczonego przy jednym kotficu urabianej
$ciany. Znana jest réwniez walcowa maszyna
wrebowa, ktéra jest zawsze napedzana przez

(Niemiecka Republika Federalna).

naped umieszczony posrodku, przy czym jeden
z obydwéch wrebowych walc6w znajdujaeych
sie na koncach maszyny jest napedzany ko-
lejno. Jeden wrebowy walec pracuje przy ru-
chu w gére, drugi za§ przy ruchu w-dét. Réw-
niez w ostatnio wspomnianym urzgdzeniu po-
trzebne jest oddzielne tngece narzedzie dla kaz-
dego kierunku ruchu. Urzgdzenie to ma stosun-
kowo diugie ciecie i zatem jest malo podatne
do przystosowywania sie ‘do odchylei od pro-
stolinijnego ruchu, ktére w eksploatacji na
§cianie nieuniknione sg zar6wno w gére, jak -
i w kierunku becznym. Ponadto w wymienio-
nych walcowych maszynach wrebowych stosuje
sie walce tylko o takiej} wysokofci, ze gérna
krawedZ ciecia wreboweégo znajduje si€ nie-
wiele wyzej niz przenoéhaik. Chodzi zatem o tak
zwang wrebiarke tarczows, znajduajgcy sié po-
nad cigciem wegiel ie Zostaje oddziélony przez
wrebienie, le¢z musi byé oddzielony przez
odlupywanie lub przez edstrzal.



Maszyny pracujgce w jednym ruchu wzdiuz
calej dilugoSci urabianej $ciany, w ktérych
przesuw nastepuje za pomoca srodka pociago-
wego (laficucha, liny) eciagnacego sie wzdluz
calej §ciany, maja w ogble te¢ wade, ze przer-
wy Ww pracy powodowane przez zaklécenie
w zlozach (uskoki, uwarstwowienie w weglu)
lub przez usterki maszyn, oslabiajg prace na
calej $cianie. Maszyny wrgbowe dostatecznie
gleboko tnace, przy )zwyklej diugosci $ciany
dokonywujace zwykle w pokladzie nie wiecej
niz jeden przesuw, sg bardzo ciezkie i zuzy-
waja duio mocy, co utrudnia manipulacje ty-
mi maszynami, zwlaszcza podczas zaklécen
w normalnej pracy, wynikajgcych ze szcze-
gélnych wtadciwosci urabianych pokladéw,
z usterek w maszynach lub w przenosnikach.

Wynalazek oznacza dalszy krok w dazeniu
do peilnego zmechanizowania urabiania i wy-
dobywania wegla. Przesuwane przy przeno$ni-
ku urzadzenie wrebowe moze urabia¢ wegiel
tym samym narzedziem w obydwéch kierun-
kach ruchu.” Musi méc przystosowaé sie do

odchylen przeno$nika od kierunku posuwu -’

prostolinijnego zaréwno w kierunku wysokosci
jak w kierunku bocznym. Musi posiadaé¢ maly
ciezar i wykazywaé duzg szybko$§¢ ciecia przy
malym zuzyciu mocy. Dalej, jednoczeénie z prze-
suwaniem sie wrgbiania wegla musi- nastepo-
waé usuwanie i ladowanie wegla, przez zaopa-
trzenie urzgdzenia wrebowego réwniez w urzg-
dzenie do usuwania i ladowania. Wreszcie
przesuwanie wrebiarki nie potrzebuje odby-
waé sie za pomocy ciggnacego sie wzdluz ca-
tej Sciany $rodka. pociggowego, -umieszczonego
w jednym jej koificu, lecz urzadzenie urabia-
jace moze by¢ .zaopatrzone we wlasny naped
do ruchu w obydwéch kierunkach. W tym przy-
padku mozliwe jest podzielenie urabianego po-
kladu wegla na kilka odcinkéw i kazdy w nich
urabia niezaleznie od pracy innych urzadzen
urabiajacych, podczas gdy przenoénik zabiera
i przenosi na koniec &ciany wegiel urobiony
za .pomocq wszystkich urzadzefi urabiajgcych,
pracujacych przy tej samej S$cianie.
Urzgdzenie wedtug wynalazku, osadzone prze-
suwnie przy przeno$niku wzdluz urabianej
gciany posiada belke prowadnicza, przesuwang
lub przetaczang po szynie umocowanej na prze-
noé$niku od- strony ociosu; na $rodku tej belki
Zmontowane jest urzgdzenie urabiajace wegiel,
skladajgce sie z silnika, zespolu k6t zebatych
i wrebiarki walcowej lub tarczowej, ktoérej
$§rednica odpowiada w przyblizeniu grubo$ci
urabianego pokladu. Wrebiarka posiada diuta

o podwé6jnym ostrzu, przechylajace sie samo-
czynnie w matych granicach. Tego rodzaju urzg-
dzenie urabiajace moze byé¢ stosunkowo krét-
kie i dajace sie latwo przystosowaé¢ do danego
miejsca. Tnie ono wegiel, praktycznie biorac

‘na calej grubosei pokiadu, lecz tylko na nie-

wielkiej glebokosei tak, ze zapotrzebowanie mo-
cy do wrebiania jest moale. Urzadzenie moze
wiec posiadaé stosunkowo lekka konstrukcje.

Urzadzeni¢ wedlug wynalazku urabia pokiad
w obydwéch kierunkach ruchu. Najlepiej gdy
wrebowy waiec lub tarcza sg ustawione w zna-
ny sposéb cokolwiek uko$nie ‘wzgledem kie-
runku przesuwu urzadzenia, aby osiggnaé swo-
bodne glebokie ciecie dlut i utatwi¢ tadowanie
w kierunku do przeno$nika.

W celd ulatwienia takiego ukosnego ustawie-

nia urzadzenia przy jego obydwéch kierun-

kach ruchu, tnace narzady daje sie swobodnie
przechylaé na osi prostopadlej pomiedzy dwo-

ma oporami z obu stron belki prowadniczej

w zakresie kata o wartosci do 5°, najkorzystniej
okolo 2°. Przy rozpoczynaniu ruchu w jednym
kierunku 0§ walca samoczynnie ustawia sie
przeto pod rozwartym katem do kazdorazowego
kierunku przesuwu.

Szyna, po ktérej urzadzenie jest przetaczane
lub posuwane zgodnie z dalszg odmiang wy-
nalazku ‘ jest zamocowana na wspornikach,
z ktérych jeden lub wiecej, od strony ociosu
jest umieszczony przy kazdym czionie prze-
noénika. Wsporniki te znajduja sie przeto po-
miedzy przeno$nikiem i ociosem i podczas
urabiania sg rozmieszczone tuz przy ociosie.
W ten spos6b nie wystepuja zadne sity, kt6-
reby odpychaty przenoénik od ociosu. W celu
przeciwdzialania momentom obrotowym, ktére
wskutek  sit reakcji dzialaja podezas pracy na
narzady tnace oraz aby zapewni¢ temu ostat-
niemu prosty bieg, zastosowano ramiona przy

belce prowadniczej, obejmujace szyne do prze-

suwu od strony przenoénika. -

Dalszg cecha urzadzenia wedlug wynalazku
jest to, ze kolo laincuchowe powodujace prze-
suw urzadzenia zazebia 'si¢ 2z tlancuchem
o ksztalcie gietkiej sztaby zebatej, ulozysko-
wanej na wspornikach, ktére sg umieszczone
przy przeno$niku od strony ociosu; jest on
ewentualnie podtrzymywany podzielong na od-
cinki dziurkowana sztaba..

Do tadowania wegla urobionego walcowym
lub tarczowym wrebnikiem z obydwéch stron
narzadéw tngcych rozmieszczone sg nachylone
ku przenosnikowi "blachy $lizgowe, konczace
sie nad jego boczng §ciana. Przy diugiej gér-



nej kraveedzi tych blarch, unsiesacaedic sa resapy
asactzone: obrotawe deltola sKorzadk poziorayeh
it dajgee sie nachylné ai do prwewidziamege
apord, W wolmejd jug od wegla pizestrzenii za
tnacyxr wakeeso Ipb tareza, W Dlaszeayine
poszenzajaey, W ghre powierachnie zedlizgu, kié-
re to rampy przy odwrotnym przesuwie daja
sig opuszezaé na powierzcehnig zeSlizgu. Paonadto
na zewnetrzmych kadcach blach. $lizgowyeh
moga byé umieszczane plyty ladownicze, wzno-
szace sie w kierunku ohudowy wxebnika deo
wysokoéei przenodnika i nastgpnie przechedzice
w rdéwne odeinki poziome ograniczone za po-
maey wygietyeh plaszezyZzo prowadniczych. Ply-
ty ladownicze przy kazdorazowym kierunku
przestwu urzadzenia maja na celu daostarcze-
nie do przenosSnika urobku nagromadzonego
na spagy pomiedzy eciesem i przenosnikiem
oraz zwolnienie drogi do dalszego poswuwu na-
przéd przenosnika, po przejiciu urzadzenia
wrebiajacego. W celu zwigkszenia stopnja prze-
suwalno$ci calego urzadzenia, blachy slizgowe,
zamiast by¢ sztywno przymocowane ich wew-
netrznymi koficami do prowadniczej belki, mo-
ga by¢ przymocowane do tej belki w sposéb
pozwalajacy na nachylanie blach w ograniczo-
nym stopniu, przy czym weolne kortce tych blach
sa podirzymywane torem przesuww, po ktérym
one tocza sie lub Skizgajs.

Na rysunku przedstawiono tytulem przykla-
du urzadzenie wedlug wynalazku oraz ‘sposGb
jego dzialania przy urabianiu S$ciany, przy
czym fig. 1 przedstawia przekrdj przez wy-
robisko z obudows, przenoénikiem i ociosem
weglowym oraz przekr6j przez urzadzenie, fig.
2 — widok poziomy, fig. 3 — w podzialce
zmniejszonej widoki z géry poszczegbéinych
odcinkéw urabianej Sciany, przy czym na kaz-
dym odcinku wprowadzone jest da pracy jedno
urzadzenie, fig. 4 — diuta widok z hoku, umo-
cowanego na jednej z tarcz wrghaowego walca,
a fig. 3 — widak urzadzenia od strony ura-
bianego pokladu z pominigciem tarczy wre-
bowej wzdluz linii przekroju V — V w {fig. 2.
Na fig. 1 — liczha 10 aznacza urabiany poklad
weglowy, a liczba 11 — spag wyrobiska, Dwu-
czeSciowe stojaki kopalniane oznaczone sg licz-
ba 12, a podirzymujqce strop stropnice, licz-
ba 13. Kadlub przenosnika skilada sig ze zwroé-
conej do aciosu bocznej Scianki 15, z bocznej
Sciapki 14, zwrdconej w przeciwna strong i z po-
ziomej blachy 16, Kadiub przenoénika zlozony
jest z poszczegblnych czlonéw, np, o diugosci
1,50 m stykajaeych sie wzajemnie na kon-
cach 17. Pq blasze 16 przesuwaja sig 2grzebla 18,

Zamoeewane 33 eobhydwéch keidcech do laheu-
ckéw 19 betkqmmzuubhmdwtamse
Rrzesuwane z pOWnokenn,

Zgodnie z wynabazkicre przy boczoej Q:ian—
ce 13 przemofnika zwréeone} do ociosu, a main~
nowicie w przedstawiomym praykiadzie wyko-
nania, w peblidu kodieéw cztondw, urglesaczone
s3 wsporniki 20, shladajace siq- 2z blaszanyech
ptyt o ksztalcie litery U, ktérych wewnetrzne
ramie 2t jest przyweocowane de kecame) icia-
ny przencéoika, a zewpeirmoe ramig jest awrd-
cone do ociesu i wygigte wa podobiehsbwo
wysigguika. To zewngirzne ramie tworzy w ten
spostb uirodnie wmieszczoma ezRéé 27 o skie-
rowanyse na dil kodeem. 23 Preenoénik uska-
wia sig tak, ahy kodce 23 zaaidowaly sie tuz
przy urabianym pokkadzie. Na wewnetrzpej
stronje wikosne} czeéci 22 mmaiduje sie szynma 34,
stanawiaeca tor praeswwy urzadzemia.

Urzadzenie wediug wynalazku sDOCzywa aa
belce prowadniczej 25, teezacej sie krazkami 26
po szynie 24. Na mnajdujseym sie w Snpodku
belki 25 sworzniut 27 jest wahliwie wmiessezona
wiaéciwa wrebiarka - mapedzana . silnikiem 28
Pogiada’ ana zespdék zghatych kX 29 & walec
wrebowy 30, zaopatrzomy na eslym  obwodaie
W tarcze 32 x wrehowymi diutami 31. -

Fig. ¢ przedsiawia w jaki sposob rozm.iesz-
czone 33 diuta 31 na obwodach ebydwéch
tarcz 32 tworzacych walee wrgbowy. Na oh-
wodzie tarcz 32 znajdujy sie wystgpy 33, na
kidrych sq osadzone wahliwie diuta W, W};-
ciqeiach 46 z ukoSnymi sciankami, Dluta 3
s] ulodyskowane w, tyeh wycieciach-na sworz-
niach 42 i diuta mogy wykonywaé mchy wa-

hadlowe w agraniczonym zakresie, Stgsgwme

do kierunku obrotu walca, diuta samerautaie
ustawiaja sie W kaidorazowym poiozemu o
boczym do ciecia.

Ponadto z fig. 4 wynika, %e Dray klemku
ohrotu tarczy 32 wskazanym - strzaly 47, diw-
to 31 tak daleko odchyla sig w tyl, &8 praylega
swym trzonem do tyluej dcianki. W¥eigois 6.
Diuta zaopatrzone sa z obydwoch stron W pivt-
ki skrawajqce 44 i 45 3 twardego S%Qpll spie-
kanego.

Ruchy wahliwe caleso urudzema qub\ua-
cego dokola sworznia 27 ogramicsone fa @
pomacy oporkéw. Z fig. 2 widaé, jak pray
przesuwie urzgdzenia w kierynku strzalki 3¢
urzadzenie wrqbujgce ustawia siq cokalwiek
ukoénie do kierunku priesuwy, tworzae kat
f = 2° z polozenjem prostopadtym do prae-
suwu. Strzatka 35 wskazuje ruch gérnej streny
tarczy wrebowej w kierunku praeciwnym do



K

EKierunku przesuwu, wskutek czego tarcza ta
podcina pokiad od dotu, to znaczy diuta ura-
biaja wegiel od dolu do géry, przesuwaja uro-
biony wegiel w gérée i odrzucajg go wstecz.
Przechylne ulozyskowanie dilut wraz z samo-
czynnym uko$nym ustawieniem sie osi walca
wrebowego zapewnia urabianie w pokladzie
weglowym wklestej powierzchni wolnej od ze-
ber. :

W celu przesuwania urzadzenia wrebujacego
‘belka ‘25 jest zaopatrzona w dolne ramig 36 na
podobienstwo miecza, ochwytujace przesuwo-
wg szyne 24 od strony przenosnika, ktore za-
pewnia prostolinijny bieg belki prowadniczej
po szynie. Na wewnetrznych ramionach 21
wspornikéw . przewidziane sa nosne piyty 37,
na ktérych spoczywaja dziurkowane sztaby
plaskie 38, najkorzystniej o takiej samej diu-
gosei co -i czlony przenoénika, podirzymujace
lafcuch Galla 39, siegajacy wzdluz calej Sciany.
Lancuch moze poddawaé sie matym odchyle-
niom w bok i w gbére, powodowanych przez
nieréwnosci spagu. Tworzy on przeto zebatke
biegnaca wzdluz calej urabianej §ciany, o ktéra
zazebia sie kolo laficuchowe 40, przesuwajace
'urzgdzenia; kolo 40 jest napgdzane silnikiem 28.

Silnik 28 jest zmontowany tak, iz jego of
‘znajduje sie w $rodku dlugo$ci belki prowad-
niczej 25 i jest prostopadla do kierunku prze-
_suwu urzadzenia. W celu zachowania wolnej
przestrzeni nad przeno$nikiem, mozna zamiast
‘takiego silnika na osi wrebowej tarczy zasto-
sowaé dwa mniejsze silniki o jednakowej mocy,
napedzajace tarcze wrebowe za pomaocg prze-

_ kladni zebatych i rozmieszczone symetrycznie

w stosunku do niej, np. na jednakowej osi
potozonej réwnolegle do kierunku przesuwu,
‘lub w przeciwnym, ukoénym do tego kierunku
potozenia.

Silnik jest zasilany sprezonym powietrzem
‘lub energia elektryczng, przewodami gigtkimi
41 lub odpowiednimi kablami, przylgczonymi
" do przewodu lub do kabla 42 zawieszonego na
stojakach kopalnianych 12. -

Aby przy wrebiajacym posuwie urzadzenia
urobiony wegiel natychmiast dostawal si¢ na
‘przeno$nik, zastosowano blachy §$lizgowe 48
z obydwéch stron belki prowadniczej ze znaj-
dujgcym sie na niej urzgdzeniem urabiajacym.
Blachy te s3 ulozyskowane swymi wewnetrz-
nymi czopami korficowymi 49 za pomoca sworz-
ni 50 w podporach 51, znajdujacych sie¢ na
obydwéch konicach belki 25. Takie ulozysko-
wanie pozwala na mate nachylenie blach za-
rébwno w gérnym, jak i bocznym kierunku.

Blachy 48 ‘podparte sa na zewnetrznych kon-
cach krgzkami 52, ktére tocza sie po nosnej
'szynie 24, podobnie jak krazki 26 prowadniczej
belki 25. Dolna diuga krawedz 53 §lizgowej
blachy 48 konczy si¢ nad boczng strong 15
przeno$nika, zwrécona do ociosu' pokitadu we-
glowego.

Przy gbérnej dlugiej krawedzi 54 s$lizgowych
blach 48 znajduja sie sworznie 55, za pomoca
ktérych przymocowana jest wahliwie rampa
klapowa 56 do kazdej z obydwoéch blach 48.
Gdy blacha- znajduje sie¢ przed walcem wre-
bowym, wtedy klapowa rampa 56 jest prze-
chylona do tylu. Gdy walec wrebowy posuwa
sie przed §$lizgowa blacha, wtedy rampa kla-
powa zostaje przechylona we wrebiong juz
przestrzen, gdzie jest utrzymywana za pomoca
oporku w potozeniu uko$nym i tworzy przediu-
zenie blachy 48. .

Fig. 5 wyjasnia to co wyzej powiedziano.
Przy kierunku przesuwu urzadzenia zaznaczo- -
nym strzalka 34, rampa klapowa 56 przy przed-
niej ‘$lizgowej blasze jest opuszczona w dél,
za§ przy tylnej §lizgowej blasze jest podnie-
siona do goéry.

Fig. 3 pokazuje pogladowo sposéb wedlug
wynalazku pracy grupy urzadzen przy ura-
bianiu Sciany. W poszczegélnych odcinkach I,
II, III i IV S$ciany, urzadzenie przesuwa sie
tam i z powrotem na dilugo$ci np. 50 m; w oby-
dwoch kierunkach urabiaja wegiel i taduja na
przeno$nik. Liczba 57 oznacza silnik, liczba 58
— zesp6l ko6l zebatych do napedu przenos$nika
dostarczajacego wegiel na dalsze srodki prze-
wozowe 60, znajdujace sie w chodniku 59.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do  urabiania wegla, osadzone
przesuwnie przy przenosniku $cianowym
i urabiajace wegiel przy obydwéch kierun-
kach przesuwu oraz doprowadzajgce uro-
biony wegiel na przeno$nik, znamienne tym,
ze w §rodku dlugosci belki prowadniczej (25),
toczacej si¢ lub przesuwanej po szynie (24)
zamocowany na przeno$niku (14, 15, 16),
umieszczone jest od strony ociosu urzadze-
nie urabiajace, skladajgce sie "z silnika,
przekiadni zebatych i wrebowej tarczy lub
walca, o $rednicy odpowiadajgcej w przy-
blizeniu grubo$ci urabianego pokiladu, wyno-
szacej kilkakrotng szeroko§é walca, zaopa-
trzonych w dluta (31) o podwéjnych ostrzach,
samoczynnie odchylajgce sie¢ w malych wy-
cigciach (46) wystepéw (33).



2. Urzadzenie wedlug zastrz.

1, znamienne
tym, ze urzadzenie urabiajace jest osadzone
wahliwie pomiedzy dwoma oporkami i mo-
ze wychylaé sie o kat okoto 2° dokota osi
prostopadiej do belki (25).

. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 2, znamienne
tym, ze posiada szyne przesuwowg (24),
umocowang na wspornikach (20) ‘'rozmiesz-
czonych w poblizu ociosu pokladu weglowe-
go, z ktorych jeden lub kilka umieszczo-
nych jest od strony ociosu przy kazdym
czlonie przeno$nika.

. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 3, znamienne
tym, ze belka prowadmcza (25) posiada od

strony przencénika ”ramlona proWadme.ze,~~-~ . C
" powierzchniami prowadhiczymf,
. Urzadzeme wedlug zastrz. 6 i° '%: mamlenne

obejmujace szyne przesuwowa (24) ‘

. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 4, znamienne
tym, ze na wspornikach znajdujgcych sie
przy przenos$niku od strony urabianego -po-
kladu znajduje si¢ poziomy tancuch - (39)
o ksztalcie gietkiej sztaby uzebionej, o kféra

zazgbia si¢ kolo laficuchowe (40), powedu-_

jace przesuw urzadzenia.
. Urzadzenie wedlug. zastrz.'1 — 5, znamlenne
tym, ze z obydwéch stron urzadzema yra-
biajacego, umieszczone s3 ngchylone ku prze-.,
noénikowi blachy §lizgowe (48),

konczace |
sie nad jego boczng &cianka, a na gérnej - .
,Zastqpca Koleglum Rzeczmkéw Patentowych

. Urzadzenie wedlug zastrz.

sa wahliwie dokola sworzni poziomych ram-
py klapowe (56), rampy dajace sie¢ nachy-
la¢ az do oporu w wolng wrebiong juz
przestrzen za wrebowsa tarcza- walcem, two-
rzac przediuzenie powierzchni blach $lizgo-
wych (48), za§ przy odwrotnym kierunku
posuwu urzgdzenia daja sie odkladaé¢ w tyt
na $lizgowa powierzchnie.

6, znamienne
tym, Ze na =zewnetrznych koncach blach
slizgowych (48), umieszezone sg powierzchnie
tadownicze, ktérych krawedzie .w kierunku
obudowy wrebiarki sa wzniesione do wy-
sokoSci przenoénika i przechodza W pozio-
_Ine ‘'réwhe ' -odcinki | OT: "‘c!bnemg!ygletyml

‘tym, Ze blachy {48), ewentualnie wraz Z po-
wierzchniami ladowmczymx 's3 przymocowa-

'ne swymi wewnetrznymi kohcami do belki

prowadniczej (25), wahl;w1e W ograniczonym
stopniu, a_swymi wolnymi kof_mami opieraja
si¢ nia szynie posuwowej (24) toczac sie¢ lub

' ‘przesuwajac po niej.

krawedzi podiuznej tych blach. umieszczone
11¢ v
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