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Wynalazek niniejszy dotyczy wydyma-
nia metoda Lubbers'a, stosowana przy
wyrobie walcéw (cholew) ze szkliwa.
Wynalazek ma na celu pewne udoskona-
lenia tego sposcbu przez zredukowanie
lub usuniecie ruchéw zawartego w walcu
powietrza. Jezeli sposéb Lubbers'a ogra-
nicza powstawanie gazéw w cholewach
szklanych do dopuszczalnych ze stanowi-
ska handlowego granic, to metoda nowa
ogranicza to zjawisko w stopniu jeszcze
wiekszym, a wrazie umiejetnego zastoso-
wania moze je usunaé zupelnie.

W mysl nowego sposobu powietrze
doprowadza sie¢ do walca zgéry i wcho-
dzi przedewszystkiem do komory po-
wieirznej lub do kanatu, o przekroju wigk-

szym od przekroju kanatu wlotowego.
Komora powietrzna posiada otwér, ktéry
podczas wyrobu cholewy pozostaje otwar-
ty. Otwér ten posiada wymiar wiekszy
od otworu wlotowego, mniejszy jednak
od przekroju wyrabianego walca,

Na zalaczonym rysunku fig. 1 uwidacz-
nia czeSciowy widok boczny aparatu zbu-
dowanego wedtug nowego pomystu, fig. 2—
przekréj pionowy wlaéciwej konstrukciji
otworu w skali wiekszej, fig. 3 i 4 —od-
miany wykonania w przekroju, fig. 5—
przekréj wedlug linji V—V na fig. 5.
Na fig. 1 i 2 widzimy zwyczajng dmuchaw-
ke 2 zakoriczona ma dole ,czerpakiem"
3 i polaczona czeécia 5 z rurka 4, dopro-
wadzajaca powietrze. Czeéé 5 posiada ku-
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- wlotowego wynosi 34",

liste polaczenie 6 z gérna koricowka dmu-
chawki. )
wstawke 7, ktéra zweza jej przekréj. Po
przebyciu wstawki powietrze przechodzi
do komory zaopatrzonej w otwér -lub 'w
kilka otworéw. Otwér 8 posiada ksztalt
zwyczajny i zaopatrzony jest w nadstaw-
ke 9, zapomoca ktérej mozna otwieraé
lub zamyRaé otwér albo dowolnie zmie-
nia¢ czynny jego przekréj. Do unierucho-
mienia nadstawki stuzy zatrzask 10.

towy do zaopatrzonej awotwér komory

powietrznej posiada mniejszy przekréj od
przekroju tej komory i od przekroju jej
zewngtrznego otworu,

Wyniki pracy aparatéw o wymiarach
otworéw tak ustosunkowanych wykaza-

ly, 2¢ w tych warunkach powstawanie

pulsujacych gazéw w walcach
jest znacznie ograniczone,

Trudno wytlumaczyé zadawalajaco
otrzymane wyniki. Przypuszcza si¢ jed-
nak, ze obserwowane zjawisko polega na
powstawaniu ssania powietrza zewnetrz-
nego przez otwér do komory. Przekonaé
sie jednak mozna, ze podczas wyrobu wal-
ca powietrza uchodzi z komory przez
jej otwér zewnetrzny i jednoczesnie wcho-
dzi do niej przez ten otwér a przynaj-
mniej, ze powstaje dazno$¢ ssania powie-
trza. Nowy system otworowy sprawa ob-
nizenie ci$nienia w doprowadzajacym po-
wietrze przewodzie oraz podnosi gatunek
wytwarzanych cholew szklanych dzigki
usunigciu ruchéw tetniacych powietrza.

Praktycznie biorac, érednica otworu
$rednica otworu
zewngtrznego 1%" a érednica komory, do
ktérej powietrze wchodzi réwniez 114", W
tych warunkach w przewcdzie doprowadza-
jacym utrzymywaé nalezalo ci$nienie po-
wietrza odpcwiadajace 6 stupa wody.

Fig. 3 uwidacznia pewna odmiang wy-

szklanych

Koniec dolny rurki 4 posiada

nalazku, Zamiast wstawki, zwezajace;
rurke powietrzng, zastosowano rurke
tacznikowa 4a o érednicy mniejszej od
komory powietrznej. Podobny ukfad pro-
wadzi do wynikéw analogicznych. Odno-
$niki tej figury réznia si¢ dodatkiem litery
na@" od odnosnikéw figur poprzednich.

W przykladzie wedtug fig. 4 i 5 powie-
trze skierowane jest do géry przez zbior-
nik szkliwa i uniezaleznione od czerpaka.

" ' Poszczegélne czeéci skladowe tego rysun-
ATE Przy,fzad r6zni sie od przyrzadéw sto-
. '-s()wanyeh ~dotychczas tem, ze otwér wlo-

ku odpowiadajace czesciom fig. 1 i 2 po-
siadaja 0d.n0smk1 zaopatrzone we wskaz-
nik b.

Nowa metoda prowadzi do zaoszcze-
dzenia materjalu i pozwala wyrabiaé¢ wal-
ce dowolnej dlugosci bez guzéw i nieréw-
nosci. Najwiecej korzysci osiaga sie przy
wyrobie cholew o wigkszej $rednicy.

Spos6b doprowadzania powietrza nie
odgrywa tu roli zasadniczej, Wymiary
poszczegblnych otworéw zmieniaja sie
w zaleznosci od warunkéw wyrobu, a
wzajemny uklad poszczegélnych czesci
sktadowych moze sie zmieniaé bez wply-
wu na zasadnicze wlasciwosci pomyshu,

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wydymania walcéow szkla-
nych, znamienny tem, ze aparat zastosowa-
ny do wykonania tego sposobu zaopatrzc-
ny jest w doprowadzajaca powietrze rur-
ke, prowadzaca do kanalu polaczonego
z czerpakiem oraz w otwér zewngtrzny
w tym kanale powodujacy w stosunku do
otworu wylotowego powietrza — ssanie,
przyczem otwér ten oraz kanal prowa-
dzacy do czerpaka posiadaja przekroj
mniejszy od wytwarzanego walca, a prze-
kréj rurki doprowadzajacej powietrze u
jej wylotu jest mniejszy od przekroju tego
kanatu. '

2. Czerpak aparatu do wydymania
cylindréw szklanych wedlug zastrz. 1, zna-




mienny tem, Ze jest zaopatrzony w urza-
dzenie doprowadzajace powietrze, skla-
dajace si¢ z-komory powietrznej, z mniej-
szego od niej w przekroju otworu wloto-
wego dla powietrza, z zewngtrznego otwo-
ru o przekroju wigkszym od otworu wloto-
wego i mniejszym od przekroju wytwarza-
nych walcéw oraz z kanalu prowadzacego
od komory powietrznej do wytwarzanego
przedmiotu, przyczem kanal posiada prze-
- kréj wiekszy od powietrznego otworu
wlotowego ale jednoczeénie mniejszy od
przekroju wytwarzanego przedmiotu,

3. Aparat do wydymania walcéw
szklanych wedlug zastrz. 1, znamienny tem,
ze posiada komore powietrzna z otworem
prowadzacym nazewnatrz oraz z wlotem o
mniejszym od komory przekroju, przyczem
otwér zewnetrzny jest mniejszy od prze-
kroju wytwarzanego walca, a kanal komo-
ry prowadzacy do czerpaka posiada prze-
kré6j mniejszy od wytwarzanego przedmio-

tu, wiekszy jednak od powietrznego otworu

wlotowego. A

4, Czerpak aparatu do wydymania
walcéw szklanych z urzadzeniem doprowa-
dzajacem powietrze wedtug zastrz. 1, zna-
mienny tem, ze urzadzenie to sklada sie

ze skierowanego wdé6t otworu wlotowego
o-mniejszym od komory przekroju, z o-
tworu zewnetrznego w komorze o wigk-
szym od otwéru wlotowego przekroju
ustosunkowanego w taki sposéb, by mo-

‘glo powstawaé dzialanie ssania.

5. Spos6b doprowadzania powietrza
do wydymanego walca w maszynach do
wyrobu walcéw szklanych wedlug zastrz.
1—4, znamienny tem, ze polega na wtla-
czaniu powletrza do komory lub kanalu
o przekroju wigkszym od otworu _wloto-
wego, przyczem komora lub kanal posia-
daja otwér zewnetrzny o przekroju mniej-
szym od przekroju wydymanego walca.

6. Sposéb doprowadzania powietrza w
maszynach do wydymania walcéw szkla-
nych wedlug zastrz. 1—5, znamienny, tem,
ze prad powietrza przechodzi przez komo-
re, ktéra posiada otwor zewnetrzny o mniej-
szym od wydymanego cylindra przekroju,
przyczem powietrze przechodzi do kanalu
o przekroju wigkszym od przekroju otwo-
ru wlotowego, mniejszym jednak od prze-
kroju wydymanego walca.

Empire Machine Company.
Zastepca: M. Skrzypkowski,
- rzecznik patentowy:



Do opisu patentowego Nr 2114,
Ark, 1.

AN

=
210

i3 y/f/

o

/dz_




Do opisu patentowego Nr 2114,
Ark, 2,

_F. .
00

3 \/
\%

25

Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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