DEUTSCHE DEMOKRATISCHE REPUBLIK PAT E N T s c H R I F T
(12) Wirtschaftspatent (19) DD (11) 237 991 B 1

Teilweise bestatigt gemaR § 18 Absatz 1 4(51) B23Q7/14
Patentgesetz

AMT FUR ERFINDUNGS- UND PATENTWESEN

(21) WPB23Q/2771966 (22)  10.06.85 (45)  05.04.89
(44)  06.08.86

(71) Forschungszentrum des Werkzeugmaschinenbaues, Karl-Marx-Allee 4, Karl-Marx-Stadt, 9010, DD
(72) Hammerschmidt, Christian, Dipl.-Ing.; Flach, Eberhard, Dipl.-Ing.; Sippel, Lothar, Dipl.-Ing.; Wolf, Matthias,
DD

(54) Einrichtung zum Beschicken von Arbeitsstationen mit Werksticktragereinheiten

ISSN 0433-6461 7 Seiten



-1- 237991
Patentanspruch:

Einrichtung zum Beschicken von Arbeitsstationen mit Werksticktrdgereinheiten, vorzugsweise fur
Reinigungsmaschinen, die ein umlaufendes Aufnahmegestell mit quer zu deren Drehrichtung
angeordneten Flihrungsschienen zur verschiebbaren Aufnahme der Werkstiicktragereinheiten
aufweisen, die Einrichtung aus einem Ubergabeteil mit Fihrungsschienen besteht und dieses
Ubergabeteil in eine Ubergabestellung zwischen einer Bereitstellungsstation mit Fihrungsschienen
und der Reinigungsmaschine schwenkbar ist, wobei in dieser Ubergabestellung die Flihrungsschienen
des Ubergabeteiles mit den Fithrungsschienen der Reinigungsmaschine und Bereitstellungsstation
fluchten und langs der Flihrungsschienen die Werkstlicktrdgereinheit verschiebbar ist, unter
Verwendung eines Antriebssystems, welches aus einer mit der Werkstlicktragereinheit verbundenen
Triebstockleiste und einem darin einschwenkbaren und antreibbaren Kettenrad besteht,
gekennzeichnet dadurch, daf3 das Ubergabeteil (6) an derm zur Reinigungsmaschine (1) gerichteten
Ende mindestens ein Fixierelement (12 oder 13) aufweist, welches mit einem an dem umlaufenden
Aufnahmegestell (7) befestigten Gegenelement (18 oder 19) in Wirkverbindung steht, ein
Arretierstiick (25) mit einem Hebel (30) verbunden und an dem Aufnahmegestell (7) schwenkbar
gelagertist, das Ubergabeteil (6) einen Betatigungsnocken (31) fiir den Hebel (30) aufweist und durch
Anlage einer Anschlagflache (20) an ein Auflageteil (21) die fluchtende Schienenverbindung der
Flhrungsschienen (5.1 bis 5.3) fixiert wird.

Hierzu 2 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft sine Einrichtung zum Beschicken von Arbeitsstationen mit Werkstacktragereinheiten, vorzugsweise fiir
Reinigungsmaschinen, die ein umlaufendes Aufnahmegestell mit quer zu deren Drehrichtung angeordneten Fahrungsschienen
zur verschiebbaren Aufnahme der Werkstlcktragereinheiten aufweisen, die Einrichtung aus einem Ubergabetei} mit
Fuhrungsschienen besteht und dieses Ubergabeteil in eine Ubergabestellung zwischen einer Bereitstellungsstation mit
Fahrungsschienen und der Reinigungsmaschine schwenkbar ist, wobei in dieser Ubergabesteliung die Fithrungsschienen des
Ubergabeteiies mit den Fihrungsschienen der Reinigungsmaschine und Bereitstellungsstation fluchten und langs der
Fihrungsschienen die Werkstlicktragereinheit verschiebbar ist, unter Verwendung eines Antriebssystems, welches aus einer
mit der Werkstiicktragereinheit verbundenen Triebstockleiste und einem darin einschwenkbaren und antreibbaren Kettenrad
besteht.

Charakteristik der bekannten technischen Lésungen

Zum Beschicken von Reinigungsmaschinen mit Werkstiicktragern ist nach dem DE-GM 7140039; C 23g, 3/00 eine Vorrichtung
bekannt, durch die eine Seitenwand der Reinigungsmaschine in eine horizontale Lage schwenkbar und durch eine Gber ein
Gelenkparallelogramm angelenkte Stiitze am FuBboden abstiitzbar ist. Auf der Innenseite der Seitenwand und in der
Reinigungsmaschine sind Fiihrungsschienen angeordnet, die in der horizontalen Lage der Seitenwand zueinander fluchten. Auf
dieser hergestellten Schienenverbindung kann dann der Werkstlicktrager verfahren werden.
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Nach einer anderen Lésung entsprechend DE-AS 2312682; B 08 B, 3/02 ist eine Reinigungsmaschine zum Reinigen von
schweren Werkstiicken bekannt. Die Reinigungsmaschine weist eine um eine lotrechte Achse schwenkbare Tir auf, an deren
Unterseite eine Plattform zur Aufnahme eines Werkstuicktragers angeordnet ist. Beim SchlieBen der Tiir wird der
Waerksticktrager in die Reinigungsmaschine eingeschwenkt. An der Plattform befindet sich ein Sichaerungsglied, welches beim
Auffahren des Werkstlicktragers-selbsttétig in eine Haltestellung an dem Werksticktrager einklinkt und durch manuelle
Betdtigung in eine Freigabestellung rlickfGhrbar ist.

Die Nachteile der genannten Ldsungen bestehen darin, daB zum Herstellen der Schienenverbindung zwischen der
schwenkbaren Seitenwand und der Reinigungsmaschine, daB zum Verfahren des Werksticktrigers auf der Schienenverbindung
und daB zum Ldsen der Arretierung des Werkstiicktragers in der Reinigungsmaschine unterschiedliche Antriebe und
Vorrichtungen erforderlich sind, die einzeln betitigt werden missen, wobei teilweise eine manuelle Betitigung vorgenommen
werden muB. Das hat einen hohen konstruktiven Aufwand hinsichtlich zusatzlicher Antriebe und Betétigungselemente zur Foige
und steht einer automatischen Beschickung von Reinigungsmaschinen entgegen.

Zum automatischen Transport von Werkstiicktrégern von einer Bereitstellungsstation zu einer Werkzeugmaschine ist nach der
DD-PS 211740; B 23 Q, 7/02 eine Werkstiickwechseleinrichtung bekannt, bei der unter dem Werkstiicktrager eine Zahnstange
angeordnet ist. In diese Zahnstange wird fiir den Werkstlickwechselvorgang ein Zahnrad horizontal eingeschwenkt. Der
Transport des Werkstiicktragers zwischen den Endlagen erfolgt durch zwei synchron angetriebene Zahnrider, wobei die
Ubergabe von einem Zahnrad zum anderen wahrend des zurlickzulegenden Verfahrweges des Werkstlicktragers vorgenommen
wird. Fur das Einschwenken und die Drehbewegungen der Zahnrédder sind zwei Antriebe erforderlich.

Zlel der Erfindung

Als Ziel der Erfindung soll mitgeringem konstruktiven Aufwand ein automatisches Beschicken von nach auBen abgeschlossenen
Arbeitsstationen mit Werksticktragereinheiten erfolgen.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Einrichtung zum Beschicken von Arbeitsstationen mit Werkstlcktrdgereinheiten,
vorzugswaeise fiir Reinigungasmaschinen, die eine umiaufendes Aufnahmegestell mit quer zu deren Drehrichtung angeordneten
Fahrungsschienen zur verschiebbaren Aufnahme der Werksticktrigereinheiten aufweisen, die Einrichtung aus einem
Ubergabeteil mit Fiihrungsschienen besteht und dieses Ubergabeteil in eine Ubergabesteliung zwischen siner
Bereitstellungsstation mit Fiihrungsschienen und der Reinigungsmaschine schwenkbar ist, wobei in dieser Ubergabestellung
die Fiihrungsschiene des Ubergabeteiles mit den Fiihrungsschienen der Reinigungsmaschine und der Bereitstellungsstation
fluchten und ldngs der Filhrungsschienen die Werkstiicktrégereinheit verschiebbar ist, unter Verwendung eines
Antriebssystems, welches aus einer mit der Werkstiicktragereinheit verbundenen Triebstockieiste und einem darin
einschwenkbaren und antreibbaren Kettenrad besteht, zu schaffen, bei der durch eine Schwenkbewegung des Ubergabetailes
mehrere Funktionen fir das Verschieben und Arretieren der Werkstiicktrégereinheit in der Reinigungsmaschine durchgefiihrt
bzw. eingeleitet werden. So sind durch die Schwenkbewegung des Ubergabeteiles von der Ruhestellung in die Ubergabestellung
das umlaufende Aufnahmegestell zu justieren und zu fixieren und die fluchtende Schienenverbindung der Bereitstellungsstation
mit der Reinigungsmaschine herzustellen, durch das Einschwenken des Kettenrades in die Triebstockleiste der
Werksticktragereinheit die Antriebsverbindung mit der Werkstiicktragereinheit herzustellen, wobei sich die
Woerkstiicktrigereinheit in der Reinigungsmaschine befindet und durch gleichzeitiges Betatigen einer Arretierungsvorrichtung in
Freigabestallung ein ungehindertes Verschieben der Werkstiicktrdgereinheit entlang der Schienenverbindung aus der
Reinigungsmaschine in die Bereitstellungsstation zum Werkstickwechse! und zuriick zu gewahrieisten.

Durch die Schwenkbewegung des Ubergabeteiles von der Ubergabestellung in die Ruhestsliung sind die Schienenverbindung
zwischen der Bereitstellungsstation und der Reinigungsmaschine aufzuheben, die Arretierung der Werkstticktrédgereinheit in die
Reinigungsmaschine einzuleiten, das Kettenrad aus der Triebstockleiste auszuschwenken und das fixierte umlaufende
Aufnahmegestell freizugeben, damit sich dieses fiir den Reinigungsprozef drehen kann.

Erfindungsgemé&® wird das dadurch erreicht, da8 das Ubergabeteil an der Bergitstellungsstation um einen Bolzen schwenkbar
gelagertist, das Ubergabeteil an dem zur Reinigungsmaschine gerichteten Ende mindestens ein Fixierelement aufweist, weiches
miteinem an dem umlaufenden Aufnahmegestell befastigten Gegenelement in Wirkverbindung steht, das antreibbare Kettenrad
Gber ein am Ubergabeteil befestigtes Halteteil so angeordnet ist, daB das Kettenrad wahrend der Ubergabestellung des
Ubergabeteiles in der Triebstockisiste der Werkstiicktragereinheit eingreift und daB ein Arretierstick fir die in der
Reinigungsmaschine in Arbeitssteliung befindliche Werkstlicktrégereinheit vorgesehen ist, das Arretierstlick an dem
umlaufenden Aufnahmegestell schwenkbar gelagert und mit einem an dem umtaufenden Aufnahmegestell gelagerten Hebel
verbunden ist und dal das Ubergabeteil einen Betitigungsnocken fir den Hebel aufweist, wobei das Arretierstiick bei
geschwenktem Ubergabetsil in der I"Jbergabestellun_g eine Freigabestellung fiir die Werkstiicktriagereinheit und bei einer aus der
Ubergabesteliung weggeschwenkten Stellung des Ubergabeteiles das Arretierstiick eine Haltesteilung fir die
Waerkstiicktréigereinheit einnimmt.

Zum Schwenken des Ubergabeteiles ist eine Zylinder-Kolben-Einheit zwischen der Unterseite des Ubergabeteiles und der zur
Reinigungsmaschine zugewandten Seite der Bereitstellungsstation angeordnet. .

Zum Justieren und Fixieren des umlaufenden Aufnahmegestelis besteht das an dem Ubergabeteil angeordnete Fixierelement
aus zwei Justierbacken, die sich auBarhalb der Fluchtlinie jeder Fiihrungsschiene befinden und die an ihren nach au8en
gerichteten Seiten jewaeils eine vertikal verlaufende Fixierfliche und eine dazu nach innen geneigte Justierfliche aufweisen,
wobei diese Justier- und Fixierflichen mit dazu komplimentéren Justier- und Fixierflichen an den am umlaufenden
Aufnahmegestell befestigten Justierbacken in Wirkverbindung stehen.
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Das Realisieran einer Freigabestellung und einer Haltestellung fir die Werkstiicktrdgereinheit in der Reinigungsmaschine erfolgt
durch eine Arretierungsvorrichtung, die aus einem Arretierstiick besteht, weiches an einer Welle befestigt ist, die in einem mit
den Fihrungsschienen verbundenen Haltebiigel und in einem mit dem umiaufenden Aufnahmegestell verbundenen Gehause
gelagert ist und die an dem von dem Arretierstick entgegengesetzten Ende eine Betatigungsscheibe aufnimmt, an der ein mit
dem Betiitigungsnocken des Ubergabetaeiles in Anlagesteliung bringbare Betatigungsrolle exzentrisch befestigt ist und sich auf
der anderen Seite der Betatigungsscheibe sin Anschlagstiick exzentrisch und im Winkelabstand zur Betétigungsrolle befindet,
ein federbelasteter StdRel in dem Geh#use axial verschiebbar aufgenommen wird und kraftschliissig an dem Anschiagstiick
anliegt und daB das Arretierstiick eine Keilfliche aufweist, die an eine Klemmflache der Werkstlcktrégereinheit anlegbar ist.
Zum abschlieBenden Fixieren der fluchtenden Schienenverbindung der Fihrungsschienen der Remngungsmaschme mitden
Fihrungsschienen des Ubergabetelles und der Bereitstellungsstation kommt eine Anschlagfléche des Ubergabeteiles an ein
Auflageteil des Aufnahmegestéils bei Ubergabestellung des Ubergabeteiles zur Anlage.

Die Vorteile der erfindungsgeméRen Lésung besteht darin, daB alle Funktionen fiir das Einfahren und Arretieren der
Waerkstiicktrigereinheit in die bzw. in der Reinigungsmaschine aus einer Schwenkbewegung des Ubergabeteiles abgeleitet
werden, damit das Antriebssystem vereinfachen und einen automatischen Betrieb gewéhrieisten. Dariiberhinaus sind fir die
genannten Funktionen Energiezu- und ableitungen aus bzw. in die Reinigungsmaschine nicht erforderiich, da sich alie Antriebe
und Betétigungselemente auBerhalb der Reinigungsmaschine befinden.

Ausfihrungsbeispiel

Die Erfindung ist nachstehend anhand eines bevorzugten Ausfiihrungsbeispieles naher erldutert.
In den zugehdorigen Zeichnungen zeigen:

Fig.1: einen Querschnitt des Einfahrbereiches der Reinigungsmaschine mit in Haltestellung befindlicher
Werkstiicktrégereinheit, das Ubergabeteil in eingeschwenkter Ubergabestellung und die angedeutete
Bereitstellungsstation,

Fig.2: in schematischer Darstellung den Einfahrbereich der Reinigungsmaschine in Vorderansicht mit eingefahrener
Werkstlicktragereinheit,

Fig.3: als Einzelheit die Justier- und Fixierelemente am Ubergabeteil und an der Reinigungsmaschine in Justierstellung und

Fig.4: die Justier- und Fixierelemente entsprechend Fig.3 in Fixiersteilung.

Das Ausfiihrungsbeispiel bezieht sich auf eine Reinigungsmaschine fiir spanend bearbeitete Werkstiicke, insbesondere
Motorengehduse. Die Reinigungsmaschine 1 ist Bestandteil eines flexibien Fertigungssystems. Von einem nicht néher
dargesteliten Drehwechsler 1 werden die zu reinigenden Warksticke mit Werkstlcktriger von einem Farderer des flexiblen
Fertigungssystems ibernommen und einem Transportwagen 3.1, der Bestandteil der Reinigungsmaschine 1 ist, ibergeben. Der
Transportwagen 3.1 enthdlt eine Spannvorrichtung zum Festspannen des Werkstiicktrégers 3.2 mit dem 2u reinigenden
Warkstilick 3.3, wobei fir den Spannvorgang ein im Drehwechsler 2 angeordneter Spannantrieb an die Spannvorrichtung im
Transportwagen 3.1 ankoppelbar ist. Durch den Spannvorgang am Drehwechsler 2 wird der Werkstlcktrédger 3.2 mit dem zu
reinigenden Werkstlck 3.3 auf dem Transportwagen 3.1 zu einer Einheit festgespannt, die nachstehend ais
Werksticktragersinheit 3 bezeichnet wird. Diese Werkstlicktrigereinheit 3 ist mittels Réder 4 entlang von Flihrungsschienen 5.1
bis 5.3 von dem Drehwechsler 2 (iber sin schwenkbares Ubergabeteil 6 zur Reinigungsmaschine 1 und zuriick verfahrbar.

Die Reinigungsmaschine 1 weist ein umlaufendes Aufnahmegestell 7 auf, welches aus zwei im parallelen Abstand zueinander
und durch Streben miteinander verbundenen Ringen 7.1 besteht, die offerrauf Rollen 8, 9 drehbar gelagert sind. Quer zy den
Ringen 7.1 sind u-férmige Fiihrungsschienen 5.1 angeordnet, in denen die Werkstiicktragereinheit 3 Giber die Réder 4 verfahrbar
und formschlissig aufgenommen wird.

Am Drehwechsler 2 ist um einen Bolzen 10 das Ubergabeteil 6 von einer schrigen Ausgangsstellung in eine waagerechts
Ubergabestellung und zuriick schwenkbar gelagert. Zwischen der Unterseite des Ubergabeteiles 6 und der zur
Reinigungsmaschine 1 zugewandten Seite des Drehwechslers 2 ist eine Zylinder-Kolben-Einheit 11 angeordnet. Auf der
Oberseite des Ubergabeteiles 6 und des Drehwechslers 2 befinden sich Fiihrungsschienen 5.2 und 5.3, die in Ubergabestellung
des Ubergabeteiles 6 miteinander fluchten.

Das zur Reinigungsmaschine 1 gerichtete Ende des Ubergabeteiles 6 (in Ubergabesteliung) ist mit zwei Justierbacken 12, 13
versehen, die sich auerhalb der Fluchtlinie der Fiihrungsschienen 5.1 befinden und die an ihren nach auBen gerichteten Seiten
jeweils eine vertikal verlaufende Fixierfldche 14 und eine dazu nach innen geneigte Justierfliche 15 aufwsisen. Dabei stehen
diese Justier- und Fixierfldchen 15, 14 mit dazu komplimentéaren Justier- und Fixierflichen 16, 17 an zwei Justierbacken 18,19 in
Wirkverbindung, die an der zum Obergabeteil 6 zeigenden Stirnseite des Aufnahmegestells 7 befestigt sind.

An jedem zur Reinigungsmaschine 1 gerichteten Ende der Filhrungsschienen 5.2 befindet sich eine Anschlagfliche 20, die bei
Ubergabestellung des Ubergabeteiles 6 an jedem an dem zum Ubergabeteil 6 gerichteten Ende der Fihrungsschienen 5.1
befestigten Auflageteil 21 zur Anlage kommt. An der schienentragenden Seite des Ubergabeteiles 6 ist ain Haltetsil 22 mit einem
antreibbaren Kettenrad 23 so befestigt, daB das Kettenrad 23 wihrend der Ubergabestellung des Ubergabeteiles 6 in einer
Triebstockleiste 24 eingreift. Die Triebstockleiste 24 ist Bestandteil des Transportwagens 3.1.

Fir das Realisieren einer Freigabe- und Haltestellung der Werkstlicktrégereinheit 3 in der Reinigungsmaschine 1 ist ein
Arretierstiick 25 vorgesehen, welches eine Keilfliche 26 aufwaist, die an eine Klemmflache 27 des Transportwagens 3.1 anlegbar
ist. Das Arretierstiick 25 wird von einer Welle 28 aufgenommen, die in einem mit der Fiihrungsschiene 5.1 verbundenen
Haltebiigel 29 und in einem am Ring 7.1 befestigten Geh#use 34 gelagert ist. Das dem Arretierstiick 25 entgegengesetzte Ende
der Welle 28 tragt eine Betitigungsscheibe 30, an der eine mit einem Betatigungsnocken 31 des Ubergabeteiles 6 in
Antagestellung bringbare Betétigungsrolle 32 exzentrisch gelagert ist. Auf der anderen Seite der Betitigungsscheibe 30 befindet
sich ein Anschlagstiick 33 exzentrisch und im Winkelabstand zur Betétigungsrolie 32. Ein federbelasteter StéRel 35 wird in dem
Gehéause 34 axial verschiebbar aufgenommen und liegt kraftschliissig an dem Anschlagstiick 33 an.
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Die Wirkungsweise der in den Zeichnungen dargestellten erfindungsgemaBen Einrichtung ist foigende:

Es wird von einer Ausgangssituation ausgegangen, bei der sich das Ubergabeteil 6 in Ubergabestellung befindet und damit das
umiaufende Aufnahmegestell 7 gegeniiber dem Ubergabeteil 6 justiert und fixiert ist sowie die fluchtende Schienenverbindung
zwischen dem Drehwechsler 2 und der Reinigungsmaschine 1 hergestelit ist. Weiterhin ist das Kettenrad 23 in der
Triebstockleiste 24 eingeschwenkt, wobei sich der leere Transportwagen 3.1 auf dem Drehwechsler 2 befindet. Das zu reinigende
Werkstiick 3.3 wird mit dem Werksticktriager 3.2 durch den Drehwechsler 2 von einem Forderer des flexibien Fertigungssystems
tibernommen, auf dem Transportwagen 3.1 abgelegt und darauf zu der Werksticktragereinheit 3 verspannt.

Das in der Triebstockieiste 24 eingeschwenkte Kettenrad 23 bewegt die Werkstiicktrdgereinheit 3 entlang der Fihrungsschienen
5.3, 5.2, 5.1 vom Drehwechsler 2 Giber das Ubergabetsil 6 in die Reinigungsmaschine 1. Nach Erreichen der Arbeitsstellung der
Werkstiicktragersinheit 3 in der Reinigungsmaschine 1 (Fig. 1) erfolgt das Hochschwenken des Ubergabeteiles 6 durch die
Zylinder-Kolben-Einheit 11. Durch die Schwenkbewegung des Ubergabeteiles 6 nach oben wird die Anlage des
Betétigungsnockens 31 an der Betétigungsrolle 32 aufgehoben, der am Anschlagstiick 33 anliegende federbelastete Sto8el 35
verdreht die Betdtigungsscheibe 30 und bringt dadurch tGber die Welle 28 und das Arretierstiick 25 die Keilfliche 26 an die
Klemmfléche 27 zur Anlage. Dadurch kommt das Arretierstiick 25 von der Freigabestellung in die Haltestellung und bewirkt die
Arretierung der Werkstiicktragereinheit 3 in der Reinigungsmaschine 1. Nach dem Arretieren der Werkstiicktridgereinheit 3
erfolgt durch die weitere Schwenkbewegung des Ubergabeteiles 6 das volistindige Herausbewegen des Kettenrades 23 aus der
Triebstockleiste 24 und damit das Aufheben der Antriebsverbindung zwischen dem Kettenrad 24 und der Werkstlicktragereinheit
3. Gleichzeitig erfolgt durch die Schwenkbewegung des Ubergabeteiles 6 das Freigeben der Justierbacken 18, 19 aus der
Fixierstellung und das Aufheben der Schienenverbindung zwischen dem Drehwechsler 2 und der Reinigungsmaschine 1. Nach
dem Herausschwenken des Kettenrades 23 aus der Reinigungsmaschine 1 ist das Hochschwenken des Ubergabeteiles 6 beendet.
AbschlieBend wird die Einfiihroffnung der Reinigungsmaschine 1 verschlossen. Damit sind alle Voraussetzungen geschaffen,
die arretierte Werkstiicktragereinheit 3 in der Reinigungsmaschine 1 mit dem Aufnahmegestell 7 fir den Reinigungsprozef des
Werkstlickes umlaufend in Drehungen zu versetzen.

Nach dem ReinigungsprozeB wird das umlaufende Aufnahmegestell 7 antriebsseitig so abgebremst, daB die Fiihrungsschienen
5.1 in unmittelbarer Nihe der Ubergabestsllung der Fiihrungsschienen 5.2 des Ubergabeteiles 6 zum Stillstand kommen. Nach
dem Offnen der Einfithréffnung der Reinigungsmaschine 1 erfolgt das Schwenken des Ubergabetsiles 6 in die waagerechte
Ubergabestellung. Im Istzten Teil dieser Schwenkbewegung werden das vorher abgebremste Aufnahmegestell 7 gegentiber
dem sich einschwenkenden Gberqpbeteil 6 justiert und fixiert. Das Justieren erfeigt durch Entlanggleiten der Justierflache 15
einer Justierbacke 12 oder 13 des Ubergabeteiles 6 an die Justierflaiche 16 der zugehdrigen Justierbacke 18 oder 19 des
Aufnahmegesteils 7 und das Fixieren erfolgt durch Anlage der Fixierflichen 14 jeder Justierbacke 12, 13 an die Fixierflichen 17
jeder Justierbacke 18, 19. Der Fixiervorgang ist beendet nach Auflage der Anschiagfiichen 20 auf die Auflageteile 21. Durch
diesen Justier- und Fixiervorgang wird die fluchtende Schienenverbindung der Reinigungsmaschine 1 tiber das eingeschwenkte
Ubergabeteil 6 mit dem Drehwechsler 2 hergestelit.

Gleichzeitig bewirkt die Schwenkbewegung des Ubergabetsiles 6 das Einrasten des Kettenrades 23 an die Triebstockleiste 24
und damit das Herstellen der Antriebsverbindung mit der Werkstlicktrdgereinheit 3. Weiterhin bewirkt die Schwenkbewegung
des Ubergabeteiles 6 das Betétigen der Arretiervorrichtung fiir die Werkstiicktragereinheit 3. Das geschieht durch Auflage des
Betitigungsnockens 31 des Ubergabeteiles 6 auf die Betitigungsrolle 32. Dadurch wird die Betitigungsscheibe 30 und das
Arretiersttick 25 verdreht und die Anlage der Keilflache 26 an der Klemmflache 27 aufgehoben. Damit gelangt die
Werkstiicktragereinheit 3 in eine Freigabestellung und die Werkstiicktragereinheit 3 kann mit dem gereinigten Werkstick 3.3
vom Kettenrad 23 angetrieben entlang der Flihrungsschienen 5.1, 5.2 und 5.3 von der Reinigungsmaschine 1 zum Drehwechsler
2 verfahren werden.

Nach Erreichen der Endsteliung der Werkstlicktrigereinheit 3 auf dem Drehwechsler 2 erfolgt das Losen der Spannung des
Werkstlicktrdgers 3.2 mit dem daran befestigten Werkstiick 3.3 vom Transportwagen 3.1. AbschlieBend werden vom
Drehwechsier 2 der Werksticktrdger 3.2 mit dem gereinigten Werkstiick weggeflihrt und gleichzeitig ein zu reinigendes
Waerkstiick dem Transportwagen 3.1 fiir einen neuen Reinigungsprozef} zugefihrt.

Neben der beschriebenen Anordnung des Ubergabeteiles an einer Seite der Reinigungsmaschine ist es auch méglich, das
Ubergabeteil beidssitig der Reinigungsmaschine anzuordnen. Damit wird erreicht, da die Reinigungsmaschine fiir zwei
voneinander unabhangigen flexiblen Maschinensystemen einsetzbar ist.
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