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SETTORE DELLA TECNICA

La presente mvenzione & relativa ad un metodo e ad una umita di

mcarto per piegare uno shozzato destinato a formare un contenitore
in modo da realizzare una parete anteriore scatolata e due pareti
faterali scatolate di un coperchio incernterato del contenitore.

Nella descrizione che segue si fard riferimento, per brevita, ad un
pacchetto di sigarette con apertura a scorrimento e con coperchio
mcermerato senza che la presente invenzione debba per questo
perdere in generalita.

ARTE ANTERIORE

1 pacchetti rigidi per sigarette con coperchio incernierato sono i
pacchetti per sigarette attualmente pit diffust nel mercato in quanto

sono di semplice realizzazione, sono di factle e pratico wtilizzo ed



offrono una buona protezione meccanica alle sigarette contenute al
loro mterno.

Oltre ai sopra citati pacchetti di sigarette nigidi con coperchio
mcernierato, sono stati proposti pacchettt di sigarette rigidi con
apertura a scorrimento {0 scorrevoli) comprendenti due contenitort
mseriti uno all’interno dell’altro in modo separabile. In altre parole,
un pacchetto di sigarette rnigido con apertura a scorrimento
comprende un contenitore interno, il quale ¢ atto ad accogliere un
gruppo di sigarette avvolto m un fogho di mcarto di carta
metallizzata ed ¢ alloggiato all’interno di un contenitore esterno in
modo da potere scorrere rispetto al contenitore esterno stesso tra una
configurazione chiusa, in cut il contenitore interno ¢ inserito
all’intemo del contenitore esterno, ed una configurazione aperta, in
cui il contenitore interno & estratto dal contenitore esterno.

E’ stato proposto anche un pacchetto di sigarette rigido con apertura
a scorrimento e con coperchio mcernierato (ad esempio come
descritto nella domanda di brevetto EP2325093A1), in cw il
contenitore esterno & provvisto i un coperchio incernierato per
ruotare tra una posizione chiusa ed una posizione aperta &i una
estremita  superiore  aperta del contenitore  esterno  stesso. I
coperchio presenta una linguetta di collegamento che ad una
estremita ¢ solidale al coperchio ed all’estremita opposta ¢ solidale
al contenitore interno per comandare “automaticamente”™ (Cioe senza
che Putilizzatore debba toccare il coperchio) la rotazione del

coperchio mediante o scorrimento del contenitore interno rispetto al
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comtenitore esterno.

Secondo gquanto descritto nella domanda di brevetto EP2325093A1,
il coperchio incernierato al contenitore esterno comprende una
parete superiore “piatta” (cioe costituita da un singole pannello di
cartoncino oppure da pit pannellt di cartoncino impaceati uno
sull”altro ed ¢ quindi internamente piena) e delle pareti anteriore e
laterali “scatolate”™ (cine costituite da due pannelli di cartoncino tra
loro distanziati e quindi internamente vuote) presentanti una sezione
trasversale triangolare. Una possibile modalita di realizzazione del
coperchio incernierato al contenitore esterno e provvisto delle pareti
“scatolate™ ¢ proposta nella domanda di brevetto EP2621376A1.
Quando il pacchetto di sigarette descritto nella domanda di brevetto
EP2325093A1 presenta gh spigoli longitudinali smussati (ovvero
quando presenza una sezione trasversale ottagonale) o arrotondati, 1
bordi della parete anteriore sono relativamente distanziati dai bordi
delle pareti lateralt e quindi tra la parete anteriore ¢ le pareti lateralt
sone presemti det “bucht” che interrompono la continuitd {ovvero
creano una evidente discontinuitd tra le pareti laterali e 1a parete
anteriore) e sono generalmente poco apprezzati daglt uwtenti in
guanto rovinano aspetto di questa zona del pacchetto facendo
sembrare questa zona del pacchetto “incompleta™ (tra le altre cose
questa zona del pacchetto ¢ a parte pitt in vista del pacchetto stesso
essendo immediatamente a ridosso delle sigarette). Per risolvere
questo inconveniente, e stato proposto di dotare il coperchio di due

parett di raccordo, le quali sono interposte tra la parete anteriore e le



parett laterali e ripristinanc la continuita tra la parete anteriore ¢ le
pareti laterali stesse. In particolare, ciascuna parete i raccordo
presenta una propria hnguetta di collegamento, la quale viene
incollata all’interno di una corrispondente parete laterale per
mantenere la parete di raccordo stessa nella posizione corretta.

E’ stato osservato che le attuali modaliti di pregatura note utilizzate
per realizzare le parett scatolate del coperchio incernierato del
contenitore esterno non permettono di raggiungere produttivita
elevate (cioe un elevato numero di pacchetti di sigarette prodott
nell'unitd di tempo), in particolare se st vuole mantenere un elevato
standard qualitativo. Di conseguenza, le macchine mmpacchettatrice
note utilizzate per realizzare i pacchetti di sigarette con apertora a
scorrimento e con coperchio incernierato dotato di parete scatolate
sono eccessivamente lente ed adatte a produrre umicamente loth
himitati per serte speciali.

DESCRIZIONE DELLA INVENZIONE

Scopo della presente invenzione e fornire un metodo ed una unitd di
incarto per piegare uno shozzato destinato a formare un contenitore
m modo da realizzare una parete anteriore scatolata e due pareti
laterali scatolate di un coperchio incemierato del contenitore, 1 quali
metodo ed unita di incarto siano esentt dagh inconvenientt sopra
descritti e, in particolare, siano di semplice ed economica
realizzazione.

Secondo la presente invenzione vengono forniti un metodo ed una

unitd di ncarto per plegare uno sbozzato destinato a formare un



comntenttore m modo da realizzare una parete anteriore scatolata e
due pareti laterall scatolate di un coperchio incernierato del
contenitore, secondo quanto rivendicato nelle  rivendicazioni
allegate.

BREVE DESCRIZIONE DEI DISEGNI

La presente invenzione verrd ora descritta con riferimento ai disegni

annessi, che ne ilustrano un esempio di attuazione non hmitativo, n

cu:

- la figura 1 € una vista prospettica anteriore di un contenitore
realizzato  secondo i metodo di  mcarto della  presente
mvenzione;

- la figura 2 ¢ una vista schematica ed in sezione trasversale del
contenitore della figura 1,

- la figura 3 ¢ una vista m scala ingrandita di un coperchio del
contenttore della figura 1;

- la figora 4 ¢ una vista in planta di uno sbozzato utilizzato per
realizzare il contenttore della figura 1.

~ la figura 5 ¢ una vista in scala ingrandita di un particolare dello

shozzato della figura 4;

- la figura 6 € vista in pianta dello sbozzato figura 4 parzialmente
piegato;

- la figura 7 € una vista in scala mgrandita di un particolare dello
shozzato parzialmente piegato della figura 6;
- la figura 8 ¢ una vista in sezione trasversale secondo la linea

VHI-Vii dello sbozzato parzialmente pregato della figora 6;



- la figora 9 € una vista in sezione longitudinale secondo la linea
IX-IX dello shozzato parzialmente piegato della figura 6;

- la figura 10 ¢ una vista schematica e prospettica di una unita &i
incarto che realizza una piegatura preliminare dello shozzato
della figura 4;

- la figura 11 ¢ una vista prospettica della sequenza i piegatura
preliminare dello sbozzato della figura 4 eseguita dalla unita di
mcarto della figora 1,

- le figure 12-19 sono una serie di viste in pianta di una porzione
superiore dello sbozzato della figura 4 durante successive fasi di
plegatura eseguite dalla unitd di incarto della figura 10, ¢

- la figura 20 ¢ una vista in ptanta di una porzione superiore dello
sbozzato della figura 4 durante una fase di piegatura eseguite da
una alternativa forma di attuazione della unita di incarto della
figura 10,

FORME DI ATTUAZIONE PREFERITE DELLINVENZIONE

Nella figura 1 con il numero 4 ¢ indicato, nel suo complesso, un
contenitore destinato a contenere un gruppo di sigarette incartato
(non illustrato). Preferibilmente, il contenitore 4 costituisce un
contenitore esterno di un pacchetto di sigarette rigido con apertura a
scorrimento mediante traslazione (movimento lineare) ad esempio
del tipo descritto nella domanda di brevetto EP2325093A1. Di
conseguenza, il contenitore 4 ¢ atto ad alloggiare in modo
scorrevole un contenitore intemo per permettere al contenitore

mtemo stesso di scorrere rispetto al contenttore 4 per spostarsi con



unt movimento di traslazione tra una configurazione chiusa, in cuti il
contenitore  interno ¢ completamente  inserito  all’interno  del
contenitore 4, ed una configurazione aperta, in cui i contenitore
interno ¢ estratto dal contenitore 4 i modo da rendere possibile
Faccesso ad un gruppo di sigarette incartato alloggiato nel
contenitore interno.

I contenitore 4 presenta una estremitd 10 superiore aperta ed ¢
provvisto di un coperchio 11, il quale ¢ incernierato al contenitore 4
lungo una cerntera 12 per ruotare, rispetto al contenitore 4 stesso,
tfra una posizione di apertura (iHuostrata nella figura 1) ed una
posizione di chiusura (non ilostrata) dell’estremita 10 superiore
aperta del contenttore 4. i contenttore 4 € di forma parallelepipeda e
presenta una parete 13 inferiore opposta alla estremitd 10 superiore
aperta, una parete 14 anteriore ed una parete 13 posteriore tra loro
parallele ed opposte, e due pareti 16 laterali tra loro parallele ed
mterposte fra le pareti 14 ed 15, Tra le pareti 14 ed 15 ¢ le pareti 16
laterali sono definiti quattro spigoli longitudinali che presentano una
forma smussata conferendo al contenitore 4 una sezione trasversale
ottagonale (ben visibile nella figura 2).

Secondo quante meglio illustrato nella figura 3, 1l coperchio 1}
presenta una parete 17 superiore che, quando il coperchio e nella
posizione i chiusura, chiude Vestremitd 10 superiore aperta del
contenitore 4, una parete 18 anteriore e due pareti 19 laterali. La
parete {7 superiore del coperchio 11 & “piatta™ (cioe & costituita da

un singolo pannello di cartoncino oppure da pit pannelli di



cartoneino impaccatt uno sull’altro ed e guindi internamente piena),
mentre le pareti 18 e 19 del coperchio 11 sono “scatolate”™ (cioe
sono costituite da due pannetli di cartoncino tra loro distanziati e
sone  quindt interpamente  vuole) e  presentano una  sezione
trasversale triangolare. Il coperchio 11 presenta una coppia di parett
20 di raccordo, e quali sono interposte tra {a parete 18 anteriore e le
parett 19 laterali e ripristinano 1a continuita tra la parete 18 anteriore
e le pareti 19 laterali stesse,

Quando il coperchio 11 ¢ nella posizione di chiusura, le pareti 18 ¢
19 del coperchio 11 si mnseriscono all'interno dell’estremita 10
superiore aperta del contenitore 4 in modo tale che la parete 17
superiore del coperchio 11 si disponga a filo con i bordi superiori
delle pareti 14, 15 e 16 del contentitore 4.

Secondo una preferita forma di attvazione, una parete posteriore del
contenitore interno ¢ collegabile alla parete 17 superiore del
coperchio 11  mediante una linguetta 21 di  collegamento
{parzialmente illustrata nelle figure 1 e 3} per comandare
“automaticamente” {cioé senza che Vutilizzatore debba toccare il
coperchio 11) la rotazione del coperchio 11 mediante o scorrimento
del contenitore interno rispetto al contenttore 4.

I contenitore 4 del pacchetto tthustrato nella figura 1 ¢ ottenuto a
partire da uno sbozzato 23 che ¢ illustrato nella figura 4 e
comprende, fra {Taltro, una plwahtd & elementi, che sono
contrassegnati, ove possibile, con numert di riferimento accentatr

uguali ai numert di  riferimento  che contraddistinguono  le



corrispondenti pareti del contenitore 4.

Con riferimento alla figura 4, lo shozzato 23 presenta due coppie di
hinee 27 di piegatura longitudinali pre-indebolite ed una plurality &
linee 28 di piegatura trasversali pre-indebolite, le quali definiscono,
fra le due coppie di linee 27 di piegatura longitadmali, un pannello
177 costituente la parete 17 superiore del coperchio 11, un pannelio
137 costituente la parete 13 posteriore del contenitore 4, un pannello
13" costituente fa parete 13 inferiore del contenitore 4, ed un
pannello 147 costituente la parete 14 anteriore del contenitore 4,

Al pannello 177 ¢ collegato un pannello 187 lungo una linea 28 di
piegatura trasversale ed a sua volta al pannello 18" & collegato un
pamnello 187 lungo una linea 28 di piegatura trasversale; 1 due
pannelli 18" ¢ 18”7 formano la parete 18 anteriore del coperchio 11
ed in particolare formano rispettivamente la parte esterna e la parte
interna della parete 18 anteriore. Al pannello 187 e lungo una linea
28 i piegatura trasversale ¢ collegata la linguenta 21 di
collegamento che a sua volta @ composta da quattro pannell 217,
217, 2177 @ 217 che sono tra loro separati da rispettive linee 28 di
piegatura  trasversali; i pannelio 217 della linguetta 21 &
collegamento viene incollato ad una superficie imterna della parete
17 supertore del coperchio 11 {guindt ad una superficie interna del
pannello 177), mentre il pannello 217 della linguetta 21 &
collegamento viene incollato ad una superficie esterna di una parete
posteriore del contenitore intemno (dopo essere stato sovrapposto ed

incollato al pannello 2177),
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i1 pamnelio 14" presenta una coppia di ali 167 laterali, le quali
costituiscono una parte esterna delle pareti 16 laterali, sono disposte
da lati opposti del panello 14°, e sono separate dal pannello 14°
dalle linee 27 di piegatura longitudinali. Il pannello 157 presenta una
coppia di ali 167 laterali, le quali vengono mcollate alle
corrispondenti ali 167, costituiscono una parte interna delle pareti 16
laterali, sono disposte da lati opposti del panello 137, ¢ sono
separate dal pannello 157 dalle linee 27 di piegatura longitudinali.

il pannello 177 presenta una coppia di appendict laterali, le quali
sono disposte da bande opposte del pannello 17, sono separate dal
pannello 177 dalle linee 28 di piegatura trasversali, sono composte
da rispettivi alt 197, 197 ¢ 197 tra loro separate dalle linee 28 di
piegatura trasversali, ¢ formano le pareti 19 laterali del coperchio
11. Ciascuna porzione laterale del pannello 177 presenta due ali 197
e 197 che formano rispettivamente la parte esterna e la parte interma
di una parete 19 laterale ed una ala 1977 che viene incollata ad una
superticie mterna della parete 17 superiore del coperchio 11 (quindi
ad una superficie interna del pannello 177) con interposizione del
pannello 217 della linguetta 21 & collegamento (ovvero il pannello
217 & direttamente incollato alla interna del pannello 17" e le gl 1977
vengono incollate al pannello 217).

Secondo guanto meghio illustrato nella figura 5, il pannello 1§
presenta una coppia di ali 207, le gual sono disposte da bande
opposte del pannello 18, sono separate dal pannello 18" da due

corrispondenti linee 29 di piegatura oblique, e formano le pareti 20
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di raccordo. Crascuna ala 207 ¢ provvista di una propria linguetta 30
di collegamento, la quale ¢ separata dall’ala 207 stessa da una linea
31 i piegatura obliqua e viene disposta mternamente ad una
corrispondente parete 19 laterale {(ovvero viene disposta sotto ad
una ala 197 della corrispondente parete 19 laterale) come illustrato
nella figura 8. Secondo una alternativa forma di attuazione non
tllustrata, ciascuna hnguetta 30 di collegamento viene disposta
mternamente atla parete 18 anteriore (ovvero viene disposta sotto al
pamnelio 18 della parete 18 anteriore).

Secondo quanto illustrato nella figura 4, 1o sbozzato 23 comprende
due linguette 32 di collegamento, ciascuna delle quali ¢ incernierata
ad una corrispondente ala 167 ¢ viene piegata di 907 rispetto alla
corrispondente ala 167 stessa per venire incollata internamente al
pannello 137, Lo sbozzato 23 comprende un foro passante, il gquale e
ricavata al centro del pannello 147 (ovvero al centro della parete 14
antertore del contenitore 4 come illustrato nella figura 1) e quattro
linguette 33 di rinforzo che sono distribuite attorno al foro passante
e vengono piegate di 180° ed incollate contro una superficie interna
del pannello 147, Infine, o sbozzato comprende una hinguetta 34 &i
rinforzo che viene piegata di 18(° ed incollata contro una superficie
mnterna del pannello 147,

Durante la formazione del contenitore 4, lo sbozzato 23 viene
piegato preliminarmente per formare le pareti 18 e 19 del coperchio
11 e per piegare le linguette 33 e 34 di rinforzo come ilustrato nella

figura 6: in altre parole, 1a formazione del contenttore 4 prevede una



piegatura preliminare dello shozzato 23 durante la quale vengono
piegate solo le pareti 18 e 19 del coperchio 11 (assieme alla

piegatura della linguetta 21 di collegamento) e le linguette 33 ¢ 34

di rinforzo facendo passare lo sbozzato 23 dalla contigurazione

completamente distesa itllustrata nella figura 4 alla configurazione
parzialmente piegata iHustrata nela figura 6.

Nella forma di attuwazione illustrata nelle figure allegate, gli spigoh
longitudinali del contenitore 4 sono smussati; secondo alternative
forme di attwazione non illustrate, gh spigoht longitudinali del
contenitore 4 sono arrotondati oppure retti.

Secondo quanto illustrato nella figura 10, ¢ prevista una unitd 35 d&i
incarto che esegue la piegatora preliminare sopra descritta dello
shozzato 23, ovvero esegue la piegata delle pareti 18 e 19 del
coperchio 11 (assieme alla piegatwra della linguetta 21 &
collegamento) e delle linguette 33 e 34 di ninforzo facendo passare
lo sbozzato 23 dalla configurazione completamente distesa illustrata
nella figura 4 alla configurazione parzialmente piegata illustrata
nella figura 6.

L'unitd 35 di incarto comprende un convogliatore 36 & incarto
provvisto di un nasteo trasportatore flessibile che € avvolto ad anello
attorno a due pulegge di estremitd e supporta una pluralita di tasche
37 dir incarto aspiranti atte ciascuna ad alloggiare un cormspondente
shozzato 23 per avanzare lo shozzato 23 lungo un percorso P di
incarte che & conformato ad “U™ e si estende tra una stazione St di

mgresso ed una stazione 82 dr uscita. La stazione S1 di mngresso @



disposta lungo un teatto iniziale rettilineo del percorso P di mcarto e
la stazione S2 di uscita ¢ disposta lungo un tratto finale rettilineo del
percorso P di mmcarto che ¢ collegato al tratto iniziale rettilineo
mediante un tratto intermedio semictreolare. In corrispondenza della
stazione 51 di ingresso, € prevista una tramoggia (non illustrata), la
quale alloggia una pila di sbozzati 23 ed alimenta ciclicamente gh
shozzati 23 da vna bocea di uscita inferiore verso le tasche 37 di
mcarte del convogliatore 36 dt tncarto: in particolare, ciascuno
shozzato 23 disposto in corrispondenza della bocea di wscita
inferiore della tramoggia viene prelevato da una testa di presa
aspirante che si sposta verticalmente e viene appoggiato ad una
sottostante tasca 37 di incarto del convogliatore 36 di tncarto che ¢
ferma in sosta nella stazione S1 di ingresso i allineamento con la
bocca di uscita inferiore.

Al convogliatore 36 di incarto & accoppiato un dispositivo 38
piegatore, il quale ¢ disposto lungo il percorso P di incarto
tmmediatamente a valle della stazione St di ingresso ed esegue una
piegatura “avanti ed indietro” delle linguette 30 di collegamento
attorno alle comrispondenti hinee 31 di pregatura oblique mm modo
tale da snervare le linee 31 di piegatura oblique stesse. In altre
parole, il dispositive 38 piegatore piega prima in un verso € poi nel
verso opposto ciascuna linguetta 30 di collegamento attorno alla
corrispondente linea 31 di piegatura obliqua non per modificare 1a
posizione della hinguetta 30 di collegamento (alla fine della

piegatura la hinguetta 30 di collegamento st trova esattamente nella



posizione iniziale), ma solo per indebolire (snervare) la linea 31 di
plegatura (ovvero per ridurre la resistenza del materiale di incarto
lungo 1a linea 31 di piegatura obliqua).

Al convogliatore 36 di incarto ¢ accoppiato un dispositive 39
gommatore che e disposto lungo il percorso P di incarto a valle del
dispositivo 38 piegatore e deposita della colla 40 (llustrata nella
figura 12} sul pamnello 2177 di ciascuno sbozzato 23. Al
convogliatore 36 di incarte ¢ accoppiato un dispositivo 41 di
piegatura che ¢ disposto a valle del dispositivo 39 gommatore lungo
il percorso P di incarto e piega ciascun pannello 217 nispetto al
corrispondente pannello 217 in modo da sovrapporre ed incollare 1
pannelli 21°7 ¢ 217 stessi; preferibilmente, il dispositivo 41 di
piegatura € costituito da un profilo di piegatura fisso che determina
la piegatura di ciascun pannelio 217 per effetto del movimento di
avanzamento mmposto dal convoghatore 36 di  incarto. Al
convogliatore 36 di incarto € accoppiato un dispositivo 42 pressore
che ¢ disposto a valle del dispositivo 41 di piegatura lungo il
percorso P di incarto e pressa con una certa forza 1 pannell 2177 e
2177 uno contro Paltro in modo da favorire incollaggio reciproco
det pannelli 2177 e 217 stessi.

Al convoghatore 36 dit incarto € accoppiato un dispositivo 43
gommatore che ¢ disposto lungo il percorso P di incarto a valle del
dispositivo 42 pressore e deposita della colla 44 (lustrata nella
figura 14y sul pannelle 177 di ciascuno sbozzate 23. Al

convoghatore 36 di incarto & accoppiato un dispositive 45 i



piegatura che ¢ disposto a valle del dispositivo 43 gommatore lungo
il percorso P di incarto ed in ciascuno sbozzato 23 piega
contemporancamente il pannello 1§ rispetto al pannello 177 e
rispetto al pannello 187 ed il pannello 187 rispetto al pannello 18" ¢
rispetto al pannello 217 per formare la parete 18 anteriore del
coperchio 11 appoggiando nel contempo 1 pannellt 217 e 227 sul
pannello 177 (I pannello 217 viene sovrapposto alla colla 44
depositata in precedenza) ed 1 pannellt 2177 e 2™ (tra loro
sovrapposti ed incollatt) sul pannello 157, Preferibilmente, il
dispositivo 45 di piegatura ¢ costituito da un profilo di plegatura
fisso che determina in ciascuno shozzato 23 1a piegatura det pannelli
187, 187 e 217 per etfetto del movimento di avanzamento imposto
dal convogliatore 36 di incarto. In altre parole, in ciascuno sbozzato
23 il dispositivo 45 di piegatura piega contemporaneamente il
pannello 18" rispetto al pannello 177, i pannello 187 rnspetto al
pannetio 18 ed il pannello 217 rispetto al pannello 187 per portare il
pannello 217 a contatto del pannello 177 (a cut st incolla per effetto
della colla 44) e formare, nel contempo, 1a parete I8 anteriore
scatolata del coperchio 11 disponendo il pannello 18" ed il pannello
18" inclinati uno rispetto all’altro.

Al convoghatore 36 dit incarto ¢ accoppiato un dispositivo 46
pressore che ¢ disposto a valle del dispositivo 45 di piegatura lungo
il percorso P di incarto e pressa con una certa forza 1 pannelli 217 e
177 uno contro P'altro in modo da favorire incollaggio reciproco

dei pannelli 217 ¢ {7 stessi.
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Secondo una preferita forma di attuazione, il dispositivo 45 di
piegatura  comprende un corpo 47 di contrasto  (illustrato
schematicamente nelle figure 15 e 17) di forma prismatica a sezione
trasversale triangolare ed attorno al quale vengono piegati 1 pannelli
187 ¢ 18 per formare con maggiore precisione la parete {8 anteriore
del coperchio 11 secondo quanto meglio descritto nella domanda du
brevetto WO2013011455A1.

Al convoghatore 36 dit incarto € accoppiato un dispositivo 48
gommuatore che ¢ disposto lungo il percorso P di incarto a valle del
dispositivo 46 pressore e deposita della colla 49 (illustrata nelle
figure 17, 18 e 19 sul pannello 217 (che ¢ stato sovrapposto ed
incollato in precedenza al pannello 177} di ciascuno sbozzato 23. Al
convogliatore 36 di incarte ¢ accoppiato un dispositivo 30 di
piegatura che & disposto a valle del dispositivo 48 gommatore lungo
il percorso P di incarto (in particolare in prossimita della parte curva
del percorso P di incarto) ed in ciascuno sbozzato 23 piega
contemporaneamente, in ciascuna appendice laterale del pannello
177, Pala 19 rispetto al pannelio 177, 'ala 197 rispetto all’ala 197 ¢
Pala 197 rispetto all’ala 197 per portare ala 19°7 a contatto del
pamnello 217 (sopra alla colla 49 depositata m precedenza) e
formare, nel contempo, la parete 19 laterale scatolata del coperchio
11 disponendo 1'ala 19° e 'ala 197 inclinate una rispetto all’altra.
Preferibiimente, il dispositivo 50 di piegatura & costituito da parti
mobili che sono supportate da due braccia verticali, ctascuna delle

quali € parte di un parallelogramma articolato (come illustrato nella
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figura 10). Ovviamente, il dispositivo 30 di piegatura potrebbe
essere conformato diversamente.

Al convoghiatore 36 &i incarto ¢ accoppiato un dispositivo 31
pressore che & disposto a valle del dispositive 50 di pregatura lungo
il percorso P di incarto (in particolare in corrispondenza della parte
curva del percorso P di incarto) e pressa tra loro con una certa forza
le ali 197 ed il pannello 217 (che ¢ stato sovrapposto ed incollato in
precedenza al pannelle 177) in modo da favorire incollaggio delle
alt 1977 al pannello 217, Come gia detto i precedenza, i dispositivo
50 di pregatura ¢ disposto in comrispondenza di una porzione finale
di un tratto rettilineo del percorso P di incarto, mentre il dispositivo
51 pressore ¢ disposto lungo un tratto curvilineo ed e provvisto di
pinze montate girevoli che seguono ciascono shozzato 23 lungo un
arco del tratto curvilineo. Secondo una preferita forma di attuazione,
il dispositivo 30 di piegatura comprende due corpt 52 i contrasto
(illustrati schematicamente nelle figure 18 e 19) di forma prismatica
a sezione trasversale triangolare ed attorno at quali vengono piegate
le alr 197 e 197 per formare con maggiore precisione le pareti 19
laterali del coperchio 11 secondo quanto meglio descritto nella
domanda di brevetto WO2013011435A1.

Nella forma di attwazione illustrata nelle figure allegate, il
dispositivo 50 di piegatura comprende due elementi 33 di spinta
{(illustrati schematicamente nelle figure 18 e 19), ciascuno dei quali
spinge su una corrispondente ala 207 durante la piegatura delle ahi

197, 197 e 197 per disporre la corrispondente linguetta 30 di



collegamento nel percorso seguito dalla ala 197 e quindi fare i
modo che Pala 19 intercetti la hinguetta 30 di collegamento
disponendo la hinguetta 30 di collegamento al di sotto dalla ala 1Y
stessa (e quindi all’interno della corrispondente parete 19 laterale
del coperchio 11). In altre parole, contestualmente con la
formazione delle pareti 19 laterali del coperchio 11 mediante
Pazione del dispositivo 50 di piegatura, gh elementi 53 di spinta del
dispositivo 50 di piegatura spingono sulle ali 207 per disporre le
corrispondenti linguette 30 di collegamento sotto alle ali 19%e quindi
fare m modo che le linguette 30 di collegamento vengano inglobate
all"interno delle pareti 19 laterali del coperchio 11. Quindi, ciascuna
linguetta 30 di collegamento disponendosi al di sotto della
corrispondente ala 197 viene intrappolata all'mterno di una parete
19 laterale scatolata del coperchio 11 tra la prima ala 197 e la
seconda ala 197, Ciascun elemento 53 di spinta spingendo sulla
corrispondente ala 207 determina una piegatura della ala 20 stessa
rispetto al pannello 187 ed attorno alla corrispondente linea 29 di
plegatura obliqua come & evidente confrontando la posizione delle
ahi 207 e delle linguette 30 di collegamento nella figura I8 (prima
della piegatura) e nella figora 19 (dopo la  piegatura).
Successivamente, ciascuna ala 197 intercettando la corrispondente
hinguetta 30 di collegamento determina una piegatura della linguetta
30 di collegamento stessa rispetto alla ala 207 ed attorno alla linea
31 di piegatura obliqua ed anche una (piccola) piegatura (residua)

della ala 207 rispetto al pannello 18 ed attorno alla linea 29 di



piegatura  obliqua. In  particolare, ciascuna linguetta 30 di
collegamento viene disposta al di sotto del’ala 19 tra Uala 1Y
stessa ed il cornispondente corpo 52 di contrasto; guando i
corrispondente corpo 32 di contrasto viene stilato assialmente al
termine della piegatura, ciascuna linguetta 30 di collegamento si
trova “intrappelata” all’interno della comispondente parete 19
laterale del coperchio 11.

Nella alternativa (e perfettamente equivalente) forma di attvazione
iltustrata nella figura 20, il dispositivo 45 di piegatura comprende
due elementi 34 di spinta (illustrati schematicamente nella figura
20), ciascuno dei qualt spinge su una corrispondente ala 207 durante
la piegatura det pannellt 187, 187 e 21" per disporre la
corrispondente linguetta 30 di collegamento nel percorso seguito dal
pannello 187 e quindi fare in modo che il pannello 187 intercetti 1a
linguetta 30 di collegamento disponendo la linguetta 30 &
collegamento al di sotto del pannello 187 stesso (e quindi all" interno
della parete 18 anteriore del coperchio 11). In altre parole,
contestualmente con la formazione della parete 18 anteriore del
coperchio 11 mediante Pazione del dispositivo 45 di piegatura, gh
elementt 34 di spinta del dispositivo 45 di ptegatura spingono sulle
alt 207 per disporre le corrispondenti linguette 30 di collegamento
sotto al pannello 187 e quindi fare in modo che le linguette 30 &i
collegamento vengano inglobate all'interno della parete 18 anteriore
del coperchio 11. Quindi, ciascuna linguetta 30 di collegamento

disponendosit al di sotto del pannello 187 viene intrappolata



all’interno della parete 18 anteriore scatolata del coperchio 11 tra il
pannello 187 ed il pannello 187, Ciascun elemento 54 di spinta
spingendo sulla comispondente ala 207 determina una plegatura
della ala 207 stessa rispetto al pamnello 18 ed attorne alla
corrispondente hinea 29 di piegatura obliqua. Successivamente, il
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pannello 187 intercettando ciascuna linguetta 30 di collegamento
determina una pregatura della linguetta 30 di collegamento stessa
rispetto alla ala 207 ed attorno alla linea 31 di piegatura obliqua ed
anche una (piccola) piegatura (residua) della ala 207 rspetto al
pannello 18" ed attorno alla linea 29 di piegatura obliqua. In
particolare, clascuna linguetta 30 di collegamento viene disposta al
di sotto del pannello 18™ tra il pannello 187 stesso ed i corpo 47 di
contrasto; quando il corpo 47 di contrasto viene stilato assialmente
al termine della piegatura, ciascuna linguetta 30 di collegamento si
trova “intrappelata” alinterno  della parete 18 anteriore del
coperchio 11,

Nelle forme di attuazione sopra descritte, ciascuna linguetta 30 di
collegamento ¢ del tutto priva di colla e viene semphicemente
mcastrata meccanicamente all’interno di una corrispondente parete
19 laterale del coperchio 11 oppure all'interno della parete 18
anteriore del coperchio 11,

Come detto in precedenza, il dispositivo 38 piegatore snerva
preventivamente (cioe prima dell’azione deghi elementi 53 o 34 di
spinta) ciascona linea 31 di ptegatura obliqua piegando avanti ed

mdietro la corrispondente linguetta 30 di collegamento attorno alla

20



linea 31 di piegatura obliqua stessa; in questo modo, le linguette 30
di collegamento presentano meno resistenza a seguire il movimento
della corrispondente ala 207 oppure del pannello 187 qguando
vengono intercettate  dalla corrispondente ala 207 oppure del
pannelle 18" e quindi risulta complessivamente migliore
Pinserimento delle linguette 30 &i collegamento all'interno delle
parett 19 lateral del coperchio 11 oppure della parete 18 anteriore
del coperchio 11

Con riferimento alle figure 12-19, viene descritta la plegatura
preliminare dello shozzato 23 per formare le parett 18 e 19 del
coperchio 11,

Come illustrato nella figura 12, il dispositivoe 39 gommatore
deposita la colla 40 sul pannelio 217", Successivamente e come
tlustrato nella figura 13, il dispositivo 41 piegatore piega il
pannello 217 sopra contro il pannello 2177 per sovrapporre ed
mcollare tra loro 1 pannelli 2177 ¢ 2177 A questo punto ¢ come
illustrato nella figura 14, il dispositive 43 gommatore deposita la
colla 44 sul pannello 177, Successivamente e come illustrato nelle
figure 15 e 16, il dispositivo 41 piegatore piega 1 pannelli 217, 1§87 ¢
18" per appogptare il pannello 217 sul pannello 177 (sopra alla colla
44 depositata in precedenza) e per formare la parete 18 anteriore del
coperchio 11; in questa fase, il corpo 47 di contrasto viene disposto
sopra al pannelio 177 ed in cornspondenza della parete 18 anteriore
del coperchio 11 mediante un movimento assiale per fornire un

contrasto contro cui pregare 1 pannelli 187 e I8 durante la



formazione della parete 18 anteriore del coperchio 11, A questo
punto e come ilustrato nela figura 17, il corpo 47 di contrasto
viene sfilato assialmente dalla parete 18 anteriore del coperchio 11
appena formata e, pit 0 meno contemporaneamente, i dispositivo
48 gommatore deposita la colla 49 sul pannello 210,
Successivamente e come illustrato nella figura 18, il dispositivo 30
piegatore st accoppia allo shozzato 23 per piegare le ali 197, 197 ¢
19" e formare quindt le pareti 19 laterali del coperchio i1 il
dispositivo 3} piegatore comprende gh elementu 53 di spinta,
ciascuno det qualt spinge su una corrispondente ala 207 durante 1a
piegatura delle ali 197, 197 e 197" per disporre la comspondente
linguetta 30 di collegamento nel percorso seguito dalla ala 197 ¢
quindi fare in modo che Pala 197 intercetti la linguetta 30 di
coltegamento disponendo la hinguetta 30 di collegamento al di sotto
dalla ala 197 stessa {e quindi all'interno della corrispondente parete
19 laterale del coperchio 11). Confrontando la posizione delle ahi
20 (e quindi delle linguette 30 di collegamento portate dalle ali 207)
nella figura 18 (prima dell’azione degh elementi 53 di spinta) e
nella figura 19 (durante o dopo Pazione degli elementi 53 di spinta),
st osserva come gli elementi 33 di spinta spingono sulle ali 207 per
disporre le linguette 30 di collegamento nel percorso seguito dalle
ali 197,

Nella figura 20 € lustrata una vartante del dispositivo 45 piegatore
provvisto degh elementi 54 di spinta, ciascono det quali spinge su

una corrispondente ala 207 durante ia piegatura deti pannelli 187, 187



e 217 per disporre 1a corrispondente hinguoetta 30 di collegamento nel
percorso seguito dal pannello {87 e quindi fare in modo che il
pannello 187 intercetti la linguetta 30 di collegamento disponendo la
linguetta 30 di collegamento al di sotto del pannello 18 stesso (e
quindi allinterno della parete 18 anteriore del coperchio 11).

i1 metodo di incarto e la corrispondente unitd 35 di incarto sopra

descritti presentano numerosi vantaggi.
In primo fuogo. il metodo di incarto e la corrispondente unitd 35 di
incarto sopra descritti permettono di realizzare 1 contenitori 4 con
produttivitd elevate (cioé con un elevato numero di contenitort 4
prodotti netl’'unita di tempo) mantenendo nel contempo un elevato
standard qualitativo. Questo risultato viene ottenuto anche grazie al
fatto che la piegatura delle hinguette 30 di collegamento non avviene
per effetto dell’azione diretta di un elemento piegatore che contatta
le hnguette 30 di collegamento ("azione di tale elemento piegatore
richiederebbe molto tempo per non interferire con la piegatura det
pamnelli 18" ¢ 187 o con la piegatura delle ali 197 e 197), ma avviene
per effetto del movimento del pannello 18 o delle ali 197; a tale
proposito & importante osservare che gli elementi 33 o 54 di spinta
agendo unicamente sulle ali 207 rimangone sempre estermi alla
tratettoria det pannelli 18" e 187 o delle ali 197 ¢ 197 e quindi non
devono compiere alcun movimento ulteriore per “scansare” il
movimento dei pannelli 187 e 187 o delle ali 197 ¢ 197,

inoltre, 1l metodo di incarto e la corrispondente unita 35 di incarto

permettono i disporre e mantenere nella posizione desiderata le
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linguette 30 di collegamento senza utilizzo di colla (in quanto le
hinguette 30 di collegamento vengono “imprigionare” dentro le
pareti 19 laterali del coperchio 11 oppure dentro la parete 18
anteriore del coperchio 11} in queste modo st ottiene sia un
risparmio nel processo di incarto {potendo utilizzare vn gommatore
m meno), sia un rispannio nel contenitore 4 (che impiega meno
colla).

Infine, il metodo di incarto e la corrispondente unitd 35 di incarto

sopra descritti sono di implementazione relativamente semplice.



RIVENDICAZIONI

1} Metodo di incarto per piegare uno sbozzato (23) destinato a

formare un contenitore (4) i modo da realizzare una parete (18)
anteriore scatolata e due pareti (19) laterali scatolate di un coperchio
(11} mecernierato del contenitore (4);

in cui fo shozzato (23) presenta un primo pannelio (177) costituente
una parete (17) supeniore del coperchio (11), un secondo pannello
(187) costituente una parte esterna della parete (18) anteriore
scatolata del coperchio (11), un terzo pannello (187) costituente una
parte interna della parete (18) anteriore scatolata del coperchio (11),
ed un quarto pannello (217);

i cut il primo pannello (177) presenta una coppia di appendici
faterali, Ie quali sono disposte da bande opposte del primo pannello
(177), sono separate dal primo pannello (177) da hnee (27) &i
piegatura longitudinali, e sono composte ciascuna da una prima ala
(197} costituente una parte esterna della parete (19) laterale scatolata
del coperchio (11), una seconda ala (197) costituente una parte
interna della parete (19) laterale scatolata del coperchio (11}, ed una
terza ala (19°7),;

i cui il secondo pannello (187) presenta una coppta di quarte ali
(20}, le qualt sono disposte da bande opposte del secondo pannello
(187), sono separate dal secondo pannello (I18) da due
corrispondenti prime linee (29) di piegatura obligue, e formano due
parett (20} di raccordo del coperchio (11) ciascuna delle guali &

mterposta tra la parete (18) anteriore scatolata del coperchio ({1} ed



una parete (19) laterale scatolata del coperchio (11); ed

in cul ciascuna quarta ala (207) & provvista di una hinguetta (30) di
collegamento, la guale & separata dalla quarta ala (207) stessa da una
seconda linea (31) di piegatura obliqua;

il metodo di incarto comprende le fasi di

depositare. mediante un primo dispositivo (43) gommatore, una
prima colla (44) tra il primo pannello (177} ed il guarto pannello
21y

piegare contemporaneamente, mediante un primo dispositivo (43)
piegatore, il secondo pannello (18) rispetto al primo pannello (177),
il terzo pannelio (187) rispetto al secondo pannello (187) ed il quarto
pamnello (217) rispetto al terzo pannetlo (187) per portare  quarto
pannelio (217) a contatte del primo pannelle (177) e formare, nel
contempo, la parete (18) anteriore scatolata del coperchio (11)
disponendo i secondo pannello (187) ed il terzo pannello (187)
mclinati uno rispetto all altro;

depositare, mediante un secondo dispositivo (48) gommatore, una
seconda colla (49) tra ciascuna terza ala (19°7) ed il quarto pannello
(217) che & sovrapposto ed incollato al primo pannello (177 ) e
piegare contemporancamente, mediante un secondo dispositivo (50
piegatore ed in ciascuna appendice laterale del primo pannello (177),
la prima ala (197) rispetto al primo pannello (177), la seconda ala
{197} rispetto alla prima ala (19") e 1a terza ala (19°7) rispetto alla
seconda ala (197) per portare la terza ala (1977} a contatto del quarto

pannello (217) e formare, nel contempo, la parete (19) laterale
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scatolata del coperchio (11) disponendo la prima ala (197 ¢ la
seconda ala (197) inchinate una rispetto all’altra;

il metodo i incarto ¢ caratterizzato dal fatto di comprendere le
ulteriort fast di:

spingere, mediante un primo elemento (34) di spinta, su ctascuna
guarta ala (207) durante la piegatura dei secondo, terzo e quarto
pannelio (187, 187 e 217) per disporre la corrispondente linguetta
(30) di collegamento nel percorso seguito dal terzo pannello (187) e
guindi fare in modo che il terzo pannello (187 intercetti Ia linguetta
(30} di collegamento disponendo la linguetta (30) di collegamento
al di sotto del terzo pannelio (187) stesso; oppure

spingere, mediante un secondo elemento (33) di spinta, su clascuna
quarta ala (207 durante la piegatura delle prima, seconda e terza ala
(197, 197, 197" per disporre la corrispondente linguetta (30) di
collegamento nel percorso seguito dalla cornspondente prima ala
(19") e quindi fare in modo che la prima ala (197) intercetti la
limguetta (30) di collegamento disponendo la hnguetta (30) di
collegamento al di sotte della prima ala (197) stessa.

2) Metodo di mcarto secondo la rivendicazione 1, in cui ciascuna
linguetta (3() di collegamento & del tutto priva di colla.

3y Metodo di incarto secondo la rvendicazione | o 2, in cul
Pelemento (53; 54) di spinta spingendo su ciascuna quarta ala 207
determina una piegatura della quarta ala (207) stessa rispetto al
secondo pannelio (187 ed attorno alla cormrispondente prima linea

(29) di pregatura obligqua.

Lo



4) Metodo di incarto secondo la rivendicazione 1, 2 0 3, in cui:

il terzo pannello (I87) imtercettando ciascuna linguetta (3(0) di
collegamento determina una piegatura della linguetta (30) &i
collegamento stessa rispetto alla quarta ala (207 ed attorno alla
corrispondente seconda linea (31) di piegatura obligua; oppure
ciascuna prima ala (19%) intercettando la comispondente linguetta
(30) di collegamento determina una piegatura della linguetta (30) di
collegamento stessa rispetto alla quarta ala (207) ed attorno alla
corrispondente seconda linea (31) di ptegatura obliqua.

5 Metodo di incarto secondo una delle rivendicazioni da 1 a 4, n
cul:

ctascuna linguetta (30) di collegamento disponendost al di sotto del
terzo pannello (187) viene intrappolata all’ mnterno della parete (18)
anteriore scatolata del coperchio (11) tra 1l secondo pannello (187)
ed il terzo pannello (187); oppure

ciascuna linguetta (30) di collegamento disponendost al di sotto
della corrispondente prima ala (197) viene mtrappolata all interno di
una parete (19) laterale scatolata del coperchio (11) tra 1a prima ala
(197) e la seconda ala (19™).

6} Metodo di incarto secondo una delle rivendicazioni da 1 a 5 ¢
comprendente Pulteriore fase di snervare ciascuna seconda linea
(31) &i piegatura obligua prima di spingere, mediante 'elemento
(53; 54) i spinta, sulla corrispondente guarta ala (207).

7y Metodo di incarto secondo la rivendicazione 6, in cui clascuna

seconda linea (31) di piegatura obliqua viene snervata piegando



avanti ed indietro la corrispondente linguetta (30) di collegamento
attorno alla linea (31) di piegatura obligua stessa.

8) Metodo di mcarto secondo una delle rivendicazioni da 1 a 7, in
cui lo sbozzato (23) presenta un quinto pannello (217 che &
collegato al quarto pannello (217) lungo una hnea (28) di piegatura
trasversale, un sesto pannello (21°7) che ¢ collegato al quinto
pannelio (217) lungo una linea (28) di piegatura trasversale, ed un
settimo pannello (2177) che ¢ collegato al quinto pannelle (2177)
lungo una linea (28) di piegatura trasversale; il metodo di mcarto
comprende le ulteriori fasi di

setttmo pannello 217) e

piegare il sesto pannello (21°7) rispetto al settimo pannello (2177)
per sovrapporre il sesto pannello (2177 al settimo pannello (2177)
prima di piegare il secondo pannello (187) rispetto al primo pannello
(17} ed in modo tale da appoggiare il settimo pannello (2177}

EEb]

sovrapposto al sesto pannello (2177) sul terzo pannello (137) quando
il secondo pannello (187) viene piegato rispetto al primo pannello
(177

9} Metodo di incarto secondo una delle rivendicazioni da 1 a 8 ¢
comprendente ultertore fase di mantenere premuti une contro
Paltro il primo pannelio (177) ed il quarto pannello (217) mediante
un primo dispositivo (46) pressore disposto a valle del primo
dispositivo (45) piegatore.

10) Metodo di incarto secondo una delle rivendicazioni da 1 a 9 e



comprendente Pulteriore fase di mantenere premutt uno contro
Paltro ciascuna terza ala (1977) ed il corrispondente guarto pannello
(217) mediante un secondo dispositivo (51) pressore disposto a valle
del seconde dispositivo (50) piegatore.

11) Metodo di incarto secondo una delle rivendicaziomi da 1 a 10, in
cui i primo dispositivo (43) piegatore comprende un primo corpo
(47) &i contrasto di forma prismabica a sezione (rasversale
triangolare attorno al quale vengono piegati il secondo pannello
(187 ed il terzo pannello (187) per formare la parete (18) antertore
scatolata del coperchio (11).

12) Metodo di incarto secondo la rivendicazione 11, in cul ciascuna
linguetta (30} di collegamento viene disposta al di sotto del terzo
pannello (187) tra il terzo pannello (187) stesso ed il primo corpo
(47 di contrasto.

13) Metodo di incarto secondo una delle rivendicazionidal a 11, in
cui il secondo dispositivo (50} piegatore comprende due secondt
corpt (52) dt contrasto di forma prismatica a sezione trasversale
triangolare, attorno a ciascuno der guali vengono pilegate la
corrispondente prima ala (197) e la corrispondente seconda ala (197)
per formare ung parete (19) laterale scatolata del coperchio (11).

14) Metodo dt incarto secondo la rivendicazione 11, in cut clascuna
linguetta (30) di collegamento viene disposta al di sotto della
corrispondente prima ala (197) tra la prima ala (197) stessa ed il
secondo corpo di contrasto.

15} Unita (35) di incarto per piegare uno sbozzato (23) destinato a



formare un contenitore {(4) in modo da realizzare una parete (18)
antertore scatolata e due pareti (19) laterali scatolate di un coperchio
{11y incernierato del contenitore (4);

lo shozzato (23) presenta un primo pannello (177) costituente una
parete (17) supertore del coperchio (11), un secondo pannello (187}
costituente una parte esterna della parete (18) anteriore scatolata del
coperchio (11), un terzo pannello (187) costituente una parte interna
della parete (18) anteriore scatolata del coperchio (11), ed un quarto
pannello (217);

in cul il primo pannello (177) presenta vna coppia di appendici
laterali, le quali sono disposte da bande opposte del primo pannello
(177, sono separate dal primo pannello (177) da hnee (28) di
piegatura trasversali, e sono composte ciascuna da una prima ala
(197} costituente una parte esterna della parete (19) laterale scatolata
del coperchio (11), una seconda ala (197) costituente una parte
mterna della parete (19) laterale scatolata del coperchio (11), ed una
terza ala (1977

in cut il secondo pannello (187) presenta una coppia di quarte ali
(207}, le gquali sono disposte da bande opposte del secondo pannello
(187, sono separate dal secondo pannello (I8) da due
corrispondenti prime linee (29) dt ptegatura oblique, e formano due
pareti (20) di raccordo del coperchio (11) ciascuna delle quali e
interposta tra la parete (18) anteriore scatolata del coperchio (11) ed
una parete (19) laterale scatolata del coperchio (11); ed

m cui ciascuna gquarta ala (207) € provvista di una limgoetta (30) di



collegamento, la quale € separata dalla quarta ala (207) stessa da una
seconda linea (31) di piegatura obliqua;

Punitd (35) di incarto comprende:

un primo dispositivo (43} gommatore che deposita una prima colla
(44) tra il primo pannello (177) ed il quarto pannello (217);

un primo dispositivo (43) piegatore che piega contemporaneamente
il secondo pannello (I187) rispetto al primo pannelio (177), il terzo
pannello (187) rispetto al secondo pannello (187) ed i quarto
pamnello (217) rispetto al terzo pannetlo (187) per portare  quarto
pannello (217) a contatto del primo pannello (177} e formare, nel
contempo, la parete (18) anteriore scatolata del coperchio (11)
disponendo i secondo pannello (187) ed il terzo pannello (187
mclinati uno rispetto all altro;

un secondo dispositivo (48) gommatore che deposita una seconda
colla (49) tra ciascuna terza ala (19°7) ed il gquarto pannello (217)
che ¢ sovrapposto ed incollato al primo pannello (177); ed

un  secondo  dispositive (30} piegatore  che  piega
contemporancamente, in clascuna appendice laterale del primo
pannello (177), la prima ala (197) nispetto al primo pannello (177), la
seconda ala (197) rispetto alla prima ala (197) e la terza ala (19™)
rispetto alla seconda ala (197) per portare la terza ala (1977) a
contatto del guarto pannelio (217) e formare, nel contempo, la parete
{19) laterale scatolata del coperchio (11) disponendo la prima ala
(197) e la seconda ala (197} inclinate una rispetto all’altra;

Ponitd (35) di incarto & caratterizzato dal fatto di comprendere:



un primo elemento (54) di spinta che spinge su ciascuna guarta ala
{207 durante la piegatura dei secondo, terzo e gquarto pannello (187,
187 e 21y per disporre la comrispondente linguetta (30) i
collegamento nel percorso seguito dal terzo pannello (187} e quindi
fare in modo che il terzo pannelio (187) intercettt {a linguetta (307 di
collegamento disponendo la linguetta (30) di collegamento al &
sotto del terzo pannello (187) stesso: oppure

un secondo elemento (53) di spinta che spinge su ciascuna quarta
ala (207 durante la piegatura delle prima, seconda e terza ala (19,
197, 197") per disporre la comispondente linguetta (30) di
collegamento nel percorso seguito dalla comrispondente prima ala
{197y e quindt fare in modo che la prima ala (197) intercetti la
linguetta (30) di collegamento disponendo la linguetta (30} di

collegamento al di sotto della prima ala (197) stessa.

9
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