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(54) VORRICHTUNG ZUM HERSTELLEN EINES FASERVLIESES

(57) Eine Vorrichtung zum Herstellen eines Faservlieses
besteht aus mehreren gleichsinnig rotierenden, gezahn-
ten Kardentrommeln (1, 2, 3), die in Durchlaufrichtung O 3
des Vorvlieses aufeinanderfolgen. Die jeweils in Durch- O O O
laufrichtung des Vorvlieses nachgeordnete Kardentrommel
(2, 3) bildet fiir die vorgelagerte Kardentrommel (1, 2) 1\W &
eine Arbeiterewalze. Die von den Kardentrommeln (1, 2,

3) in Abwurfkandlen (7) abfliegenden Fasern werden auf %
einer besaugten Fangflidche (4) abgelagert. . "

Um eine gleichmdBige Ablagerung der Fasern auf der ] 3, P
Fangfldche (4) sicherzustellen, weisen die Abwurfkanéle .

(7) im Bereich ihrer Begrenzungswinde (13) je eine sich
iiber die Fangfldchenbreite erstreckende Zuluftoffnung
in Form einer t);egen die Fangflédche (4) gerichteten In- / W

4

Jjektordiise (14) fiir einen wandparallelen Luftstrom (15) -]
auf.
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Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum Herstellen eines Faservlieses, bestehend aus in
Durchlaufrichtung eines Vorvlieses unmittelbar aufeinanderfolgenden, gleichsinnig rotierenden, gezahnten
Kardentrommeln, von denen jeweils die in Durchlaufrichtung des Vorvlieses nachgeordnete Kardentrommel fiir die
vorgelagerte Kardentrommel eine Arbeiterwalze bildet, aus jeweils in den Zwickelbereich zwischen den
Kardentrommeln reichenden Abwurfkanilen, die zumindest im Bereich einer ihrer beiden sich in
Trommelldngsrichtung erstreckenden Begrenzungswinde wenigstens eine {iber die Wandlinge reichende
Zuluft6ffnung aufweisen, und aus einer kontinuierlich bewegten, luftdurchlissigen, im Bereich der Abwurfkanile
besaugten Fangfldche fiir die von den Kardentrommeln unter Fliehkraftwirkung abfliegenden Fasern des
Vorvlieses.

Aufgrund der bei Vorrichtungen dieser Art (AT-PS 384 830) unmittelbaren Aufeinanderfolge der
Kardentrommeln konnen die jeweils nachfolgenden Kardentrommeln das von der vorgelagerten Kardentrommel
angeforderte Fasermaterial mit der Wirkung einer Arbeiterwalze auskédmmen, so daB die nicht ausgekmmten
Fasern unmittelbar nach dem Auskéimmvorgang auf die Fangfliche abgeschleudert werden. Damit wird nicht nur
eine hervorragende Auflosung des Vorvlieses erzielt, sondern auch die Moglichkeit geschaffen, das Vorvlies in
einfacher Weise in mehrere Faserteilstrome aufzuteilen. Jede nachfolgende Kardentrommel bewirkt ja einen
zusétzlichen Auskimmvorgang, der Fasermaterial fiir wenigstens einen weiteren Teilstrom bereitstellt. Der von
jeder Kardentrommel abfliegende Faserteilstrom kann folglich bei einem vergleichsweise grofen
Materialdurchsatz durch die Vorrichtung eine geringe Faserdichte aufweisen, was im Zusammenhang mit dem
mehrlagigen Aufbringen der Fasern eine Voraussetzung fiir eine hohe VliesgleichmiBigkeit darstellt, die
allerdings nur werden kann, wenn fiir eine storungsfreie und gleichméBige Faserablage auf der Fangfliche gesorgt
wird. Die zum Erreichen einer entsprechenden Forderluftstrdmung fiir die Fasern vorgesehenen Zuluftoffnungen
im Bereich der Abwurfkanile haben sich allerdings gegeniiber Blasdiisen als nicht vorteilhaft erwiesen, die auf der
der Fangflache gegeniiberliegenden Seite der Kardentrommeln angeordnet sind (AT-PS 379 619). Mit der durch
den engsten Spalt zwischen den Kardentrommeln strémenden Blasluft dieser Blasdiisen kann némlich einerseits
die Luftstromung in den Abwurfkanilen auf die Abwurfgeschwindigkeit der Fasern abgestimmt und anderseits die
Faserablgsung von den Kardentrommeln unterstiitzt werden. Da mit zunehmender Arbeitsbreite jedoch die
Durchmesser der Kardentrommeln und damit die Faserflugweiten groBer werden und mit der griBer werdenden
Flugweite der Fasern die Neigung der Fasern zur Klumpenbildung zunimmt, treten mit zunehmender
Arbeitsbreite St6rungen hinsichtlich der gleichmBigen Faserforderung zur Fangfliche, insbesondere im Bereich
der sich iiber die Lange der Kardentrommeln erstreckenden Begrenzungswinde der Abwurfkanile, auf, zumal in
diesen Bereichen eine elektrostatische Aufladung der Fasern zu einer Faseranlage an den Begrenzungswinden
fithren kann.

Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, mit einfachen Mitteln dafiir zu sorgen, da8 die von den
Kardentrommeln abgeschleuderten Fasern auch bei groBeren Trommeldurchmessern mit einer grofien
GleichmiBigkeit auf der Fangfléiche abgelagert werden konnen.

Ausgehend von einer Vorrichtung zum Herstellen eines Faservlieses der eingangs geschilderten Art Iost die
Erfindung die gestellte Aufgabe dadurch, daB die Zulufi6ffnungen als gegen die Fangfliche gerichtete
Injektordiisen fiir einen wandparallelen Luftstrom ausgebildet sind.

Der aufgrund der Strémungsverhiltnisse in den Abwurfkanilen bedingte Injektorluftstrom durch die
Injektordiisen parallel zu den Begrenzungswinden der Abwurfkanile bewirkt einerseits eine zusitzliche
Beschleunigung der in seinen Bereich gelangenden Fasern und verhindert anderseits ein Anlegen der Fasern an den
Begrenzungswiénden, so da8 fiir eine gleichmiiBige Faserablage auf der Fangfliche gesorgt ist, und zwar iiber die
gesamte Vliesbreite, weil sich ja die Injektordiisen iiber die Linge der Begrenzungswiinde erstrecken. Es konnen
daher auch vergleichsweise breite Vliese, die groere Durchmesser der Kardentrommeln verlangen, mit einer
gleichmiiBigen Faserverteilung iiber die gesamte Vliesfléiche hergestellt werden.

Die Injektordiisen selbst sollen selbstverstindlich den Faserstrom innerhalb der Abwurfkanile nicht storen. Es
ist daher in diesem Zusammenhang vorteilhaft, wenn die Injektordiisen zwischen einem unteren, vom
Abwurfkanal weggeneigten Wandabschnitt und einem diesen iibergreifenden, oberen Wandabschnitt gebildet
werden, so daB sich durch die Diisenausbildung keine in den Abwurfkanal vorragenden Ansitze ergeben, die zu
einer die gleichmiBige Faserablage beeintrachtigenden Verwirbelung des Forderluftstromes fiihren konnten. Es
wird ja eine weitgehend laminare Luftstrdmung in den Abwurfkaniilen angestrebt.

In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand beispielsweise dargestellt. Es zeigen

Fig. 1 eine erfindungsgemiBe Vorrichtung zum Herstellen eines Faservlieses ausschnittsweise in einem
schematischen Vertikalschnitt und

Fig. 2 einen Vertikalschnitt im Bereich eines Abwurfkanales dieser Vorrichtung in einem gréBeren MaBstab.

Bei der dargestellten Vorrichtung wird ein Vorvlies iiber einen in herkémmlicher Weise aus einer Zufithrwalze
und einem Muldentisch bestehenden MaterialeinlaB mehreren unmittelbar aufeinanderfolgend
nebeneinandergereihten, gleichsinnig rotierenden Kardentrommeln zugefiihrt, von denen drei dargestellt und mit
den Bezugszeichen (1), (2) und (3) versehen sind. Unterhalb dieser Kardentrommeln (1), (2), (3) erstreckt sich
eine Fangfliche (4) in Form eines umlaufenden Forderbandes, das luftdurchlissig ausgebildet ist und iiber einen
Saugkasten (5) besaugt wird. Die Kardentrommeln (1), (2) und (3) weisen gegeniiber der Fangfliche (4)
Abdeckungen (6) auf, zwischen denen Abwurfkanile (7) gebildet werden, die in den der Fangfliche (4)
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zugekehrten Zwickelbereich zwischen den Kardentrommeln reichen.

Damit einerseits die Luftstrémung in den Abwurfkanilen (7) hinsichtlich ihrer Geschwindigkeit auf die
Abwurfgeschwindigkeit der Fasern abgestimmt werden kann und anderseits die Fasern wihrend des Abldsens von
den Kardentrommeln von einem Forderluftstrom erfaBt werden, sind auf der der Fangfliche (4)
gegeniiberliegenden Seite der Kardentrommeln (1), (2) und (3) Blasdiisen (8) vorgesehen, deren Blasluft durch
den engsten Spalt zwischen den Kardentrommeln hindurch in die Abwurfkanéle (7) sxomt.

Wegen der unmittelbaren Aufeinanderfolge der Kardentrommeln (1), (2) und (3) bildet die jeweils
nachfolgende Kardentrommel eine Arbeiterwalze fiir die vorgelagerte Kardentrommel. Das der Kardentrommel (1)
zugefiihrte Vorvlies wird folglich von der gleichsinnig rotierenden Kardentrommel (2) zu einem Teil
ausgekammt, wobei das nicht von der Kardentrommel (2) erfaBte Fasermaterial in den Abwurfkanal (7) zwischen
den Kardentrommeln (1) und (2) abgeschleudert und mit Hilfe eines durch die Fangfliche (4) abgesaugten
Forderluftstromes auf die Fangfliiche (4) aufgetragen wird. Das iiber die Kardentrommel (2) weitergeforderte
Fasermaterial wird im Bereich der Kardentrommel (3) wiederum in einen abzuwerfenden Teilstrom und in einen
weiterzuférdernden Teilstrom geteilt, der durch eine weitere Kardentrommel noch einmal geteilt werden kann, um
das Vlies aus mehreren Faserteilstromen mit jeweils geringer Faserdichte aufzubauen.

Damit die Auflésung des Vorvlieses erhoht werden kann, sind jeder der Kardentrommeln (1), (2) und (3) auf
der der Fangfléiche abgekehrten Umfangsseite je eine Arbeiterwalze (9) und eine Wenderwalze (10) zugeordnet.
Durch die Arbeiterwalze (9) wird ein Teil des Faserbelages der Kardentrommel ausgekimmt, wobei das von der
Arbeiterwalze (9) erfaBte Fasergut durch die Wenderwalze (10) iibernommen und wieder der Kardentrommel
zugefiihrt wird. Der Faserbelag der einzelnen Kardentrommeln erfihrt daher bereits vor seiner Zufiihrung zu der
nachfolgenden Kardentrommel eine Auflosung, und zwar unter gleichzeitiger VergleichméBigung vorhandener
UnregelmaBigkeiten in der Faserverteilung.

Die Faserablage auf der Fangfliche (4) ist unter anderem von der Verteilung des Lufstromes im Bereich der
Miindung der Abwurfkanile (7) abhingig. Um hier vorteilhafte Verteilungsverhéltnisse sicherzustellen, sind auf
der den Kardentrommeln (1), (2), (3) abgekehrten Seite der Fangfliche (4) im Bereich der Abwurfkanile (7)
jeweils Leitwéinde (11) vorgesehen, die den den einzelnen Abwurfkanilen (7) zugeordneten Saugkastenabschnitt
(12) in voneinander getrennte Stromungskanile unterteilen, wie dies in Fig. 1 angedeutet ist.

Um einerseits die Neigung der von den Kardentrommeln (1), (2) und (3) abgeschleuderten Fasern zur
Klumpenbildung und anderseits ein Anlegen der Fasern im Bereich der sich in Trommellédngsrichtung
erstreckenden Begrenzungswinde (13) zu unterbinden, sind im Bereich dieser Begrenzungswinde (13) im
AnschluB an die Abdeckungen (6) jeweils Zuluftoffnungen in Form von gegen die Fangfliche (4) gerichteten
Injektordiisen (14) vorgesehen, die iiber die Erstreckungslinge der Begrenzungswiénde (13) durchlaufen und fiir
einen wandparallelen Injektorluftstrom sorgen, wie er durch die Pfeile (15) in Fig. 2 angedeutet ist. Diese
Injektorluftstrome entlang der Begrenzungswiéinde (13) bewirken eine Beschleunigung der in ihren Bereich
gelangenden Fasern, wodurch die gerade im Wandbereich grofere Neigung der Fasern zur Klumpenbildung
unterbunden wird. AuBerdem verhindert dieser wandparallele Injektorluftstrom eine Anlage der allenfalls
elektrostatisch aufgeladenen Fasern an der Begrenzungswand, so daB tatséchlich fiir eine strungsfreie Faserablage
auf der Fangfliche gesorgt werden kann. Voraussetzung hiefiir ist allerdings, daf iiber die Zuluft6ffnungen im
Bereich der Begrenzungswiinde (13) keine Luftstromung entsteht, die zu einer die Faserablage beeintréchtigenden
Verwirbelung der Fasern fiihrt, was eben entsprechend gerichtete Injektordiisen (14) mit einer vergleichsweise
geringen Offnungsbreite verlangt. Im allgemeinen kann diese Offnungsbreite nach oben mit 1 bis 2 mm begrenzt
werden.

Um besonders giinstige Konstruktionsverhiltnisse sicherzustellen, werden die Injektordiisen (14) jeweils
zwischen einem unteren, vom zugehérigen Abwurfkanal (7) weggeneigten Wandabschnitt (16) und einem diesen
Wandabschnitt (16) iibergreifenden, oberen Wandabschnitt (17) gebildet, wie dies vor allem der Fig. 2
entnommen werden kann,

PATENTANSPRUCHE

1. Vorrichtung zum Herstellen eines Faservlieses, bestehend aus in Durchlaufrichtung eines Vorvlieses
unmittelbar aufeinanderfolgenden, gleichsinnig rotierenden, gezahnten Kardentrommeln, von denen jeweils die in
Durchlaufrichtung des Vorvlieses nachgeordnete Kardentrommel fiir die vorgelagerte Kardentrommel eine
Arbeiterwalze bildet, aus jeweils in den Zwickelbereich zwischen den Kardentrommeln reichenden Abwurfkanslen,
die zumindest im Bereich einer ihrer beiden sich in Trommelldngsrichtung erstreckenden Begrenzungswiande
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wenigstens eine iiber die Wandléinge reichende Zuluftsffoung aufweisen, und aus einer kontinuierlich bewegten,
luftdurchldssigen, im Bereich der Abwurfkanle besaugten Fangfliche fiir die von den Kardentrommeln unter
Flichkraftwirkung abfliegenden Fasern des Vorvlieses, dadurch gekennzeichnet, daf die Zuluftsffnungen als
gegen die Fangfliche (4) gerichtete Injektordiisen (14) fiir einen wandparallelen Luftstrom (15) ausgebildet
sind.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Injektordiisen (14) zwischen einem

unteren, vom Abwurfkanal (7) weggeneigten Wandabschnitt (16) und einem diesen iibergreifenden, oberen
Wandabschnitt (17) gebildet sind.

Hiezu 2 Blatt Zeichnungen
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