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vyrobé& forem.

Podstata vyndlezu spodivéd v tom, Ze na

dn$ dutiny modelu Je ve zndmce p¥irozeného
Jjddra upevndn pruZny blok.
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Vyndlez se tykd modelového zaPizeni pro vyrobu forem s prirozenym Jddrem.

Zepizeni pro vyrobu forem s pfirozenym jédrem je tvofeno modelovou deskou a modelem
s dutinou pro vytvoPeni jédra. Vyrobnim problémem p¥i poufivéni tohoto zafizeni Je utrho-
véni odformoveného jédra ndsledkem tPeci sfly, kterd vzniké na sty¥né plode jddra a modelu
p?i vytehovéni jddra z dutiny v modelu. Aby se utrhévéni pFirozeného jédra omezilo, provéd-
df se stény dutiny pro odformovéni piirozeného Jédra s dkosem a oetPuil se vhodnym dslicim
prost¥edkem zmenZujicim pfilnevost formovaci em¥si k povrchu modelu. P¥ilnavost formovaci
sm&si k povrchu modelu se zmenduje té% vhodnymi pfisedemi do formovacich sm¥sf. JestliZe
predchézejic{ opatfeni Jsou nedostate¥nsd, pousivd se formovaci sm¥s s vysdim pod{lem pii~
sad zvy3ujicich pevnost a plastiZnost formovaci smé&si. )

PouZiti jédnotlivich opat¥eni majfl své omezeni. Uginky sdrufenych opatfeni se totiZ
mohou i vzédjemn¥ naruSovat a miZe proto v jednotlivych pFipadech zistat problém utrhévéni
prirozenych jeder nevyPeSen. Velikost dkosu stdn dutiny pro odformovéni pFirozeného Jédra |
je kompromisem mezi tverem odlitku a mezi velikosti a tvarem p¥idavku na oprecovéni z hle-
diska moZnost{ obrébdci techniky i z hlediska ekonomického dopedu. Pou¥iti{ d&licich pro-
stredkl mé jen pomocny charskter a uZ obecn¥ nemusi problém utrhévéni p¥irozenych jader
tesit beze zbytku. Té% rozdifeny zplsob Fedeni problému utrhdvéni pfirozenych jader pouZi-~
tim pevndjsi a plastidtdjsd formovaci smdsi mé své omezeni a nemusi rovnd%f problém fedit
beze zbytku. Omezeni ve zvy3ovéni pevnosti a plasti¥nosti formovaci smési Je v paralelnim
sniZovéni tekutosti formovaeci sm&si, které mé negativni vliv ne povrchovou jekost odlitku.
V ka%dém p¥ipad® mé zvyBoveni podf{lu prised ve formovaci smdsi ekonomicky dopad pfi vyrobd
odlitkd.

Pro zlepSeni situace je mo¥no pouZit specidlni vyztuhu prirozeného jddra, kterd Je
uloZena v dutind modelu a je tvofena Zepem, na némZ Jje posuvné uloZen duty vélec, opatieny
po vn&jsim obvodu kuZelovym &lenem, ve spodni Z4sti pFirubou a v horni ¥dsti Je uzavien
vikem. V dutin® vélce Je upevndna kruhové deska, kterou prochédzi horni ¥dst &epu, opatfend
kroutkem, PFi odd¥lovéni formy od dutiny v modelu drZi Jddro aZ do doby, kdy se formovaci
sm&s 0dd2ll od dutiny modelu. Tato vyztuha se nembZe pouiit'pri vyrobd forem stidsénim.
Frekvence st¥dséni, kterd vyhovuje formovaci smdsi, nevyhovuje vlastnostem materidlové od-
1i%né vyztuhy. Vyztuha se p¥i stPdséni od modelového zarizeni odré%f a naru¥uje updchovéni
formy., Pritom se formovaci sm&s dostdvé pod sedlo vyztuhy a dostévéd se i ddle a% do tele-
skopického systému vyztuhy. UZitednd tieci sfla, kterd vznikd na relativnd malém vélcovém
priméru vyztuhy, je rovnd% relativnd malé ve srovndni s negativni t¥eci silou vznikajici
na sty®né plode dutiny modelu a pfirozeného Jédra p¥i vytehovéni p¥irozeného jédra. Za
téchto okolnosti vyztuha prirozeného jddra nedodévé vyrobd forem st¥dsénim pot¥ebnou pro-
vozni Jjistotu.

Shora uvedené nevyhody odsirenuje modelové zafizeni pro vyrobu forem s pfirozenym
jédrem, obsehujici model s dutinou pro odformovéni prirozeného jédra podle vyndlezu, JehoZ
podstata spodivéd v tom, Ze na dné dutiny modélu je ve znémce prirozeného Jjédra upevnén
pruZny blok. Mezi dno modelu a pruZny blok je moZno umistit podstavec a pruiny blok je
k modelu upevn&n pPes tlalnou desku s krycim vikem prostfednictvim vodiciho ¥epu s pruZinou..

Vyhody modelového ze¥izeni podle vyndlezu spodivaji v tom, %e p¥i dolisovéni nebo 1i-
sovéni formy vznikne v prufném bloku vlivem jeho stladeni, napdti, které jii v pFedstihu
tladi na pfirozené Jédro ve smdru Jeho vytahovéni z dutiny modelu a znemonuje tak utrieni
ptirozeného jédra. P¥i deném formovacim zerizeni je velikost v¥tladné sily ménitelnd pomoci
volby velikosti plochy tla¥né desky a vzddlenosti této desky od lisoveného povrchu formy.
Velikost stlafenf p¥i téZe vytle¥né sile je moZno zm&nit pomoci volby tvrdosti pruZiny e
pomoci predpéti v pruZind, kterého se docf1{ volbou vhodné délky vodictho Zepu. Tim je
umoZn¥no vyregulovat tladnou silu tek, aby bylo dosaZeno provozni jistoty p¥i formovéni
i pri pouziti mén¥ pevné a méné plastické formovaci smési, jednotné pro vSechny ostatni
typy forem, které jsou vyrdb&ny na tomté modelovém za¥izendi. N
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Priklad modelového za¥fzeni pro vy¥robu forem s pfirozenym jédrem je znézorn&n na pii-
loZenych vykresech, kde obr. ! zndzornuje sloZenou formu, obr. 2 model s pruZnym blokem a
obr. 3 model s pruinym blokem a podstavcem a obr. 4 podstavec s pruZnym blokem, tlanou
deskou s &epem a pruZinou. )

Modelové zaffzeni obsahuje model 4, ktery md na dn& dutiny 3 ve znémece pFirozeného
Jédra 1 upevn&n prufny blok &, a to bud p¥fmo na modelu 4 nebo na podstavei 7 a je k modelu
4 upevnén pres tladnou desku 8 a krycim vikem 9 prost¥ednictvim vodicfho depu 10 s pruZinou
11. Umisténi pruZného bloku 6 ve zndmce pFirozendho Jédra 1 zanechdvd ve form& 2 dutinu 3,

kterd v3ak nenaruduje jeji aktivni &dst.

PFi vyrobd forem 2 s piirozenym jédrem 1 se p*i dolisovéni nebo lisovéni poloviny for-
my 2 pruZny blok 6 stledf, &im% v ném vznikne napé&ti, které uf v pfedstihu tla¥f na p¥iro-
zené jédro ) ve sm¥ru jeho vytshovén{ z dutiny 5 modelu 4 a které takto znemoZnuje jeho
utrieni. Velikost sfly pruZného bloku 6 na p¥irozené Jéddro 1 je obecnd déna velikost{ hornt
plochy prufného bloku 6 a jejf vzddlenosti od lisovaci desky formovaciho stroje p#i lisové-
ni nebo dolisovéni formy 2. P¥i pouZiti pru¥finy 11 se zkrécenim délky vodictho Sepu 10 udi-
11 pru?iné 1\ vhodné predp&ti, které omezuje namshéni pruZného bloku § p*i zvySovéni vy-
tlalné sily na pfirozené jddro 1. Zm¥nou predpstf v pruZing 1] se vyitla¥néd sfla, pisobict
na pfirozené jddro 1, vyreguluje tak, Ze se doséhne pFi vyrob¥ forem 2 provoznl jistoty
i p#i pouZiti mén& pevné formovaci smési.

PREDMET VYINALEZU
1. Modelové za¥fzeni pro vyrobu forem s p¥irozenym jddrem, obsahujici model s dutinou
pro odformovéni prirozeného jéddra, vyznadujici se tim, Ze na dn¥ dutiny (5) modelu (4) je
ve zndmce prirozeného jédra (1) upevnén pruZny blok (6),

2. Modelové zarizeni pro vyrobu forem s pfirozenym jddrem podle bodu 1, vyzna&ujfci
se tim, Ze mezi dnem modelu (4) a pruinym blokem (6) Je upevnén podstavec (7).

3. Modelové za¥fzeni pro vyrobu forem s pfirozenym jddrem podle bodi 1 a 2, vyznadu-

Jici se tim, Ze pruZny blok (6) je k modelu (4) upevndn phes tladnou desku (8) s krycim
vikem (9) prost¥ednictvim vodictho Zepu (10) s pruZinou (11),

2 vykresy
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