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- Prasa, zwlaszcza do wykrawania precyzyjnego

Przedmiotem wynalazku jest prasa, zwtaszcza do wykrawania precyzyjnego, zdwoma suwakami, do
ktérych przytwierdzone sq dwie potowy zestawu narzedazi. '

Znane sq prasy do wykrawania precyzyjnego, ktére pracujq albo za pomoca nieruchomego stempla
i ruchomej ptyty, albo za pomoca ruchomego stempla i nieruchomej ptyty. Pierwszy przypadek jest bardziej
ekonomiczny, ale przy bardziej skomplikowanym ksztatcie wykroju musi by¢ zastosowany drugi przypadek.
Prasy te zaopatrzone sa w tylko jeden sitownik napgdowy. Wadg tego rozwiazania jest to, Ze przy przejsciu
stempla i ptyty z potozenia nieruchomego w ruchome i odwrotnie, konieczna jest wymiana wielu elementéw
prasy. .
Znana jest ponadto prasa zawierajaca stempel przymocowany do gbrnej czesci kolumny, ktéry Wsparty jet
nieruchomo razem z tq gérng czescia kolumny na ptycie oporowej. W tym przypadku stempel jest nieruchomy
w stosunku do gérnej czesci kolumny. W innym podobnym rozwigzaniu stempel nie jest wsparty na gérnej czesci
kolumny lecz na nieruchomym elemencie centralnym, wykonanym w ksztatcie ttoka, Ttok pierscieniowy dziata
poprzez ptyte oporowq na czes¢ gérng kolumny. W opisanych rozwigzaniach nie jest konieczna wymiana ttoka
pierscieniowego, przy zmianie elementéw pracujgcych z ruchomych na nieruchome i odwrotnie, jednak muszg
by¢ wymieniane ptyty oporowe.

Przy wykrawaniu precyzyjnym, w przeciwieristwie do wykrawama swobodnego, wyciska si¢ w taSmie
materiatu przed wtasciwa operacja wykrawania pierscieniowa fatde oksztatclevbkdpowiadajqcymwzasadzle
zewnetrznemu obrysowi przedmiotu. Zapobiega si¢ w ten sposéb zacigganiu materiatu podczas cigcia. Zaleznie
od ksztattu, rodzaju i wielkodci przedmiotu matryca z pierScieniowq fatdq, utrzymujaca ponad nig napiety pas
materiatu w bezposredniej bliskosci obrabianego miejsca, poddana jest dziataniu réznej wielkosci obcigzeri,
2wtaszcza sit poprzecznych. Dla uzyskania w kazdym wypadku prawidtowego wykroju o mozliwie jak najmniej-
szej r.hmpowatosci powierzchni cigcia celowym jest, w przeciwieristwie do normainie stosowanego zamoeowania' :
matrycy do suwaka $rubami, zamocowanie je] w przypadkach wigkszych obcigert w obsadzie ‘obejmujace] ja
pierscieniowo i ustalajacej jq zar6wno w kierunku osiowym, jak Ipromieniowym. Piertcienlowa obsada matrycy
wymaga jednakZe przy rajonalnym rozwigzaniu zastosowania ttoka pierécieniowego lub réownowaznego wietico-
wego uktadu suwaka, czego dalszy'm nastepstwem jest to, ze dotychczas przezbrojenie prasy z jednego rodzaju
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narzedzia na inny wymaga{o diugotrwa{e] pracy, gdyz za kaidym razem konieczna byta réwnie wymlana
" catego suwaka.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie wad i niedogodnosci znanych rozwigzari.

Cel ten osiggnieto zgodnie z wynalazkiem w ten spos6b, Zze co najmniej jeden suwak prasy sktada sie
z dwé6ch wspétpracujacych uktadéw ttokowych dajacych sie uruchamiaé niezaleznie od siebie. Kazdy z tych
uktadéw do wyboru moze by¢é zamocowany na ramie prasy. W ten sposéb przy zmianie narzedzia odpada
catkowicie konieczna dotychczas przebudcwa suwaka, gdyz zaleznie od narzedzia trzeba w jednym wypadku
ustali¢ wewnetrzny, w drugim zas zewnetrzny uktad ttokowy.

Poniewaz wynalazek ma znaczenie praktyczne zwtaszcza dla pras do precyzyjnego wykrawania, wyposazo-
nych w narzedzia, z ktérych jedna matryca posiada pierscieniowa fatde, wciskajaca sie przed operacjg wykrawa-
nia w materiat, wigc w tym przypadku przyjeto jako korzystne rozwigzanie osadzenie narzedzia z matrycy
zaopatrzong w wymieniong fatde na suwaku z wsp6tosiowymi, dowolnie wybieranymi uktadami ttokowymi.
Celowe jest przy tym potaczenie matrycy, przy ustalonym ttoku zewnetrznym, z ttokiem pierscieniowym za
po$rednictwem obsady ustalajacej ja w kierunku promieniowym i osiowym, podczas gdy przy ustaleniu ttoka
pier§cieniowego matryce nalezy potaczy¢ za posrednictwem stdjek z ttokiem wewnetrznym.

W odmianie wynalazku mozna w szczegélnie prosty i celowy sposdb dokonad ustalenia za pomoca érub
wewnetrznego lub zewnetrznego tioka, wzglednie uktadéw ttokowych, jakie moga by¢ ewentulanie zastosowa-
ne.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przyktadzie wykonanié na rysunku, na ktérym fig. 1 przedsta-
wia prase wedtug wynalazku wyposazong w narzedzie z matrycg zaopatrzong w pierscieniowa fatde, zamocowa-
ne na ttoku pierscieniowym przesuwnym w kierunku wzdtuznym, fig. 2 — czesciowy widok prasy z fig. 1 po
przezbrojeniu w narzedzie, ktérego matryca z pierscieniowg fatda przytwierdzona jest za posrednictwem stdjek
do centralnego ttoka wewnetrznego.

W prasie przedstawionej na fig. 1 przeznaczonej zwiaszcza do precyzyjnego wykrawania, pokazano
szczegbtowo jedynie czesci nalezgce do obu wspStpracujacych suwakéw, gdyz tylko to ma znaczenie z punktu

~ widzenia wynalazku. Punktem wyjscia byt przy tym jeden z napedéw hydraulicznych suwaka. Naped ten moze
_ jednakze byé réwniez typu mechanicznego lub tez stanowié¢ potaczenie obu powyzszych rodzajéw. Podobnie
" tylko jako przyktad przedstawiono na rysunku narzedzia.

Prasa wedtug wynalazku ma zastosowanie réwniez przy pracy wykrojnikami otwartymi.

Na przyktadowym wykonaniu pokazano prase do precyzyjnego wykonania zramg 1 i dwoma suwakami
dajacymi sie poruszaé wzgledem siebie w kierunku poziomym. Uktad prawy na fig. 1 sktada si¢ zsari 2
utozyskowanych na tozyskach tocznych 3 i mogacych wykonywa¢€ ruchy posuwisto-zwrotne, przy czym jako
naped stuzy ttok 5 poddawany dwustronnie dziataniu cisnienia oleju w cylindrze 4. Do potaczenia san 2
z tfokiem 5 stuzy odsadzony suwak 6 wkrecany w sanie. Olej pod cisnieniem doprowadza sie do cylindra 4 z obu
stron ttoka 5 za pomoca przewodéw 7 i 8 doptywowych, przy czym przewdd 7 jest otwarty podczas operacji
ttoczenia i wykrawania, zas przewéd 8 podczas skoku powrotnego. Rozniace sie wielkoscig powierzchnie ttoka b
.odpowiadaja wymaganiom stawianym odno$nie wielkosci sity nacisku i predkosci podczas ruchéw roboczego
i powrotnego.

Dla uzyskania szybkiego przesuwu przewidzinay jest ttok 9 stykajacy sig¢ z dnem cylindra 4 i wystajacy do
komory 10 utworzonej w tfoku 5. Do komory tej doprowadza sie olej pod ci$nieniem za posrednictwem
przewodu 11 przechodzacego przez tiok 9. Do przedniej stiany czotowej sah 2 przytwierdzony jest, np. za
pomoca srub 12, zespdt narzedzia zawierajacy uchwyt narzedzia 13, zaopatrzony réwniez w otwory dla trzpieni
prowadzacych 14. Z uchwytem 13 isaniami 2 jest potaczona na state matryca 15 oraz, za posrednictwem
elementéw dystansowych 1€, 17 i 18, centralny stempel 19. Miedzy tym ostatnim i matrycq 15 znajduje sie
pierscieniowy stempel wyrzutnika 20 napedzany indywidualnie przez umieszczony w saniach 2 zesp6t cylinder-
ttok 23 za posrednictwem stéjki 21 i ttoczyska 22.

Lewy na fig. 1 suwak prasy sktada sie z cylindra hydraulicznego 24 zamocowanego na state w ramie prasy
1, w ktérym umieszczone sq wspétosiowo ttoki: wewnetrzny 25 i pierscieniowy 26. Wedtug fig. 1 ttok 25 jest
przytwierdzony za posrednictwem tylnego ttoczyska 27 i kotnierza 29 zaopatrzonego w $ruby 28 do ramy prasy
1 icylindra 24 tak, Ze praktycznie biorgc, tworzy cze$é ramy. Przednie odsadzone ttoczysko 30 tioka 25

- podpiera za posrednictwem trzpieni 31, z ktérych pokazano na rysunku tylko jeden pierscieniowy stempel 32
lewego zespotu narzedzi, ktéry jest w ten sposéb rowniez ustalony.

Do przesuwnej osiowo czgsci lewego zespotu narzedzi naleza: matryca 33, na ktérej przedniej powierzchni
czotowej znajduje sig pierscieniowa fatda 34, oraz stempel centralny 35. Obie te czgsci za pomoca uchwytu
narzedziowego 36, w ktérym zamocowane sg réwniez trzpienie prowadzace 14 i ktéry za pomocq $rub 37 jest
potaczony z ttokiem pierscieniowym 26, sq potaczone z tym ostatnim. Podparcie centralnego stempla 35
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dokonuje sie przy tym za posrednictwem kotnierza 38 utworzonego na jego tylnym koricu, trzpieni 39
stykajacych sig z'nim, oraz ptyty wsporczej 40 ustawionej migedzy uchwytem narzedziowym 36 i ttokiem 26.

Skok naprzéd cylindra 26 odbywa sie pod dziataniem oleju pod ci$nieniém, doprowadzonego przewodem
41 do cylindra 24 miedzy ttok 25 i przesuwny na jego ttoczysku 30 ttok pierscieniowy 26. Do ograniczenia
ruchu naprzéd stuzy zderzak 42 o ksztatcie haka, przymocowany $rubami 43 do cylindra 24. Ruch powrotny
ttoka 26 az do zetkniecia si¢ z cylindrem 24 nastepuje wskutek przewagi nacisku hydraulicznego w prawostro-
nnym suwaku. ‘ :

Prasa pracuje podczas ttoczenia.jak nastgpuje: wskutek doprowadzenia oleju do cylindra 10 prawie
narzedzie porusza sie szybkim ruchem przesuwowym w stosunku do lewego. Zaleznie od poto2enia ttoka,
wzglednie sari 2 przetacza si¢ nastepnie doptyw oleju na przewéd 7 tak, ze mamy wtedy do rozporzadzenia
petna site ttoczenia, wzglednie wykrawania. Teraz rozpoczyna sig, poczatkowo wbrew sile ttoka 26, wciskanie
pierscieniowej fatdy 34 matrycy 35. Poniewaz jednak site hydrauliczng w prawym suwaku dobrano wiekszq niz
w lewym, wiec bezposrednio po sobie cylinder pierscieniowy 26 zostaje docisniety z powrotem az do styku, na
przyktad przedniego jego kotnierza 26a, z cylindrem 24, a nastepnie wykrawa si¢ catkowicie przedmiot z pasa
materiatu S. Wykroje powstaja przy tym wskutek wchodzenia piercieniowego stempla 32, naciskanego przez
ttok 25 w matryce 15 oraz jednoczesne wchodzenie prawego stempla centralnego 19 w pierscieniowy stempel ;2.
Moga powstaé wtedy na przyk+tad: pierscieniowy przedmiot W i rdzen B.

Podczas gd'y przedmiot W zostaje wyrzucony z prawego narzedzia przez ttok wyrzutnika 20 podczas |
powrotnego ruchu suwaka, stempel 35 w roli wyrzutnika wyciska podczas ponpwnego ruchu tfoka 26 naprzéd -
do potozenia wyjsciowego, rdzeri B z centralnego otworu stempla 32. Po ponownym rozsunigciu obu suwakéw
pas materiatu moze przesunac si¢ dalej a przez powtdrzenie wyZej opisanego procesu moze by¢ wykonana dalsza
sztuka przedmiotu. v

W zaleznosci od rodzaju wykonywanej pracy czesto konieczne jest zastosowanie narzedzia i jego uchwytu
o postaci przedstawionej na fig. 1, jednak w innych przypadkach wystarcza prostsza i tarisza odmiana narzedzia
pokazanego na fig. 2, ktéra 'z tego wzgledu oile tylko mozliwe nalezy preferowaé. Réznice wystepuja tu
jednakze tylko w lewym suwaku, natomiast prawe narzedzie i jego naped s takie same w kazdym przypadku,
wobec czego zrezygnowano ze szczegétowego ich pokazania. W odmianie wedtug fig. 2, ttok 26 zamocowany -
jest do cylindra 24 i tym samym do ramy prasy 1 za posrednictwem $rub 44 stykajacych sie z jego przednim
kotnierzem. Z cylindrem pierscieniowym 26 jest potaczony srubami 37a uchwyt narzedziowy 45, na ktérym
oprécz trzpieni prowadzacych 14 zamocowany jest pierscieniowy stempel 46, ktdry jest dzieki temu ustalony.
Ruchome czesci lewego narzedzia, a mianowice matryca 47 z pierscieniowq fatda 48 oraz centralny stempel 49 sq
potaczone na state z przednim tfoczyskiem 30 ttoka 25, za$ matryca 47 posrednio przez stéjki 50 i kotnierz
przytrzymujacy 51 nasadzony na przedni koniec ttoczyska 30. Jak widaé, w przyktadzie wedtug fig. 2
potaczenie 28 wewnetrznego ttoka 25 zramg prasy 1 lub cylindrem 24 jest roztaczne. Wskutek doptywu oleju
przewodem 52 przesuwa si¢ tiok 25 w prawo, wskutek nacisku prawego narzedzia — ponownie w strone
przeciwna.

Proces tfoczenia, wykrawania, przebiega,w przyktadzie wedtug fig. 2 doktadnie tak samo, jak w rozwiaza-
niu z fig. 1, gdyz nie ma tu réznicy w dziataniu, a jedynie w lewym narzedziu i napedzie jego ruchomych czesci
" zamiast przez ustalony ttok 26 — przez ttok wewnetrzny 25. Mimo tych réznic w uktadzie napedowym nie jest
jednak konieczne przy przezbrajaniu maszyny z narzedzia wedtug fig. 1 na takowe wedtug fig. 2, dokonywanie
duzych zmian i daleko idacej wymiany elementéw suwaka, lecz wystarcza zluZznienie srub 28 ustalajacych ttok
25 justalenie w zamian tfoka pierscieniowego 26 za pomoca $rub 44. Odpowiednio proste jest réwniez
w odwrotnym przypadku, to jest przy przezbrajaniu z narzedzia wedtug fig. 2 na takowe wedtfug fig. 1,
luzowanie wzglednie dokrecanie obu ostatnio wymienionych potgczer srubowych. ' »

Wszystkie ruchy obu suwakéw sa sterowane z funkcji drogi za pomoca elektro-hydraulicznego: uktadu
sterowania, nie pokazanego na rysunku.

Zastrzezenia patentowe

1. Prasa, zwtaszcza do wykrawania precyzyjnego, z dwoma suwakami, do ktérych przytwierdza sie obie
potowy zestawu narzedzi, znamienna tym, ze co najmniej jeden suwak skfada sie¢ z dwoch uruchamia-
nych niezaleznie od siebie wsp6tosiowych ttoka wewnetrznego (25) i ttoka pierécieniowego (26), z ktorych
kazdy jest ustalany ria ramie prasy (1, 24). ‘ 4

2. Prasa do wykrawania precyzyjnego z narzedziem posiadajagcym na matrycy pierscieniowq fatde, ktéra -
przed operacja wykrawania wciska si¢ w materiat, wedtug zastrz. 1, znamienna tym, 2e na suwaku
" sktadajacym sie ze wsp6tosiowych ttoka wewnetrznego (25) i ttoka pierscieniowego (26) osadzona jest potowa
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zestawu narzedziowego (36) lub (45) z matrycq (33) lub (47) zaopatrzong w pierscieniowg fatde (34) lub (48).

3. Prasa wedtug zastrz. 2, znamienna tym, Ze przy ustalonym ttoku wewngtrznym (25) matryca
(33) jest potaczona z ttokiem pierscieniowym (26) za posrednictwem obsady (36) podpierajacej ja w kierunku
promieniowym i osiowym. :

4. Prasa wedlug zastrz. 2, znamienna tym, Ze przy usialonym ttoku pier§cieniowym (26) matryca
(47) jest potaczona z ttokiem wewnetrznym (25, 30) za posrednictwem stéjek (50).

5. Prasa wedtug zastrz. 3albo4,znamienna tym, Zerama prasy (24) ma zderzaki (42) ograniczajace
ruch wzdtuzny ttoka pierscieniowego (26).

6. Prasa wedtug zastrz.5, znamienna tym, Zze ttok wewnetrzny (25
ustalone na ramie prasy (1, 24) za pomoca $rub (28, 44).
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