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(54)发明名称

一种高效拌合装置

(57)摘要

本发明涉及一种高效拌合装置。本发明圆形

拌合桶一端上部设置投料斗，另一端下部设置出

料口，拌合桶内轴向上设置转动轴，拌合桶内设

置围绕轴向转动且和转动轴转动方向相反的转

动框，转动轴7上连接多个轴搅拌叶片，转动框上

连接多个框搅拌叶片。本发明克服了效率低下，

拌合成本高，拌合均匀性很难满足技术要求等缺

陷。本发明在整个拌合过程加料、拌合和出料一

气呵成，连续作业，效率非常高，且拌合均匀性非

常好，同时有好几种混合料的情况下也同样是一

次性完成，轴搅拌叶片和框搅拌叶片中的部分或

者全部的叶片面和拌合桶轴向呈一定夹角，形成

回转螺旋结构，这样对拌合桶内的混合物在边拌

合的同时边向出料口方向推进，充分拌合后从出

料后排出。
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1.一种高效拌合装置，圆形拌合桶一端上部设置投料斗，另一端下部设置出料口，其特

征在于：拌合桶内轴向上设置转动轴，拌合桶内设置围绕轴向转动且和转动轴转动方向相

反的转动框，转动轴上连接多个轴搅拌叶片，转动框上连接多个框搅拌叶片；

轴搅拌叶片与框搅拌叶片呈间隔状设置；

轴搅拌叶片和框搅拌叶片的叶片面分别和拌合桶的轴向呈一定夹角,使得进入拌合桶

的混合料边搅拌边向出料口方向产生推力而向着出料口方向移动；

轴搅拌叶片离开转动框内侧壁一定距离，框搅拌叶片离开转动轴一定距离；

投料斗上设置旋转加料装置，包括装在投料斗下部的螺旋旋转片,所述旋转加料装置

还包括驱动装置，驱动装置转动连接螺旋旋转片。

2.根据权利要求1所述的一种高效拌合装置，其特征在于：在进入拌合桶内的投料斗位

置处并列设置副投料口。
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一种高效拌合装置

技术领域

[0001] 本发明涉及工程技术领域，特别涉及一种高效拌合装置。

背景技术

[0002] 在本发明作出之前，工程施工中经常会遇到地下土体需要加入各种材料进行拌

合，拌合量往往还很大。现有常规技术只能是简单地采用挖掘机挖掘，再向挖掘的土体中撒

入设计好的拌合材料，利用挖掘机抓斗反复混合。可以想象，这样的效率是很低下的，拌合

程度也不可能做到很均匀。随着大量的污染土层需要处理，最简单有效的处理方式就是向

需处理的污染土层加入适合的化学材料进行中和或固化反应，这样就面临着大量的拌合作

业。因此，原始的拌合方式已经不能满足要求，严重制约着污染土处理的进展。污染土处理

离不开拌合，拌合技术最主要的问题就是拌合效率和拌合质量的均匀性，市场上可选择利

用的拌合设备要不是拌合质量能达到要求，可是效率非常低下，从而造成拌合成本非常高，

无法满足需求，再者就是简易的挖机挖掘拌合，采取这样的拌合方式，拌合效率虽有一定提

升，但是拌合均匀性很难满足技术要求。

发明内容

[0003] 本发明的目的就在于克服上述缺陷，研制一种高效拌合装置。

[0004] 本发明的技术方案是：

[0005] 一种高效拌合装置，圆形拌合桶一端上部设置投料斗，另一端下部设置出料口，其

主要技术特征在于：拌合桶内轴向上设置转动轴，拌合桶内设置围绕轴向转动且和转动轴

转动方向相反的转动框，转动轴7上连接多个轴搅拌叶片，转动框上连接多个框搅拌叶片。

[0006] 所述转动轴上垂直连接多个轴搅拌叶片，转动框上垂直连接多个框搅拌叶片。

[0007] 所述轴搅拌叶片与框搅拌叶片呈间隔状设置。

[0008] 所述轴搅拌叶片和框搅拌叶片的叶片面分别和拌合桶的轴向呈一定夹角。

[0009] 所述投料斗上设置旋转加料装置，包括螺旋旋转片和驱动装置，驱动装置转动连

接螺旋旋转片。

[0010] 所述在进入拌合桶内的投料斗位置处并列设置副投料口。

[0011] 本发明的优点和效果在于在整个拌合过程加料、拌合和出料一气呵成，连续作业，

效率非常高，且拌合均匀性非常好，而且在同时有好几种混合料的情况下也同样是一次性

完成，不需要分步加料拌合。各种混合料同时进入拌合桶后，轴搅拌叶片和框搅拌叶片同时

反方向搅拌，且轴搅拌叶片和框搅拌叶片分别一对一间隔分布，大大提高拌合均匀性，更加

巧妙的是，轴搅拌叶片和框搅拌叶片中的部分或者全部的叶片面和拌合桶轴向呈一定夹

角，形成回转螺旋结构，这样对拌合桶内的混合物在边拌合的同时边向出料口方向推进，以

致混合料在得到充分拌合后从出料后排出。
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附图说明

[0012] 图1——本发明结构原理示意图。

[0013] 图中各标号表示对应的部件名称如下：

[0014] 投料斗1、副投料口2、轴转动装置3、框转动装置4、拌合桶5、转动框6、转动轴7、轴

搅拌叶片8、框搅拌叶片9、底座10、螺旋片驱动装置11、出料口12、螺旋片13。

具体实施方式

[0015] 如图1所示：

[0016] 圆形拌合桶5的一端上部设置投料斗1，另一端下部设置出料口12，拌合桶5内轴向

上设置转动轴7，拌合桶5内设置围绕轴向转动且和转动轴7转动方向相反的转动框6，转动

轴7上垂直连接多个轴搅拌叶片8，转动框6上垂直连接多个框搅拌叶片9，轴搅拌叶片8每片

和框搅拌叶片9每片呈间隔设置状；轴搅拌叶片8和框搅拌叶片9部分或全部的叶片面分别

和拌合桶5的轴向呈一定夹角；投料斗1上设置旋转加料装置，包括螺旋旋转片13和驱动螺

旋旋转片13转动的驱动装置11，螺旋旋转片13转速确定进入投料斗1内的投料速度；在进入

拌合桶5内的投料斗1位置处并列设置副投料口2。

[0017] 圆形拌合桶5具有一定长度和直径，以适应工程需要来决定，圆形拌合桶5横向放

置，其两端分别安装框转动装置4和轴转动装置3，轴转动装置3转动连接驱动转动轴7，框转

动装置4转动连接转动框6，并且保持转动轴7和矩形转动框6转动方向相反，转动轴7上垂直

安装连接多个(组)搅轴拌叶片8，所有轴搅拌叶片8随转动轴7转动，转动框6内侧也垂直安

装连接多个(组)框搅拌叶片9，所有框搅拌叶片9随转动框6转动，轴搅拌叶片8每片和框搅

拌叶片9每片分别相间隔安装，轴搅拌叶片8离开转动框6内侧壁一定距离，框搅拌叶片9离

开转动轴7一定距离；拌合桶5一端上部安装投料斗1，另一端下部设有出料口12，拌合桶5底

部安装底座10，和投料斗1靠近位置另设副投料口2(可以根据加料种类另设多组副投料

口)，投料斗1下部装有螺旋旋转片13，螺旋旋转片13有螺旋片驱动装置11驱动，且根据驱动

转速确定加料速度(分钟加料量)。轴搅拌叶片8面和转动轴7轴向和框搅拌叶片9所有或者

部分叶片面和拌合桶轴向设有一定的角度，使得进入筒体5的混合料边搅拌边向出料口1平

212方向产生推力而向着出料口12方向移动，框搅拌叶片9可以是平直的搅拌叶片也可以以

同样的目的和筒体5轴线方向设置一定的倾角。轴搅拌叶片8和框搅拌叶片9始终保持相反

方向转动搅拌，使进入拌合桶5的混合料搅拌更加均匀。需要拌合的混合料分别通过投料斗

1和副投料口2进入拌合桶5，混合料在轴搅拌叶片8和框搅拌叶片9的正反搅拌下得到充分

搅拌，并向出料口12方向转移排出。

[0018] 本发明应用过程说明：

[0019] 各种混合料在以一定的比例从料斗进入拌合桶后，迅速在拌合桶内得到轴搅拌叶

片和框搅拌叶片正反反复多次搅拌拌合，搅拌拌合同时在那些搅拌叶片面和拌合桶轴向呈

夹角的螺旋结构叶片推动下逐步向出料口方向转移，排出出料口后再转移至填筑场地。
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图1
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