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Urzadzenie do mechanicznej obrbki form odlewniczych

Dziedzina techniki, ktérej dotyczy wynalazek. Urzadzenie do mechanicznej obrébki form odlewniczych,
zwlaszcza do wiercenia uktadéw wlewowych, stosowane jest w automatycznych liniach formierskich, wyposazo-
nych w formierki z elastycznymi gtowicami prasujacymi. Linie te instalowane sa w odlewniach i sg przeznaczone
do wykonywania odlewdw. -

Dotychczasowy stan techniki. Obecnie wiercenie uktadéw wlewowych w péiformach odlewniczych reali-
zowane jest dwoma metodami — wierceniem od dotu i wierceniem od gory. Ze wzgledu na tatwosé odprowadza-
nia odwierconej masy formierskiej, wigksze zastosowanie znalazta metoda wiercenia od dotu. Polega ona na tym,
ze urzadzenie wiertarskie umieszczone jest pod pdtforma, a wiertto zaglebia si¢ w mas1e formierskiej — wykonu-
jac wlewy — na skutek pionowego przesuwania si¢ w gore.

Urzadzenie do wiercenia od dotu, znane na przykiad z prospektéw szwedzkle] firmy ,,AB Malcus Halm-
stad”, jest instalowane pod przenosnikiem rolkowym, po ktérym poruszaja si¢ — naprzemian po sobie — dolne
igéme pétformy odlewnicze. Zawiera ono konstrukcje nosna, sztywno zwarta z przeno$nikiem, do ktérej sg
przytwierdzone — pionowo ustawione — sitowniki pneumatyczne. Podlaczone sa one do wspdlnej instalacji
sprezonego powietrza, aich ttoczyska sa sztywno osadzone w specjalnych plytkach. Do plytek tych sg
przykrecone gltowice wiertarskie, wyposazone w wiertla przystosowane do skrawania masy formierskiej. Ptytki
posiadaja odpowiednie kanaty, umozliwiajace dostosowanie potozenia glowic do rodzaju formy.

Urzadzenie to, obok niewatpliwych zalet, posiada jednak wady bezposrednio rzutujace na jego warto$é
uzytkowa. Wyptywaja one gléwnie ze sposobu realizowania posuwu roboczego glowic. Zastosowanie sitowni-
kéw pneumatycznych wilosci odpowiadajacej ilosci gtowic zwigzane jest ze znaczna rozbudows urzadzenia
iuzyciem wigkszej ilosci mechanizméw. Wptywa to na wzrost kosztéw wytwarzania i zmniejsza stoplen nieza-
wodnosci dziatania. Ponadto osadzenie glowic na ptytkach ustawczych ogranicza w pewnym stopniu uniwersal-
nos¢, poniewaz obszar dziatania jednej giowicy jest ograniczony w zasadzie do powierzchni ptytki ustawczej, do
ktorej jest przytwierdzona.
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Istota rozwigzania technicznego. W celu usunigcia wymienionych wad postawiono przed wynalazkiem zada-
nie opracowania urzadzenia, w ktérym gltowice wiertarskie uzyskiwatyby posuw od jednego srodka napedowego.
Cel ten uzyskano dzigki temu, Zze znajdujgca si¢ pod przenosnikiem rama nosna urzadzenia, umieszczona prze-
suwnie na kolumnach prowadzacych, jest potaczona ze znajdujgcymi si¢ pod nig sitownikami posuwu, i Ze rama
ta zawiera glowice wiertarskie posiadajace w jej poziomej ptaszczyZnie dwa stopnie swobody. Ponadto rama
nosna posiada dwie, réwnolegte do przenosnika odlewniczego, prowadnice wyposazone w przesuwne tuleje pro-
wadzyce, ktore _polqczone sg w pary przez dwie prostopadte do nich i rownolegte do siebie bieznie. Natomiast
glowice wiertarskie potaczone sg sztywno z dwoma, potozonymi naprzeciw siebie, prowadnicami wspétpracuja-
cymi z biezniami ramy nosnej. ,

Urzgdzenie wedtug wynalazku odznacza si¢ prosta budowy, w ktdrej ilos¢ mechanizméw ograniczono do
niezbednego minimum. Jest to istotne, zwtaszcza dla pracujgcych w trudnych warunkach urzadzen odlewni-
czych, poniewaz zasadniczo zmniejsza si¢ ilo$¢ awarii. Ponadto, dzigki zastosowaniu uktadu prowadnic i biezni,
zwigksza sie funkcjonalposé urzadzenia. W bardzo prosty sposéb mozna je przystosowac do wiercenia uktadow
wlewowych w innych wymiarowo formach odlewniczych.

Objasnienie rysunku. Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przykladzie wykonania na rysunku,
ktorego fig. 1 przedstawia urzadzenie w widoku z géry bez przenosnika odlewniczego, a fig. 2 — przekrdj wzdtuz
linii I-1 na fig. 1. ' _

‘Przyktad wykonania urzadzenia wedtug wynalazku. Urzadzenie do mechanicznej obrébki form odlewni-
czych zawiera dwie kolumny prowadzace 1, sztywno osadzone w podstawach 2, umieszczonych w podtozu pod
przenosnikiem A. Na kolumny natoZone sa dwie obrotowe tuleje: gérna 3 i dolna 4, spigte ze soba obejmami 5.
Obie obejmy potaczone sa konstrukcja wsporcza 6, wyposazong na bokach — réwnolegtych do przenosnika
A — w tuleje mocujace 7, w ktére sa wcisnigte cylindryczne prowadnice 8. Na prowadnicach znajduja si¢ tuleje
prowadzace 9, przy czym tuleje lezace na réznych prowadnicach sg potaczone ze sobg w pary za pomocg dwéch,
prostopadtych do nich i réwnolegltych do siebie, biezni 10. Utworzona w ten sposéb rama nosna B, napedzana
sitownikami posuwu 11 podiaczonymi do konstrukcji wsporczej 6 i podstaw 2, wspiera glowice wiertarskie 12.
Wyposazone s3 one w dwa potozone naprzeciw siebie i trwale z nig potaczone tuleje-prowadniki 13, wsunigte na
bieznie 10. Umozliwia to jednoczesne przesuwanie glowic 12, wyposazonych w wiertta 14, w dwéch wzajemnie
prostopadtych kierunkach i zajgcie dowolnego miejsca na ramie nosne;j.

Opis stosowania urzadzenia wedtug wynalazku. Wtasciwe rozpoczecie pracy.przez urzadzenie poprzedzaja
czynnosci wstgppe, polegajace na ustaleniu potozenia gtowic wiertarskich 12 na ramie nosnej B. Potozenie to jest
uzaleznione od rodzaju formy odlewniczej, a zwtaszcza od rozmieszczenia wlewu gtéwnego i przelew6w w gornej
formie odlewniczej. Po tych czynnosciach urzadzenie jest przygotowane do rozpoczecia pracy.

Przesuwajgca si¢ po przenosniku A gorna pétforma odlewnicza, po zajeciu pozycji odpowiadajacej jej
obrébce mechanicznej, uruchamia czujnik potozenia 15, zainstalowany na przenosniku odlewniczym. Wystany
przez niego impuls unieruchamia przenosnik oraz otwiera doptyw sprezonego powietrza do sitownik6w posuwu
11 iuruchamia gtowice wiertarskie 12. Wysuwajyce si¢ z sitownikéw ttoczyska podnosza do gory konstrukcje
wsporcza 6 a wraz z nig ram¢ nosna B z glowicami wiertarskimi 12. Podczas tego ruchu wiertta 14 dochodza do
pStformy i zaczynaja nawierca¢ otwory w masie formierskiej. Operacja ta trwa tak dtugo, az ttoczyska osiggng
zalozone gorne potozenie i nastapi przesterowanie zaworu na sieci spr¢zonego powietrza. W wyniku tego dziata-
nia rama nosna opada w dét do polozenia wyjsciowego. Zajgcie tego miejsca jest rGwnoznaczne z ponownym
uruchomieniem przenosnika A i rozpoczeciem nowego cyklu.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do mechanicznej obrébki form odlewniczych, zwtaszcza do wiercenia uktadéw wlewowych,
zawierajace glowice wiertatskie polaczone kinematycznie z sitownikami posuwu, znamienne tym, ze
znajdujaca si¢ pod przenosnikiem (A) rama nosna (B), umieszczona przesuwnie na kolumnach prowadzacych (1),

. jest potaczona ze — znajdujacymi si¢ pod nig — sitownikami posuwu (11), i ze rama ta zawiera gtowice wiertar-
skie (12) posiadajace w jej poziomej plaszczyZnie dwa stopnie swobody.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze rama nosna (B) posiada dwie, réwnolegte do
przenosnika, prowadnice (8) wyposazone w przesuwne tuleje prowadzace (9), ki6re potgczone sg w pary przez
dwie, prostopadte do nich i réwnolegte do siebie, bieznie (10).

3. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne ty m, ze glowice wiertarskie (12) potgczone sg sztywno

-z dwoma potozonymi naprzeciw siebie prowadnikami (13) wspétpracujacymi z biezniami (10) ramy nosnej.
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