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TARCZA UCHWYTOWA DO JIELOWRZECIONOWYCH AUTOMATOW DO GWINTOWANIA OT7ORGW,
ZWLASZCZA W NAKRETKACH

Przedmiotem wynalazku jest tarcza uchwytowa do wielowrzecionowych automatéow do gwinto-
wania otworéw w nakretkach, ktéra moze byé réwniez dostosowana do podawania innycin drobnych
przedmiotéw o ksztalcie odmiennym niz szesciokatny.

7 znanym z polskiego opisu patentowego nr 58 405 urzadzeniu wielowrzecionowym do gwin-—
towania otworéw w niewielkich przedmiotach, zwlaszcza w nakretkach stosowana jest uchwytowa
tarcza zaopatrzona na obwodzie we wspéiosiows z osiami wrzecion roboczych gniazda na obra-
biane przedmioty. Stosowane dotychczas tarcze uchwytowe, jak na przyklad znana z polskiego
opisu patentowego nr 76 775 tarcza, w ktdrej nakretki umieszczone W odpowiednich wnekach na
obwodzie tarczy s§ zabezpieczone przed obrotem przez docisk stosownych suwakéw na bocznag
scianke nakretki, nie gwarantujg ustawienia plaszczyzny czolowej nakretki prostopadle do osi
obrabianego otworu, skutkiem czego nie uzyskuje sie wymaganej doktadnosci obrébki. Spowodo-
wane to jest tym, ze nakretka podczas gwintowania jest uchwycona tylko na dwéch przeciwle-
glych 4ciankach. Ponadto docisk suwaka bywa cz¢sto niedostateczny z powodu ograniczonej si-
Yy sprezyny.

Inna znana z polskiego opisu patentowego nr 111 538 tarcza podajgca nakretki do gwinto-
wania ra wielowrzecionowym automacie do gwintowania, ma wyciecia w tarczy padajacej, ktéd-
rych dna odpowiadajq ksztaltem, korzystnie polowie zewnetrznej powierzchni bocznej cbrabia-
nej nakretki a $cianki boczne sg proste, przy czym przelotowe otwory w tarczy sa podczas
gwWwintowania zablokowane na obrzeiu suwakami oporowyri, uniemozliwiajgcymi prze suw nakre¢tki
poza gniazdo. Opisane rozwigzanie zabezpiecza skutecznie wlasciwe przeciwdziaranie momento-
wi obrotowem: obrebianej nakretki, natomiast przeciwdziatanie oporowych suwakéw dla sily po-
osiowej wywierame j przez gwintewnik jest nie zawsze skuteczne. Poza tym sterowanie przesu-
wem kazdego pc kolei oporowego suwaka w celu otwarcia gniazda po zakoficzon2j cbrébce i za=-
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mykarie na okres gwintdwani.a nakretki jest niedogodne i niepewne w dziataniu, gdyz zdarza
sig¢ w praktyce blokowanie suwakow oporowych przez widry i pozostawanie nakretek w grniaszdach
do ppnoansgo gwintowarnia, Powoduje to zmniejszenie wydajnosci urzadzenia i produkowanie wy-
brakiovanych naretek.

Celen wynalazku jest opracowanie tarczy uchwytowej do w#ielowrzecionoiych automatéw do
gwintowania otsordw .zwlaszcza w nakretkack, ktoéra gwarantowalaby dokladna prostopadlosé osi
wrzeciona do plaszcéyztv czolowej nakretki, niezawodne zablokowanie poosiowe nakretek w gnia-
zdach obr&bciyéh podczas gwintowania jax i otwarcie gniazda po zakonczeniu obroébki. #ytyczo-
ny cel realizuje tarcza uchwytowé wedlug wynalazku, sktadzjzca sig z obrotowej tarczy zaopa-
trzonej na cbwodzie w obrobcze griazda z szesScickatgymi przelotowymi otworami o osiach syme-
trii zgednych z osiami wrzecion giowicy gwintujacej, do ktérej przylega zamocowany do korpu-—
su urzadzenia za pomocg elementu sprezystezo i deciskany do niej poprzez tozysko i dociskowy
pierscien, oporowy pierscien $lizgowy majacy na cze$éci obwodu odpowiadajacej cyklowi gwinto-
wania tor 8lizgowy w postaci dwdéch wspdlSrodkowych pierscieni oddzielonych szczeling wigkszg
od Srednicy narzedzi a mniejszg od wymiaru S pod klucz nakretki, natomiast na czesci obwodu
odpowiadajgcej ostatniemu cyklowi obrébki, to jest wyrzuceniu gotowej nakretki z gniazda, ma
szczeline wiekszg od najwiekszej przekgtnej przelotowego otworu gniazda obrébezego.

Przeduiot wymalazku jest uwidoczniony w przyktadzie wykonania na rysunku, na ktérym fig.
1 przedstawia przekréj poprzeczny przez zespét tarczy uchwytowej a fig. 2 - oporowy $lizgowy
pierscien.

Tarcza uchwytowa wedlug wynalazku sktada sie z obrotowej tarczy 1, majgcej symetrycznie
rozmieszczone obrdébcze gniazda 2 z przelotowymi otworami 3, ktérych osie sg zgodne z ukladem
osi narzedzi gwintujacych znajdujgcych sie w glowicy gwintujgcej wielowrzecionowego automatu.
Otwory 3 maja ksztalt odpowiadajacy ksztatitowi zewnetrznemu gwintowanych przedmiotéw 4, w
przykiadzie wykonania ksztalt szesciokatny. Do nieco wystajgcych poza powierzchnie tarczy 1
ptaszczyzn gniazd 2 przylega zamocowany do korpusu urzgdzenia za pomocg sprezystego elemen-
tu 5 $lizgowy oporowy piersciend 6, ktéry ma $lizgowy tor w postaci dwécn wspdiérodkowych
pierscieni 7 i 8 oddzielonych od siebie szczeling 9. Szczelina 9 w oporowym pierécieniu 6
na obwodzie odpowiadajacym cyklowi gwintowania otwordéw ma szerokosé wigkszg od $rednicy na-
rzedzi gwintujacych a mniejsza od wymiaru S pod klucz nakretki, wzglednie mniejsza od naj-
nniejszej przekatme] obrabianego przedmiotu. Natomiast na wycinku odpowiadajacym ostatnie]
operacji technclogicznej, to jest wyrzuceniu z obrébczego gniazda 2 gotowego nagwintowane-
go przedmiotu, szczelina 9a ma szeroko$sé wiekszg od wymiarow obrabianego przedmiotu 4. Opo-
rowy S8lizgowy pierécien 6 jest dociskany do obrotowej tarczy 1 poprzez tozysko 10 przy po-
mocy dociskowego pierscienia 11.

Dzialanie uchwytowej tarczy wedilug wynalazku poiega na tym, 2e na czas trwania cykli
gwintowania nakretek przez wielowrzecionowg glowice gwintujgca, przelotowe otwory 3 w ob-
rébeczy ch gniazdach 2 sg jednoczesnie dla wszystkich gniazd w ktérych pracuja gwintowniki,
zamknigte od strony przeciwnej do gtowicy gwintujgcej, przez oporowy Slizgowy pierécien 6,

a Scislej przez powierzchnie $lizgowe wspéisrodkowych pierécieni 7 i 8, na ktérych wspie-
raja sie obrabiane przedmioty 4. Podczas gdy wszystkie otwory 3 znmajdujgce sie w strefie
cykli pracy gwintownikéw sg zaslepione, jeden otwér 3 odpowiadajacy cyklowi wyrzucania go-
towego wyrobu z tarczy 1 natrafia na wycinek poszerzomnej szczeliny 9a, w wyniku czego ten
otwér 3 staje sie przelotowy. Zgodny z cyklem pracy gtowicy gwintujacej obrét tarczy 1
wzgledem nieruchomego pierscienia 6 powoduje, ze kazdy kolejny otwdér 3 staje sie przelo-
towy na ten ostatni cykl.

Dla zabezpieczenia prawidlowege dziatania tarczy uchwytowej wedlug vynalazku w przy-
padku zaistnienia oporéw tarcia pomigdzy tarczg 1 a piersécieniem 6, wiekszych ni% dopusz-
czalne, sprezysty element 5 umozliwia obrét, zacadniczo staltego pierscienia 6 i zadziata-
nie wylacznika awaryjnego. Luz pomigdzy tarczgq 1 a pierscieniem 6 umozliwia swobodny prze-
piyw plyunu chilodzacego, ktory jednoczeénie wypiukuje pozostatosci widéréw nie wyrzuconych
na zewngtrz poza strefe pracy glowicy gwintujgcej.
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Zastrzezenia patentowe

1. Tarcza ucowytowa do wielowrzscicnouych automatéw do Swintowania cs.oréw w niewiel-
kick przedmiotach, zwiaszcza w nacrgtimch, skladajaca sie¢ z obrotowej tzrzzy zaopatrzone =
obrdvcze gniazda, znamienna tym, ze do obrdbczych gniazd /2/ -ajacych przelc-
towe otwory /3/, odpowiadajace ksztaltem gwintowanym przedmiotom /4/ przylesza $1izZowy opo-
rowy pierscien /6/, majacy Slizgowy tor w postaci dwéch wspolSrodkowych pierscieni /7 i 8/
oddzielonych szczeling /9/ wigksza od Srednicy narzedzi gwintujacych a nmnisjszg od wymiaru
S pod klucz nakretki lub rajmniejszej przekgtnej obrabiaﬁego przedaiotu, trzZy czyo na wycin-
ku odpowiadajgcym cyklowi wyrzucania gotowego Wyrobu z otworu /3/ szczelira /9a/ ma szero-
kosé wielkszg od najwieksze]j przekatnej przelotowego otworu /3/ sniazda /2/.

2. Tarcza uchwytowa wedlug zastrz. 1, znamienna tym, 2ze Slizgowy oporowy
pierécied /6/ zamocowany jest do korpusu urzgdzenia za pomocg sprezystego elementu /5/ i
Jjest dociskany do gniazd /2/ obrotowej tarczy /1/ poprzez toiysko /10/ za pomoca dociskowezo
pierécienia /11/.

e T
AN < < \ J.[ :

Fig.1



140 362

Pracownia Poligraficzna UP PRL. Nak#ad 100 egz
Cena 130 zt :



	PL140362B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


