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TRZON PIECA PRZEPYCHOWEGO

Przedmiotem wynalazku jest trzon pieca przepychowego, zwtaszcza trzon strefy wyrdw-
nawcgej pieca prrepychowego, stusgcego do wygrzewania kesdéw przerabianych w walcowniach
profili drobnych i walcéwki,

Znane piece przepychowe do nagrzewania keséw posiadajg w strefie wyréwnawozej trzony
wynurowane warstwg odpowiednich materiatéw ogniotrwalych, Materialy te naraione sg na
dcieranie przepychanymi po ich powierzchni kesami. Efekty tego Scierania widoczne sg szcze-
gélnie w tych miejscach, gdzie nie ma - tak zwanych - szyn lub rur §lizgowych. Dla ztagodze-
nia skutkéw nieréwnomiernego wycierania sig trzonu, stosowane sg niekiedy materialy ognio=-
trwate o odpowl edniej odpornosci na gcieranie 1 o wysokich parametrach ognioodpornych.

Tego typu materiaty sq drogie, & tym samym podrazajg koszt produkcji profili walecowenych
1 walcéwki z keséw stalowych.

Stosowano niekiedy przedXuzenie szyn lub rur glizgowych na trzon strefy wyréwnawczej
pleca przepychowego. Jednak taka konstrukcja trzonu powodowaXa w bilansie pieca znaczne
straty cieplne i pogarszata warunki wyréwnywania temperatury nagrzewania wsadu.

Trzon pieca grzewczego, zwlaszcza trzon strefy wyréwnawcze] pieca przepychowego wedtug
wynalazku wylosony jest co najmniej dwoma rodzajami materiaYéw ogniotrwatrych o zréznicowa-
nej wytrzymatoéocli na doleranie. Materialy o wyzszej wyirzymatosci na gcieranie ukladane sg
pasami wzdYuz osi pieca, zgodnle z kierunkiem przepychanego wsadu, Pasy te zardéwno od stro-
ny grzewcze) pieca, to jest od strony schodzenia wsadu z rur lub szyn glizgowych, jak i od
strony wypychania wsadu 2z pieca ulegajg poszerzeniu na kszteXt piramidy schodkcwej.

Ilosé pasdéw utozonych na szerokosci strefy wyréwnawczej pieca przepychowego jest dobie-
rana w zalesnodci od przenoszonego obcigienia oraz wytrzymatosdci na gcieranie materialéw,

z ktérych wykonane sg pasy, & suma ich powierzchni nie przekracza 10-20% caXej powierzchni
trzonu tej strefy, przy czym kolelne warstwy ksztaXtek w pesach sg obnizone wzgledem siebie
= w kierunku przepychania wsadu, a ostatnia warstwa - znajdujgoa sie przed zmiang kierunku
przepychania wsadu, czyli wypychania nagrzanych keséw z pieca - jest wyzsze od powierzehni
warstwy, po ktérej jest wypychany z pieca wead. Tek wytoiony trzon strefy wyréwnawczej pie-
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ca przepychowego zwieksza jego trwalosé, a jednoczesnie zmniejJsza zu:ycie kosztownych ga-
tunkéw materiatdéw ogniotrwalych,

Trzon strefy wyréwnawczej pileca przepychowego wedtug wynalazku pi:azany jest w przy-
k¥adzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia widok z g@ry na trzon, fig. 2
- przekréj podtuzny wzdruz linii A-A pokazanej na fig. 1, a fig., 3 yjzekréj poprzeczny
wzdTuz linii B-B. :

Na warstwie wyrobdéw szamotowych izolacyjnyeh 1, wzdXuz osi uXozc..e sg pieca pasy pod-
porowe 2 z blokéw mulitowo-cyrkonowych. Pasy podporowe 2 zaczynajg épq na poczgtku strefy
wyréwnawczej pleca 1 w kofcowej ozedei rur glizgowych 3 strefy grzewczej. Powierzchnia
trzonu pomiedzy pasami podporowymi 2 wytozona jest warstiwg prostki ciromamagnesytowej 4,
na ktérej utozons jeat prostka korundowa 5.

Zaréwno na poczatku, to jest w miejscu gdzie wsad spychany jest z rur dlizgowych 3,
Jak i na kodcu - przed wypchnieciem wsadu na poziomy pas 6 strefy wypychania wsadu z pie-
ca - szerokogé paséw podporowych 2 jest poszerzona na ksztalt piramidy schodkowej. Srodko-
wa szerokosé paséw podporowych 2 oraz gestodé ich roztozenia na szerokosci trzonu strefy
wyréwnawczej uzalezniona jest od obcigZenia trzonu wygrzewanym wsadem oraz wytrzymaXodci
na écieranie materiatéw, z ktérych wykonane sg pasy 2 i nie przekracza 10+20% calej po~
wierzchni trzonu tej strefy. Kolejne warstwy ksztattek w pasach podporowych 2 sg obnizone
wzgledem siebie - w kierunku przepychanis wsadu o 143 mm, a ostatnia warstwa - znajdujg-
ca sle przed zmiang kierunku przepychania wsadu czyli wypychania nagrzanych ke¢séw z pieca
- Jest wyisza od powierzchni pasa poziomego 6, po ktérym wypychany jest wsad z pieca,

0 10+15 mm. Ponadito dla wyréwnania powierzochni pod blokami mulitowo-cyrkonowymi, z ktérych
wykonane s pasy podporowe 2, utosono odpowiednie warstwy betonu ogniotrwatego 7, zad po-
miedzy warsiwami pozostaXych materiatdéw ogniotrwatych zastosowano znane dotychozas zaprawy,

Zaasatrzez2enia patentowe

1. Trzon pieca przepychowego, zwlaszcza trzon strefy wyréwnawoze] pieca przepychowego,
wytozony co najmniej dwoma rodzajemi materiatéw ogniotrwalych o zréfnicowanej wytrzymatogei
na dcleranie, znemienny tym, 2e materialy o wyisze] wytrzymalodci ne Scilera-
nie uktadane sg pasami /2/ wzdtuz osi pieca - zgodnie z kierunkiem przepychanego wsadu =
przy czym pasy te zaréwno od strony grzewczej pieca, to jest od strony schodzenia wsadu
z rur lub szyn élizgowych /3/, jak i od strony wypychania wsadu z pieca, ulegajg poszerze-—
niu na kszta¥t piramidy schodkowej, przy czym ilosé paséw /2/ utozonych na szerokodci trzonu
strefy wyréwnawczej pieca przepychowego jest dobierana w zaleznosci od przenoszonego obcig-
tenia oraz wytrzymalodci na Scieranie materiatdw, z ktérych wykonane ss pasy /2/, a suma ich
powierzchni nie przekracza 10-20% catej powierzchni trzonu tej strefy.

2, Trzon pleca przepychowego wedtug zastrz, 1, znamienny tym, 2%e kolejne
warstwy kaztaltek w pasach /2/ sg obni%one wzgledem siebie - w kierunku przepychania wsadu
& ostatnia warstwa - znajdujgca sie przed zmiang kierunku przepychania wsadu czyli wypycha-
nis nagrzanych keséw z pieca - jest wyisza od powierzchni warstwy, po ktérej jest wypychany
wsad z pieca.
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