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(54) Laite kattoaukon kehyksen valmistamiseksi, esim.piippua tai katto-
ikkunaa varten ja sen liitt#miseksi profiloituun kattopintaan -
Anordning fér framstéllning av infattningen till en takgenomgéng,
till exempel fOr en skorsten eller ett takfdnster och for anslut-
ning av densamma till en profilerad teakyta

Keksinnbﬂ kohteena on laite kattoaukon kehyksen valmistamiseksi,
esim. piippua tai kattoikkunaa varten ja sen liittdmiseksi profi-
loituun kattopintaan, esim. poimutettuihin kattolevyihin, koostuen
useammasta reunoiltaan limittdin menevidstid rakenne-elementisti ja
katon tasoon lepddmddn tulevasta . osasta, jotka on muotoiltu vastaa-
maan kattolevyjen profiilia, jolloin mainituissa rakenne-elemen-
teissd on niistd ylOsnousevat osat, jotka muodostavat kattoaukon
kehyksen.

FR-patenttijulkaisusta 2 122 072 tunnetaan rakennussarja kehyksen
valmistamiseksi kattoaukkoon ja sen kiinnittiminen profiloituun
kattoon. Valmistus tapahtuu kahtena rakenne-elementtind, jotka puo-
lestaan muodostuvat katon tasossa olevista rakenneosista ja edel-
leen kattoaukkoa kolmelta sivulta ympdrdivistd rakenneosista. Kehyk-
seen kuuluu vield neljésti osasta muotoiltu mansetti, jonka tehtd-
vdnd on sulkea yhteen kattoaukkoa ympdrdivdt rakenneosat. T&dllai-
sella laitteella muodostuu kattoaukon kehystdminen tybtd ja aikaa
vaativaksi ja siten kalliiksi. Edellytetdidn katon profiloinnin mdé-
rdttyd asemaa suhteessa kattoaukkoon samoin kuin kattoaukon mddridt-
tyd leveyttd. T&dmi3 tunnettu rakennussarja siis edellyttdd mittatyo-
td suhteessa profilinnnin sijaintiin kattoaukon suhteen éeké suh-
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teessa kattoaukon kehyksen leveyteen.

Ndmd ongelmat on voitu suurelta osin vdlttdd DE-hakemusjulkaisusta
2 523 575 tunnetulla laitteella, jossa on toisaalta kattolevyjen
profiilia vastaavaksi muotoillut, katon tasoon lepddmiddn tulevat
osat, jotka liitetddn kattoaukon kehyksen muodostavilla, yl®&s nou-
sevilla osilla varustettuihin rakenne-elementteihin, jotka menevit
reunoiltaan limittdin siten, ettd vdltetddn edelli mainittu mitoi-
tustarve kattoprofiloinnin ja kattoaukon keskindisen sijainnin suh-
teen sekd kattoaukon kehyksen leveyden suhteen. T&hdn tunnettuun
laitteeseen liittyy kuitenkin se epdkohta, ettd liitettidessd katto-
aukon kehyksen osia katon tasoon tuleviin osiin, tulee tehdd usei-
ta juotosliitoksia. Huolellisten juotosliitosten tekeminen on kui-

tenkin erittdin paljon tydtd ja aikaa vaativaa.

Keksinndn tarkoituksena on parantaa DE-hakemusjulkaisusta 2 523 575
tunnettua laitetta siten, ettd tarvittavien juotosliitosten md&drii

voidaan olennaisesti pienentii.

Tamdn tarkoituksen saavuttamiseksi on keksinn®n mukainen laite tun-
nettu siitd, ettd kehyksen muodostavat rakenne-elementit ja katon
tasossa lepddmddn tulevat rakenneosat ovat toisiinsa liittyviltd
reunoiltaan varustetut pystyssd olevin listoin saumaliitoksen val-
mistamiseksi. T&118in mainitut rakenne-elementit ja -osat voidaan
Juotosliitosten asemesta 1iittd3 yhteen tartuntaliitoksilla, joiden
valmistaminen on huomattavasti helpompaa ja nopeampaa kuin juotos-

liitosten.

Erityisesti voivat toiset yhteenliitettdvistd listoista olla taivu-

tettu kulmaan toisten listojen ympdri tapahtuvaa tartuntaa varten.

Seuraavassa keksintdd selostetaan ldhemmin viittaamalla oheisiin

piirustuksiin, joissa

kuvio 1 esittdd keksinndn mukaisen laitteen yksittdisid rakenne-ele-

menttejd ja -osia aksonometrisesti kuvattuna.

Kuvio 2 esittdd kuvion 1 mukaista laitetta valmiiksi koottuna ja
asennettuna piipun kehystdmiseksi ja kehyksen liitt&dmiseksi

aaltokattoon, niinik&d3n aksonometrisesti kuvattuna.
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Kuviot 3 ja 4 esittdvdt kehyslaitteen leikkauksia vastaavasti ennen

ja jdlkeen osien vdlisen tartuntaliitoksen valmistamista.

Kuvan 1 piirustuksessa esitetty rakennussarja koostuu neljidstsd li-
kimain L-muotoisesta rakenne-elementisti l, 2, 3 ja 4, jotka toi-
siaan vasten asetetussa asemassa muodostavat aukon, jolla ne ympi-
roivdt kattoaukon kehyksen, jolloin piirretyssd rakenne-esimerkissi
kehys on niinik&in muodostettu neljdstd L-muotoisesta rakenne-ele-
mentistd 6 - 9. Uloimilla reunoillaan ovat elementit 1-4 muotoillut

aaltomaisiksi.

Piipun 10 kehyksen valmistamiseksi asetetaan ensiksi alemmat, piipun-
kehyksen kiinnityksestd kattoon vastaavat rakenne-elementit 3 ja 4,
sen jdlkeen piipun 10 kehyksend toimivat rakenne-elementit 6 - 9
asetetaan oikeaan asemaan tarvittavan miiridn toisiinsa nihden 1li-
mittdin ja jdrjestetdin rakenne-elementit 1 ja 2 lopuksi siten,

ettd ne limitt&dvdt rakenne-elementit 3 ja 4, 7 ja 8. Sen jdlkeen

kaikki rakenne-elementit sidotaan toisiinsa juottamalla,

Tdllaisen rakennussarjan avulla voidaan siis yksinkertaisella taval-
la ja ilman ettd mittaty®tid on tarvinnut suorittaa, asettaa katto-

aukon kehysosat paikoilleen.

Keksinndn mukaisesti toisiaan vasten kddnnetyt rakenne-elementtien

1l -4, 6 - 9 reunat eividt ole tasaisia, vaan ovat varustetut pystys-
sd olevien listojen muotoisilla sdrmdyksilld, joiden avulla rakenne-
elementit ovat liitett&dvissid toisiinsa tartuntaliitoksin. Aukon ke-
hyksen ja.sen liitoksen kattopinnan kanssa valmistamiseksi muotoil-
daan kattoaukon kehyksen elementit reunoiltaan yldsnousevin kauluk-
sin tai listoin 6' - 9', joiden pddlle katon tasossa lepdimddn tule-
vien rakenne-elementtien 1 - 4 kulmaan taivutettujen listojen 1' - 4°
vapaat laipat tulevat taivutettua, jolloin yksittdisten rakenne-ele-
menttien vdlilld syntyy tartuntasaumaliitos.

Tdmdn tyyppisen liitoksen etu on siind, ettd ei tarvitse ollenkaan
tai likimain ei mit&d&n juotoksia, jolloin on lisHksi huomattava,
ettd korkealla olevien kaulusten johdosta vesivuotojen syntyminen
ehdottomasti vdltetidin. Edelleen voidaan tartuntasaumaliitos valmis-

taa huomattavasti nopeammin kuin juotosliitos.
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Tdydennyksend voidaan huomioida, ettd kattotasossa lep&imiin tule-
vat osat sen sijaan, ettd ne tehd&ddn nelj&sti rakenne-elementistd,
voivat olla valmistetut kahdesta rakenne-elementistid, jolloin osat

1 ja 2 tai 3 ja 4 on koottu yksiosaisiksi rakenneosiksi. Tami on
mahdollista siksi, ettd mddrdtynlaiset kattoaukot, kuten esim.
kattoikkunat tehdddn vakiolevyisind. Kattoaukon ja katon profiloin-
nin suhteellinen asema toisiinsa ndhden on t&stid syystd t#l18in mer-
kityksetdn, koska kattoaukon kehystdvien rakenneosien asema suhtees-
sa katon tasossa lepddmd&dn tuleviin rakenneosiin on vapaasti valit-

tavissa.
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Patenttivaatimukset

1. Laite kattoaukon kehyksen valmistamiseksi, esim. piippua tai kat-
toikkunaa varten ja sen liittimiseksi profiloituun kattopintaan,
esim. poimutettuihin kattolevyihin, koostuen useammasta reunoiltaan
limittdin menevdstd rakenne-elementistd (6-9) ja katon tasoon le-
pddmddn tulevasta osasta (1-4), jotka on muotoiltu vastaamaan katto-
levyjen profiilia, jolloin mainituissa rakenne-elementeissi (6-9) on
niistd yldsnousevat osat, jotka muodostavat kattoaukon kehyksen,
tunnettu siitd, ettd kehyksen muodostavat rakenne-elementit
(6-9) ja katon tasossa lepddmiin tulevat rakenneosat (1-4) ovat toi-
siinsa liittyviltd reunoiltaan varustetut pystyssd olevin listoin

(' - 4', 6' - 9') saumaliitoksen valmistamiseksi.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite, tunnettu siiti,

ettd toiset (1' - 4') yhteenliitettdvistd listoista on taivutettu
kulmaan toisten listojen (6' - 9') ympdri tapahtuvaa tartuntaa var-
ten.

Patentkrav

1. Anordning f6r framstdllning av infattningen till en takgenomgang,
till exempel f&r en skorsten eller ett takfdnster och f&r anslutning
av densamma till en profilerad takyta, till exempel till korrugerade
takplattor, bestdende av flera med varandra Obverlappbara kanter fdr-
sedda byggelemgnt (6-9) och av flera delar (1-4), som kommer att ligga
i taknivan i Gﬁoléget och dr utformade enligt takplattornas profil,
varvid de ndmnda byggelementen (6-9) uppvisar dirifr&n uppstigande
delar, som utgdr infattningen till en takgenomgdng, k & nn e -

t ec knad ddrav, att de infattningen utgérande byggelementen
(6-9) och de i taknivdn liggande byggdelarna (1-4) &r vid sina till
varandra anslutande kanter fdrsedda med uppstdende lister (1' - 4',

6' -9') for framstédllning av en fogfdrbindning.
2. Anordning enligt patentkravet 1, k & nnetecknad dédrav,

att de ena (1' - 4') av till varandra anslutbara lister dr bockade

till vinkel f&r gripande kring de andra listerna (6' - 9').
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