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63 Gebinde, Einsatzelement fiir dieses sowie Verfahren und Vorrichtung zur Demontage des Gebindes.

Das neue Gebinde (2) besteht aus einem Innenbehdl-
ter (20) aus einem elastisch deformierbaren und kor-
rosionsfreien Material, der von einer starren Ummantelung

(6) umgeben ist. Ein oder mehrere Stutzen (24), die inte- & \\3’3,'.222: ‘?::3?:'.
gral am Innenbehélter (20) angeordnet und mittels Stopfen A AR
(38) verschliessbar sind, ragen durch Offnungen (16) der o SN

Ummantelung (). Der Deckel (10) und ggf. der Boden der
Ummantelung (6) sind zerstérungsfrei [6sbar an der Wan-
dung der Ummantelung befestigt. Der Innenbehélter (20)
und der Deckel (10) bilden zusammen ein Einsatzelement,
das durch ein zerstérungsfreies Verfahren in diese beiden
Teile zerlegt werden kann. Dazu dient eine Vorrichtung,
mit der ein Teil des Stutzens (24), dessen Durchmesser
grosser ist als der Durchmesser der Offnung (16), so de-
formiert werden kann, dass er sich durch die Offnung (16)
schieben l&sst.

NN cH 685116 AS



[P ,m‘.,ngw__‘_ S

i CH 685 116 A5 2

Beschreibung

Die Erfindung betrifft ein Gebinde gemé&ss Ober-
begriff von Patentanspruch 1, ein Einsatzelement
aus zwei Bauteilen des Gebindes, ein Verfahren
zur zerstorungsfreien Demontage des Gebindes
und eine Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfah-
rens.

Aus der Verpackungstechnik und insbesondere
zur Aufnahme und zum Transport von stark korrosi-
ven Substanzen, wie typisch fliissigen Sduren oder
aggressiven Schiitiglitern, sind Gebinde bekannt,
die einen Innenbehalter aus nicht metallischem kor-
rosionsbestindigem Werkstoff und eine Ummante-
lung aufweisen, die mechanisch fester ist als der
Innenbehalter und diesen schiizt. Der Innenbehél-
ter kann z.B. aus einer thermoplastischen Kunst-
stoffmasse, wie Polyalkylen, Polyamid oder dgl. ge-
fertigt sein, wahrend die Ummantelung aus einem
tiblichen Metallfass bestehen kann. Der innenbehél-
ter wird durch eine praktisch geschlossene Wan-
dung begrenzt und fillt den Innenraum der Um-
mantelung im wesentlichen aus. Der Innenbehélter
hat ferner mindestens einen einstlickig angeformten
Stutzen zum Fiillen und Leeren des Gebindes. Der
Stutzen ragt durch eine Offnung der Ummantelung
nach aussen und ist mit der Ummantelung fest ver-
bunden. Der Stutzen kann in Ublicher Weise ver-
schlossen werden, z.B. durch einen Schraubstopfen
oder dgl.

Um bei der Entsorgung der Fasser die Metallteile
von den Kunststoffteilen zu trennen, muss das Fass
aufgeschnitten und der Deckel zerschnitten werden.
Dies ist nicht nur arbeitsaufwendig, sondern verhin-
dert, dass die Bestandteile nach Reinigung und Re-
vision einfach wiederverwendet werden konnen.

Aufgabe der Erfindung ist ein Gebinde der ein-
gangs genannten Art, das zerstdrungsfrei demon-
tierbar ist, sowie ein Einsatzelement aus zwei Tei-
len dieses Gebindes, ein Verfahren zum zersts-
rungsfreien Demontieren dieses Gebindes und eine
Vorrichtung zur Durchflihnrung.

Diese Aufgabe wird geméss der Erfindung geldst
bei einem Gebinde der eingangs genannten Art
durch die im Kennzeichen des Patentanspruchs 1
genannten Merkmale, durch ein Einsatzelement mit
den in Patentanspruch 7 genannten Merkmalen,
durch ein Verfahren mit den in Patentanspruch 8
genannten Merkmalen und durch eine Vorrichiung
mit den in Patentanspruch 9 genannten Merkmalen.

Bevorzugte Ausfiihrungsform des erfindungsge-
massen Gebindes haben die in den Patentansprii-
chen 2 bis 6 angegebenen Merkmale.

Das neue Gebinde ist zerstorungsfrei demontier-
bar. Einerseits lassen sich durch das Losen der
Spannringe der Deckel und ggf. der Boden von der
Wandung der Ummantelung entfernen. Andererseits
|&sst sich der Stutzen des Innenbehélters zerstd-
rungsfrei von der Ummantelung 16sen. Die vonein-
ander getrennten Bauteile kdnnen separat gereinigt
und ggf. instandgestellt und erneut verwendet wer-
den konnen. Sie kénnen aber auch nach Werkstof-
fen getrennt einem Recyclingverfahren zugefiihrt
werden.

Vorzugsweise wird eine starre Ummantelung mit
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einer zylindrischen Wandung, z.B. ein Metalifass,
verwendet, z.B. aus kaltgewalztem, dekapiertem
Feinblech, das durch Rollsicken verstérkt sein kann.
Der Boden kann z.B. durch Bordelung fest an der
Wandung befestigt oder ebenfalls zerstdrungsfrei
l6sbar mit der Wandung verbunden sein.

Der Innenbehélter besteht vorzugsweise aus ei-
nem elastisch verformbaren, im allgemeinem aus
einem organischen Polymer, z.B. Thermoplast, wie
hochmolekularem Niederdruck-Polyethylen.

Der Innenbehdlter ist vorzugsweise korrosions-
bestdndig. Die wird hier so verstanden, dass das
Material des Innenbehélters erhebiich besténdiger
ist, als die Ummantelung, insbesondere die Wan-
dung eines Metallfasses, und zwar sowohl bei sau-
ren als auch bei alkalischen pH-Werten und bei
Temperaturen bis etwa 100°C. Ausserdem ist der
Innenbehélter vorzugsweise selbsttragend. Dies soll
einen Innenbehilter bezeichnen, der in leerem und
vollem Zustand formstabil und mechanisch fest ist,
und zwar auch unter den bei normalem Transport
zu erwartenden dynamischen Belastungen und bei
gblichen Umgebungstemperaturen bis hdchstens
100°C.

Zur Befestigung des Deckels und ggf. des Bo-
dens an der Wandung eines die Ummantelung bil-
denden Fasses wird vorzugsweise ein Spannring
verwendet, wie er unter der Marke «Jet-Ring» kom-
merziell erhéltlich und z.B. in CH-A 614 416 be-
schrieben ist.

Zusammengefasst besitzt ein solcher Spannring
eine zum Auflegen auf den Rand des Deckels, ge-
gebenenfalls auch des Bodens bestimmte kegel-
stumpfférmige Fléche mit einem zum Umfassen der
Wandung des Fasses vorgesehenen, prakiisch zy-
lindrischen oder konisch zurlickgebogenen Flansch
und eine radial ausgerichtete Trennstelle, deren
Breite in Umfangsrichtung durch Betétigung eines
Spannverschlusses verdnderlich ist, und der in ge-
schlossenen Zustand als nicht vorstehender Teil
des Spannringes auf der kegelstumpffrmigen Fl&-
che angeordnet ist. Dies hat den Vorteil, dass das
Fass mit dem Spannring rollbar ist.

Spannringe der eben genannten Art haben ge-
geniiber Spannringen mit im wesentlichen U-férmig
gebogenem Flansch, die aber auch am erfindungs-
geméssen Gebinde verwendet werden konnen,
auch den bekannten Vorteil der Stapelbarkeit. Fiir
die vorliegende Erfindung sind jedoch andere Ei-
genschaften der Spannringe nach der genannten
CH-A 614 416 besonders vorteilhaft, némlich die
verbesserte Sicherung gegen ungewolltes Offnen
des Spannringes sowie die Moglichkeit der maschi-
nellen Verbindung von Wandung und Deckel des
Fasses.

Der oder die Stutzen des Innenbehélters kénnen
im Bereich der normalerweise praktisch zylindri-
schen Innenbeh&lterwandung liegen, wobei die ent-
sprechenden Offnungen der Ummantelung ebenfalls
in deren praktisch zylinderischer Wandung liegen.
Bei einem bevorzugten Ausflihrungsbeispiel des er-
findungsgeméssen Gebindes befindet sich aber der
mindestens eine Stutzen des Innenbehélters an ei-
ner Flache, die dem Deckel der Ummantelung,
bzw. des Fasses, benachbart ist.
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Bei dieser Ausfiihrungsform kénnen zwei Bauteile
des Gebindes, ndmlich der Deckel der Ummante-
lung und der Innenbehélter, zu einem Einsatzele-
ment verbunden sein, das in vorteilhafter Weise ge-
samthaft und zerstérungsfrei von den Ubrigen Tei-
len der Ummantelung demontiert werden kann.

Nach der Entfernung dieses Einsatzelementes
kann der Stutzen des Innenbehélters auf verschie-
dene Weise aus der Offnung des Deckels entfernt
werden.

Eine vorteilhafte Ausgestaltungsmdgtichkeit ei-
nes Einsatzelementes aus zwei Bauteilen von Ge-
binden besteht darin, den Innenbehalter bzw. des-
sen Stutzen nach der Art eines Bajonettverschlus-
ses mit dem Deckel zu verbinden, so dass das
Einsatzelement in einfacher Weise demontiert wer-
den kann. Diese Ausgestaltung ist aber nur dann
moglich, wenn das Einsatzelement bzw. der Innen-
behlter nur einen einzigen Stutzen aufweisen.

Weist der Innenbehélter einen oder mehrere wei-
tere Stutzen auf, sei es am Deckel oder am Boden,
so0 kann die Verbindung mit dem Deckel bzw. dem
Boden so erfolgen, dass jeder Stutzen elastisch
eingepragt wird. Die Befestigungsorgane des Stut-
zens werden bei einer solchen Ausgestaltung im
wesentlichen durch Auskragungen gebildet, deren
Aussendurchmesser grosser ist als der Innendurch-
messer der Offnung im Deckel und die im montier-
ten Zustand an der Aussenflache des Deckels an-
liegen. Durch elastische Deformation des Stutzens
bei der Montage erreicht man eine Verkleinerung
des Durchmessers der Aussenseite der Auskra-
gung, so dass der Deckel Uber den Stutzen gefiihrt
werden kann und nach der elastischen Riickfede-
rung des Stutzens mit diesem mechanisch fest ver-
bunden bleibt. Es sind aber auch andere kraft- oder
formschliissige Arten der Verbindung zwischen dem
Stutzen des Innenbehélters und dem Deckel der
Ummantelung denkbar.

Die Art der Iosbaren Verbindung des Innenbehl-
ters mit dem Deckel ist jedenfalis nicht als kritisch
anzusehen, sofern sie eine sichere, d.h. sich nicht
unbeabsichtigt 16sende, aber mechanische Verbin-
dung ermdglicht, wobei als mechanisch fest eine
solche Verbindung verstanden werden soll, die nor-
malerweise mindestens bis zur Reissfestigkeit des
Stutzens belastbar ist.

Beim erfindungsgemassen Verfahren zur zerst6-
rungsfreien Demontage des Gebindes 16st man vor-
teilhaft zuerst den Deckel von der Wandung der
Ummantelung, indem man den Spannring &ffnet.
Anschliessend wird das Einsatzelement aus der
Ummantelung entfernt. Zum Schluss deformiert
man den Stutzen so, dass seine obere Auskragung
durch die Offnung im Deckel treten kann, so dass
der Innenbehélter vom Deckel freikommt.

Die erfindungsgemésse Vorrichtung zur Durch-
fiihrung des Verfahrens besitzt vorteilhaft eine Viel-
zah!l von kreissymmetrisch um eine Vertikalachse
angeordneten Klemmbacken. Diese Klemmbacken
sind aus einer ersten Stellung, in welcher ihre Wirk-
flachen einen Ring bilden, dessen Durchmesser
grosser ist als der Aussendurchmesser der Auskra-
gung des Stutzens, in eine zweite Stellung bring-
bar, in welcher die Wirkteile unter Druck an der
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Aussenflache der Auskragung anliegen und diese
unter sich weiter vergrosserndem Druck so defor-
mieren, dass der Stutzen durch die Offnung schieb-
bar ist. Die Deformation des Stutzens darf dabei
den elastischen Deformationsbereich nicht (ber-
schreiten, denn eine plastische Deformation wiirde
eine weitere Verwendung des I[nnenbehélters in
gleicher Weise verunmdglichen.

Die in den beigeschlossenen Zeichnungen darge-
stellten Ausfiihrungsbeispiele dienen der Erldute-
rung, nicht der Begrenzung. Es zeigen:

Fig. 1 ein Gebinde nach der Erfindung aus-
schnittweise und in vereinfachter Darstellung in ei-
nem Schnitt;

Fig. 2 das in Fig. 1 dargestelite Gebinde, aus-
schnittweise und in vergrossertem Massstab;

Fig. 3 eine Vorrichtung nach der Erfindung in
vereinfachter Darstellung, in einem Schaubild;

Fig. 4 die in Fig. 3 dargestellte Vorrichtung in
vereinfachter Darstellung in einem Schnitt.

Bei dem in den Fig. 1 und 2 dargesteliten Gebin-
de 2 besteht die Ummantelung aus einem Fass 4
mit einer im wesentlichen zylindrischen Wandung 6,
einem ebenen Boden 8 und einem Deckel 10. Die
Wandung 6 ist durch umlaufende Sicken 7 ver-
stirkt. Der Boden 8 ist in nicht dargestellter Weise,
z.B. durch Bordelung oder mittels eines losbaren
Spannringes, mit der Verwandung 6 verbunden,
vorteilhafterweise so, dass das Fass rollbar ist. Ein
als Spannring 12 ausgebildetes Verbindungsorgan
dient zur lésbaren Verbindung des Deckels 10 mit
der Wandung 6 des Fasses 4. Der obere Rand der
Wandung 6, der Peripheriebereich des Deckels 10
und der Spannring 12 sind gemédss einem in der
schon erwdhnten CH-A 614 416 beschriebenen
Ausflihrungsbeispiel ausgebildet, und wie dort er-
wihnt wird, ist auch ein Dichtungsorgan 14 vorge-
sehen. .

Der Deckel 10 weist eine Offnung 16 auf, welche
durch einen nach oben gezogenen Rand 18 be-
grenzt wird. Eine oder mehrere gleiche oder ahnli-
che Offnungen kénnen im Deckel 10 und ggf. auch
im Boden 8 vorgesehen sein.

Beim vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel besteht
das Fass 4 aus kaltgewalztem dekapiertem Fein-
blech mit geschweisster Wandungsnaht. Die Wan-
dung kann glatt, gewellt oder mit Rollsicken verse-
hen sein. Das Fass kann innen und/oder aussen
behandelt sein, z.B. durch Verzinkung oder Lackie-
rung. Es ist aber auch moglich, Fésser aus ande-
rem Material zu verwenden.

im Innern des Fasses 4 befindet sich ein Innen-
behilter, der im weiteren kurz als Behilter 20 be-
zeichnet ist. Die Wandung 22 dieses Behalters 20
ist selbstiragend und fiillt im wesentlichen den In-
nenraum des Fasses 4 aus. Ein an der Wandung
22 angeformter Stutzen 24 ragt durch die Offnung
16 des Deckels 10 des Fasses 4 ins Freie. Dieser
Stutzen 24 und ggf. weitere ahnliche oder gleiche
Stutzen dienen zum Flllen und Leeren des Behél-
ters sowie ggf. zum Ent- bzw. Beliiften des Behél-
ters 20, wahrend er gefiillt bzw. entleert wird.

Der Stutzen 24 und ein Ubergangsbereich zwi-
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schen dem Stutzen 24 und der Wandung 22 des
Behdlters 20 weisen eine grossere Wandstérke auf
als die seitlichen Wandungsteile des Behélters 20.

Ein Stiitz- bzw. Dichtring 34 ist in einer ringférmi-
gen Kammer 36 angeordnet, welche durch das
Aussere des Stutzens 24, den Ubergangsbereich
vom Stutzen 24 zur Wandung 22 des Behéiters 20
und den Deckel 10 begrenzt ist.

Im vorliegenden Ausfiihrungsbeispie! besteht der
Behélter 20 aus hochmolekularem Niederdruck-Po-
lyathylen. Er kann auch aus anderen Kunststoffen
und ggf. aus diinnem korrosionsbesténdigem Stahl-
blech oder aus Verbundmaterialien gefertigt sein.
Das Material und die Abmessungen miissen so ge-
wihlt werden, dass die chemische Resistenz und
die mechanische Festigkeit des Behélters gewéhr-
leistet sind und dass eine sichere Verbindung zwi-
schen dem Deckel des Fasses 4 und dem Stutzen
24 des Behilters 20 hergestellt werden kann. Bei-
spiclsweise besteht die Moglichkeit, den Behdlter
aus einem geeigneten keramischen Werkstoff her-
zustellen, der mit einem dichtanliegenden, elasti-
schen, und méglichst austauschbaren Stutzen ver-
sehen ist. Dabei empfiehlt es sich, die Ummante-
lung auszupolstern. Dies ist eine geeignete Lésung
fiir hochaggressives Fiillgut.

Die beiden Bestandteile des Gebindes 2, d.h. der
Behélter 20 und der Deckel 10, werden zu einem
Einsatzelement 42 nach der Erfindung verbunden,
welches gesamthaft montierbar und/oder demontier-
bar ist.

Die beiden Bestandteile des Einsatzelementes
kénnen miteinander durch Verbindungsorgane in
der Art eines Bajonettverschlusses verbunden sein.
Sie kénnen aber auch in anderer Weise miteinan-
der verbunden sein, z.B. durch Verbindungsorgane,
welche eine kraft- oder formschliissige Verbindung
ermdglichen. Beim vorliegenden Ausfiihrungsbei-
spiel besitzt der Stutzen 24 an seinem &usseren
Ende eine flanschartige Auskragung 26 mit einer im
wesentlichen zylindrischen Aussenfléche 28, deren
Durchmesser im montierten Zustand grdsser ist als
der Durchmesser der Offnung 16 des Deckels 10.
Eine im wesentlichen zylindrische Aussenfliche 30
des Stutzens 24 weist anndhernd den gleichen
Durchmesser auf wie die hochgezogene Randung
18 der Offnung 16 des Deckels 10. Die Aussenflé-
che 30 und der Rand 18 bilden zusammen einen
Sitz, der als lockerer Gleitsitz, als Passsitz oder als
Presssitz ausgebildet sein kann.

Die Offnung des Stutzens 24 ist in {iblicher Wei-
se durch einen Stopfen, z.B. einen Schraubstopfen,
verschlossen, wobei je nach dem Verwendungs-
zweck und der Ausgestaltung von Stutzen und
Stopfen ein geeignetes Dichtungsorgan integral
oder zusézlich vorgesehen sein kann, z.B. ein Dich-
tungsring 40.

Die Montage des Einsatzelementes 42 und der
Zusammenbau des Gebindes 2 erfolgen im alige-
meinen in einem Fabrikationsbetrieb mittels geeig-
neter vorbekannter Maschinen, wobei im wesentli-
chen der Stutzen 24 elastisch so deformiert wird,
dass er durch die Offnung 16 des Deckels 10 hin-
durchgebracht werden kann.

Das neue Gebinde 2 und insbesondere das neue

10

16

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

Einsatzelement 42 sind so ausgebildet, dass sie
nicht nur in einem Entsorgungsbetrieb, sondern
auch in situ durch ein einfaches Verfahren nach der
Erfindung vollkommen zerstérungsfrei demontierbar
sind.

Dabei wird zuerst durch Lésung des Spannringes
12 das Einzelelement 42 demontiert. Anschliessend
werden der Deckel 10 und der Behélter 20 des Ein-
satzelementes 42 voneinander getrennt, indem die
entsprechenden Verbindungsorgane geldst werden.
Beim neuen Verfahren, das bei einem Gebinde ge-
méss Fig. 1 und 2 zur Durchfiihrung gelangt, wird —
bei offenem Behilter 20 — der Stutzen 24 so weit
elastisch deformiert, dass der Aussendurchmesser
der Auskragung 26 kleiner wird als der Innendurch-
messer des Randes 18 der Offnung 16, so dass
der Deckel 10 vom Stutzen 24 abgezogen bzw. der
Stutzen 24 durch den Deckel 10 gestossen werden
kann.

Zur Durchfilhrung dieses Verfahrens dient die
neue Vorrichtung 50 geméss Fig. 3 und 4. Fig. 4
zeigt in ihrer rechten und linken Hélfte zwei ver-
schiedene Stellungen der Vorrichtung. Die Vorrich-
tung 50 weist eine Vielzahl von Klemmbacken 52
auf, welche in kleinen gegenseitigen Tangentialab-
stinden im Inneren eines glockenartigen Gehduses
54 im wesentlichen kreissymmetrisch angeordnet
sind. Die Klemmbacken 54 besitzen an ihren unte-
ren Enden Wirkflachen 56. Sie weisen eine gelenki-
ge Verbindung 58 mit dem Gehduse 54 auf und
wetden durch eine umlaufende Feder 60 nach in-
nen vorgespannt. Zentral im Geh&use 54 befindet
sich ein vertikal verschiebbares Stellorgan 62 fiir
Klemmbacken 54. Diese liegen an der Seite des
Stellorganes 62 an. Am Stellorgan 62 ist eine verti-
kale Stange 64 befestigt, welche durch eine Aus-
nehmung 66 der Oberseite 68 des Geh&uses 54
nach aussen ragt. Am oberen Ende 65 der Stange
ist ein Paar Hebelarme 70, 71 angelenkt, deren
Drehpunkt 72, 73 sich an Ansétzen 74, 75 des Ge-
hauses 54 befinden. Die ausserhalb der Drehpunk-
te 72, 73 liegenden Abschnitte der Hebelarme 71,
72 sind mit Vorteil wesentlich langer als die zwi-
schen dem Ende 65 der Stange 64 und den Dreh-
punkten 72 bzw. 73 liegenden Teile der Hebelarme
70 bzw. 71.

Die Wirkungsweise dieser Vorrichtung 50 ist die
folgende: in einer ersten Lage, die in Fig. 4 rechts
dargestellt ist, sind die Hebelarme 70, 71 in ihrer
obersten Stellung, wihrend die Stange 64 und das
Stellorgan 62 ihre unterste Steflung einnehmen. Die
Vorrichtung 50 wird nun derart auf den Deckel 10
des Gebindes 2 gebracht, dass sich der Stutzen in-
nerhalb der Wirkflachen 56 der Klemmbacken 52
befindet. Nun werden die Hebel 70, 71 nach unten
geschwenkt, so dass sich die Stange 54 und das
Stellorgan 62 nach oben bewegen und dadurch ge-
gen die Kraft der Feder 60 die oberen Teile der
Klemmbacken 52 nach aussen schwenken, worauf
sich die unteren Teile der Klemmbacken 52 im we-
sentlichen radial einwérts bewegen und in eine
zweite Stellung gelangen, die im linken Teil der
Fig. 4 dargestelit ist. In dieser Stellung kommen
ihre Wirkflachen 56 an der zylindrischen Aussenflé-
che 28 der Auskragung 26 des Stutzens 24 zur An-
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lage und driicken diese bei weiterem Herunter-
schwenken der Hebelarme 70, 71 soweit zusam-
men, dass der Stutzen 24 durch die Offnung 16
des Deckels 10 geschoben bzw. gestossen werden
kann, so dass das auf dem Deckel 10 und dem Be-
halter 20 gebildete Einsatzelement 42 zerstorungs-
frei demontiert ist.

Es ist auch mdglich, das Einsatzelement 42 zu
demontieren, wenn der Deckel 10 noch auf der
Wandung 6 des Fasses 4 aufliegt, und zwar vor
oder nach der Entfernung des Spannringes 12. Die
neue Vorrichtung kann auch anders aufgebaut sein,
2.B. kénnen die Klemmbacken durch Federdruck an
einen Konus anliegen, der durch ein Hebel- oder
Schraubsystem gehoben und gesenkt wird, wo-
durch sich die Wirkflachen der Klemmbacken im
wesentlichen radial verschieben.

Patentanspriiche

1. Gebinde mit einem Innenbehalter, mindestens
einem integralen, durch ein Verschlussorgan ver-
schliessbaren Stutzen und einer Ummantelung, die
eine Wandung aufweist, an der mittels Verbin-
dungsorganen ein Boden und ein Deckel befestigt
sind, wobei der Stutzen durch eine Offnung der
Ummantelung ragt und durch Verbindungsorgane
am Rand der Offnung befestigt ist, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Verbindungsorgane (12; 18,
26) zerst6rungsfei 16sbar sind.

2. Gebinde nach Patentanspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Innenbehélter (20) aus kor-
rosionsbestandigem, nichtmetallischem, elastisch
deformierbarem Werkstoff besteht und die Umman-
telung (4) als starres Metallfass ausgebildet ist.

3. Gebinde nach Patentanspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, dass die Verbindungsorgane
zur Verbindung des Deckels (10) und gegebenen-
falls des Bodens (8) an der Wandung (6) als
Spannringbefestigung ausgebildet mit einem Spann-
ring (12) ausgebildet sind, der eine auf dem Rand
des Deckels (10) aufliegende kegelstumpfférmige
Flache mit einem, die Wandung (6) des Fasses (4)
umfassenden, zylindrisch oder konisch zuriickgebo-
genen Flansch und eine radial ausgerichtete Trenn-
stelle aufweist, deren Breite in Umfangsrichtung
durch Betatigung eines Spannverschlusses vergros-
serbar ist, welcher Spannverschluss in geschlosse-
nem Zustand als nicht vorstehender Teil des
Spannringes auf dem Kegelstumpf der Fléche auf-
liegt.

4. Gebinde nach einem der vorhergehenden Pa-
tentanspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die
mindestens eine Offnung (16) der Ummantelung
(4), durch die der mindestens eine Stutzen (24) des
Innenbehélters (20) ragt, im Deckel (10) angeordnet
ist.

5. Gebinde nach einem der vorhergehenden Pa-
tentanspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der
Stutzen (24) des Innenbehélters (20) und der Dek-
kel (10) der Ummantelung (4) durch Bajonettver-
schluss miteinander zerstérungsfrei losbar verbun-
den sind.

6. Gebinde nach einem der Patentanspriiche
1—4, dadurch gekennzeichnet, dass der mindestens
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gine Stutzen (24) des Innenbehdlters (20) eine
Auskragung (26) aufweist, deren Aussendurchmes-
ser im montierten Zustand grésser ist, als der
Durchmesser der Offnung (16) des Deckels (10),
und die elastisch so deformierbar ist, dass ihr
Durchmesser kleiner ist, als der Durchmesser der
Offnung (16).

7. Einsatzelement fiir Gebinde nach Patentan-
spruch 1 und 4, dadurch gekennzeichnet, dass es
aus dem Innenbehéalter (20) und dem Deckel (10)
gebildet ist, welche kraft- oder formschlissig aber
zerstorungsfrei trennbar miteinander  verbunden
sind.

8. Verfahren zum zerstérungsfreien Demontieren
eines Gebindes nach Patentanspruch 1 mit einem
Einsatzelement nach Patentanspruch 7, dadurch
gekennzeichnet, dass man das Verbindungsorgan,
welches den Deckel mit der Wandung der Umman-
telung verbindet, 16st, das Einsatzelement aus der
Wandung der Ummantelung entfernt und den Stut-
zen vom Deckel trennt.

9. Vorrichtung zur Durchflihrung des Verfahrens
nach Patentanspruch 8, gekennzeichnet durch meh-
rere Klemmbacken (52), welche zentralsymmetrisch
um eine Mittelachse angeordnet sind und sich aus
einer ersten Stellung, in welcher ihre Wirkfldchen
(56) auf einem Durchmesser angeordnet sind, der
grosser ist, als der Aussendurchmesser der Auskra-
gung (26) des Stutzens (24), in eine zweite Stel-
lung bringen lassen, in der ihre Wirkfidchen (56) im
wesentlichen radial an der mindestens annéhernd
zylindrischen Aussenfiche (28) der Auskragung
(26) angreifen und diese um eine Strecke zur Mit-
telachse schieben, die mindestens der Differenz der
Radien der Offnung (16) und der zylindrischen Aus-
senfldche (28) in der montierten Stellung entspricht.
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