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(57) Die vorliegende Erfindung betrifft eine Erntemaschi-

ne, insbesondere einen Ladewagen, mit einem
Schneidwerk, das eine Mehrzah!l von Messern (8)
aufweist, die bewegbar zwischen einer Arbeitsstel-
lung, in der die Messer (8) in einen Forderkanal (5)
ragen, und einer Nicht-Arbeitsstellung, in der die
Messer (8) aus dem Forderkanal (5) entfernt sind,
gelagert sind, sowie mit einer Messerreinigungsvor-
richtung (16) zur Reinigung der Messer (8) in deren
Nicht-Arbeitsstellung. Erfindungsgemal  zeichnet
sich die Emtemaschine dadurch aus, dass die
Messerreinigungsvorrichtung (16) einen mechani-
schen Raumer (17) mit beweglich gelagerten
Raumzinken (18) aufweist, die durch die Zwischen-
rdume zwischen den Messem (8) hindurch beweg-
bar sind.
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Die vorliegende Erfindung betrifft eine landwirtschaftliche Erntemaschine, insbesondere einen
Ladewagen, eine Presse, einen Hacksler oder dergleichen, mit einem Schneidwerk, das eine
Mehrzahl von Messern aufweist, die beweglich zwischen einer Arbeitsstellung, in der die Mes-
ser in einen Forderkanal ragen, und einer Nicht-Arbeitsstellung, in der die Messer aus dem
Forderkanal entfernt sind, gelagert sind, sowie mit einer Messerreinigungsvorrichtung zur Reini-
gung der Messer in deren Nicht-Arbeitsstellung.

Bei Erntemaschinen, wie Ladewagen, wird das durch einen Férderkanal hindurch geforderte
Erntegut oftmals mit Hilfe eines Schneidwerks, das eine Vielzahl von Messern aufweist, zerklei-
nert. Bei Ladewagen beispielsweise wird das von einer Pick-Up mit einer Stachelwalze aufge-
nommene Erntegut durch einen Forderkanal mit Hilfe eines Rotors hindurch geférdert, wobei
die in den Forderkanal hineinragenden Messer das Erntegut auf seinem Weg durch den For-
derkanal hindurch zerkleinern. Die Messer erstrecken sich dabei durch Schlitze in der Férder-
kanalwandung hindurch, die regelmaRig groRer ausgebildet sind als der jeweilige Messerum-
fang, da die Messer aus dem Forderkanal herausgeschwenkt werden kénnen, was eben ein
UbermaR der Schiitze in der Férderkanalwandung mit sich bringt. Hierdurch kommt es jedoch
zu einem Herausfallen von Erntegut bzw. Staub und Verunreinigungen, die sich auf dem Mes-
serbalken zwischen den daran angeordneten Messern festsetzt. Diese Verschmutzungen zwi-
schen den Messern behindern zum einen die Wartung der herausgeschwenkten Messer und
kénnen zum anderen zu einem Verklemmen beim Wiedereinschwenken fuhren.

Die EP 0 689 760 B1 versucht das Problem der Messerverschmutzung bei dem Schneidwerk
eines Ladewagens dadurch zu umgehen, dass die Schlitze in der Férderkanalwandung, durch
die hindurch die Messer in den Forderkanal ragen, durch eine elastische Abdeckung in Form
von elastischen Kunststoffstreifen abgedeckt werden. Genauer gesagt wird das UbermalR der
Schlitze in der Forderkanalwandung abgedeckt, welches von den Messern in der einge-
schwenkten Stellung nicht ausgefilit wird. Beim Ausschwenken der Messer biegen sich die
elastischen Abdeckstreifen entlang dem Ricken der Messer. Diese vorbekannte Vorrichtung
kann zwar die Verschmutzungen des Schneidwerks durch die Férderkanalwandungsschlitze
vermindern, Verunreinigungen von auf3en kénnen jedoch nicht verhindert werden.

Die DE 20 2004 014 704 U1 schlagt stattdessen fir das Schneidwerk eines Ladewagens eine
Reinigungsvorrichtung vor, mit Hilfe derer die aus dem Fdrderkanal ausgeschwenkten Messer
gereinigt werden konnen. Konkret wird eine Druckluftvorrichtung vorgeschlagen, die die Zwi-
schenrdume zwischen den Messern mit Druckluft auszublasen versucht. Hartnackige Verunrei-
nigungen kénnen hierdurch jedoch kaum beseitigt werden.

Der vorliegenden Erfindung liegt demgegeniber die Aufgabe zugrunde, eine verbesserte Ern-
temaschine der vorgenannten Art zu schaffen, die Nachteile des Standes der Technik vermei-
det und letzteren in vorteilhafter Weise weiterbildet. Insbesondere soll eine verbesserte Reini-
gung des Schneidwerks erzielt werden, die auch hartnackige Verschmutzungen der Messerzwi-
schenraume entfernen kann.

Erfindungsgemal wird diese Aufgabe durch eine Erntemaschine gemaR Anspruch 1 gelGst.
Bevorzugte Ausgestaltungen der Erfindung sind Gegenstand der abhangigen Anspruche.
g g g g 9 g9 p

Anstelle einer bloRen Druckluftreinigung wird eine mechanische Entfernung von Verunreinigun-
gen in den Messerzwischenrdumen vorgeschlagen. Hierzu umfasst die Messerreinigungsvor-
richtung erfindungsgemaf einen mechanischen Raumer mit beweglich gelagerten Raumzinken,
die durch die Zwischenrdume zwischen den Messern hindurch bewegbar sind. Die Messerzwi-
schenrdume werden sozusagen von den Raumzinken des Raumers durchkammt, wodurch
auch hartnackige, festgebackene Verunreinigungen sicher entfernt werden kénnen. Eine zu-
satzliche Druckluftreinigung kann selbstverstandlich weiterhin vorgesehen sein, notwendig ist
sie jedoch nicht mehr.
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in Weiterbildung der Erfindung ist der Raumer als Rechen ausgebildet, bei dem die Raumzin-
ken an einem gemeinsamen Band befestigt und somit starr miteinander verbunden sind. Der
Raumer bildet eine Einheit, so dass die Raumzinken synchron miteinander bewegbar sind. Es
versteht sich, dass die Raumzinken elastisch oder leicht nachgiebig ausgebildet sein kdnnen,
um Beschadigungen der Messer zu vermeiden. Dabei konnen einzelne Rdumzinken unabhéan-
gig von anderen Raumzinken nachgeben, nichtsdestotrotz wird der Rechen jedoch als Einheit
bewegt.

Vorzugsweise wird der Raumer in seiner Ruhestellung, d.h. dann, wenn das Schneidwerk in
seiner Arbeitsstellung ist, derart angeordnet, dass die Rdumzinken zwischen die Messer hin-
durchgreifen und sich aulerhalb des Forderkanals vorzugsweise im wesentlichen entlang der
Forderkanalauftenwandung erstrecken. Die Raumzinken sitzen dabei sozusagen am Boden der
Zwischenrdume zwischen den Messern, so dass sie die Raumbewegung am Full der Zwischen-
raume beginnt. Dies besitzt den Vorteil, dass die Reinigung vom Grund her erfolgt und die
Verunreinigungen nicht erst in die Zwischenrdume hineingedruckt werden.

Um eine messerschonende Reinigung zu erreichen, ist in Weiterbildung der Erfindung der
Raumer derart gelagert, dass sich die Raumzinken aus ihrer Ruhestellung am FulRe der Zwi-
schenrdume durch die Messer hindurchgreifend nach oben aus den Messerzwischenraumen
hinaus bewegen. Vorzugsweise erfolgt die Raumzinkenbewegung dabei mit einer Bewegungs-
komponente von der Messerschneide weg, so dass kein Schmutz und keine Verunreinigungen,
wie z. B. Steine, auf die Messerschneiden gedriickt werden kénnen.

Grundsatzlich ware es moglich, eine manuelle Betatigung des Raumers vorzusehen. Immer
dann, wenn das Schneidwerk ausgefahren ist, konnte von Hand der Raumer betéatigt werden,
um die Messerzwischenraume zu reinigen.

Vorzugsweise jedoch ist eine Steuervorrichtung zur Steuerung des Raumers in Abhangigkeit
einer Messerbewegung vorgesehen. Insbesondere kann die Steuervorrichtung einen automati-
schen Raumerbetatiger aufweisen, der den Raumer beim Herausbewegen der Messer aus dem
Forderkanal in deren Nicht-Arbeitsstellung automatisch betétigt. Jedes Mal dann, wenn das
Schneidwerk in seine Nicht-Arbeitsstellung herausgefahren wird, werden automatisch die Mes-
ser gereinigt. Das Herausfahren des Schneidwerks kann selbstversténdlich in an sich bekannter
Weise manuell erfolgen. Vorzugsweise jedoch ist zum Ausfahren des Schneidwerks ein Stell-
trieb, vorzugsweise ein hydraulischer oder pneumatischer Kraftheber, vorgesehen, durch den
das Schneidwerk fremd kraftbetétigt ausgefahren werden kann. Der Raumerbetétiger stellt
dabei sicher, dass bei Betatigung des Stelltriebs fiir das Schneidwerk auch der Raumer betatigt
wird.

In Weiterbildung der Erfindung besitzt der Raumerbetétiger eine mechanische Koppelvorrich-
tung zur Zwangsumsetzung einer Messerbewegung in eine Rdumerbewegung. Das Ausfahren
der Messer wird also automatisch in eine Bewegung des Raumers umgesetzt. Anstelle einer
solchen mechanischen Zwangssteuerung konnte als Raumerbetatiger auch ein ansteuerbarer
Stelltrieb, beispielsweise in Form eines hydraulischen oder pneumatischen Krafthebers, vorge-
sehen sein, wobei eine Steuerung in Abhangigkeit der Schneidwerksbewegung dann durch eine
entsprechende elektronische bzw. hydraulische Ansteuerung des Raumerbetatigers erfolgen
kann. Vorzugsweise jedoch ist nur ein fremd kraftbetatigter Stelitrieb fir das Schneidwerk vor-
gesehen. Der Raumer wird Giber eine mechanische Zwangssteuerung durch die Bewegung des
Schneidwerks betatigt. Eine solche mechanische Zwangssteuerung des Raumers stellt eine
Reinigung der Messer auch dann sicher, wenn das Schneidwerk beispielsweise bei auftreten-
der Verstopfung oder Uberlastung der Messer unter Ldsen einer entsprechenden Schneid-
werkssicherung aus dem Forderkanal herausgedrickt wird.

Um sicherzustellen, dass die Reinigungsintervalle nicht zu lang sind, kann optional eine auto-
matische Reinigungssteuerung vorgesehen sein, die das Schneidwerk in vorgegebenen Inter-
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vallen und/oder bei Vorliegen bestimmter Betriebsparameter automatisch ausfahrt. Selbstver-
standlich kdnnen hierbei Sicherheitsaspekte Beriicksichtigung finden, z. B. dahingehend, dass
das Schneidwerk nicht bei StraRenverkehrsbetrieb, d.h. Fahren unter erhohter Geschwindigkeit,
ausgefahren wird, etc.

ZweckmaBigerweise umfasst das Schneidwerk einen beweglich gelagerten Messerbalken, an
dem die Messer angeordnet sind. Dabei ist vorzugsweise ein Uber die im wesentlichen gesamte
Breite des Forderkanals durchgehender Messerbalken vorgesehen, an dem alle Messer des
Schneidwerks gelagert sind. Es versteht sich jedoch, dass ggf. auch geteilte Messerbalken
vorgesehen sein kdnnen, so dass einzelne Gruppen von Messern separat herausgeschwenkt
werden kdnnen.

Der Raumer kann grundsatzlich von dem Messerbalken separat gelagert sein. In Weiterbildung
der Erfindung jedoch ist der Raumer an dem Messerbalken beweglich gelagert, der wiederum
selbst beweglich an einem maschinenrahmenfesten Punkt angelenkt ist.

Grundsatzlich konnte der Messerbalken translatorisch auf den Férderkanal zu und von dem
Forderkanal weg bewegt werden, um die Messer entsprechend einzufahren und auszufahren.
Vorzugsweise jedoch ist der Messerbalken um eine liegende Schwenkachse schwenkbar gela-
gert, so dass die Messer eingeschwenkt und ausgeschwenkt werden kénnen. Ebenso ist vor-
zugsweise der Radumer an dem Messerbalken schwenkbar gelagert, so dass die Rdumzinken
durch die Zwischenraume zwischen den Messern hindurchgeschwenkt werden kénnen.

Um bei einer kompakten Anordnung die gewlinschte messerschonende Schwenkbewegung
des Raumers relativ zu den Messern zu erreichen, ist die Schwenkachse des Rdumers am
Messerbalken auf einer Seite des Messerbalkens angeordnet, die der Schwenkachse des
Messerbalkens gegentiberliegt. Dementsprechend kénnen der Messerbalken und der Réumer
zueinander gegenlaufig verschwenken, wenn die Messer des Schneidwerks zusammen mit
dem Messerbalken in die Nicht-Arbeitsstellung ausschwenken.

Vorzugsweise ist die Anordnung dabei derart getroffen, dass das Ausschwenken des Raumers
zumindest teilweise zeitgleich mit dem Ausschwenken des Messerbalkens erfolgen kann.

Die vorgenannte mechanische Koppelvorrichtung kann zumindest einen Lenker umfassen, der
einerseits am Raumer und andererseits an einem maschinenrahmenfesten Punkt angelenkt ist,
wobei die Anlenkpunkte einerseits von der Schwenkachse des Messerbalkens und andererseits
von der Schwenkachse des Raumers an dem Messerbalken beabstandet sind. Hierdurch kann
die Schwenkbewegung des Messerbalkens in eine Schwenkbewegung des Raumers umgesetzt
werden.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand eines bevorzugten Ausfiihrungsbeispiels und zugehéri-
ger Zeichnungen naher erldutert. In den Zeichnungen zeigen:

Fig. 1:  eine schematische Seitenansicht einer Erntemaschine in Form eines Ladewagens mit
einem Schneidwerk im Férderkanal des Ladewagens nach einer bevorzugten Ausfin-
rung der Erfindung,

Fig. 2:  eine ausschnittsweise perspektivische Ansicht des Schneidwerks des Ladewagens
aus Fig. 1, die das Schneidwerk in der eingeschwenkten Arbeitsstellung zeigt, in der
die Messer des Schneidwerks in den Forderkanal des Ladewagens eingeschwenkt
sind, und

Fig. 3:  eine perspektivische Ansicht des Schneidwerks und des Forderkanals des Ladewa-
gens aus Fig. 1 &hnlich Fig. 2, wobei das Schneidwerk in seiner ausgeschwenkten
Nicht-Arbeitsstellung und ein dem Schneidwerk zugeordneter Raumer in seiner Aus-
wurfstellung gezeigt sind.
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in den Zeichnungen ist als Erntemaschine ein Ladewagen 1 gezeigt, der von einem Schlepper
2 gezogen und gesteuert wird. Wie Figur 1 zeigt, umfasst der Ladewagen 1 in an sich bekann-
ter Weise eine absenk- und anhebbare Pick-Up 3 mit einer Stachelwalze zum Aufnehmen von
auf dem Boden liegenden Erntegut. An die Pick-Up 3 bzw. Aufnahmevorrichtung anschlieftend
ist eine Fordervorrichtung 4 mit einem Forderkanal 5 vorgesehen, durch den hindurch das
aufgenommene Erntegut in den Ladespeicher 6 des Ladewagens befordert wird.

Wie die Figuren 2 und 3 zeigen, ist dem Forderkanal 5 ein Schneidwerk 7 zugeordnet, das eine
Vielzahl von Messern 8 aufweist, die in einer Reihe nebeneinander parallel zueinander ange-
ordnet sind. Die Messer 8 sind dabei auf einem Messerbalken 9 angeordnet, der sich quer zur
Foérderrichtung der Fordervorrichtung 4 entlang dem Foérderkanal 5 erstreckt (vgl. Figur 2). Im
Bereich des Schneidwerks 7 wird der Forderkanal 5 von einer Férderkanalwandung 10 be-
grenzt, die in Forderrichtung weisende Schlitze 11 aufweist, durch die hindurch die Messer 8 in
den Forderkanal 5 hineingeschoben werden konnen. Der Messerbalken 9 erstreckt sich auf der
AuBenseite der Forderkanalwandung 10 etwa am Boden des Forderkanals 4. Wie Figur 2 zeigt,
ist der Messerbalken 8 auf seiner dem Forderkanal 4 zugewandten Seite schwenkbar an dem
den Forderkanal 5 einfassenden Maschinenrahmen 12 schwenkbar angelenkt, wobei sich die
Schwenkachse 13 etwa horizontal quer zur Forderrichtung im Foérderkanal 5 erstreckt. Der
Messerbalken 11 ist dabei durch einen fremdkraftbetatigten Stelitrieb 14 in Form eines Hydrau-
likzylinders 15 um die genannte Schwenkachse 13 schwenkbar, so dass die Messer 8 und
damit das Schneidwerk 7 zwischen seiner Arbeitsstellung, in der die Messer 8 in den Férderka-
nal 5 ragen, und seiner Nicht-Arbeitsstellung, die Figur 3 zeigt, in der die Messer aus dem
Forderkanal 5 herausgefahren sind, verschwenkt werden kann.

Die Messerreinigungsvorrichtung 16 umfasst den in Figur 3 zu sehenden Raumer 17, der als
Kamm bzw. Rechen ausgebildet ist. Eine Vielzahl von zueinander parallel angeordneten Raum-
zinken 18 sind an einem Bund 19 zusammengefasst, mit dem der Rdumer 17 an dem Messer-
balken 9 schwenkbar gelagert ist. Die Schwenkachse 20 des Raumers 17 erstreckt sich dabei
parallel zur Schwenkachse 13 des Messerbalkens 9, ist von letzterer jedoch beabstandet. Bei
der in Figur 3 gezeichneten Ausfiihrung sitzt die Schwenkachse 20 auf der der Schwenkachse
13 gegenuberliegenden Seite des Messerbalkens 9.

Wie Figur 3 zeigt, sind die Raumzinken 18 des Raumers 17 leicht gekrimmt bzw. geknickt,
wobei die konvexe Seite der Raumzinken 18 zur Oberseite hin weist.

Mit den Raumzinken 18 kann der Raumer 17 zwischen die Messer 8 hindurchgreifen und die
Messerzwischenraume reinigen. Die Reinigung erfolgt dabei durch ein Verschwenken des
R&aumers 17 um die Schwenkachse 20 relativ zu dem Messerbalken 9 und damit den Messern
8.

in der gezeichneten Ausflihrung erfolgt die Betatigung des Raumers 17 durch eine Koppe-
lungsvorrichtung 21, die ein Paar Lenker 22 umfasst, die einerseits an dem Raumer 17 und
andererseits an dem Maschinenrahmen 12 angelenkt sind. Wie Figur 3 zeigt, sind die Lenker
20 dabei an dem Maschinenrahmen 12 von der Schwenkachse 13 beabstandet angelenkt. An
dem R&umer 17 sind die Lenker 20 an Hebeln 23 angelenkt, die bezlglich der Schwenkachse
20 des Raumers 17 einen Hebelarm besitzen.

Wie Figur 2 zeigt, liegt der Raumer 17 in seiner Ruhestellung, die der Arbeitsstellung des
Schneidwerks 7 entspricht, auf dem Messerbalken 9, wobei sich die Rdumzinken 18 durch die
Messer 8 hindurcherstrecken. Der Raumer 17 erstreckt sich dabei auf der AuRenseite der For-
derkanalwandung 20 im wesentlichen entlang dieser, wobei die Rdumzinken 18 am Grund der
Zwischenrdume zwischen den Messern 8 zu liegen kommen.

Wird der Messerbalken 9 durch Betatigung des Hydraulikzylinders 15 ausgeschwenkt und damit
das Schneidwerk 7 und die Messer 8 in die Nicht-Arbeitsstellung ausgeschwenkt, stelit die
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Koppelungsvorrichtung 21 (ber die Lenker 22 sicher, dass dabei der Raumer 17 in seine Aus-
wurfstellung geschwenkt wird, die Figur 3 zeigt. Der Rdumer 17 wird dabei um die Schwenk-
achse 20 nach oben geschwenkt. Die Raumzinken 18 streichen dabei vom Grund der Messer-
zwischenraume nach oben liber die Messerspitzen hinaus, um Verunreinigungen und Schmutz,
der sich in den Messerzwischenrdumen angesammelt hat, auszuwerfen.

Vorteilhafterweise ist die Schwenkachse 20 des Raumers 17 dabei relativ zu den Messern 8
derart angeordnet, dass die Ausschwenkbewegung des R&umers 17 eine Bewegungskompo-
nente von den Messerschneiden 24 weg besitzt. Beim Wiedereinschwenken des Schneidwerks
7 stellt die vorgenannte Koppelungsvorrichtung 21 wiederum sicher, dass der Rdumer 17 in
seine auf dem Messerbalken 8 liegende Ruhestellung zuriickgeschwenkt wird.

Patentanspriiche:

1. Erntemaschine, insbesondere Ladewagen, mit einem Schneidwerk (7), das eine Mehrzahl
von Messern (8) aufweist, die bewegbar zwischen einer Arbeitsstellung, in der die Messer
(8) in einen Férderkanal (5) ragen, und einer Nicht-Arbeitsstellung, in der die Messer (8)
aus dem Férderkanal (5) entfernt sind, gelagert sind, sowie mit einer Messerreinigungsvor-
richtung (16) zur Reinigung der Messer (8) in deren Nicht-Arbeitsstellung, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Messerreinigungsvorrichtung (16) einen mechanischen Raumer (17) mit
beweglich gelagerten Raumzinken (18) aufweist, die durch die Zwischenrdume zwischen
den Messern (8) hindurch bewegbar sind.

2. Erntemaschine nach Anspruch 1, wobei der Raumer (17) als Rechen ausgebildet ist, bei
dem die Raumzinken (18) an einem gemeinsamen Bund (19) befestigt, vorzugsweise starr
miteinander verbunden sind.

3. Erntemaschine nach Anspruch 1 oder 2, wobei der Rdumer (17) in seiner Ruhestellung,
wenn das Schneidwerk (7) in seiner Arbeitsstellung ist, mit seinen Radumzinken (18) zwi-
schen den Messern (8) hindurchgreift und sich auRerhalb des Férderkanals (5) vorzugs-
weise im wesentlichen entlang der FérderkanalauBenwandung (10) erstreckt.

4. Erntemaschine nach Anspruch 1 oder 2, wobei der Raumer (17) eine Ruhestellung, in der
die Raumzinken (18) am Boden der Messerzwischenrdume durch die Messer hindurchgrei-
fend aufliegen, und eine Auswurfstellung, in der die Raumzinken (18) aus den Messerzwi-
schenraumen herausgefahren sind, besitzt.

5. Erntemaschine nach Anspruch 4, wobei ein fremdkraftbetatigter Stelltrieb, insbesondere
ein hydraulischer Kraftheber, zum Bewegen des Raumers (17) von seiner Ruhestellung in
seine Auswurfstellung und umgekehrt (ber eine Koppelungsvorrichtung (21) mit dem
Raumer (17) verbunden ist.

6. Erntemaschine nach Anspruch 4 oder 5, wobei die mechanische Koppelungsvorrichtung
(21) zumindest einen Lenker (22) umfasst, der zur Umsetzung einer Messerbewegung in
eine Rdumerbewegung einerseits am Raumer (17) und andererseits am Maschinenrahmen
(12) jeweils gelenkig angelenkt ist, wobei mit der Messerposition in der Nicht-
Arbeitsstellung der Raumer (17) in seine Auswurfstellung geschwenkt ist.

7. Erntemaschine nach Anspruch 6, wobei die Messer (8) an einem gemeinsamen Messer-
balken (9) angeordnet sind, der am Maschinenrahmen (12) beweglich gelagert ist, und der
Raumer (17) an dem Messerbalken (9) beweglich gelagert ist.

8. Erntemaschine nach Anspruch 7, wobei der Messerbalken (9) an einem Maschinenrahmen
(12) um eine Schwenkachse (13) schwenkbar gelagert ist und der Raumer (17) um eine zu
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der Schwenkachse des Messerbalkens (9) beabstandete, zu dieser parallele Schwenkach-
se (20) an dem Messerbalken (9) schwenkbar gelagert ist, so dass der Raumer (17) ge-
genlaufig zu dem Messerbalken (9) schwenkbar ist.

Erntemaschine nach Anspruch 8, wobei der Messerbalken (9) auf seiner einen Seite um
eine liegende Querachse parallel zur Langsachse des Messerbalkens (9) schwenkbar ge-
lagert ist und der Raumer (17) auf der gegeniberliegenden Seite des Messerbalkens (9)
an diesem um eine ebenfalls liegende Querachse schwenkbar gelagert ist.

Erntemaschine nach Anspruch 8 oder 9, wobei die Koppelvorrichtung (21) einerseits an
dem Ré&umer (17) und andererseits an dem Maschinenrahmen (12) angelenkt ist, wobei die
Anlenkpunkte einerseits von der Schwenkachse (13) des Messerbalkens (9) und anderer-
seits von der Schwenkachse (20) des Raumers (17) an dem Messerbalken (9) beabstandet
sind.

Erntemaschine nach Anspruch 4 oder einem der darauf riickbezogenen Anspriiche, wobei
die Raumzinken (18) des Raumers (17) gekrimmt und/oder geknickt ausgebildet sind und
eine konvexe Seite besitzen, die in der Auswurfstellung des Raumers (17) die Oberseite
des Raumers (17) bildet.

Hiezu 3 Blatt Zeichnungen
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